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本 书 是 一 本 齿轮 加 工 速 查 工具 书 。 其 主要 内 容 包 括 : 齿轮 加 工 基 
础 数据、 圆柱 齿 轮 计算 、 锥 齿轮 计算 、 圆 柱 齿 轮 加 工 、 锥 齿轮 加 工 、 
圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 、 齿 轮 测 量 与 检验 。 本 书 内 容 全 面 ， 实 用 性 强 ; 
书 中 的 技术 数据 主要 以 表格 形式 给 出 ， 并 在 附录 中 列 出 了 全 书 图 表 一 
览 ， 便 于 读者 查阅 。 
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齿轮 是 典型 的 机 械 传动 部 件 ， 广 泛 应 用 于 机 械 、 汽 车 、 航 空 、 印 刷 、 矿 山 、 
冶金 等 行业 。 随 着 我 国 国民 经 济 的 快速 发 展 ， 齿 轮 的 作用 越 来 越 明显 。 许 多 外 
企 、 私 企 者 建 起 了 齿轮 专业 制造 三， 购置 了 很 多 先进 的 数控 制 齿 设备 ， 从 事 制 
齿 加 工 的 人 也 越 来 越 多 。 为 了 方便 从 事 齿 轮 加 工 的 技术 人 员 和 工人 迅速 查找 到 
自己 所 需 的 技术 资料 ， 我 们 编写 了 这 本 工具 书 。 

全 书 内 容 共 7 章 。 第 1 章 介 绍 了 齿轮 加 工 基础 数据 。 第 2 章 介绍 了 圆柱 此 
轮 的 计算 。 第 3 章 人 介绍 了 直 齿 锥 齿轮 、 普 通 弧 具 锥 齿轮 及 等 高 弧 齿 锥 齿轮 的 计 
算 。 第 4 章 介 绍 了 圆柱 齿轮 的 加 工 方法 、 工 艺 特 点 、 加 工 中 易 出 现 的 常见 问题 
与 对 策 。 第 5 章 介 绍 了 锥 齿轮 加 工 ， 内 容 包 括 锥 齿轮 蚀 齿 加 工 、 弧 具 锥 齿轮 铣 
齿 加 工 、 弧 齿 锥 齿轮 磨 齿 加 工 ， 另 外 ， 还 重点 介绍 了 锥 齿轮 蚀 齿 、 钳 肯 、 磨 齿 
的 特点 。 第 6 章 介 绍 了 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 检验 方法 ， 量 棱 测 量 尺 寸 的 计算 公 
式 及 内 、 外 渐 开 线 花 键 W 值 、 公 法 线 的 相关 数据 。 第 7 章 是 齿轮 测量 与 检验 ， 
主要 讲 圆 柱 齿轮 的 测量 、 锥 齿轮 的 测量 及 检验 方法 。 附 录 中 还 列 出 了 全 书 图 表 
一 览 ， 便 于 读者 查阅 。 本 书 内 容 新 ， 书 中 配 有 丰富 的 图 表 及 数据 ， 实 用 性 强 ; 
许多 数据 和 知识 是 从 实践 中 得 来 的 ， 有 较 高 的 使 用 价值 。 

本 书 由 张 宝 珠 主 编 。 在 本 书 编写 过 程 中 ， 参 考 了 国内 外 有 关 书 籍 ， 邀 请 了 
一 些 生产 一 线 的 高 级 技师 、 技 术 人 员 参 与 编写 ， 参 与 编写 的 人 员 有 : KIER, 
张 楠 、 郭 秀 英 、 李 桂 灵 、 王 振东 、 曹 灵 生 。 在 此 谭 向 有 关 资 料 的 作者 、 参 与 编 
写 的 人 员 表 示 最 诚挚 的 谢意 。 

由 于 编者 水 平 有 限 ， 加 之 时 间 仓 促 ， 书 中 可 能 存在 一 些 错误 和 不 妥 之 处 ， 
敬 请 广大 读者 批评 指正 。 
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符 号 X 
序号 | 符号 名 K 序号 | 符号 名 称 
一 、 圆 柱 齿轮 符号 29 d, 根 圆 直 径 
1 a, 标准 基本 齿 条 轮 压力 角 30 a 中 心 距 
2 | hp 标准 基本 齿 条 轮 齿 从 顶 高 31 u WA IK. 
a ; RWE2E ACI Re I SAREA 32 a, 顶 压 力 
I ”| 轮 齿 之 间 的 顶 阶 33 e, 端面 重合 度 
4 hy 标准 基本 齿 条 轮 齿 齿 根 高 34 ep 纵向 重合 度 
5 Pi 18 ABU AR l fa `Ú 35 e, 总 重合 度 
9 p BE 36 k 公法 线 跨 具 数 
7 sp 标准 基本 齿 条 齿 廓 的 齿 厚 37 W, 公法 线 长 度 
h. — BARER 38 元 HAZE 
39 š; 固定 弦 齿 厚 
z x = au e | da | BRINDE 
跨 球 尺寸 的 量 球 ( 柱 ) 中心 所 在 圆 压 
11 m | 和 斜 齿轮 的 端面 模 数 Sik. SIP. 
12 z 齿 数 42 M 跨 球 尺寸 的 量 球 ( 柱 ) 测 量 距 
13 B 分 度 圆 柱 螺旋 角 43 > 交错 轴 螺 旋 齿 轮 的 轴 错 
14 a 分 度 圆 压力 44 v, 齿 面 间 相 对 滑动 速度 
15 w, 斜 齿 轮 的 分 度 圆 法 向 压力 45 Za 当量 齿 数 
16 a, 斜 齿轮 的 分 度 圆 端面 压力 46 x 变 位 系数 
17 | h; 齿 顶 高 系数 47 a' CEE 
18 h 斜 齿轮 的 齿 顶 高 系数 48 切削 速度 
19 gt 顶 隙 系数 49 f 进 给 量 
20 cr 和 斜 具 轮 的 法 向 项 际 系数 50 b 齿 宽 
21 or 斜 齿 轮 的 端面 项 隙 系数 51 Ía 齿轮 单个 齿 距 偏差 
22 d 分 度 圆 直径 52 F x 齿轮 齿 距 累积 偏差 
23 d, 基 圆 直径 53 Fy 齿轮 齿 距 累积 总 偏差 
24 Pp AAE 54 F, 齿轮 齿 廓 总 偏差 
25 | h | 人 齿 顶 高 5 | fa | 齿轮 齿 廓 形状 偏差 
26 | h | KRA 56 | fas | 齿轮 齿 廓 倾斜 偏差 
27 h 齿 高 57 Fg 齿轮 螺旋 线 总 偏差 
28 d, 齿 顶 圆 直 径 58 fe 齿轮 螺旋 线形 状 偏差 


































































































































































































































































































































































































































































































VH 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

序号 | 符号 名 称 序号 | 符号 名 称 

59 | fa | 齿轮 螺旋 线 倾 斜 偏差 26 | 5，| TEM 

60 F; 齿轮 切 向 综合 总 偏差 27 ôr 根 锥 角 

6l fi 齿轮 一 齿 切 向 综合 偏差 28 À 分 锥 顶点 到 轮 冠 在 轴线 上 的 投影 距 

62 | FY | 齿轮 径 向 综合 总 偏差 ° 

63 f 齿轮 一 齿 径 向 综合 偏差 29 s AK N Bë AA JS: 

64 F, 齿轮 径 向 圆 跳动 30 s 大 端 分 度 圆 弦 齿 厚 

65 pr 齿轮 起 始 展开 角 31 h, 大 端 分 度 圆 弦 齿 高 

66 | e | 齿轮 终 测 展开 角 32 | s 大 端 固定 弦 齿 厚 

、 直 齿 锥 齿轮 符号 33 | h. 大 端 固定 弦 齿 高 

1 a 压力 角 34 J 弧 齿 厚 中 心 角 

2 h: 齿 顶 高 系数 35 W 

3 c* 顶 际 系数 36 s 圆周 齿 厚 

4 m 模 数 37 s WM ER EKAA SE 

5 > 轴 交 38 h, WERE RAA Ps 

6 z 齿 数 39 VW. EEA HEA TE NOA Ya 

7 u 齿 数 比 40 W; EETA HE A O INi ETE TE 

8 6 节 锥 41 i 滚 比 

9 z 4 || RE 836 AY 42 Qo ü) JJ SÉ 

10 u, 当量 圆柱 齿轮 齿 数 比 43 Sa EJI E E 

11 d 分 度 圆 直径 44 CA UW Jai ffl 

12 Ze 冠 轮 齿 数 45 Y. 人 蚀 刀 侧 刃 前 角 

13 R 外 锥 距 46 Tj EA HLJ 2818 E 

14 b 齿 宽 47 ó 刨 齿 机 安装 根 锥 

15 | or | ERAM 4 | 4， | ORUE 

16 d, 齿 宽 中 点 分 度 圆 直径 49 B; mW SL Kik S 5: 

17 m, 齿 宽 中 点 分 度 圆 模 数 50 iy 蚀 上 耸 机 机 床 深 比 值 

18 x 高 变 位 系数 51 Ob WAILES 

19 x, 切 向 变 位 系数 52 B; 蚀 齿 机床 鞍 分 上 从 后 退 量 

20 h, 齿 项 高 三 、 弧 齿 锥 齿轮 符号 

21 h 齿 高 1 J 齿 距 极 限 误差 

22 | h | WRB 2 | 局 | Him 

23 d, 大 端 齿 顶 圆 直径 3 齿 圈 跳动 

24 Or W 4 m, 齿轮 模 数 

25 0, 齿 顶 角 5 d 齿轮 中 点 直径 









































































































































































































































































































































































































































































































































( 续 ) 
名 f 序号 | 符号 名 称 

APTI JI A AEE 39 AE, 齿 厚 偏差 
WJJ JJ AAEE 40 AF;, 齿轮 副 切 向 综合 误差 
外 刀 体 基 距 41 Afi 齿轮 副 一 齿 切 向 综合 误差 
内 刀 体 基 距 42 | Aise | 齿轮 副 轴 交角 综合 误差 
修 缘 长 度 43 Afise | 齿轮 副 一 齿 轴 交角 综合 误差 
修 缘 量 44 Afe | 齿轮 副 周期 误差 
TAJ JI F WE f 45 Afore 齿轮 副 齿 频 周期 误差 
外 刀 压 力 46 À 齿轮 副 圆 周 侧 际 
内 刀 压 力 47 Ja 法 向 侧 际 
刀 顶 宽 4 | AF | 齿轮 副 侧 阶 变动 量 
刀 尖 圆 角 半径 49 | Afm A 
刀 顶 距 50 Afa 齿轮 副 轴 间距 误差 
JRE 51 AEy 齿轮 副 轴 交角 误差 
尖 齿 刀具 刀片 组 数 $2 a 压力 角 
尖 齿 刀具 刀 盘 公称 半径 53 Xç 从 动 齿 轮 安装 距 移 动量 
齿轮 速 比 54 X, 主动 齿轮 安装 距 移动 量 
此 轮 螺旋 s op | “检验 机 上 重 直 于 主 从 动 轮轴 线 方向 
外 锥 距 的 运动 
机 床 摇 台 š p 检验 机 上 沿 主动 齿轮 安装 距 的 方向 
跨越 齿 数 的 运动 
刀 倾 角 ( 刀具 主轴 倾角 ) g 检验 机 上 沿 从 动 齿轮 安装 距 的 方向 
JJ: 的 运动 
人 具 数 58 V FAFE 
工作 行程 时 间 5 | H | 等 同 于 刀 
切 向 综合 误差 60 Ai 主动 锥 齿轮 理论 安装 距 
一 具 切 向 综合 误差 61 A; 从 动 锥 齿轮 理论 安装 距 
轴 交 角 综 合 误差 62 D, 主动 锥 齿轮 检验 心 轴 直 径 

齿 轴 交角 综合 误差 63 D, 从 动 锥 齿轮 检验 心 轴 直 径 
齿 距 累积 误差 64 V. (E), 人 研 具 时 沿 主 从 动 轮轴 线 方向 的 运动 
个 齿 距 累积 误差 65 H.P), 人 研 具 时 沿 主动 轮轴 线 方向 的 运动 
齿 距 偏 差 66 G, 人 研 齿 时 沿 从 动 轮轴 线 方向 的 运动 
WD J) me EZE 46 2818 RA b< ERI 
齿 形 相对 误差 ° | 向 的 往复 摆动 
































































































































































































































































































































































































































名 名 R 

研 齿 循 环 的 零 位 内 花 键 实际 齿 模 宽 最 
主动 锥 齿轮 安装 距 的 块 规 尺 十 内 花 键 实际 齿 模 宽 最 
从 动 锥 齿轮 安装 距 的 块 规 太 二 内 花 键 作用 齿 槽 宽 最 
节 圆 法 向 压力 角 内 花 键 作 用 齿 槽 宽 最 
齿 厚 变化 量 基本 齿 厚 
齿 高 方向 修 形 外 花 键 实际 齿 厚 
齿 长 方向 修 形 外 花 键 实际 齿 厚 最 
压力 角 改 变量 外 花 键 作用 齿 厚 
螺旋 角 改 变量 外 花 键 作用 齿 厚 
齿 面 扭曲 量 作用 侧 隙 ( 全 此 全 
外 切 刀 加 工 公差 
内 切 刀 综合 误差 

、 圆 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 符号 综合 公差 
模 数 齿 距 累积 误差 
齿 数 齿 形 误差 
压力 齿 向 误差 
标准 压力 齿 圈 径 向 圆 跳动 误差 
分 度 圆 直径 公法 线 平均 长 度 
WIB 跨 具 数 
基 圆 直 径 棒 间 距 
内 花 键 大 径 跨 棒 距 
外 花 键 大 径 内 花 键 量 棒 直 径 
内 花 键 小 径 外 人 花 键 量 棒 直 径 
外 花 键 小 径 铣削 宽度 
渐 开 线 终止 区 铣削 时 的 每 齿 进 
渐 开 线 起 始 区 切削 速度 
内 花 键 齿 根 圆 弧 最 小 曲率 铣削 面积 
外 花 键 齿 根 圆 弧 最 小 曲率 
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1.1 齿轮 的 基础 知识 


1.1.1 齿轮 的 种 类 和 特点 


齿轮 可 分 为 三 类 : 圆柱 齿轮 、 锥 齿轮 、 蜗 杆 与 蜗轮 。 
1. 圆柱 齿轮 的 种 类 和 特点 (K 1-1) 
表 1-1 圆柱 齿轮 的 种 类 和 特点 






























































































































































DES E A 
2 1) 大 .小 齿轮 两 个 轴线 互相 平行 
W 2) 齿轮 齿 长 方向 线 与 具 轮 轴线 平行 
四 3) 外 哨 合 传动 时 ,两 齿轮 转动 方向 相反 ; 内 噶 合 传动 时 ,两 个 齿轮 转 
站 动 方向 相同 
4) 齿 形 可 以 做 成 正常 从 、 短 齿 ,并 且 可 以 变 位 
1) 大 .小 齿轮 两 个 轴线 互相 平行 
" 2) 外 嘴 合 传动 时 ,两 此 轮转 动 方向 相反 ; HIRAEZ, 8841836386 
N 动 方向 相同 
T 3) KETT URIE H E, ALT RNY 
齿 4) 齿轮 齿 长 方向 线 与 齿轮 轴线 倾斜 一 个 角度 
te 5) MAEZ EN E EAEI E, ERK 
6) 制造 较 直 齿 圆柱 齿轮 麻烦 
tr 1) KAARTE Ju A ENEIT 2868 aR 
旋 2) 大 .小 齿轮 转动 方向 可 以 相同 ,也 可 以 相反 
W 3) 大 .小 齿轮 螺旋 角 可 以 相等 ,也 可 以 不 相等 
* 4) 当 小 齿轮 螺旋 角 大 到 一 定 程度 时 ,就 成 为 蜗杆 
齿 1) 与 齿 条 相 哺 合 的 齿轮 ,可 以 是 直 齿 轮 或 斜 具 轮 , 且 具 有 直 齿 轮 或 
斜 齿轮 的 特点 
x 2) 此 条 与 齿轮 传动 ,是 把 转动 变 为 直线 移动 或 者 把 移动 变 为 转动 
条 3) 具 条 是 齿轮 直径 无 限 大 时 形成 的 
A 














2. 锥 齿轮 的 种 类 和 特点 (K 1-2) 



























































R12 锥 齿轮 的 种 类 和 特点 
种 类 简 图 特 点 
7 1) 大 .小 齿轮 两 个 轴线 相交 于 锥 顶点 
H 2) 当 大 齿轮 节 锥 角 等 于 90° 时 , 即 成 为 平面 产 形 齿 轮 ;大 于 
1 90° 时 , 即 成 为 内 哨 合 锥 齿轮 
1) 齿 线 是 斜 的 ,与 某 圆 相 切 , 齿 线 不 和 欠 顶 相交 
fe 2) 大 .小 齿轮 的 螺旋 角 相等 ,方向 相反 
= 3) 较 直 齿 锥 齿轮 传动 平稳 
m 1) 传动 平稳 , 传 力 大 ,适宜 高 速 传动 
A 2) 大 .小 齿轮 的 螺旋 角 相等 ,方向 相反 
Ë 3) 两 齿轮 轴线 相交 于 锥 顶点 
轮 








4) 弧 齿 锥 齿轮 又 分 为 圆 弧 齿 延伸 外 摆 线 齿 、 准 渐 开 线 具 










































































3. 蜗杆 与 蜗轮 的 种 类 和 特点 ( 表 1-3) 
表 1-3 ”蜗杆 与 蜗轮 的 种 类 和 特点 
种 类 简 ”图 特点 
机 1) 蜗杆 轴 向 切面 上 的 具 形 为 直线 
阿 基 米 德 蜗杆 
TERMIT] >) 制造 容易 
柱 1) 蜗杆 螺旋 线 法 向 切面 上 的 齿 形 
i 为 直线 
杆 线 蜗杆 
ü 直线 蜗杆 2) 在 三 种 蜗杆 中 是 最 好 做 的 一 种 ， 
_ 最 为 常见 
平行 于 蜗杆 轴线 并 与 基 圆柱 相 切 的 
渐 开 线 蜗杆 
WARRT | 平面 上 的 此 形 为 直线 形 
1) 效率 高 ,油膜 形成 好 
A 2) 承载 能 力 大 
昌 3) 制造 .装配 复杂 
5 4) 亦 称 球面 蜗轮 副 
5) 齿 型 又 分 成 :原始 型 和 修正 型 。 修 正 的 目的 是 使 晶 
杆 出 轮 在 传动 中 便于 形成 油膜 





1.1.2 齿轮 的 应 用 范围 和 特点 
各 种 齿轮 有 它 各 自 的 特点 ， 根 据 ] 

















其 特点 被 应 用 在 各 种 传动 机 构 中 。GB/T 10095. 1 一 
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2008 和 GB/AT 10095. 2 一 2008 中 ， 将 每 种 齿轮 划分 成 不 同 的 精度 等 级 。 精 度 等 级 不 同 ， 
齿轮 的 应 用 范围 也 就 不 同 。 精 度 的 选择 又 和 使 用 的 条 件 有 关 ， 这 些 使 用 条 件 又 以 圆周 速 
度 的 大 小 为 选择 齿轮 精度 等 级 的 最 主要 依据 。 各 种 齿轮 的 应 用 范围 和 特点 见 表 1-4。 








表 1-4 各 种 齿轮 的 应 用 范围 和 特点 














































































































名 称 | 精度 等 级 应 用 范围 特 点 
s: 测量 仪器 与 分 度 装置 齿轮 ,汽轮机 .航空 及 精 | ”应 用 在 高 速度 ,传动 平稳 的 机 构 中 , 直 
密 机 床 的 精密 齿轮 等 齿轮 v>20m/s, 斜 齿轮 v>40m/s 
航空 .汽车 ,拖拉 机 .汽轮机 、 调 速 器 中 的 齿 _ 

RERE F TEER, HAH v 
gl 6-7 | 办 ,机床 中 的 齿轮 ,减速 器, 人 不 设备 .重型 机 械 | I K AEEA, E v> 
bil usta: 15m/s, 斜 具 轮 v>25m/s 
É 中 较 重要 的 齿轮 
” 一 般 机 械 中 的 齿轮 
° zo 汽车 ,拖拉 机 中 不 重要 的 齿轮 一 般 速度 下 工作 , 直 趣 轮 "<6mys, 斜 

锻压 机 械 .轧钢 起 重 机 、 农 业 机 械 、 重 型 设备 | 齿轮 v<10m/s 
中 的 重要 此 轮 
10~11 铸造 机 械 、 农 业 机 械 中 不 重要 的 齿轮 直 齿 轮 v<2m/s, 斜 货轮 vw<3m/s 
齿轮 v>7m/s, 弧 齿 锥 齿轮 v >25m/ 
3 -5 精密 分 度 .机 床 分 度 机 构 及 航空 齿轮 REE ee 
航空 .汽车 ,拖拉 机 .汽轮机 、 调 速 器 中 的 具 
直 齿 轮 v 二 5m/s, 切 向 齿轮 v 宇 10m/s， 
6 ~7 | 轮 ,机 床 中 的 齿轮 ,减速 器 ,锻压 设备 .重型 机 械 th ia a 
A TEA FE v =25m/s 
锥 中 较 重要 的 齿轮 
页 
轮 汽车 ,拖拉 机 ,机床 中 的 齿轮 ,矿山 .起 重 、 工 EOR 
. - HAH v>=3m/s, Jln] I v> 6m¿/s , YÅ 
8 ~9 | 程 机 械 及 铸造 机 械 中 较 重要 的 齿轮 ,农业 机 械 ; as š 
n A FE FE vZ s 
中 较 重要 的 齿轮 ü 
NUR K H “重要 的 齿 
ee F ii 
t 
| 3-5 精密 分 度 装置 u <5m/s 
F 6~7 一 般 减 速 器 ,机 床 主 要 传动 机 构 等 u=7. Sm/s 
轮 | 8-9 起 重 机 械 、 工 程 机 械 及 矿山 设备 等 机 构 v=3m/s 














1.1.3 齿轮 的 基本 概念 


1. 渐 开 线 

渐 开 线 如 图 1-1 所 示 。 

2. 压力 角 

力 的 方向 和 运动 方向 之 间 的 夹 角 a， 称 为 压力 角 ， 见 图 12。 


4 齿轮 加 工 速 查 手 册 
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图 1-1 MFR 
a) 渐 开 线 原 理 b) 渐 开 线 齿轮 


3. 渐 开 线 函 数 inva 


图 1-2 














渐 开 线 函 数 的 展开 角 6， 又 称 为 压力 角 a 的 渐 开 线 函 数 ， 工 程 上 习惯 月 


示 0 角 ， 其 关系 式 如 下 : 
inva = tano — Q 
式 中 inva, tana 中 的 a 为 角度 值 ， 最 后 的 a 为 弧度 值 。 
根据 渐 开 线 函 数 的 关系 式 列 出 了 渐 开 线 函 数 表 ， 见 表 1-5. 








压力 角 示 意图 





符号 inva 表 












































表 1-5 MARAH 0 =inva =tana — a 

C) 0° ie 2° 3° 4° 5° 

0 0. 0000000000 0. 00000177 0. 00001418 0. 00004790 0. 00011364 0. 00022220 
1 0. 0000000000 0. 00000186 0. 00001454 0. 00004871 0. 00011507 0. 00022443 
2 0. 0000000000 0. 00000196 0. 00001491 0. 00004952 0. 00011651 0. 00022668 
3 0. 0000000002 0. 00000205 0. 00001528 0. 00005034 0. 00011796 0. 00022894 
4 0. 0000000005 0. 00000215 0. 00001565 0. 00005117 0. 00011943 0. 00023123 
5 0. 0000000010 0. 00000225 0. 00001603 0. 00005201 0. 00012090 0. 00023352 
6 0. 0000000017 0. 00000236 0. 00001642 0. 00005286 0. 00012239 0. 00023583 
f 0. 0000000028 0. 00000247 0. 00001682 0. 00005372 0. 00012389 0. 00023816 
8 0. 0000000042 0. 00000258 0. 00001722 0. 00005458 0. 00012541 0. 00024049 
9 0. 0000000059 0. 00000270 0. 00001762 0. 00005546 0. 00012693 0. 00024284 
10 0. 0000000082 0. 00000281 0. 00001804 0. 00005634 0. 00012847 0. 00024522 
11 0. 0000000109 0. 00000294 0. 00001846 0. 00005724 0. 00013002 0. 00024761 
12 0. 0000000141 0. 00000306 0. 00001888 0. 00005814 0. 00013158 0. 00025001 
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( 续 ) 

C) 0° 1° 2° 3° 4° 50 

13 . 0000000180 . 00000319 0. 00001931 . 00005906 0. 00013316 0. 00025243 
14 . 0000000225 . 00000333 0. 00001975 . 00005998 0. 00013474 0. 00025486 
15 . 0000000276 . 00000346 0. 00002020 . 0000609 1 0.00013634 0. 00025731 
16 . 0000000336 . 00000360 0. 00002065 . 00006186 0. 00013796 0. 00025977 
17 . 0000000403 . 00000375 0.00002111 . 00006281 0. 00013958 0. 00026225 
18 . 0000000478 . 00000389 0. 00002158 . 00006377 0. 00014122 0. 00026474 
19 . 0000000562 . 00000404 0. 00002205 . 00006474 0. 00014287 0. 00026726 
20 . 0000000656 . 00000420 0. 00002253 . 00006573 0. 00014453 0. 00026978 
21 . 0000000759 . 00000436 0. 00002301 . 00006672 0. 00014621 0. 00027233 
22 . 0000000873 . 00000452 0. 00002351 . 00006772 0. 00014790 0. 00027489 
23 . 0000000998 . 00000469 0. 00002401 . 00006873 0. 00014960 0. 00027746 
24 . 0000001134 . 00000486 0. 00002452 . 00006975 0. 00015132 0. 00028005 
25 . 0000001281 . 00000504 0. 00002503 . 00007078 0. 00015305 0. 00028266 
26 . 0000001442 . 00000522 0. 00002555 . 00007183 0. 00015479 0. 00028528 
21. . 0000001614 . 00000540 0. 00002608 . 00007288 0. 00015655 0. 00028792 
28 . 0000001802 . 00000559 0. 00002642 . 00007394 0. 00015831 0. 00029058 
29 . 0000002001 . 00000579 0. 00002716 . 00007501 0. 00016010 0. 00029325 
30 . 0000002215 . 00000598 0. 00002771 . 00007610 0. 00016189 0. 00029594 
31 . 0000002444 . 00000618 0. 00002827 . 00007719 0. 00016370 0. 00029864 
32 . 0000002688 . 00000639 0. 00002884 . 00007892 0.00016552 0. 00030137 
33 . 0000002948 . 00000660 0. 00002941 . 00007941 0. 00016736 0. 00030410 
34 . 0000003224 . 00000682 0. 00002999 . 00008053 0. 00016921 0. 00030686 
35 . 0000003517 . 00000704 0. 00003058 . 00008167 0. 00017107 0. 00030963 
36 . 0000003828 . 00000726 0.00003117 . 00008281 0. 00017294 0. 00031242 
37 . 0000004156 . 00000749 0. 00003178 . 00008397 0. 00017483 0. 00031522 
38 . 0000004502 . 00000772 0. 00003239 . 00008514 0. 00017674 0. 00031804 
39 . 0000004867 . 00000796 0.00003301 . 00008632 0. 00017866 0. 00032088 
40 . 0000005251 . 00000821 0. 00003364 . 00008751 0. 00018059 0. 00032374 
41 . 0000005655 . 00000846 0. 00003427 . 00008871 0. 00018253 0. 00032661 
42 . 0000006078 . 00000871 0. 00003491 . 00008992 0. 00018449 0. 00032950 
43 . 0000006523 . 00000897 0. 00003556 . 00009114 0. 00018646 0. 00033241 
44 . 0000006989 . 00000923 0. 00003622 . 00009237 0. 00018845 0. 00033533 





























































































































6 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

C) 0° 1° 2° 3° 4° 50 

45 0. 0000007476 0. 00000960 0. 00003689 0. 00009362 0. 00019045 0. 00033827 
46 0. 0000007986 0. 00000978 0. 00003757 0. 00009487 0. 00019247 0. 00034123 
47 0. 0000008518 0. 00001005 0. 00003825 0. 00009614 0. 00019450 0. 00034421 
48 0. 0000009074 0. 00001034 0. 00003894 0. 00009742 0. 00019654 0. 00034720 
49 0. 0000009653 0. 00001063 0. 00003964 0. 00009870 0. 00019860 0. 00035021 
50 0. 0000010256 0. 00001092 0. 00004035 0. 00010000 0. 00020067 0. 00035324 
51 0. 0000010884 0. 00001123 0. 00004107 0. 00010132 0. 00020276 0. 00035628 
52 0. 0000011537 0. 00001153 0. 00004179 0. 00010264 0. 00020486 0. 00035934 
53 0. 0000012215 0.00001184 0. 00004252 0. 00010397 0. 00020698 0. 00036242 
54 0. 0000012920 0. 00001216 0. 00004327 0. 00010532 0. 00020911 0. 00036582 
55 0. 0000013651 0. 00001248 0. 00004402 0. 00010668 0. 00021125 0. 00036864 
56 0. 0000014410 0. 00001281 0. 00004478 0. 00010805 0. 00021341 0. 00037177 
57 0. 0000015196 0. 00001315 0. 00004554 0. 00010943 0. 00021559 0. 00037492 
58 0. 0000016009 0. 00001349 0. 00004632 0. 00011082 0. 00021778 0. 00037809 
59 0. 0000016852 0. 00001383 0. 00004711 0. 00011223 0. 00021998 0. 00038128 
60 0. 0000017724 0. 00001418 0. 00004790 0. 00011364 0. 00022220 0. 00038449 
C) 6° 7° 8° 9° 10° 11° 

0 0. 0003845 0.0006115 0. 0009145 0. 00013048 0. 0017941 0. 0023941 
1 0. 0003877 0. 0006159 0. 0009203 0.00013121 0. 0018031 0. 0024051 
2 0. 0003909 0. 0006203 0. 0009260 0. 00013195 0. 0018122 0. 0024161 
3 0. 0003942 0. 0006248 0. 0009318 0. 00013268 0. 0018213 0. 0024272 
4 0. 0003975 0. 0006292 0. 0009377 0. 00013342 0. 0018305 0. 0024383 
5 0. 0004008 0. 0006337 0. 0009435 0. 00013416 0. 0018397 0. 0024495 
6 0. 0004041 0. 0006382 0. 0009494 0. 00013491 0. 0018489 0. 0024607 
7 0. 0004074 0. 0006427 0. 0009553 0. 00013566 0. 0018581 0. 0024719 
8 0. 0004108 0. 0006473 0. 0009612 0. 00013641 0. 0018674 0. 0024831 
9 0. 0004141 0. 0006518 0. 0009672 0. 00013716 0. 0018767 0. 0024944 
10 0. 0004175 0. 0006564 0. 0009732 0. 00013792 0. 0018860 0. 0025057 
11 0. 0004209 0. 0006610 0. 0009792 0. 00013868 0. 0018954 0. 0025171 
12 0. 0004244 0. 0006657 0. 0009852 0. 00013944 0. 0019048 0. 0025285 
13 0. 0004278 0. 0006703 0. 0009913 0. 00014020 0. 0019142 0. 0025399 
14 0. 0004313 0. 0006750 0. 0009973 0. 00014097 0. 0019237 0. 0025513 























F: 
44 


齿轮 加 工 基础 数据 7 





































































































( 续 ) 

C) 6° 7° 8° 9° 10° 11° 

15 . 0004347 . 0006797 . 0010034 . 00014174 0. 0019332 . 0025628 
16 . 0004382 . 0006844 . 0010096 . 00014251 0. 0019427 . 0025744 
17 . 0004417 . 0006892 . 0010157 . 00014329 0. 0019523 . 0025859 
18 . 0004453 . 0006939 . 0010219 . 00014407 0. 0019619 . 0025975 
19 . 0004488 . 0006987 . 0010281 . 00014485 0. 0019715 . 0026091 
20 . 0004524 . 0007035 . 0010343 . 00014563 0. 0019812 . 0026208 
21 . 0004560 . 0007083 . 0010406 . 00014642 0. 0019909 . 0026325 
22 . 0004596 . 0007132 . 0010469 . 00014721 0. 0020006 . 0026443 
23 . 0004632 . 0007187 . 0010532 . 00014800 0. 0020103 . 0026560 
24 . 0004669 . 0007230 . 0010595 . 00014880 0. 0020201 . 0026678 
25 . 0004706 . 0007279 . 0010659 . 00014960 0. 0020299 . 0026796 
26 . 0004743 . 0007328 . 0010722 . 00015040 0. 0020398 . 0026915 
27 . 0004780 . 0007378 . 0010786 . 00015120 0. 0020497 . 0027034 
28 . 0004817 . 0007428 . 0010851 . 00015201 0. 0020596 . 0027154 
29 . 0004854 . 0007478 . 0010915 . 00015282 0. 0020695 . 0027274 
30 . 0004892 . 0007528 . 0010980 . 00015363 0. 0020795 . 0027394 
31 . 0004930 . 0007579 . 0011045 . 00015445 0. 0020895 . 0027515 
32 . 0004968 . 0007629 . 0011111 . 00015527 0. 0020995 . 0027636 
33 . 0005006 . 0007680 . 0011176 . 00015609 0. 0021096 . 0027757 
34 . 0005045 . 0007732 . 0011242 . 00015691 0. 0021197 . 0027879 
35 . 0005083 . 0007783 . 0011308 . 00015774 0. 0021299 . 0028001 
36 . 0005122 . 0007835 . 0011375 . 00015857 0. 0021400 . 0028123 
37 . 0005161 . 0007887 . 0011441 . 00015941 0. 0021502 . 0028246 
38 . 0005200 . 0007939 . 0011508 . 00016024 0. 0021605 . 0028369 
39 . 0005240 . 0007991 .0011575 . 00016108 0. 0021707 . 0028493 
40 . 0005280 . 0008044 . 0011643 . 00016193 0. 0021810 . 0028616 
41 . 0005319 . 0008096 .0011711 . 00016277 0. 0021914 . 0028741 
42 . 0005359 . 0008150 .0011779 . 00016362 0. 0022017 . 0028865 
43 . 0005400 . 0008203 .0011847 . 00016447 0. 0022121 . 0028990 
44 . 0005440 . 0008256 .0011915 . 00016533 0. 0022226 . 0029115 
45 . 0005481 . 0008310 . 0011984 . 00016618 0. 0022330 . 0029241 
46 . 0005522 . 0008364 . 0012053 . 00016704 0. 0022435 . 0029367 





























































































































8 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

C) 6° 7° 8° 9° 10° 11° 

47 0. 0005563 . 0008418 . 0012122 0. 00016791 0. 0022541 0. 0029494 
48 0. 0005604 . 0008473 . 0012192 0. 00016877 0. 0022647 0. 0029620 
49 0. 0005645 . 0008527 . 0012262 0. 00016964 0. 0022753 0. 0029747 
50 0. 0005687 . 0008582 . 0012332 0. 00017051 0. 0022859 0. 0029875 
51 0. 0005729 . 0008638 . 0012402 0. 00017139 0. 0022966 0. 0030003 
52 0. 0005771 . 0008693 . 0012473 0. 00017227 0. 0023073 0. 0030131 
53 0. 0005813 . 0008749 . 0012544 0. 00017315 0. 0023160 0. 0030260 
54 0. 0005856 . 0008805 . 0012615 0. 00017403 0. 0023288 0. 0030389 
55 0. 0005898 . 0008861 . 0012687 0. 00017492 0. 0023396 0. 0030518 
56 0. 0005941 . 0008917 . 0012758 0. 00017581 0. 0023504 0. 0030648 
57 0. 0005985 . 0008974 . 0012830 0. 00017671 0. 0023613 0. 0030778 
58 0. 0006028 . 0009031 . 0012903 0. 00017760 0. 0023722 0. 0030908 
59 0. 0006071 . 0009088 . 0012975 0. 00017850 0. 0023831 0. 0031039 
60 0. 0006115 . 0009145 . 0013048 0. 00017941 0. 0023941 0. 0031171 
C) 12° 13% 14° 15° 16° 17° 

0 0.0031171 . 0039754 . 0049819 0. 0061498 0. 007493 0. 009025 
1 0. 0031302 . 0039909 . 0050000 0. 0061707 0. 007517 0. 009052 
2 0. 0031434 . 0040065 . 0050182 0. 0061917 0. 007541 0. 009079 
3 0. 0031567 . 0040221 . 0050364 0. 0062127 0. 007565 0. 009107 
4 0. 0031699 . 0040377 . 0050546 0. 0062337 0. 007589 0. 009134 
5 0. 0031832 . 0040534 . 0050729 0. 0062548 0.007613 0.009161 
6 0. 0031966 . 0040692 . 0050912 0. 0062760 0. 007637 0.009189 
7 0. 0032100 . 0040849 . 0051096 0. 0062972 0. 007661 0. 009216 
8 0. 0032234 . 0041008 . 0051280 0. 0063184 0. 007686 0. 009244 
9 0. 0032369 . 0041166 . 0051465 0. 0063397 0. 007710 0. 009272 
10 0. 0032504 . 0041325 . 0051650 0. 0063611 0. 007735 0. 009299 
11 0. 0032639 . 0041485 . 0051835 0. 0063825 0. 007759 0. 009327 
12 0. 0032775 . 0041644 . 0052022 0. 0064039 0. 007784 0. 009355 
13 0. 0032911 . 0041805 . 0052208 0. 0064254 0. 007808 0. 009383 
14 0. 0033048 . 0041965 . 0052395 0. 0064470 0. 007833 0. 009411 
15 0. 0033185 . 0042126 . 0052582 0. 0064686 0. 007857 0. 009439 
16 0. 0033322 . 0042288 . 0052770 0. 0064902 0. 007882 0. 009467 























齿轮 加 工 基 础 数据 9 





































































































( 续 ) 

(C) 12° 13° 14° 15° 16° 17° 

17 . 0033460 0. 0042450 . 0052958 0.0065119 0. 007907 . 009495 
18 . 0033598 0. 0042612 . 0053147 0. 0065337 0. 007932 . 009523 
19 . 0033736 0. 0042775 . 0053336 0. 0065555 0. 007957 . 009562 
20 . 0033875 0. 0042938 . 0053526 0.0065773 0. 007982 . 009580 
21 . 0034014 0. 0043102 . 0053716 0. 0065992 0. 008007 . 009608 
22 . 0034154 0. 0043266 . 0053907 0. 0066211 0. 008032 . 009637 
23 . 0034294 0. 0043430 . 0054098 0. 0066431 0. 008057 . 009665 
24 . 0034434 0. 0043595 . 0054290 0. 0066652 0. 008082 . 009694 
25 . 0034575 0. 0043760 . 0054482 0. 0066873 0. 008107 . 009722 
26 . 0034716 0. 0043926 . 0054674 0. 0067094 0. 008133 . 009761 
27 . 0034858 0. 0044092 . 0054867 0. 0067316 0. 008158 . 009780 
28 . 0035000 0. 0044259 . 0055060 0. 0067539 0. 008183 . 009808 
29 . 0035142 0. 0044426 . 0055254 0. 0067762 0. 008209 . 009837 
30 . 0035285 0. 0044593 . 0055448 0. 0067985 0. 008234 . 009866 
31 . 0035428 0. 0044761 . 0055643 0. 0068209 0. 008260 . 009895 
32 . 0035572 0. 0044929 . 0055838 0. 0068434 0. 008285 . 009924 
33 . 0035716 0. 0045098 . 0056034 0. 0068659 0. 008311 . 009953 
34 . 0035860 0. 0045267 . 0056230 0. 0068884 0. 008337 . 009982 
35 . 0036005 0. 0045437 . 0056427 0. 0069110 0. 008362 . 010012 
36 . 0036150 0. 0045607 . 0056624 0. 0069337 0. 008388 . 010041 
37 . 0036296 0. 0045777 . 0056822 0. 0069564 0. 008414 . 010070 
38 . 003641 1 0. 0045948 . 0057020 0. 0069791 0. 008440 . 010099 
39 . 0036588 0. 0046120 . 0057218 0. 0070019 0. 008466 . 010129 
40 . 0036735 0. 0046291 . 0057417 0. 0070248 0. 008492 . 010158 
41 . 0036882 0. 0046464 . 0057616 0. 0070477 0.008518 . 010188 
42 . 0037092 0. 0046636 . 0057817 0.0070706 0. 008544 . 010217 
43 . 0037177 0. 0046809 . 0058017 0. 0070936 0.008571 . 010247 
44 . 0037326 0. 0046983 . 0058218 0.0071167 0. 008597 . 010277 
45 . 0037474 0.0047157 . 0058420 0.0071398 0. 008623 . 010307 
46 . 0037623 0.0047331 . 0058622 0.0071630 0. 008650 . 010336 
47 . 0037773 0. 0047506 . 0058824 0.0071862 0. 008676 . 010366 
48 . 0037923 0. 0047681 . 0059028 0. 0072095 0. 008702 . 010396 





























































































































10 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 

C) 12° 13° 14° 15° 16° 17° 
49 0. 0038073 0. 0047857 | 0.0059230 | 0. 0072328 0. 008729 . 010426 
50 0. 0038224 0. 0048033 | 0.0059434 | 0. 0072561 0. 008756 . 010456 
51 0. 0038375 0. 0048210 | 0.0059638 | 0. 0072796 0. 008782 . 010486 
52 0. 0038527 0. 0048387 | 0.0059843 | 0. 0073030 0. 008809 010517 
53 0. 0038679 0. 0048564 | 0.0060048 | 0. 0073266 0. 008836 . 010547 
54 0. 0038831 0. 0048742 | 0.0060254 | 0. 0073501 0. 008863 010577 
55 0. 0038984 0. 0048921 | 0.0060460 | 0. 0073738 0. 008889 . 010608 
56 0. 0039137 0. 0049099 | 0.0060667 | 0. 0073975 0.008916 . 010638 
57 0. 0039291 0.0049279 | 0.0060874 | 0.0074212 0. 008943 . 010669 
58 0. 0039445 0.0049458 | 0.0061081 | 0.0074450 0. 008970 . 010699 
59 0. 0039599 0.0049639 | 0.0061289 | 0.0074688 0. 008998 . 010730 
60 0. 0039754 0. 0049819 | 0.006149 | 0. 0074927 0. 009025 . 010760 
C) 18° 19° 20° 21° 22° 23° 

0 0.010760 0.012715 0.014904 0.017345 0. 020054 . 023049 
1 0.010791 0.012750 0.014943 0.017388 0.020101 . 023102 
2 0.010822 0.012784 0.014982 0.017431 0.020149 .023154 
3 0.010853 0.012819 0.015020 0.017474 0.020197 . 023207 
4 0.010884 0.012854 0.015059 0.017517 0. 020244 . 023254 
5 0.010915 0.012888 0.015098 0.017560 0. 020292 .023312 
6 0. 010946 0. 012923 0. 015137 0.017603 0. 020340 . 023365 
7 0.010977 0.012958 0.015176 0.017647 0. 020358 .023418 
8 0.011008 0.012993 0.015215 0.017690 0. 020436 .023471 
9 0.011039 0.013028 0.015254 0.017734 0. 020484 . 023524 
10 0.011071 0.013063 0.015293 0.017777 0. 020533 . 023537 
11 0. 011102 0. 013098 0. 015333 0. 017821 0. 020581 . 023631 
12 0. 011133 0. 013134 0. 015372 0. 017865 0. 020629 . 023684 
13 0. 011165 0. 013169 0.015411 0.017908 0.020678 . 023738 
14 0.011196 0.013204 0.015451 0.017952 0.020726 .023791 
15 0.011228 0.013240 0.015490 0.017560 0.020775 . 023845 
16 0.011260 0.013275 0.015530 0.018040 0. 020824 . 023899 
17 0.011291 0.013311 0.015570 0.018084 0.020873 . 023952 
18 0.011323 0.013346 0.015609 0.018129 0.020921 . 024006 























小 
+ 


齿轮 加 工 基础 数据 11 





































































































( 续 ) 

(C) 18° 19° 20° 21° 225 23° 

19 0. 011355 0. 013382 0. 015649 0. 018173 0. 020970 0. 024060 
20 0. 011387 0. 013418 0. 015689 0. 018217 0. 021019 0. 024114 
21 0. 011419 0. 013454 0. 015729 0. 018262 0. 021069 0. 024169 
22 0. 011451 0. 013490 0. 015769 0. 018306 0. 021118 0. 024223 
23 0.011483 0.013526 0.015809 0.018351 0.021167 0.024277 
24 0.011515 0.013562 0.015850 0. 018395 0.021217 0.024332 
25 0.011547 0. 013598 0.015890 0. 018400 0. 021266 0.024386 
26 0.011580 0.013634 0.015930 0. 018485 0.021316 0.024441 
27 0.011612 0.013670 0.015971 0. 018530 0. 021365 0. 024495 
28 0. 011644 0. 013707 0. 016011 0. 018575 0. 021415 0. 024550 
29 0. 011677 0. 013743 0. 016052 0. 018620 0. 021465 0. 024605 
30 0. 011709 0. 013779 0. 016092 0. 018665 0. 021514 0. 024660 
31 0. 011742 0. 013816 0. 016133 0. 018710 0. 021564 0. 024715 
32 0. 011775 0. 013853 0. 016174 0. 018755 0. 021614 0. 024770 
33 0. 011807 0. 013889 0. 016215 0. 018800 0. 021665 0. 024825 
34 0. 011840 0. 013926 0. 016255 0. 018845 0. 021715 0. 024881 
35 0. 011873 0. 013963 0. 016296 0. 018891 0. 021765 0. 024936 
36 0. 011906 0. 013999 0. 016337 0. 018937 0. 021815 0. 024992 
37 0. 011939 0. 014036 0. 016379 0. 018983 0. 021866 0. 025047 
38 0. 011972 0. 014073 0. 016420 0. 019028 0. 021916 0. 025103 
39 0. 012005 0. 014110 0. 016461 0. 019074 0. 021967 0. 025159 
40 0. 012083 0. 014148 0. 016502 0. 019120 0. 022018 0. 025214 
41 0. 012071 0. 014185 0. 016544 0. 019166 0. 022068 0. 025270 
42 0. 012105 0. 014222 0. 016585 0. 019212 0. 022119 0. 025326 
43 0. 012138 0. 014259 0. 016627 0. 019258 0. 022170 0. 025382 
44 0. 012172 0. 014297 0. 016669 0. 019304 0. 022221 0. 025439 
45 0. 012205 0. 014334 0. 016710 0. 019350 0. 022272 0. 025495 
46 0. 012239 0. 014372 0. 016752 0. 019397 0. 022324 0. 025551 
47 0. 012272 0. 014409 0. 016794 0. 019443 0. 022375 0. 025608 
48 0. 012306 0. 014447 0. 016836 0. 019490 0. 022426 0. 025664 
49 0. 012340 0. 014485 0. 016878 0. 019536 0. 022478 0. 025721 
50 0. 012373 0. 014523 0. 016920 0. 019583 0. 022529 0. 025778 





























































































































12 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 

C) 18° 19° 20° 21° 22° 23° 
51 0.012407 0.014560 . 016962 . 019630 . 022581 0.025834 
52 0.012441 0.014598 .017004 . 019676 . 022633 0.025891 
53 0.012475 0.014636 .017047 . 019723 . 022684 0. 025948 
54 0. 012509 0.014674 . 017089 . 019770 . 022736 0.026005 
55 0.012543 0.014713 .017132 . 019817 . 022788 0.026062 
56 0. 012578 0.014751 .017174 . 019864 . 022840 0.026120 
57 0.012612 0.014789 .017217 . 019912 . 022892 0.026177 
58 0.012646 0.014827 . 017259 . 019959 . 022944 0.026235 
59 0.012681 0.014866 .017302 . 020007 . 022997 0. 026292 
60 0. 012715 0.014904 .017343 . 020054 . 023049 0.026350 
C) 24° 25° 26° 27° 28° 29° 

0 0. 026350 0.029975 . 033947 . 038287 . 043017 0.048164 
i 0. 026407 0. 030039 .034016 . 038362 . 043100 0. 048253 
2 0. 026465 0.030102 . 034086 . 038438 . 043182 0.048343 
3 0.026523 0.030166 .034155 . 038514 . 043264 0.048432 
4 0. 026581 0. 030229 . 034225 . 038590 . 043347 0. 048522 
5 0. 026639 0. 030293 . 034294 . 038666 . 043430 0.048612 
6 0. 026697 0.030357 . 034364 . 038742 .043513 0.048702 
7 0.026756 0.030420 . 034434 . 038818 . 043596 0.048792 
8 0.026814 0. 030484 . 034504 . 038894 . 043679 0.048883 
9 0.026872 0.030549 . 034574 . 038971 . 043762 0.048973 
10 0. 026931 0. 030613 . 034644 . 039047 . 043845 0. 049064 
"N 0. 026989 0.030677 . 034714 . 039124 . 043929 0.049154 
12 0. 027048 0.030741 . 034785 . 039201 . 044012 0.049245 
13 0. 027107 0. 030806 . 034855 . 039278 . 044096 0.049336 
14 0.027166 0.030870 . 034926 . 039355 . 044180 0.049427 
15 0.027225 0.030935 . 034997 . 039432 . 044264 0.049518 
16 0.027284 0.031000 . 035067 . 039509 . 044348 0. 049609 
17 0. 027343 0. 031065 . 035138 . 039586 . 044432 0.049701 
18 0. 027402 0. 031130 . 035209 . 039664 . 044516 0.049792 
19 0.027462 0.031195 . 035280 . 039741 . 044601 0.049884 
20 0.027521 0.031260 . 035352 . 039819 . 044685 0. 049976 























小 
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齿轮 加 工 基础 数据 13 





































































































( 续 ) 

C) 24° 25 26° 27° 28° 29° 

21 0. 027581 0. 031325 . 035423 0. 039897 0. 044770 0. 050068 
22 0. 027640 0. 031390 . 035494 0. 039976 0. 044855 0. 050160 
23 0. 027700 0. 031456 . 035566 0. 040052 0. 044939 0. 050252 
24 0. 027760 0. 031521 . 035637 0. 040131 0. 045024 0. 050344 
25 0. 027820 0. 031587 . 035709 0. 040209 0. 045110 0. 050437 
26 0. 027880 0. 031653 . 035781 0. 040287 0. 045195 0. 050529 
27 0. 027940 0. 031718 . 035853 0. 040366 0. 045280 0. 050622 
28 0. 028000 0. 031784 . 035925 0. 040444 0. 045366 0. 050715 
29 0. 028060 0. 031850 . 035997 0. 040523 0. 045451 0. 050808 
30 0. 028121 0. 031917 . 036069 0. 040602 0. 045537 0. 050901 
31 0. 028181 0. 031983 . 036142 0. 040680 0. 045623 0. 050994 
32 0. 028242 0. 032049 . 036214 0. 040759 0. 045709 0. 051087 
33 0. 028302 0. 032116 . 036287 0. 040839 0. 045795 0. 051181 
34 0. 028363 0. 032182 . 036359 0. 040918 0. 045881 0. 051274 
35 0. 028424 0. 032249 . 036432 0. 040997 0. 045967 0.051368 
36 0. 028485 0.032315 . 036505 0.041076 0. 046054 0.051462 
37 0. 028546 0. 032382 . 036578 0.041156 0. 046140 0.051556 
38 0. 028607 0. 032449 . 036651 0. 041236 0. 046227 0.051650 
39 0. 028668 0.032516 . 036724 0.041316 0.046313 0.051744 
40 0. 028729 0. 032583 . 036798 0. 041395 0. 046400 0. 051838 
41 0. 028791 0. 032651 . 036871 0. 041475 0. 046487 0. 051933 
42 0. 028852 0. 032718 . 036945 0. 041556 0. 046575 0. 052027 
43 0. 028914 0. 032785 . 037018 0. 041636 0. 046662 0. 052122 
44 0. 028976 0. 032853 . 037092 0.041716 0. 046749 0.052217 
45 0. 029037 0. 032920 . 037166 0.041797 0. 046837 0.052312 
46 0. 029099 0. 032988 . 037240 0. 041877 0. 046924 0. 052407 
47 0. 029161 0. 033056 . 037314 0. 041958 0. 047012 0. 052502 
48 0. 029223 0. 033124 . 037388 0. 042039 0. 047100 0. 052597 
49 0. 029285 0. 033192 . 037462 0. 042120 0. 047188 0. 052693 
50 0. 029348 0. 033260 . 037537 0. 042201 0. 047276 0. 052788 
51 0. 029410 0. 033328 . 037611 0. 042282 0. 047364 0. 052884 
52 0. 029472 0. 033397 . 037686 0. 042363 0. 047452 0. 052980 
































































































































14 上 商 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

C) 24° 25° 26° 27° 28° 29° 
53 0. 029535 0. 033465 0. 037761 0. 042444 0. 047541 0. 053076 
54 0. 029598 0. 033534 0. 037835 0. 042526 0.047630 | 0.053172 
55 0. 029660 0. 033602 0. 037910 0. 042607 0. 047718 0. 053268 
56 0. 029723 0. 033671 0. 037985 0. 042689 0. 047807 0. 053365 
57 0. 029786 0. 033740 0. 038060 0. 042771 0.047896 | 0.053461 
58 0. 029849 0. 033809 0. 038136 0. 042853 0. 047985 0. 053558 
59 0. 029912 0. 033878 0. 038211 0. 042935 0. 048074 | 0.053655 
60 0. 029975 0. 033947 0. 038287 0. 043017 0.048164 | 0.053751 
C) 30° 31° 32° 33° 34° 35° 

0 0. 053751 0. 059809 0. 066364 0. 073449 0. 081097 0. 089342 
1 0. 053849 0. 059914 0. 066478 0. 073572 0.081229 | 0.089485 
2 0. 053946 0.060019 0.066591 0. 073695 0.081362 | 0.089628 
3 0. 054048 0. 060124 0. 066705 0. 073818 0.081494 | 0.089771 
4 0. 054140 0. 060230 0. 066819 0. 073941 0. 081627 0. 089914 
5 0. 054237 0. 060335 0. 066934 0. 074064 0.081760 | 0.090058 
6 0. 054336 0. 060441 0. 067048 0.074818 0.081894 | 0.090201 
7 0. 054433 0.060547 0. 067163 0.074312 0. 082027 0.090345 
8 0. 054531 0. 060653 0. 067277 0. 074435 0. 082161 0. 090489 
9 0. 054629 0. 060759 0. 067392 0. 074559 0.082294 | 0.090633 
10 0. 054728 0. 060866 0. 067507 0. 074684 0. 082428 0. 090777 
" 0. 054826 0.060972 0.067622 0. 074808 0.082562 | 0.090922 
12 0. 054924 0. 061079 0. 067738 0. 074922 0. 082697 0. 091067 
13 0. 055023 0. 061186 0. 067853 0. 075057 0. 082831 0. 091211 
14 0. 055122 0. 061292 0. 067969 0. 075182 0.082966 | 0.091356 
15 0. 055221 0. 061400 0. 068084 0. 075307 0.083100 | 0.091502 
16 0. 055320 0. 061507 0. 068200 0. 075432 0. 083235 0. 091647 
17 0. 055419 0. 061614 0. 068316 0. 075557 0. 083371 0. 091793 
18 0. 055518 0. 061721 0. 068432 0. 075683 0.083506 | 0.091938 
19 0. 055617 0. 061829 0. 068549 0. 075808 0. 083641 0. 092084 
20 0. 055717 0. 061937 0. 068665 0. 075934 0. 083777 0. 092230 
21 0. 055817 0. 062045 0. 068782 0. 076060 0. 083913 0. 092377 
22 0. 055916 0. 062153 0. 068899 0. 076186 0.084049 | 0.092523 
23 0. 056016 0.062261 0. 069016 0.076312 0.084185 0.092670 
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齿轮 加 工 基础 数据 15 





































































































( 续 ) 

(C) 30° 31° 32° 33° 34° 35° 

24 0. 056116 0. 062369 0. 069133 0. 076439 0. 084321 0. 092816 
25 0. 056217 0. 062478 0. 069250 0. 076565 0. 084457 0. 092963 
26 0. 056317 0. 062586 0. 069367 0. 076692 0. 084594 0. 093111 
27 0. 056417 0. 062695 0. 069485 0. 076819 0. 084731 0. 093258 
28 0. 056518 0. 062804 0. 069602 0. 076946 0. 084868 0. 093406 
29 0. 056619 0. 062913 0. 069720 0. 077073 0. 085005 0. 093553 
30 0. 056720 0. 063022 0. 069838 0. 077200 0. 085142 0. 093701 
31 0. 056821 0. 063131 0. 069956 0. 077328 0. 085280 0. 093849 
32 0. 056892 0. 063241 0. 070075 0. 077455 0. 085418 0. 093998 
33 0. 057023 0. 063350 0. 070193 0. 077583 0. 085555 0. 094146 
34 0. 057124 0. 063460 0. 070312 0. 077711 0. 085693 0. 094295 
35 0. 057226 0. 063570 0. 070430 0. 077839 0. 085832 0. 094443 
36 0. 057328 0. 063680 0. 070549 0. 077968 0. 085970 0. 094592 
37 0. 057429 0. 063790 0. 070668 0. 078096 0. 086108 0. 094742 
38 0. 057531 0. 063901 0. 070787 0. 078225 0. 086247 0. 094891 
39 0. 057633 0. 064011 0. 070907 0. 078354 0. 086386 0. 095041 
40 0. 057736 0. 064122 0. 071026 0. 078483 0. 086525 0. 095190 
41 0. 057838 0. 064232 0. 071146 0. 078612 0. 086664 0. 095340 
42 0. 057940 0. 064343 0. 071266 0. 078741 0. 086804 0. 095490 
43 0. 058043 0. 064454 0. 071386 0. 078871 0. 086943 0. 095641 
44 0. 058146 0. 064565 0. 071506 0. 079000 0. 087083 0. 095791 
45 0. 058249 0. 064677 0. 071626 0. 079130 0. 087223 0. 095942 
46 0. 058352 0. 064788 0. 071747 0. 079260 0. 087363 0. 096093 
47 0. 058455 0. 064900 0. 071867 0. 079390 0. 087503 0. 096244 
48 0. 058558 0. 065012 0. 071988 0. 079520 0. 087644 0. 096395 
49 0. 058662 0. 065123 0. 072109 0. 079651 0. 087784 0. 096546 
50 0. 058765 0. 065236 0. 072230 0. 079781 0. 087925 0. 096698 
51 0. 058869 0. 065348 0. 072351 0. 079912 0. 088066 0. 096850 
52 0. 058973 0. 065460 0. 072473 0. 080043 0. 088207 0. 097002 
53 0. 059077 0. 065573 0. 072594 0. 080174 0. 088348 0. 097154 
54 0. 059181 0. 065685 0. 072716 0. 080306 0. 088490 0. 097306 
55 0. 059285 0. 065798 0. 072838 0. 080437 0. 088631 0. 097459 












































































































































16 Hm ik H 
( 续 ) 

(C) 30° 31° 32° 33° 34° 35° 

56 0. 059390 0.065911 0.072959 0. 080569 0. 088773 0.097611 
57 0. 059494 0. 066024 0.073082 0. 080700 0. 088915 0. 097764 
58 0. 059599 0. 066137 0. 073204 0. 080832 0. 089057 0. 097917 
59 0. 059704 0. 066250 0. 073326 0. 080964 0. 089200 0. 098071 
60 0. 059809 0. 066364 0. 073449 0. 081097 0. 089342 0. 098224 
C) 36° 37° 38° 39° 40° 41° 42° 

0 0. 09822 . 10778 0. 11806 0.12911 0. 14097 0. 15370 0. 16737 
1 0. 09838 . 10795 0. 11824 0. 12930 0.14117 0. 15392 0. 16760 
2 0. 09853 . 10811 0. 11842 0. 12949 0. 14138 0. 15414 0. 16784 
3 0. 09869 . 10828 0. 11859 0. 12968 0. 14158 0. 15436 0. 16807 
4 0. 09884 . 10844 0. 11877 0. 12987 0. 14179 0. 15458 0. 16831 
5 0. 09899 . 10861 0. 11895 0. 13006 0. 14200 0. 15480 0. 16855 
6 0. 09915 . 10878 0. 11913 0. 13025 0. 14220 0. 15503 0. 16879 
7 0. 09930 . 10894 0. 11931 0. 13045 0. 14241 0. 15525 0. 16902 
8 0. 09946 . 10911 0. 11949 0. 13064 0. 14261 0. 15547 0. 16926 
9 0. 09961 . 10928 0. 11967 0. 13083 0. 14282 0. 15569 0. 16950 
10 0. 09977 . 10944 0. 11985 0. 13102 0. 14303 0. 15591 0. 16974 
11 0. 09992 . 10961 0. 12003 0. 13122 0. 14324 0. 15614 0. 16998 
12 0. 10008 . 10978 0. 12021 0. 13141 0. 14344 0. 15636 0. 17022 
13 0. 10024 . 10995 0. 12039 0. 13160 0. 14365 0. 15658 0. 17045 
14 0. 10039 . 11011 0. 12057 0. 13180 0. 14386 0. 15680 0. 17069 
15 0. 10055 . 11028 0. 12075 0. 13199 0. 14407 0. 15703 0. 17093 
16 0. 10070 . 11045 0. 12093 0. 13219 0. 14428 0. 15725 0. 17117 
17 0. 10086 . 11062 0.12111 0. 13238 0. 14448 0. 15748 0.17142 
18 0.10102 . 11079 0. 12129 0. 13258 0. 14469 0. 15770 0. 17166 
19 0. 10118 . 11096 0. 12147 0. 13277 0. 14490 0. 15793 0. 17190 
20 0. 10133 . 11113 0. 12165 0. 13297 0. 14511 0. 15815 0. 17214 
21 0. 10149 . 11130 0. 12184 0. 13316 0. 14532 0. 15838 0. 17238 
22 0. 10165 . 11146 0. 12202 0. 13336 0. 14553 0. 15860 0. 17262 
23 0. 10181 . 11163 0. 12220 0. 13355 0. 14574 0. 15883 0. 17286 
24 0. 10196 . 11180 0. 12238 0. 13375 0. 14595 0. 15905 0. 17311 
25 0. 10212 . 11197 0. 12257 0. 13395 0. 14616 0. 15928 0. 17335 





























































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 17 
( 续 ) 

| 36° 37° 38° 39° 40° 41° 42° 
26 . 10228 0.11215 0. 12275 0. 13414 0. 14638 0. 15950 0. 17359 
27 . 10244 0.11232 0. 12293 0. 13434 0. 14659 0. 15973 0. 17383 
28 . 10260 0. 11249 0. 12312 0. 13454 0. 14680 0. 15996 0. 17408 
29 . 10276 0. 11266 0. 12330 0. 13473 0. 14701 0. 16019 0. 17432 
30 . 10292 0. 11283 0. 12348 0. 13493 0. 14722 0. 16041 0. 17457 
31 . 10308 0. 11300 0. 12367 0. 13513 0. 14743 0. 16064 0. 17481 
32 . 10323 0. 11317 0. 12385 0. 13533 0. 14765 0. 16087 0. 17506 
33 . 10339 0. 11334 0. 12404 0. 13553 0. 14786 0. 16110 0. 17530 
34 . 10355 0. 11352 0. 12422 0. 13572 0. 14807 0. 16133 0. 17555 
35 . 10371 0. 11369 0. 12441 0. 13592 0. 14829 0. 16156 0. 17579 
36 . 10388 0. 11386 0. 12459 0. 13612 0. 14850 0. 16178 0. 17604 
37 . 10404 0. 11403 0. 12478 0. 13632 0. 14871 0. 16201 0. 17628 
38 . 10420 0. 11421 0. 12496 0. 13652 0. 14893 0. 16224 0. 17653 
39 . 10436 0. 11438 0. 12515 0. 13672 0. 14914 0. 16247 0. 17678 
40 . 10452 0. 11455 0. 12534 0. 13692 0. 14936 0. 16270 0. 17702 
41 . 10468 0. 11473 0. 12552 0. 13712 0. 14957 0. 16293 0. 17727 
42 . 10484 0. 11490 0. 12571 0. 13732 0. 14979 0. 16317 0. 17752 
43 . 10500 0. 11507 0. 12590 0. 13752 0. 15000 0. 16340 0. 17777 
44 . 10516 0. 11525 0. 12608 0. 13772 0. 15022 0. 16363 0. 17801 
45 . 10533 0. 11542 0. 12627 0. 13792 0. 15043 0. 16386 0. 17826 
46 . 10549 0. 11560 0. 12646 0. 13812 0. 15065 0. 16409 0. 17851 
47 . 10565 0. 11577 0. 12664 0. 13833 0. 15087 0. 16432 0. 17976 
48 . 10581 0. 11595 0. 12683 0. 13853 0. 15108 0. 16456 0. 17901 
49 . 10598 0. 11612 0. 12702 0. 13873 0. 15130 0. 16479 0. 17926 
50 . 10614 0. 11630 0. 12721 0. 13893 0. 15152 0. 16502 0. 17951 
51 . 10630 0. 11647 0. 12740 0. 13913 0. 15173 0. 16525 0. 17976 
52 . 10647 0. 11665 0. 12759 0. 13934 0. 15195 0. 16549 0. 18001 
53 . 10663 0. 11682 0. 12778 0. 13954 0. 15217 0. 16572 0. 18026 
54 . 10679 0. 11700 0. 12797 0. 13974 0. 15239 0. 16596 0. 18051 
55 . 10696 0. 11718 0. 12815 0. 13995 0. 15261 0. 16619 0. 18076 
56 . 10712 0. 11735 0. 12834 0. 14015 0. 15282 0. 16642 0. 18101 
57 . 10729 0. 11753 0. 12853 0. 14035 0. 15304 0. 16666 0. 18127 
































































































































18 Wi Tik H 

( 续 ) 

(C) 36° 37° 38° 39° 40° 41° 42° 
58 0. 10745 0. 11771 0. 12872 0. 14056 . 15326 . 16689 0. 18152 
59 0. 10762 0. 11788 0. 12891 0. 14076 . 15348 . 16713 0. 18177 
60 0. 10778 0. 11806 0. 12911 0. 14097 . 15370 . 16737 0. 18202 

(C) 43° 44° 45° 46° 47° 48° 49° 
0 0. 18202 0. 19774 0.21460 0. 23268 . 25206 . 27285 0.29516 
1 0. 18228 0. 19802 0.21489 0. 23299 . 25240 . 27321 0. 29554 
2 0. 18253 0. 19829 0. 21518 0. 23330 . 25275 . 27357 0. 29593 
3 0. 18278 0. 19856 0. 21548 0. 23362 . 25307 . 27393 0. 29631 
4 0. 18304 0. 19883 0.21577 0. 23393 . 25341 . 27429 0. 29670 
5 0. 18329 0. 19910 0. 21606 0. 23424 . 25374 . 27465 0. 29709 
6 0. 18355 0. 19935 0. 21635 0. 23456 . 25408 . 27501 0. 29747 
7 0. 18380 0. 19965 0.21665 0. 23487 . 25442 . 27538 0. 29786 
8 0. 18406 0. 19992 0. 21694 0. 23519 . 25475 . 27574 0. 29825 
9 0. 18431 0. 20020 0. 21723 0. 23550 . 25509 . 27610 0. 29863 
10 0. 18457 0. 20047 0. 21753 0. 23582 . 25543 . 27646 0. 29903 
11 0. 18482 0. 20075 0. 21782 0. 23613 . 25577 . 27683 0. 29942 
12 0. 18508 0.20102 0.21812 0. 23645 . 25611 . 27719 0. 29981 
13 0. 18534 0. 20130 0. 21841 0. 23676 . 25645 . 27756 0. 30020 
14 0. 18559 0. 20157 0. 21871 0. 23708 . 25679 . 27792. 0. 30059 
15 0. 18585 0. 20185 0. 22900 0. 23740 23719 . 27828 0. 30098 
16 0. 18611 0. 20212 0. 21930 0. 23772 . 25747 . 27865 0. 30137 
17 0. 18637 0. 20240 0. 21960 0. 23803 . 25781 . 27902 0. 30177 
18 0. 18662 0. 20268 0. 21989 0. 23835 . 25815 . 27938 0. 30216 
19 0. 18688 0. 20296 0. 22019 0. 23867 . 25849 -27973 0. 30255 
20 0. 18714 0. 20323 0. 22049 0. 23899 . 25883 . 28012 0. 30295 
21 0. 18740 0. 20351 0. 22079 0. 23931 . 25918 . 28048 0. 30344 
22 0. 18766 0.20379 0. 22108 0. 23963 . 25952 . 28085 0. 30374 
23 0. 18792 0. 20407 0. 22138 0. 23995 . 25986 . 28122 0. 30413 
24 0. 18818 0. 20425 0. 22168 0. 24027 . 26021 . 28159 0. 30453 
25 0. 18844 0. 20463 0. 22198 0. 24059 . 26055 . 28196 0. 30492 
26 0. 18870 0. 20490 0. 22228 0. 24091 . 26089 . 28233 0. 30532 
27 0. 18896 0. 20518 0. 22258 0. 24123 . 26124 . 28270 0. 30572 
































































































































第 1 3 齿轮 加 工 基础 数据 19 
( 续 ) 

C) 43° 44° 45° 46° 47° 48° 49° 
28 0. 18922 0. 20546 0. 22288 0. 24156 0. 26159 0. 28307 0. 30611 
29 0. 18948 0. 20575 0. 22318 0. 24188 0. 26193 0. 28344 0. 30651 
30 0. 18975 0. 20603 0. 22348 0. 24220 0. 26228 0. 28381 0. 30691 
31 0. 19001 0. 20631 0. 22370 0. 24253 0. 26262 0. 28418 0. 30751 
32 0. 19027 0. 20659 0. 22409 0. 24285 0. 26297 0. 28455 0. 30771 
33 0. 19053 0. 20687 0. 22439 0. 24317 0. 26332 0. 28493 0. 30811 
34 0. 19080 0. 20715 0. 22469 0. 24350 0. 26368 0. 28530 0. 30851 
35 0. 19106 0. 20743 0. 22499 0. 24382 0. 26401 0. 28567 0. 30891 
36 0. 19132 0. 20772 0. 22530 0. 24415 0. 26436 0. 28605 0. 30931 
37 0. 19159 0. 20800 0. 22560 0. 24447 0. 26471 0. 28642 0. 30971 
38 0. 19185 0. 20828 0. 22590 0. 24480 0. 26506 0. 28680 0. 31012 
39 0. 19212 0. 20857 0. 22621 0. 24512 0. 26541 0. 28717 0. 31052 
40 0. 19238 0. 20885 0. 22651 0. 24545 0. 26576 0. 28755 0. 31092 
41 0. 19265 0. 20914 0. 22682 0. 24578 0. 26611 0. 28792 0. 31133 
42 0. 19291 0. 20942 0. 22712 0. 24611 0. 26646 0. 28830 0. 31173 
43 0. 19318 0. 20971 0. 22743 0. 24643 0. 26682 0. 28868 0. 31214 
44 0. 19344 0. 20999 0. 22773 0. 24676 0. 26717 0. 28906 0. 31254 
45 0. 19371 0. 21028 0. 22804 0. 24709 0. 26752 0. 28943 0. 31295 
46 0. 19398 0. 21056 0. 22835 0. 24742 0. 26787 0. 28981 0. 31335 
47 0. 19424 0. 21085 0. 22865 0. 24775 0. 26823 0. 29019 0. 31376 
48 0. 19451 0.21114 0. 22896 0. 24808 0. 26858 0. 29057 0. 31417 
49 0. 19478 0. 21142 0. 22927 0. 24841 0. 26893 0. 29095 0. 31457 
50 0. 19505 0.21171 0. 22958 0. 24874 0. 26929 0. 29133 0. 31498 
51 0. 19532 0. 21200 0. 22989 0. 24907 0. 26964 0. 29171 0. 31539 
52 0. 19558 0. 21229 0. 23020 0. 24940 0. 27000 0. 29209 0. 31580 
53 0. 19585 0. 21257 0. 23050 0. 24973 0. 27035 0. 29247 0. 31621 
54 0. 19612 0. 21286 0. 23081 0. 25006 0. 27071 0. 29286 0. 31662 
55 0. 19639 0. 21315 0. 23112 0. 25040 0. 27107 0. 29324 0. 31703 
56 0. 19666 0. 21344 0. 23143 0. 25073 0. 27142 0. 29362 0. 31744 
57 0. 19693 0. 21373 0. 23174 0. 25106 0. 27178 0. 29400 0. 31785 
58 0. 19720 0. 21402 0. 23206 0. 25140 0. 27214 0. 29439 0. 31826 
59 0. 19747 0. 21431 0. 23237 0. 25173 0. 27250 0. 29477 0. 31868 
60 0. 19774 0. 21460 0. 23268 0. 25206 0. 27285 0. 29516 0. 31909 





























































































































20 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

C) 50° 51° 52° 53° 54° 55° 56° 

0 | 0.31909 34478 0. 37237 0. 40202 0. 43390 . 46822 0. 50518 
1 | 0.31950 34522 0. 37285 0. 40253 0. 43446 . 46881 0. 50572 
2 | 0.31992 34567 0. 37332 0. 402305 0. 43501 . 46940 0. 50646 
3 | 0.32023 34611 0. 37380 0. 40356 0. 43556 . 47000 0. 50710 
4 | 0.32075 34656 0.37428 0.40407 0.43611 .47060 0.50774 
5 | 0.32116 34700 0.37476 0.40459 0.43667 .47119 0. 50838 
6 | 0.32158 34745 0. 37524 0. 40511 0. 43722 .47179 0. 50903 
7 | 0.32199 34790 0. 37572 0. 40562 0. 43778 . 47239 0. 50967 
8 | 0.32241 34834 0. 37620 0.40614 0.43833 . 47299 0.51032 
9 | 0.32283 34879 0. 37668 0. 40666 0.43889 . 47359 0.51096 
10 | 0.32324 34924 0.37716 0.40717 0.43945 .47419 0.51161 
11 | 0.32366 34969 0. 37765 0. 40769 0. 44001 . 47479 0. 51226 
12 | 0.32408 35014 0. 37813 0. 40821 0. 44057 . 47539 0. 51291 
13 | 0.32450 35059 0. 37861 0. 40873 0. 44113 . 47599 0. 51356 
14 | 0.32492 35104 0. 37910 0. 40925 0. 44169 . 47660 0. 51421 
15 | 0.32534 35149 0. 37958 0. 40977 0. 44225 . 47720 0. 51486 
16 | 0.32576 35194 0. 38007 0. 41030 0. 44281 . 47780 0. 51551 
17 | 0.32615 35240 0. 38055 0. 41082 0. 44337 . 47841 0. 51616 
18 | 0.32661 35285 0. 38104 0. 41134 0. 44393 . 47902 0. 51682 
19 | 0.32703 35330 0. 38153 0. 41187 0. 44450 . 47962 0. 51747 
20 | 0.32745 35376 0. 38202 0. 41239 0. 44506 . 48023 0. 51813 
21 | 0.32787 35421 0. 38251 0. 41292 0. 44563 . 48084 0. 51878 
22 | 0.32830 35467 0. 38299 0. 41344 0. 44619 . 48145 0. 51944 
23 | 0.32872 35512 0. 38348 0. 41397 0. 44676 . 48206 0. 52010 
24 | 0.32915 35558 0. 38397 0. 41450 0. 44733 . 48267 0. 52076 
25 | 0.33957 35604 0. 38446 0. 41502 0. 44789 . 48328 0. 52141 
26 | 0.33000 35649 0. 38496 0. 41555 0. 44846 . 48389 0. 52207 
27 | 0.33042 35695 0. 38545 0. 41608 0. 44903 . 48451 0. 52274 
28 | 0.33085 35741 0. 38594 0. 41661 0. 44960 . 48512 0. 52340 
29 | 0.33213 35787 0. 38643 0. 41714 0. 45017 . 48574 0. 52406 
30 | 0.33128 35833 0. 38693 0. 41767 0. 45074 . 48635 0. 52472 
31 | 0.33213 35879 0. 38742 0. 41820 0. 45132 . 48697 0. 52539 
































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 ”21 

( 续 ) 

Gi 50° S19 52° 539 54° 55° 56° 
32 . 33256 0. 35925 0. 38792 0. 41874 0. 45189 . 48758 0. 52605 
33 . 33299 0. 35971 0. 38841 0. 41927 0. 45266 . 48820 0. 52672 
34 . 33342 0. 36017 0. 38891 0. 41980 0. 45304 . 48882 0. 52739 
35 . 33385 0. 36063 0. 38941 0. 42034 0. 45361 . 48944 0. 52805 
36 . 33428 0. 36110 0. 38990 0. 42087 0. 45419 . 49006 0. 52872 
37 . 33471 0. 36156 0. 39040 0. 42141 0. 45476 . 49068 0. 52939 
38 . 33515 0. 36202 0. 39090 0. 42194 0. 45534 . 49130 0. 53006 
39 . 33558 0. 36249 0. 39140 0. 42248 0. 45592 . 49192 0. 53073 
40 . 33601 0. 36295 0. 39190 0. 42302 0. 45649 . 49255 0. 53141 
41 . 33645 0. 36342 0. 39240 0. 42355 0. 45708 . 49317 0. 53208 
42 . 33688 0. 36388 0. 39290 0. 42409 0. 45766 . 49380 0. 53275 
43 . 33731 0. 36435 0. 39340 0. 42463 0. 45824 . 49442 0. 53343 
44 33715 0. 36482 0. 39390 0. 42517 0. 45882 . 49505 0. 53410 
45 . 33818 0. 36529 0. 39441 0. 42571 0. 45940 . 49568 0. 53478 
46 . 33862 0. 36575 0. 39491 0. 42625 0. 45998 . 49630 0. 53546 
47 . 33906 0. 36622 0. 39541 0. 42680 0. 46057 . 49693 0. 53613 
48 . 33949 0. 36669 0. 39592 0. 42734 0. 46115 . 49756 0. 53681 
49 . 33993 0. 36716 0. 39642 0. 42788 0. 46173 . 49819 0. 53749 
50 . 34037 0. 36763 0. 39693 0. 42843 0. 46232 . 49882 0. 53817 
51 . 34081 0. 36810 0. 39743 0. 42897 0. 46291 . 49945 0. 53855 
52 . 34125 0. 36858 0. 39794 0. 42952 0. 46349 . 50009 0. 53954 
53 . 34169 0. 36905 0. 39845 0. 43006 0. 46408 . 50072 0. 54022 
54 . 34213 0. 36952 0. 39896 0. 43061 0. 46467 . 50135 0. 54090 
55 . 34257 0. 36999 0. 39947 0. 43116 0. 46526 . 50199 0. 54159 
56 . 34301 0. 37047 0. 39998 0. 43171 0. 46585 . 50263 0. 54228 
57 . 34345 0. 37094 0. 40049 0. 43225 0. 46644 . 50326 0. 54296 
58 . 34389 0. 37142 0. 40100 0. 43280 0. 46703 . 50390 0. 54365 
59 . 34434 0. 37189 0. 40151 0. 43355 0. 46762 . 50454 0. 54434 
60 . 34478 0. 37237 0. 40202 0. 43390 0. 46822 . 50518 0. 54503 

C) 3 7° 58° 59° 60° 61° 62° 63° 
0 . 54508 0. 58804 0. 63454 0. 68485 0. 73940 . 79862 0. 86305 
1 . 54572 0. 58879 0. 63534 0. 68573 0. 74034 . 79965 0. 86417 





























































































































22 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

C) 57° 58° 59° 60° 61° 62° 63° 

2 | 0.54641 . 58954 0. 63615 0. 68660 0. 74129 80068 0. 86530 
3 | 0.54710 . 59028 0. 63696 0. 68748 0.74224 80172 0.86642 
4 | 0.54779 .59103 0.63777 0. 68835 0.74319 80275 0.86755 
5 | 0.54849 . 59178 0. 63858 0. 68923 0. 74416 80379 0. 86868 
6 | 0.54918 . 59253 0. 63939 0. 69011 0. 74510 80482 0. 86981 
7 | 0.54988 . 59328 0. 64020 0. 69099 0. 74605 80586 0. 87094 
8 | 0.55057 . 59403 0. 64102 0. 69187 0. 74701 80690 0. 87207 
9 | 0.55127 . 59479 0. 64183 0. 69276 0. 74797 80791 0. 87320 
10 | 0.55197 . 59554 0. 64265 0. 69364 0. 74893 80898 0. 87434 
11 | 0.55267 . 59630 0. 64346 0. 69452 0. 74989 81003 0. 87548 
12 | 0.55337 . 59705 0. 64428 0. 69541 0. 75085 81107 0. 87662 
13 | 0.55407 . 59781 0. 64510 0. 69630 0. 75182 81212 0. 87776 
14 | 0.55477 . 59857 0. 64592 0. 69719 0. 75278 81317 0. 87890 
15 | 0.55547 . 59933 0. 64674 0. 69808 0. 75375 81422 0. 88004 
16 | 0.55618 . 60009 0. 64674 0. 69897 0. 75471 81527 0. 88119 
17 | 0.55688 . 60685 0. 64839 0. 69986 0. 75568 81633 0. 88234 
18 | 0.55759 . 60161 0. 64921 0. 70075 0. 75665 81738 0. 88349 
19 | 0.55829 . 60237 0. 65004 0. 70165 0. 75762 81844 0. 88464 
20 | 0.55900 . 60314 0. 65086 0. 70254 0. 75859 81949 0. 88579 
21 | 0.55971 . 60390 0. 65169 0. 70344 0. 75957 82055 0. 88694 
22 | 0.56042 . 60467 0. 65252 0. 70434 0. 76054 82161 0. 88810 
23 | 0.56113 . 60544 0. 65335 0. 70524 0. 76152 82268 0. 88926 
24 | 0.56184 . 60620 0. 65418 0. 70614 0. 76250 82374 0. 89042 
25 | 0.56255 . 60697 0. 65501 0. 70704 0. 76348 82480 0. 89158 
26 | 0.56326 . 60774 0. 65585 0. 70795 0. 76446 82587 0. 89274 
27 | 0.56398 . 60851 0. 65668 0. 70885 0. 76544 82694 0. 89390 
28 | 0.56469 . 60929 0. 65752 0. 70976 0. 76642 82801 0. 89507 
29 | 0.56541 . 61006 0. 65835 0. 71066 0. 76741 82908 0. 89624 
30 | 0.56612 . 61083 0. 65919 0. 71157 0. 76839 83015 0. 89741 
31 | 0. 56684 .61161 0. 66003 0.71248 0.76938 83123 0. 89858 
32 | 0.56756 . 61239 0. 66087 0. 71339 0. 77037 83230 0. 89975 
33 | 0. 56828 .61316 0.66171 0.71430 0.77136 83338 0.90092 



































































































































第 1 章 ”齿轮 加 工 基础 数据 ”23 
( 续 ) 
| 51° 58° 59° 60° 61° 62° 63° 
34 0. 56900 . 61394 0. 66255 0. 71522 0. 77235 . 83446 0. 90210 
35 0. 56972 . 61472 0. 66340 0. 71613 0. 77334 . 83554 0. 90328 
36 0. 57044 . 61550 0. 66424 0. 71705 0. 77434 . 83662 0. 90446 
37 0. 57116 . 61628 0. 66509 0. 71796 0. 77533 . 83770 0. 90564 
38 0. 57188 . 61706 0. 66593 0. 71888 0. 77633 . 83879 0. 90682 
39 0. 57261 . 61785 0. 66678 0. 71980 0. 77733 . 83987 0. 90801 
40 0. 57333 . 61863 0. 66763 0. 72072 0. 77833 . 84096 0. 90919 
41 0. 57406 . 61942 0. 66848 0. 72164 0. 77933 . 84205 0. 91038 
42 0. 57479 . 62020 0. 66933 0. 72256 0. 78033 . 84314 0.91157 
43 0.57552 . 62099 0. 67019 0. 72349 0. 78134 . 84424 0. 91276 
44 0. 57625 . 62178 0. 67104 0. 72441 0. 78234 . 84533 0. 91396 
45 0. 57698 . 62257 0. 67189 0. 72534 0. 78335 . 84643 0.91515 
46 0. 57771 . 62336 0. 67275 0. 72627 0. 78436 . 84752 0. 91634 
47 0. 57844 . 62415 0. 67361 0. 72720 0. 78537 . 84862 0. 91755 
48 0. 57917 . 62494 0. 67447 0. 72812 0. 78638 . 84972 0. 91875 
49 0. 57991 . 62574 0. 67532 0. 72906 0. 78739 . 85083 0. 91995 
50 0. 58064 . 62653 0. 67618 0. 72999 0. 78841 . 85193 0. 92116 
51 0. 58138 . 62733 0. 67705 0. 73093 0. 78942 . 85303 0. 92236 
52 0. 58211 . 62812 0. 67791 0. 73187 0. 79044 . 85414 0. 92357 
53 0. 58285 . 62892 0. 67877 0. 73280 0. 79146 . 85525 0. 92478 
54 0. 58359 . 62972 0. 67964 0. 73374 0. 79248 . 85636 0. 92599 
55 0. 58433 . 63052 0. 68050 0. 73468 0. 79350 . 85747 0. 92720 
56 0. 58507 . 63132 0. 68137 0. 73562 0. 79452 . 85858 0. 92842 
7 0.58581 . 63212 0. 68224 0. 73656 0. 79554 . 85970 0. 92963 
58 0. 58656 . 63293 0. 68311 0. 73751 0. 79657 . 86082 0. 93085 
59 0. 58730 . 63373 0. 68398 0. 73845 0. 79759 . 86193 0. 93207 
60 0. 58804 . 63454 0. 68485 0. 73940 0. 79862 . 86305 0. 93329 
4. 模 数 





模 数 代号 是 m， 单 位 是 mm. 


标准 模 数 规定 见 表 1-6。 选 取 时 ， 优 先 采 用 第 一 


系列 ， 括 号 内 的 模 数 尽 可 能 不 用 。 





表 1-6 标准 模 数 





(单位 : mm) 


























































































































第 一 系列 第 二 系列 第 一 系列 第 二 系列 
0.1 4.0 
0.12 4.5 
0.15 5.0 
0.2 5.5 
0.25 6.0 
0.3 (6.5) 
0.35 7.0 
0.4 8.0 
0.5 9.0 
0.6 10.0 
0.7 (11) 
0.8 12.0 
0.9 14 
1.0 16. 0 
1.25 18 
1.5 20.0 
1.75 22 
2.0 25.0 
2.25 28 
2.5 32. 0 
2.75 36 
3.0 40.0 
(3.25) 45 
3.5 50. 0 
(3.75) 
5 公法 线 长 度 W, 
W,=(k-1)p, +s, 
式 中 p — ARAE (mm); 
s 基 圆 齿 厚 (mm); 
k—— 18420 A B 
通常 在 测量 公法 线 时 不 一 定 就 跨 3 个 齿 ， CKP s 
跨 齿 数 的 多 少 与 齿轮 的 齿 数 及 压力 角 有 关 ，; 
此 外 ， 还 应 该 考虑 测量 位 置 在 齿 高 方向 中 部 z 
附近 ， 如 果 多 跨 一 个 此 ， 公 法 线 长 度 W, 就 多 、 
增加 了 一 个 基 圆 齿 厚 s, DL 1-3。 U 
跨 具 数 . k 二 +0. 5 
式 中 e 齿 形 角 (°); 





z 





WER m 


第 1 章 齿轮 加 工 基 础 数据 25 





6. 当量 齿轮 齿 数 z 

在 计算 斜 齿轮 时 ， 将 直到 当量 齿轮 基数 这 个 名 词 。 在 加 工 斜 齿轮 时 ， 可 以 使 用 加 工 
直 齿 轮 的 刀具 。 因 为 斜 从 轮 在 法 面 上 的 此 形 与 直 具 轮 的 上 从 形 相当 接近 ， 且 模 数 相 同 。 基 
于 这 个 原因 ， 就 假想 斜 齿轮 法 面 上 的 齿轮 为 该 斜 具 轮 的 当量 齿轮 。 当 量具 轮 齿 数 z 与 
斜 众 轮 实际 齿 数 不 同 ， 它 们 之 间 的 关系 如 下 


六 三 名 
cos DB 











式 中 :一 一 齿 数 ; 
B 一 一 分 度 圆柱 螺旋 角 (°)。 
7. 变 位 齿轮 
将 切 具 刀具 与 被 切 齿 轮 的 相对 位 置 改 变 Xm 值 ， 这 样 加 工 出 的 齿轮 称 为 变 位 齿轮 。 
当 刀 具 标 准 位 置 远 离 被 加 工 齿轮 时 ， 称 为 正 变 位 切 前 ， 如 图 1-4b 所 示 。 
当 刀 具 标 准 位 置 更 深入 被 加 工 齿 轮 时 ， 称 为 负 变 位 切削 ， 如 图 14c 所 示 。 
在 变 位 齿轮 中 又 分 为 高 度 变 位 、 角 度 变 位 和 切 向 变 位 三 种 。 














WAS rB à 


























h £ =1.25m+Xm 
Ti [El c) 
R14 变 位 齿轮 
a) 标准 切削 b) 正 变 位 切 前 c) 负 变 位 切削 


8. 冠 轮 齿 数 z. 

在 锥 齿轮 的 计算 、 制 造 以 及 锥 齿轮 加 工 计算 方面 ,将 遇 到 冠 轮 齿 数 z 这 个 概念 。 
有 的 书 中 称 为 冕 轮 、 圆 齿 条 、 平 面 齿轮 、 平 顶 此 轮 、 产 形 齿轮 、 平 顶 产 形 上 亏 轮 、 平 面 产 
形 齿 轮 等 。 冠 轮 齿 数 zx 指 的 是 能 与 一 对 共 斩 锥 齿轮 相 路 合 的 假想 圆 齿 条 的 齿 数 或 节 锥 
角 等 于 90° 的 锥 齿轮 的 齿 数 。 冠 轮 齿 数 z. 可 由 表 1-7 查 得 。 






































26 齿轮 加 工 速 查 手册 





R17 冠 轮 齿 数 表 ( 轴 交 角 允 =90°) 














































































































z z, z. z z, z, z z, z. 

8 20 21. 5406592 9 35 36. 138622 10 47 48. 052055 
8 21 22. 4722051 9 36 37. 107951 10 48 49. 030603 
8 22 23. 4093998 9 37 38. 078866 10 49 50. 009999 
8 23 24. 3515913 9 38 39. 051248 10 50 50. 990195 
8 24 25. 2982213 9 39 40. 024992 11 20 22. 825424 
8 25 26. 2488095 9 40 41. 000000 11 21 23. 7065392 
8 26 27. 2029410 9 41 41. 976184 11 22 24. 5967478 
8 27 28. 1602557 9 42 42. 953463 11 23 25. 4950976 
8 28 29. 1204396 9 43 43. 931765 11 24 26. 4007576 
8 29 30. 0832179 10 20 22. 3606798 11 25 27. 3130006 
8 30 31. 0483494 10 21 23. 2594067 11 26 28. 2311884 
8 31 32. 015621 10 22 24. 1660919 11 27 29. 1547595 
8 32 32. 984845 10 23 25. 0798724 11 28 30. 0832179 
8 33 33. 955854 10 24 26. 0000000 11 29 31. 0161248 
8 34 34. 928498 10 25 26. 9258240 11 30 31. 953091 

8 35 35. 902646 10 26 27. 8567766 11 31 32. 893768 

8 36 36. 878178 10 27 28. 7923601 11 32 33. 837849 
8 37 37. 854986 10 28 39. 7321375 11 33 34. 785054 
8 38 38. 832976 10 29 30. 6757233 11 34 35. 735137 

8 39 39. 812058 10 30 31. 622777 11 35 36. 687873 

8 40 40. 792156 10 31 22. 572995 11 36 37. 643060 

9 20 21. 9317122 10 32 33. 526109 11 37 38. 600518 

9 21 22. 8473193 10 33 34. 481879 11 38 39. 560081 

9 22 23. 769286 10 34 35. 440090 11 39 40. 521599 

9 23 24. 6981781 10 35 36. 400549 11 40 41. 484937 

9 24 25. 6320112 10 36 37. 363083 11 41 42. 449971 

9 25 26. 5706605 10 37 38. 327536 11 42 43. 416587 

9 26 27. 5136330 10 38 39. 293765 11 43 44. 384682 

9 27 28. 4604989 10 39 40. 261644 11 44 45. 354162 

9 28 29. 4108823 10 40 41. 231056 11 45 46. 324939 

9 29 30. 3644529 10 41 42. 201896 11 46 47. 296934 

9 30 31. 3209195 10 42 43. 174066 11 47 48. 270074 

9 31 32. 280025 10 43 44. 147480 11 48 49. 244289 

9 32 33. 241540 10 44 45. 122057 11 49 50. 2195518 
9 33 34. 205263 10 45 46. 097722 11 50 51. 195703 

9 34 35. 171011 10 46 47. 074409 11 51 52. 172790 


















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 ”27 
( 续 ) 
11 52 53. 150729 12 52 53. 366656 13 47 48. 764741 
11 53 54. 129474 12 53 54.341513 13 48 49. 729267 
11 54 55. 108983 12 54 55.317167 13 49 50. 695167 
11 55 56. 089215 12 55 56. 293872 13 50 51. 662365 
12 20 23. 3238076 12 56 57.271284 13 51 52. 630789 
12 21 24. 1867732 12 57 58. 249464 13 52 53. 600373 
12 22 25. 0599282 12 58 59. 228372 13 53 54. 571055 
12 23 25. 9422435 12 59 60. 207973 13 54 55. 542776 
12 24 26. 832157 12 60 61. 188234 13 55 56. 515485 
12 25 27. 7308492 13 20 23. 8537209 13 56 57. 489129 
12 26 28. 6356421 13 21 24. 6981781 13 57 58. 463664 
12 27 29. 5465734 13 22 25. 5538647 13 58 59. 439044 
12 28 30. 4630924 13 23 26. 4196896 13 59 60. 415230 
12 29 31. 3847097 13 24 27.2946881 13 60 61. 392182 
12 30 32. 310989 13 25 28. 1780056 13 61 62. 369865 
12 31 33. 241940 13 26 29. 0688837 13 62 63. 348244 
12 32 34. 176015 13 27 29. 9666481 13 63 64. 327288 
12 33 35. 114100 13 28 30. 8706981 13 64 65. 3066967 
12 34 36.055513 13 29 31. 780497 13 65 66. 287254 
12 35 37. 000000 13 30 32. 695565 14 14 19. 7989899 
12 36 37.947332 13 31 33. 615473 14 15 20. 5182845 
12 37 38. 897301 13 32 34. 539832 14 16 21. 262916 
12 38 39. 849718 13 39 35. 468296 14 17 22. 0227155 
12 39 40. 804412 13 34 36. 400549 14 18 22. 8035085 
12 40 41. 761226 13 35 37. 336309 14 19 23. 6008474 
12 41 42. 720019 13 36 38. 275318 14 20 24. 413112 
12 42 43. 680659 13 37 39. 247343 14 21 25. 2388589 
12 43 44. 643029 13 38 40. 162171 14 22 26. 0768096 
12 44 45. 607017 13 39 41. 109610 14 23 26. 9258240 
12 45 46. 572524 13 40 42. 059482 14 24 27. 784880 
12 46 47. 539457 13 41 43. 011626 14 25 28. 6530976 
12 47 48. 507731 13 42 43. 9653896 14 26 29. 5296461 
12 48 49. 477268 13 43 44. 922155 14 27 30. 4138127 
12 49 50. 447993 13 44 45. 880279 14 28 31. 3049517 
12 50 51. 419841 13 45 46. 840154 14 29 32. 202484 
12 51 52. 392748 13 46 47. 801674 14 30 33. 105891 


















































































































































28 齿轮 加 工 速 查 手册 

( 续 ) 
z z Z. ži z, z. ži z, z, 
14 31 34. 014703 14 67 68. 417060 15 47 49. 335586 
14 32 34. 9284298 14 68 69. 426220 15 48 50. 289164 
14 33 35. 846897 14 69 70. 405966 15 49 51. 244512 
14 34 36. 769553 14 70 71.386273 15 50 52. 201533 
14 35 37. 696154 15 15 21. 2132034 15 51 53. 160135 
14 36 38. 626416 15 16 21. 9317122 15 52 54. 120237 
14 37 39. 560081 15 17 22. 6715681 15 53 55. 081757 
14 38 40. 496913 15 18 23. 4307490 15 54 56. 044625 
14 39 41. 436699 15 19 24. 2074369 15 55 57. 008771 
14 40 42. 379240 15 20 25. 00000 15 56 58. 940648 
14 41 43. 324358 15 21 25. 8069758 15 57 59. 908263 
14 42 44. 271887 15 22 26. 6270539 15 58 60. 876925 
14 43 45. 221676 15 23 27. 4590604 15 59 60. 873925 
14 44 46. 173586 15 24 28. 3019434 15 60 61. 846584 
14 45 47. 127487 15 25 29. 1547595 15 6l 62. 817195 
14 46 48. 083261 15 26 30. 0166620 15 62 63. 788714 
14 47 49. 040799 15 27 30. 8868904 15 63 64. 761099 
14 48 50. 009999 15 28 31. 764760 15 64 65. 734314 
14 49 50. 960769 15 29 32. 649655 15 65 66. 708320 
14 50 51. 923020 15 30 33. 541020 15 66 67. 683085 
14 51 52. 886671 15 31 34.438351 15 67 68. 658576 
14 52 53. 851648 15 32 35. 341194 15 68 69. 634761 
14 53 54. 817880 15 33 36. 249138 15 69 70. 611614 
14 54 55. 785303 15 34 37. 161808 15 70 71. 589135 
14 55 56. 753854 15 35 38. 078866 15 71 72. 567210 
14 56 57. 723479 15 36 39. 00000 15 72 73. 545904 
14 57 58. 694122 15 37 39. 924930 15 73 47. 525164 
14 58 59. 665736 15 38 40. 853396 15 74 75. 504967 
14 59 60. 638272 15 39 41. 785165 15 T5 76. 485293 
14 60 61. 611687 15 40 42. 720019 16 16 22. 6274170 
14 6l 62. 585941 15 41 43. 657760 16 17 23. 3452351 
14 62 63. 560994 15 42 44. 598206 16 18 24. 0831892 
14 63 64. 536811 15 43 45. 541190 16 19 24. 8394847 
14 64 65. 513357 15 44 46. 486557 16 20 25. 6124969 
14 65 66. 490601 15 45 47. 434165 16 21 26. 4007576 
14 66 67. 468511 15 46 48. 383882 16 22 27. 2029410 





















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 29 

( 续 ) 
16 23 28.0178515 16 60 62. 096699 17 34 38. 013156 
16 24 29. 8444102 16 61 63. 063460 17 35 38. 910153 
16 25 29. 6816442 16 62 64.031242 17 36 39. 812058 
16 26 30. 5286750 16 63 65. 00000 17 37 40. 718546 
16 27 31. 3847097 16 64 65. 969690 17 38 41. 629317 
16 28 32. 249031 16 65 66. 940272 17 39 42. 544095 
16 29 33. 120990 16 66 67.911707 17 40 43. 462628 
16 30 34. 00000 16 67 68. 883960 17 41 44. 384682 
16 31 34. 885527 16 68 69. 856997 17 42 45. 310043 
16 32 35.777088 16 69 70. 830784 17 43 46. 238512 
16 33 36.674242 16 70 71. 805292 17 44 47. 169906 
16 34 37.576588 16 71 72.780492 17 45 48. 104054 
16 35 38. 483763 16 72 73. 756356 17 46 49. 040799 
16 36 39. 395431 16 73 74. 732858 17 47 49. 979996 
16 37 40. 311289 16 74 75. 709973 17 48 50. 921508 
16 38 41.231056 16 J9 76. 687678 17 49 51. 865210 
16 39 42. 154478 16 76 77. 665951 17 50 52. 810984 
16 40 43. 081318 16 771 78. 644771 17 51 53. 758720 
16 41 44. 011362 16 78 79. 624117 17 32 54. 708317 
16 42 44. 944410 16 79 80. 603970 17 53 55. 659680 
16 43 45. 880279 17 17 24. 0416306 17 54 56. 612719 
16 44 46. 818800 17 18 24. 7588368 17 55 57. 56352 
16 45 47. 7159816 17 19 25. 4950976 17 56 58. 523500 
16 46 48. 703183 17 20 26. 2488095 17 57 59. 481089 
16 47 49. 648766 17 21 27. 0185122 17 58 60. 440053 
16 48 50. 596443 17 22 27. 8028775 17 59 61. 400326 
16 49 51. 546096 17 23 28. 6006993 17 60 62. 361847 
16 50 52. 497619 17 24 29. 41088234 17 61 63. 324561 
16 51 53.450912 17 25 30. 2324329 17 62 64. 288413 
16 52 54. 405882 17 26 31. 0644491 17 63 65. 253352 
16 53 55. 362442 17 27 31. 906112 17 64 66. 219333 
16 54 56. 320511 17 28 32. 756679 17 65 67. 186308 
16 55 57. 280014 17 29 33. 615473 17 66 68. 154237 
16 56 58. 240879 17 30 34. 481879 17 67 69. 123079 
16 S7 59. 203040 17 31 35. 355339 17 68 70. 092796 
16 58 60. 166435 17 32 36. 235342 17 69 71. 063352 
16 59 61. 131007 17 33 37. 121422 17 70 72. 034714 


















































































































































30 齿轮 加 工 速 查 手册 

( 续 ) 
z z, z. ži z, z. ži z z. 
17 71 73. 006849 18 39 42. 953463 18 75 77. 129761 
17 72 73. 979727 18 40 43. 863424 18 76 78. 102497 
17 J3 74. 953319 18 41 44. 777226 18 TI 79. 075913 
17 74 75. 927597 18 42 45. 6946463 18 78 80. 049934 
17 Ja 76. 902536 18 43 46. 615448 18 79 81. 024688 
17 76 77. 878110 18 44 47. 539457 18 80 82. 00000 
17 JT 78. 854296 18 45 48. 466483 18 81 82. 975900 
17 78 79. 831072 18 46 49. 396356 18 82 83. 952367 
17 79 80. 808415 18 47 50. 238918 18 83 84. 929382 
17 80 81. 786307 18 48 51. 264022 18 84 85. 906926 
17 81 82. 764727 18 49 52. 201533 18 85 86. 884981 
17 82 83. 743656 18 50 53. 141321 18 86 87. 863531 
17 83 84. 723078 18 51 54. 083269 18 87 88. 842557 
17 84 85. 702975 18 52 55. 027266 18 88 89. 822046 
17 85 86. 683332 18 33 55. 973208 18 89 90. 801982 
18 18 25.4555441 18 54 56. 920998 19 19 26. 8700577 
18 19 26. 1725047 18 55 57. 870545 19 20 27. 5862284 
18 20 26. 9072481 18 56 58. 821765 19 21 28. 3196045 
18 21 27. 6586334 18 37 59. 774577 19 22 29. 0688837 
18 22 28. 4253408 18 58 60. 728906 19 23 29. 8328678 
18 23 29. 2061637 18 59 61. 684682 19 24 30. 6104557 
18 24 30. 00000 18 60 62. 641839 19 25 31. 4006369 
18 25 30. 8058436 18 61 63. 600314 19 26 32. 202484 
18 26 31. 62277 18 62 64. 560050 19 27 33. 015148 
18 27 32. 449961 18 63 65. 520989 19 28 33. 837849 
18 28 33. 286634 18 64 66. 483081 19 29 34. 669872 
18 29 34. 132096 18 65 67. 446275 19 30 35. 510562 
18 30 34. 985711 18 66 68. 410526 19 31 36. 359318 
18 31 35. 846897 18 67 69. 375788 19 32 37. 215588 
18 32 36. 715120 18 68 70. 342022 19 33 38. 078866 
18 33 37. 589892 18 69 71. 3091886 19 34 38. 948684 
18 34 38. 470768 18 70 72. 277244 19 35 39. 824616 
18 35 39. 357337 18 71 73. 246160 19 36 40. 706265 
18 36 40. 249224 18 72 74. 215901 19 37 41. 593269 
18 37 41. 146081 18 T3 75. 186435 19 38 42. 485292 
18 38 42. 047592 18 74 76. 157731 19 39 43. 382024 


















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 31 
( 续 ) 
19 40 44. 286180 19 76 78. 339007 20 52 55. 713553 
19 41 45. 188494 19 77 79. 309520 20 53 56. 648036 
19 42 46. 097722 19 78 80. 280757 20 54 57. 584720 
19 43 47. 0106637 19 79 81. 252692 20 55 58. 523500 
19 44 47. 927028 20 20 28. 2842712 20 56 59. 464275 
19 45 48. 846699 20 21 29. 00000 20 S7 60. 406953 
19 46 49. 769469 20 22 29. 7321375 20 58 61. 351447 
19 47 50. 695167 20 23 30. 475013 20 59 62. 297673 
19 48 51. 623638 20 24 31. 2409987 20 60 63. 245553 
19 49 52554733 20 25 32. 015621 20 61 64. 195015 
19 50 53.488316 20 26 32. 802439 20 62 65. 145990 
19 51 54. 424259 20 27 33. 600595 20 63 66. 098411 
19 52 55. 362442 20 28 34. 409301 20 64 67. 052218 
19 53 56. 302753 20 29 35. 227830 20 65 68. 007353 
19 54 57. 245087 20 30 36. 055513 20 66 68. 963759 
19 55 58. 189346 20 31 36. 891733 20 67 69. 921384 
19 56 59. 135438 20 32 37. 735925 20 68 70. 880180 
19 57 60. 083276 20 33 38. 587563 20 69 71. 840100 
19 58 61. 032778 20 34 39. 446166 20 70 72. 801099 
19 59 61. 983869 20 35 40. 311289 20 71 73. 763134 
19 60 62. 936476 20 36 41. 182521 20 72 74. 726167 
19 61 63. 890531 20 37 42. 059482 20 73 75. 690158 
19 62 64. 845971 20 38 42. 941821 20 74 76. 655072 
19 63 65. 802736 20 39 43. 829214 20 75 77. 620873 
19 64 66. 760767 20 40 44. 721360 20 76 78. 587531 
19 65 67. 720012 20 41 45. 617979 20 77 79. 555012 
19 66 68. 680419 20 42 46. 518813 20 78 80. 523289 
19 67 69. 641941 20 43 47. 423623 20 79 81. 492331 
19 68 70. 604532 20 44 48. 332184 20 80 82. 462113 
19 69 71. 568149 20 45 49. 244289 21 21 29. 6984848 
19 70 72. 532751 20 46 50. 159745 21 22 30. 4138127 
19 71 73. 498299 20 47 51. 078371 21 23 31. 1448230 
19 72 74. 464757 20 48 52. 00000 21 24 31. 890437 
19 73 75. 432089 20 49 52. 924474 21 25 32. 649655 
19 74 76. 400262 20 50 53. 851648 21 26 33. 421550 
19 75 77. 369245 20 51 54. 781384 21 27 34. 205263 



































32 齿轮 加 工 速 查 手册 

















































































































( 续 ) 

z z, z. ži z, Z. ži z, z, 

21 28 35. 00000 21 64 67. 357256 22 41 46. 529560 
21 29 35. 805028 21 65 68. 308125 22 42 47. 413078 
21 30 36. 619667 21 66 69. 260378 22 43 48. 301139 
21 31 37. 443290 21 67 70. 213959 22 44 49. 193496 
21 32 38. 275318 21 68 71. 168813 22 45 50. 089919 
21 33 39. 115214 21 69 72. 124892 22 46 50. 990195 
21 34 39. 962482 21 70 73. 082146 22 47 51. 894123 
21 35 40. 816663 21 71 74. 040529 22 48 52. 801515 
21 36 41. 676332 21 72 75. 00000 22 49 53. 712196 
21 37 42. 544095 21 73 75. 960516 22 50 54. 626001 
21 38 43. 416587 21 74 76. 922038 22 51 55. 542776 
21 39 44. 294469 21 75 77. 884529 22 52 56. 462377 
21 40 45. 177428 21 76 78. 847955 22 53 57. 384667 
21 41 46.065171 21 77 79. 812287 22 54 58. 309519 
21 42 46. 957428 21 78 80. 777472 22 55 59. 2368128 
21 43 47. 853944 21 79 81. 743501 22 56 60. 1661346 
21 44 48. 754487 21 80 82. 710338 22 S7 61. 098281 
21 45 49. 658836 22 22 31. 1126984 22 58 62. 032250 
21 46 50. 566788 22 23 31. 827661 22 59 62. 968246 
21 47 51. 478151 22 24 32. 557641 22 60 63. 906181 
21 48 52. 392748 22 25 33. 301652 22 6l 64. 845971 
21 49 53. 310412 22 26 34. 058773 22 62 65. 787537 
21 50 54. 230987 22 27 34. 828150 22 63 66. 730802 
21 51 55. 154329 22 28 35. 608988 22 64 67. 675697 
21 52 56. 080300 22 29 36. 400549 22 65 68. 622154 
21 53 57. 008771 22 30 37. 202150 22 66 69. 570109 
21 54 57. 939624 22 31 38. 013156 22 67 70. 519501 
21 55 58. 872744 22 32 38. 832976 22 68 71. 470274 
21 56 59. 808026 22 33 39. 661064 22 69 72. 422372 
21 57 60. 745370 22 34 40. 496913 22 70 73. 375745 
21 58 61. 684682 22 35 41. 340053 22 71 74. 330344 
21 59 62. 625873 22 36 42. 190046 22 72 75.286121 
21 60 63. 568860 22 37 43. 046487 22 73 76. 243032 
21 61 64. 513564 22 38 43. 908997 22 74 77.201036 
21 62 65.459911 22 39 44. 777226 22 #5 78. 160092 
21 63 66.407831 22 40 45. 050849 22 76 79. 120162 


















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 ”33 

( 续 ) 
22 77 80. 081209 23 55 59. 615434 24 35 42. 438190 
22 78 81. 043198 23 56 60. 539243 24 36 43. 266615 
22 79 82. 0069097 23 57 61. 465437 24 37 44. 102154 
22 80 82. 969874 23 58 62. 393910 24 38 44. 944410 
23 23 32. 526912 23 59 63. 324561 24 39 45. 793013 
23 24 33. 241540 23 60 64. 257295 24 40 46. 647615 
23 25 33. 970576 23 61 65. 192024 24 41 47. 507894 
23 26 34. 713110 23 62 66. 128662 24 42 48. 373546 
23 27 35. 468296 23 63 67. 067131 24 43 49. 244289 
23 28 36. 235342 23 64 68. 0072353 24 44 50. 119856 
23 29 37. 013511 23 65 68. 949257 24 45 51. 00000 
23 30 37. 802116 23 66 69. 892775 24 46 51. 884487 
23 31 38. 600518 23 67 70. 837843 24 47 52. 773099 
23 32 39. 408121 23 68 71. 784399 24 48 53. 665631 
23 33 40. 224271 23 69 72. 732386 24 49 54. 561891 
23 34 41. 048752 23 70 73. 681748 24 50 55. 461698 
23 35 41. 880783 23 71 74. 632433 24 51 56. 364883 
23 36 42. 720019 23 72 75. 584390 24 52 57. 271284 
23 37 43. 566042 23 73 76. 537572 24 53 58. 180753 
23 38 44. 418465 23 74 77. 491935 24 54 59. 093147 
23 39 45. 276926 23 75 78. 447435 24 55 60. 008333 
23 40 46. 141088 23 76 79. 404030 24 56 60. 926185 
23 41 47. 010637 23 71 80. 361682 24 57 61. 846584 
23 42 47. 885280 23 78 81. 320354 24 58 62. 769419 
23 43 48.764741 23 79 82. 280010 24 59 63. 694584 
23 44 49. 648766 24 24 33. 941125 24 60 64. 621978 
23 45 50.537115 24 25 34. 655447 24 61 65. 551506 
23 46 51. 429563 24 26 35. 383612 24 62 66. 483081 
23 47 52. 325902 24 27 36. 124784 24 63 67. 416615 
23 48 53. 225934 24 28 36. 878178 24 64 68. 352030 
23 49 54. 129474 24 29 37. 643060 24 65 69. 289249 
23 50 55. 036352 24 30 38. 418745 24 66 70. 228199 
23 51 55. 946402 24 31 39. 204592 24 67 71. 168813 
23 52 56. 859475 24 32 40. 00000 24 68 72. 111026 
23 53 57.775427 24 33 40. 804412 24 69 73. 054774 
23 54 58. 694122 24 34 41. 617304 24 70 74. 00000 


















































































































































34 齿轮 加 工 速 查 手册 

( 续 ) 
= > m A m " F: > z 
24 71 74. 946648 25 52 57. 697487 25 88 91. 482239 
24 72 75. 894664 25 53 58. 600341 25 89 92. 444578 
24 73 76. 843998 25 54 59. 506302 25 90 93. 407708 
24 74 77.794601 25 55 60. 415230 26 26 36. 769553 
24 75 78. 746428 25 56 61. 326992 26 27 37. 483330 
24 76 79. 699435 25 57 62. 241465 26 28 38. 209946 
24 77 80. 653580 25 58 63. 158531 26 29 38. 948684 
24 78 81. 608823 25 59 64. 078077 26 30 39. 698866 
24 79 82. 565126 25 60 65. 00000 26 31 40. 459857 
25 25 35. 355339 25 61 65.924199 26 32 41. 231056 
25 26 36. 069378 25 62 66. 850580 26 33 42. 011903 
25 27 36. 796739 25 63 67. 719053 26 34 42. 801869 
25 28 37. 536649 25 64 68. 709534 26 35 43. 600459 
25 29 38. 288379 25 65 69. 641941 26 36 44. 407207 
25 30 39. 051248 25 66 70. 576200 26 37 45. 221676 
25 31 39. 824616 25 67 71. 512237 26 38 46. 043458 
25 32 40. 607881 25 68 72. 449983 26 39 46. 872167 
25 33 41. 400483 25 69 73. 389373 26 40 47. 707442 
25 34 42. 201890 25 70 74. 330344 26 41 48. 548944 
25 35 43. 011626 25 71 75. 272837 26 42 49. 396356 
25 36 43. 829214 25 72 76. 216796 26 43 50. 249378 
25 37 44. 654227 25 73 77. 162167 26 44 51. 107729 
25 38 45. 486262 25 74 78. 108898 26 45 51. 971146 
25 39 46. 324939 25 75 79. 056942 26 46 52. 839379 
25 40 47. 169906 25 76 80. 006250 26 47 53. 712196 
25 41 48. 020829 25 77 80. 956779 26 48 54. 589376 
25 42 48. 877398 25 78 81. 908486 26 49 55. 470713 
25 43 49. 739320 25 79 82. 861330 26 50 56.356011 
25 44 50. 606324 25 80 83. 815273 26 51 57. 245087 
25 45 51.478151 25 81 84. 770278 26 52 58. 137767 
25 46 52. 354560 25 82 85. 726309 26 53 59. 033889 
25 47 53. 235327 25 83 86. 683332 26 54 59. 933296 
25 48 54. 120237 25 84 87. 641314 26 55 60. 835845 
25 49 55. 009090 25 85 88. 600226 26 56 61. 741396 
25 50 55. 901699 25 86 89. 560036 26 57 62. 649820 
25 51 56. 797887 25 87 90. 520716 26 58 63. 560994 


















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 35 

( 续 ) 
26 59 64.474801 27 31 41. 109610 27 67 72. 235725 
26 60 65.391131 27 32 41. 868843 27 68 73. 164199 
26 61 66. 309879 27 33 42. 638011 27 69 74. 094534 
26 62 67. 230945 27 34 43. 416587 27 70 75. 02662 
26 63 68. 154237 27 35 44. 204072 27 71 75. 960516 
26 64 69. 079664 27 36 45. 00000 27 72 76. 896034 
26 65 70. 007142 27 S7 45. 803930 27 T3 77. 833155 
26 66 70. 936591 27 38 46. 615448 27 74 78. 771822 
26 67 71. 867934 27 39 47. 434165 27 T5 79. 711982 
26 68 72. 801099 27 40 48. 259714 27 76 80. 653580 
26 69 73. 736016 27 41 49. 091751 27 TI 81. 596569 
26 70 74. 672619 27 42 49. 929951 27 78 82. 540899 
26 71 75. 610846 27 43 50. 774009 27 79 83. 486526 
26 72 76. 550637 27 44 51. 62638 27 80 84. 433406 
26 73 77. 491935 27 45 52. 478567 27 81 85. 381497 
26 74 78. 434686 27 46 53. 338541 27 82 86. 330759 
26 75 79. 378838 27 47 54. 203321 27 83 87. 281155 
26 76 80. 324343 27 48 55. 072679 27 84 88. 232647 
26 77 81.271151 27 49 55. 646403 27 85 89. 185201 
26 78 82. 219219 27 50 56. 824291 27 86 90. 138782 
26 79 83. 168504 27 51 57. 706152 27 87 91. 093359 
26 80 84. 118963 27 52 58. 591808 27 88 92. 048900 
26 81 85. 070559 27 53 59. 481089 27 89 93. 005376 
26 82 86. 023253 27 54 60. 373835 27 90 93. 962759 
26 83 86. 977008 27 55 61. 269895 28 28 39. 597980 
26 84 87. 931792 27 56 62. 169124 28 29 40. 311289 
26 85 88. 887569 27 57 63. 071388 28 30 41. 036569 
26 86 89. 844310 27 58 63. 976558 28 31 41. 773197 
26 87 90. 801982 27 59 64. 884513 28 32 42. 520583 
26 88 91. 760558 27 60 65. 795137 28 33 43. 278170 
26 89 92. 720009 27 61 66. 708320 28 34 44. 045431 
26 90 93. 680307 27 62 67. 623960 28 35 44. 821870 
27 27 38. 183766 27 63 68. 541958 28 36 45. 607017 
27 28 38. 897301 27 64 69. 462220 28 37 46. 400433 
27 29 39. 623226 27 65 70. 384657 28 38 47. 201695 
27 30 40. 360872 27 66 71. 309186 28 39 48. 010416 


















































































































































36 齿轮 加 工 速 查 手册 

( 续 ) 
zi z z. zl z, z, Zl z, z, 
28 40 48. 826222 28 76 80. 993827 29 44 52. 697249 
28 41 49. 648766 28 71 81. 932899 29 45 53. 535035 
28 42 50.477718 28 78 82. 873397 29 46 54. 378304 
28 43 51.312766 28 79 83. 815273 29 47 55. 226805 
28 44 52. 153619 28 80 84. 758480 29 48 56. 080300 
28 45 53. 000000 28 81 85. 702975 29 49 56. 938563 
28 46 53. 851648 28 82 86. 648716 29 50 57. 801384 
28 47 54. 708317 28 83 87. 595662 29 51 58. 668561 
28 48 55. 569776 28 84 88. 543774 29 52 59. 539903 
28 49 56. 435804 28 85 89. 493016 29 53 60. 415230 
28 50 57. 306195 28 86 90. 443352 29 54 61. 294372 
28 51 58. 180753 28 87 91.394748 29 55 62. 177166 
28 52 59. 059292 28 88 92. 347171 29 56 63. 063460 
28 53 59. 941638 28 89 93. 3000589 29 57 63. 953108 
28 54 60. 827625 28 90 94. 254973 29 58 64. 845971 
28 55 61. 717096 28 91 95. 210294 29 59 65. 741920 
28 56 62. 609903 28 92 96. 166522 29 60 66. 640828 
28 57 63. 505905 28 93 97. 123633 29 61 67. 542579 
28 58 64. 404969 28 94 98. 081599 29 62 68. 447060 
28 59 65. 306967 28 95 99. 040396 29 63 69. 354164 
28 60 66.211781 28 96 100. 00000 29 64 70. 263789 
28 61 67. 119297 29 29 41. 012193 29 65 71. 175839 
28 62 68. 029405 29 30 41. 725292 29 66 72. 090221 
28 63 68. 942005 29 31 42. 449971 29 67 73. 006849 
28 64 69. 896997 29 32 43. 185646 29 68 73. 925638 
28 65 70. 774289 29 33 43. 931765 29 69 74. 846510 
28 66 71. 693793 29 34 44. 687806 29 70 75. 769387 
28 67 72. 615425 29 35 45. 453273 29 71 76. 694198 
28 68 73. 539105 29 36 46. 227697 29 72 77. 620873 
28 69 74.464757 29 37 47. 010637 29 73 78. 549348 
28 70 75. 392307 29 38 47. 801674 29 74 79. 479557 
28 71 76. 321688 29 39 48. 600412 29 75 80. 411442 
28 72 77. 252832 29 40 49. 406477 29 76 81. 344945 
28 73 78. 185676 29 41 50.219518 29 77 82. 280010 
28 74 79. 120162 29 42 51.039201 29 78 83. 216585 
28 75 80. 056230 29 43 51. 865210 29 79 84. 154620 


















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 ”37 

( 续 ) 
29 80 85. 094066 30 50 58. 309519 30 86 91. 082380 
29 81 86. 034877 30 51 59. 169249 30 87 92. 027170 
29 82 86. 977008 30 52 60. 033324 30 88 92. 973114 
29 83 87. 920419 30 53 60. 901560 30 89 93. 920179 
29 84 88. 865066 30 54 61. 773781 30 90 94. 868330 
29 85 89. 810912 30 55 62. 649820 30 91 95. 817525 
29 86 90. 757920 30 56 63. 529521 30 92 96. 767763 
29 87 91. 706052 30 57 64. 412732 30 93 97. 718985 
29 88 92. 655275 30 58 65. 299311 30 94 98. 671171 
29 89 93. 605555 30 59 66. 189123 30 95 99. 624294 
29 90 94. 556861 30 60 67. 082039 31 31 43. 840620 
29 91 95. 509162 30 61 67. 977938 31 32 44. 553330 
29 92 96. 462428 30 62 68. 876701 31 33 45. 276926 
29 93 97. 416631 30 63 69. 778220 31 34 46. 010868 
29 94 98. 371744 30 64 70. 682388 31 35 46. 754679 
29 95 99. 327740 30 65 71. 589105 31 36 47. 507894 
30 30 42. 426407 30 66 72. 498276 31 37 48. 270074 
30 31 43. 139909 30 67 73. 409809 31 38 49. 040799 
30 32 43. 863424 30 68 74. 323617 31 39 49. 819675 
30 33 44. 598206 30 69 75. 239617 31 40 50. 606324 
30 34 45. 343136 30 70 76. 157731 31 41 51. 400389 
30 35 46. 097722 30 71 77. 077883 31 42 52. 201533 
30 36 46. 861498 30 72 78. 00000 31 43 53. 009433 
30 37 47. 634021 30 73 78. 924014 31 44 53. 823787 
30 38 48. 414874 30 74 79. 849859 31 45 54. 644304 
30 39 49. 203658 30 75 80. 777472 31 46 55. 470713 
30 40 50. 00000 30 76 81. 706793 31 47 56. 302753 
30 41 50. 803543 30 TT 82. 637764 31 48 57. 140179 
30 42 51. 613952 30 78 83. 570330 31 49 57. 982756 
30 43 52. 430907 30 79 84. 504438 31 50 58. 830264 
30 44 53. 254108 30 80 85. 440037 31 51 59. 682493 
30 45 54. 083269 30 81 86. 377080 31 52 60. 539243 
30 46 54.918121 30 82 87. 315520 31 53 61. 100326 
30 47 55. 758407 30 83 88. 255311 31 54 62. 265560 
30 48 56. 603887 30 84 89. 196424 31 55 63. 134776 
30 49 57. 454330 30 85 90. 138781 31 56 64. 007812 



































38 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 

















































































































( 续 ) 
z z, Z. ži Z2 z, ži z, z. 
31 57 64. 884513 31 95 99. 929975 32 67 74. 249579 
31 58 65. 764732 32 32 45. 254834 32 68 75. 153177 
31 59 66. 648331 32 33 45. 967380 32 69 76. 059187 
31 60 67.535176 32 34 46. 690470 32 70 76. 967526 
31 61 68.425142 32 35 47. 423623 32 71 77. 878110 
31 62 69. 318107 32 36 48. 166378 32 72 78. 790862 
31 63 70. 213959 32 37 48. 918299 32 73 79. 705709 
31 64 71.112587 32 38 49. 678969 32 74 80. 622577 
31 65 72. 013888 32 39 50. 447993 32 T5 81. 541401 
31 68 74. 732858 32 40 51. 224994 32 76 82. 462113 
31 69 75. 643903 32 41 52. 009614 32 TI 83. 384651 
31 70 76. 557168 32 42 52. 801515 32 78 84. 308956 
31 71 77. 412576 32 43 53. 600373 32 79 85. 234969 
31 72 78. 390050 32 44 54. 405882 32 80 86. 162637 
31 J3 79. 309520 32 45 55. 217751 32 81 87. 091905 
31 74 80. 230917 32 46 56. 035703 32 82 88. 022724 
31 Ja 81. 154174 32 47 56. 859476 32 83 88. 955045 
31 76 82. 079230 32 48 57. 688820 32 84 89. 888820 
31 JT. 83. 006024 32 49 58. 523500 32 85 90. 824006 
31 78 83. 934498 32 50 59. 363288 32 86 91. 760558 
31 79 84. 864598 32 51 60. 207973 32 87 92. 698436 
31 80 85. 796270 32 52 61. 057350 32 88 93. 637599 
31 81 86. 729464 32 33 61.911227 32 89 94. 578010 
31 82 87. 664132 32 54 62. 769419 32 90 95. 519631 
31 83 88. 600226 32 55 63. 631753 32 91 96. 462428 
31 84 89. 537702 32 56 64. 498061 32 92 97. 406365 
31 85 90. 476516 32 57 65. 368188 32 93 98. 351411 
31 86 91. 416629 32 58 66. 241981 32 94 99. 297533 
31 87 92. 357999 32 59 67. 119297 33 33 46. 669048 
31 88 93. 300589 32 60 68. 00000 33 34 47. 381431 
31 89 94. 244363 32 61 68. 883960 33 35 48. 104054 
31 90 95. 189285 32 62 69. 771054 33 36 48. 836462 
31 91 96. 135321 32 63 70. 661163 33 37 49. 578221 
31 92 97. 082439 32 64 71. 554175 33 38 50. 328918 
31 93 98. 030607 32 65 72. 449983 33 39 51. 088159 
31 94 98. 979796 32 66 73. 348483 33 40 51. 855569 


















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 39 

( 续 ) 
33 41 52. 630789 33 71 83. 773504 34 52 62. 128898 
33 42 53. 413481 33 78 84. 693565 34 53 62. 968246 
33 43 54. 203321 33 79 85. 615419 34 54 63. 812225 
33 44 55. 00000 33 80 86. 539009 34 55 64. 660653 
33 45 55. 803226 33 81 87. 464278 34 56 65. 513357 
33 46 56. 612719 33 82 88. 391176 34 S7 66. 370174 
33 47 57. 428216 33 83 89. 319651 34 58 67. 230945 
33 48 58. 249464 33 84 90. 249654 34 59 68. 095521 
33 49 59. 076222 33 85 91. 181138 34 60 68. 963759 
33 50 59. 908263 33 86 92. 114060 34 61 69. 83521 
33 51 60. 765370 33 87 93. 048375 34 62 70. 710678 
33 52 61. 587336 33 88 93. 984041 34 63 71. 589105 
33 53 62. 433965 33 89 94. 921020 34 64 72. 470684 
33 54 63. 285069 33 90 95. 859272 34 65 73. 355300 
33 55 64. 140471 33 91 96. 798760 34 66 74. 242845 
33 56 65. 00000 33 92 97. 739450 34 67 75. 133215 
33 57 65. 863495 33 93 98. 681305 34 68 76. 026311 
33 58 66. 730802 33 94 99. 624294 34 69 76. 922038 
33 59 67. 601775 34 34 48. 083261 34 70 77. 820306 
33 60 68. 476273 34 35 48. 795492 34 71 78. 721026 
33 61 69. 354164 34 36 49. 517674 34 72 79. 624117 
33 62 70. 235319 34 37 50. 249378 34 73 80. 529498 
33 63 71. 119618 34 38 50. 990195 34 74 81. 437092 
33 64 72. 006944 34 39 51. 739733 34 75 82. 346828 
33 65 72. 897188 34 40 52. 497619 34 76 83. 258633 
33 66 73. 790243 34 41 53. 263496 34 77 84. 172442 
33 67 74. 686009 34 42 54. 037024 34 78 85. 088190 
33 68 75. 584390 34 43 54. 817880 34 79 86. 005814 
33 69 76. 485293 34 44 55. 605755 34 80 86. 925255 
33 70 77. 388630 34 45 56. 400355 34 81 87. 826457 
33 71 78. 294317 34 46 57. 201399 34 82 88. 769364 
33 72 79. 202273 34 47 58. 008620 34 83 89. 693924 
33 73 80. 1122421 34 48 58. 821765 34 84 90. 620086 
33 74 81. 024688 34 49 59. 640590 34 85 91. 547802 
33 75 81. 939002 34 50 60. 464866 34 86 92. 477024 
33 76 82. 855296 34 51 61. 294372 34 87 93. 407708 


















































































































































40 齿轮 加 工 速 查 手册 

( 续 ) 
= > m m” m 要 F: 2 = 
34 88 94.339811 35 64 72.945185 36 42 55. 317267 
34 89 95.273291 35 65 73. 824115 36 43 56. 080300 
34 90 96. 208108 35 66 74. 706091 36 4 56. 850682 
34 91 97. 144223 35 67 75. 591005 36 45 57. 628118 
34 92 98. 081599 35 68 76. 478755 36 46 58. 412327 
34 93 99. 020200 35 69 77.369245 36 47 59. 203040 
34 94 99. 959992 35 70 78. 262379 36 48 60. 00000 
35 35 49. 497475 35 71 79. 158070 36 49 60. 802960 
35 36 50.209561 35 72 80. 056230 36 50 61. 611687 
35 37 50.931326 35 73 80. 956779 36 51 62. 425956 
35 38 51. 662365 35 74 81. 859636 36 52 63. 245553 
35 39 52. 402290 35 75 82. 764727 36 53 64. 070274 
35 40 53. 150729 35 76 83. 671979 36 54 64. 899923 
35 41 53. 907328 35 77 84. 581322 36 55 65. 734314 
35 42 54. 671748 35 78 85. 492690 36 56 66. 573268 
35 43 55.443665 35 79 86. 406018 36 57 67.416615 
35 44 56. 222771 35 80 87. 321246 36 58 68. 264193 
35 45 57. 008771 35 81 88. 2328314 36 59 69. 115845 
35 46 57. 801384 35 82 89. 157165 36 60 69. 971423 
35 47 58. 600341 35 83 90. 077744 36 61 70. 830784 
35 48 59. 405387 35 84 91. 00000 36 62 71. 693793 
35 49 60.216277 35 85 91. 923882 36 63 72. 560320 
35 50 61. 032778 35 86 92. 849340 36 64 73. 430239 
35 51 61. 854668 35 87 93. 776330 36 65 74. 303432 
35 52 62. 681736 35 88 94. 704805 36 66 75. 179786 
35 53 63. 513778 35 89 95. 634722 36 67 76. 059187 
35 54 64. 350602 35 90 96. 566040 36 68 76. 941536 
35 55 65. 192024 35 91 97. 498718 36 69 77. 826731 
35 56 66. 037868 35 92 98. 432718 36 70 78. 714675 
35 57 66. 887966 35 93 99. 368003 36 71 79. 605276 
35 58 67. 742158 36 36 50. 911688 36 72 80. 498447 
35 59 68. 600292 36 37 51. 623668 36 73 81. 394103 
35 60 69. 462220 36 38 52. 345009 36 74 82. 292162 
35 61 70.327804 36 39 53. 075418 36 75 83. 192548 
35 62 71. 196960 36 40 53. 814496 36 76 84. 095184 
35 63 72. 069411 36 41 54. 561891 36 77 85. 00000 


















































































































































第 1 章 齿轮 加 工 基础 数据 41 
( 续 ) 
36 78 85. 906926 37 57 67. 955868 38 38 53.740115 
36 79 86. 815897 37 58 68. 796802 38 39 54. 451814 
36 80 87. 726849 37 59 69. 641941 38 40 55. 172457 
36 81 88. 639720 37 60 70. 491134 38 41 55. 901699 
36 82 89. 554453 37 61 71. 344236 38 42 56. 639209 
36 83 90. 470990 37 62 72. 201108 38 43 57. 384667 
36 84 91. 389277 37 63 73.061618 38 44 58. 137767 
36 85 92. 309263 37 64 73. 925638 38 45 58. 898217 
36 86 93. 230896 37 65 74. 793048 38 46 59. 665736 
36 87 94. 154129 37 66 75. 663730 38 47 60. 440053 
36 88 95. 078915 37 67 76. 537572 38 48 61. 220911 
36 89 96. 005208 37 68 77. 414469 38 49 62. 008064 
36 90 96. 932967 37 69 78. 294317 38 50 62. 801274 
36 91 97. 862148 37 70 79. 177017 38 51 63. 600314 
36 92 98. 792712 37 71 80. 062476 38 52 64. 404969 
36 93 99. 724621 37 72 80. 950602 38 53 65. 215029 
37 37 52. 325902 37 73 81. 841310 38 54 66. 030296 
37 38 53. 037722 37 74 82. 734515 38 55 66. 850580 
37 39 53. 758720 37 75 83. 630138 38 56 67. 675697 
37 40 54. 488531 37 76 84. 528102 38 57 68. 505474 
SF 41 55. 226805 37 71 85. 428333 38 58 69. 339743 
37 42 55. 973208 37 78 86. 330759 38 59 70. 178344 
37 43 56. 727418 37 79 87. 235314 38 60 71. 021124 
37 44 57. 489129 37 80 88. 141931 38 61 71. 867934 
37. 45 58. 258047 37 81 89. 050547 38 62 72. 718636 
37 46 59.033889 37 82 89. 961103 38 63 73. 573093 
37 47 59. 816386 37 83 90. 873539 38 64 74. 431176 
37 48 60. 605280 37 84 91.787799 38 65 75. 393762 
37 49 61. 400326 37 85 92.703829 38 66 76. 157731 
37 50 62. 201286 37 86 93.621579 38 67 77. 025970 
37 51 63. 007936 37 87 94. 540996 38 68 77. 897368 
37 52 63. 820060 37 88 95. 462034 38 69 78. 771822 
37 53 64. 637450 37 89 96. 384646 38 70 79. 649231 
37 54 65.459911 37 90 97. 308787 38 71 80. 529498 
37: 55 66. 287254 37 91 98. 234414 38 72 81. 412530 
37 56 67. 119297 37 92 99. 161484 38 73 82. 298239 



































42 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 












































































































































( 续 ) 
Zl z z. ži Z2 Z Zi z, — 
38 74 83. 186537 39 553 67. 424031 39 90 98. 086695 
38 Ja 84. 077345 39 56 68. 242216 39 91 99. 005050 
38 76 84. 970583 39 37 69. 065187 39 92 99. 924972 
38 77 85. 866175 39 58 69. 892775 40 40 56. 568542 
38 78 86. 764048 39 59 70. 724819 40 41 57. 280014 
38 79 87. 664132 39 60 71. 561163 40 42 58. 00000 
38 80 88. 566359 39 61 72.401657 40 43 58. 728187 
38 81 89. 470666 39 62 73.246160 40 44 59. 464275 
38 82 90. 376988 39 63 74.094534 40 45 60. 207973 
38 83 91. 285267 39 64 74.946648 40 46 60. 959003 
38 84 92. 195445 39 65 75.802375 40 47 61. 717096 
38 85 93. 107465 39 66 76.661594 40 48 62. 481997 
38 86 94. 021274 39 67 77.524190 40 49 63. 253458 
38 87 94. 936821 39 68 78.390050 40 50 64. 031242 
38 88 95. 854056 39 69 79.259069 40 51 64. 815122 
38 89 96. 772930 39 70 80.131143 40 52 65. 604878 
38 90 97. 663398 39 71 81.006173 40 33 66. 400301 
38 91 98. 615415 39 72 81. 884064 40 54 67. 201190 
38 92 99. 538937 39 73 82. 7664727 40 55 68. 007353 
39 39 55. 154329 39 74 83. 648072 40 56 68. 818602 
39 40 55. 865911 39 75 84. 534017 40 57 69. 634761 
39 41 56. 586217 39 76 85. 422479 40 58 70. 4585660 
39 42 57. 314920 39 77 86. 313383 40 59 71. 281134 
39 43 58.051701 39 78 87. 206654 40 60 72. 111026 
39 44 58. 796258 39 79 88. 102213 40 61 72. 9451858 
39 45 59. 548300 39 80 89. 000000 40 62 73. 783467 
39 46 60. 307545 39 81 89. 899944 40 63 74. 625733 
39 47 61.073726 39 82 90. 801982 40 64 75.471849 
39 48 61. 846584 39 83 91. 706052 40 65 76. 321688 
39 49 62. 625873 39 84 92. 612094 40 66 77. 175120 
39 50 63. 411355 39 85 93. 520051 40 67 78. 032045 
39 51 64. 202804 39 86 94. 429868 40 68 78. 892332 
39 32 65. 00000 39 87 95. 341491 40 69 79. 755876 
39 53 65. 802736 39 88 96. 254870 
39 54 66. 610810 39 89 97. 169954 


1.1.4 标准 齿 形 各 部 的 名 称 及 其 基本 尺寸 








齿轮 的 基本 参数 因 各 个 国家 规定 的 制度 不 同 而 不 同 。 我 国 齿 形制 度 规定 采用 20°, 
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轮 的 原始 齿 形 要 素 。 


1. 齿轮 原始 齿 形 要 
原始 齿 形 是 齿轮 基 圆 直径 无 限 大 变 为 齿 
指 的 是 冠 轮 的 大 端 齿 形 展开 。 人 具 形 要 素 如 下 : 








轮 ， 





其 他 国家 有 的 采用 14. 5"， 


也 有 的 国家 


1) 模 数 m ILK 1-6. 


2) 
3) 
4) 
5) 
6) 
7) 
8) 


WIE p = Tm。 
齿 厚 s = 0. 5p. 
4& lu] [BJ Ë: cC: 


压力 角 a =20°, 
AMA h. =m. 


WIRE h =m +c, 


齿 根 圆 角 半径 pv : 
当 用 插 齿 法 和 剃 齿 法 加 工 圆柱 





BEAR c=0. 25m; WA 
齿轮 取 p, =0. 4m; 4f 
齿轮 时 ， 人 允许 增加 径 向 间 际 ， 








圆柱 





许 增 加 径 向 间 际 ，c =0. 30m。 
当 用 剃 齿 法 加 工 圆 柱 齿 轮 时 ， 齿 根 圆 角 半 径 必 要 时 减 至 0.25m; 对 于 圆柱 齿轮 短 齿 
WÉ, p, =0. 46m; 对 于 锥 齿轮 ，pv =0.31m, 


为 了 提高 齿轮 的 抗 疫 劳 强 度 ， 齿 杠 


2. 齿 形 修 缘 


当 具 轮 在 传动 中 圆周 速度 较 大 时 ,根据 设计 和 需要， 可 按 表 1-8 数值 进 


修 缘 就 是 倒 去 齿 











条 时 和 渐 开 线 变 为 直线 时 的 齿 形 。 对 于 锥 


轮 取 c =0.20m。 








部 分 可 做 成 连续 的 平滑 曲线 。 


表 1-8 齿 形 修 缘 条 件 及 修 缘 系 数 


采用 15° 等 。 我国 GBZT 10095. 1 一 2008 规定 了 此 





EAEI pp =0. 20m。 
c=0.35m; 短 齿 具 形 允 





行 修 缘 。 所 谓 







































































齿轮 第 开 公 差 组 
精度 等 级 6 ú ° 
圆周 速度 EH >10 >6 >4 
/ (m/s) 斜 齿 >16 >10 >6 
WE 模 数 修 缘 系 数 模 数 修 缘 系 数 模 数 修 缘 系 数 
u. m a m a m a 
2 ~2.75 0.01 D2 0.015 Dd S 0.02 
3~4.5 0. 008 2.75 3.5 0.012 3-3.5 0.0175 
5~10 0. 006 3.75 ~5.0 0. 010 3.75 ~5.0 0. 015 
10 ~ 16 0. 005 5.5~7.0 0. 009 5.5~8 0.012 
8-11 0.008 9 ~16 0.010 
12 ~20 0.007 18 ~25 0. 009 
22 ~30 0. 006 28 ~50 0. 008 
注 : 1. SASEA, MAREK TKPA 62, BARA a 按 表 取 。 
2. 基本 齿 廓 上 的 修 缘 是 一 条 直线 ,但 允许 修 缘 部 分 为 均匀 同形 的 曲线 。 
3. 在 下 列 情况 下 ， 齿 轮 不 修 缘 ， 因 修 缘 结 果 ， 在 直 齿 轮 传动 中 使 重合 度 小 于 1.089， 或 在 斜 齿轮 
传动 中 使 s 小 于 1 时 ; 当 斜 齿轮 的 螺旋 角 B 大 于 17°45' 时 。 














1.2 齿轮 设计 的 基本 知识 


1.2.1 模 数 m 的 设计 


模 数 m 是 齿轮 设计 中 最 基本 的 参数 ， 模 数 一 经 确定 ， 齿 轮 的 其 他 尺寸 就 很 容易 确 
ET WARR m, AARIA: 类 比 估计 法 和 公式 计算 法 。 

(1) 类 比 佑 计 法 ”此 法 是 设计 齿轮 时 常用 的 方法 。 通 常 在 设计 齿轮 时 ， 常 常 根据 
齿轮 在 使 用 时 传动 功率 的 大 小 、 使 用 情况 等 ， 与 相 类 似 的 实际 使 用 的 齿轮 相 比 较 ， 分析 
新 设计 的 齿轮 与 实际 使 用 中 的 齿轮 的 共同 点 和 不 同 点 ， 来 估计 、 确 定 模 数 的 大 小 。 

(2) 公式 计算 法 “对 于 直 齿 圆柱 齿轮 ， 按 轮 齿 抗 弯 强 度 计算 模 数 的 公式 如 下 : 


3 





























kP 
ms = 430 项 = 
式 中 一 一 载荷 系数 , 大 取 0.8~1.6; 
P— I% (kW); 
Ži 工件 齿 数 ; 





,一 一 具 宽 系数 ， 取 6 ~10; 
ow 一 一 许 用 齿 根 应 力 (N/mm?); 
计算 转速 (zxmin) 。 
1.2.2 齿轮 其 他 尺寸 的 设计 
模 数 设 计 好 以 后 ， 可 根据 模 数 计算 齿轮 的 其 他 尺寸 ， 这 部 分 计算 叫做 齿轮 的 几何 计 
算 。 具 轮 基 本 几何 尺寸 的 含义 见 图 1-5。 其 计算 关系 如 下 : 
分 度 圆 直径 
具 顶 圆 直径 





n. 
c 











图 1-5 齿轮 基本 尺寸 


齿轮 加 工 基础 数据 


45 





齿 根 圆 直径 


齿 距 


分 度 圆 弧 齿 厚 


齿轮 材料 


1. 3 


常用 的 齿轮 材料 及 其 力学 性 能 见 表 1-9 。 
表 1-9 常用 的 齿轮 材料 及 其 力学 性 能 






















































































力学 性 能 
材料 | 牌 号 热处理 i — TA 
硬度 HBW “| 抗 拉 强度 oo,/MPa| 届 服 点 oo./MPa | 疲劳 极限 o _,/MPa 
Bs 正 火 150 ~ 180 500 320 240 
优 调 质 190 ~230 650 350 270 
质 
i EK 170 ~ 200 600 ~ 700 360 260 ~300 
IK 
调 质 220 ~ 250 750 ~ 900 450 320 -360 
素 45 
钢 HAREK 40 ~45HRC 1000 750 430 ~ 450 
REK 45 ~ 50HRC 750 450 320 ~360 
35SiMn 调 质 200 ~ 260 750 500 380 
40Cr 调 质 250 ~280 900 ~ 1000 800 450 ~500 
42SiMn 整体 淳 火 45 ~50HRC 1400 ~ 1600 1000 ~ 1100 550 ~ 650 
40MnB KERK | 50 ~55HRC 1000 850 500 
A 
日 
全 20Cr 
m 20SiMn BÆK 56 ~62HRC 800 650 420 
20MnB 
18CrMnTi A 
PIEK 56 ~62HRC 1150 950 550 
20MnVB 
12CrNi4A BÆK 56 ~62HRC 950 500 ~ 550 
铸 | ZG270 一 500 140 ~270 500 300 230 
ZG310 一 570 正 火 160 ~210 550 320 240 
钢 | ZG340—640 180 ~210 600 350 260 
HT200 170 ~230 200 100 ~ 120 
Ë HT300 190 ~250 300 130 ~ 150 
铁 | QT400 一 18 ER 156 ~ 200 400 300 200 ~220 
QT600 一 3 ü 200 ~250 600 420 240 ~260 
夹 布 胶木 30 ~40HRC 85 ~ 100 















































































































































46 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 
1. 4 齿轮 热处理 
齿轮 常用 热处理 工艺 见 表 1-10。 
表 1-10 齿轮 常用 热处理 工艺 
工艺 名 称 标注 举例 工艺 内 容 E 的 
1) 消除 前 道 工 序 所 产生 的 
内 应 力 
HH. Pr yi] A MEDIE 
f 将 钢 加 热 到 临界 温度 以 上 , | D 提高 盟 性 向 性 
退火 Th 保温 定时 间 然后 缓慢 冷却 | 3) 细 化 晶 粒 ,均匀 组 织 , 提 
| 高 钢材 的 力学 性 能 
4) 为 以 后 热处理 做 组 织 准 
备 
1) 细 化 晶 粒 ,提高 强度 和 所 
性 
2) 对 力学 性 能 要 求 不 高 的 
零件 ,常用 正 火 作为 最 终 热 处 
本 将 钢 加 热 到 临界 温度 以 上 ， PELIE K MESA B AE 
H £ 1 
保温 一 定时 间 , 在 空气 中 冷却 | 3) 能 够 改善 低 矶 钢 的 切削 
性 能 
4) 碳 的 质 o 0. 5% 
的 钢 件 ,常用 正 火 代 替 退 
C62 ( W 可 火 至 60 ~ 
人 将 钢 加 热 到 临界 温度 以 上 ， —— 
| |@SHRC) 保温 一 定时 间 ga kj || D 提高 硬度 和 强度 
Y35( 油 冷 济 火 后 , 回 火 至 30| 人， 全 2) 提高 耐 磨 性 
快速 冷却 
~40HRC) 
H52( 火焰 滩 火 后 , 回 火 至 52 Oan 
` SSO — 用 火焰 或 感应 电流 将 钢 件 表 | ”零件 表面 具有 高 的 硬度 ,而 
表面 济 火 面 迅速 加 热 到 临界 温度 以 上 , | 心 部 具有 一 定 的 韧性 , fg 30 18 
G52( 感 应 淳 火 后 , 回 火 至 52 
a i AN 
~57HRC) 
z uk JT JE 热 J| 900 ë 
" s05 < C56 (p p | EORR EARE] 900 零件 表面 的 硬度 和 耐 麻 
PWK sana T —sapBne) 950"C ,停留 一 定时 间 , 2R Ja WE 
. 5mm, ¥ 火 及 回 火 £ 
REKJA, TE 450 ~ 650°C 高 温 | 可 以 完全 消除 内 应 力 ,并 获 
调 质 T235 ( 硬度 220 ~250HB 
Pu Ga ) [mx 得 较 高 的 综合 力学 性 能 
氮 化 是 在 500 ~ 600° C 温度 
ú DO.3—900 ( 氮 化 深度 | 入 人 “一 一 | 提高 轮 齿 表 面 的 硬度 、 耐 麻 
ake 0. 3mm, TEREK F 900HV) Moa Sr PE STARAT 








的 过 程 
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1.5 齿轮 加 工 工艺 
齿轮 加 工 中 ， 盘 齿轮 与 轴 齿 轮 是 最 具 代 表 性 的 两 种 工件 。 
1. 盘 齿轮 加 工 工 艺 过 程 ( 表 1-11) 
表 1-11 盘 齿 轮 加 工 工艺 过 程 
序号 | 工序 名 称 技术 内 容 
ee 按照 工厂 或 行业 、 国 家 标准 对 进 厂 齿 坏 材料 进行 检验 。 一 般 检 验 的 项 目 有 :化 学 成 
”| 分、 淳 透 性 ,高倍 组 织 、 低 倍 组 织 等 
和 轧 制 的 圆 钢 用 前 切 . 锯 割 或 氧气 切割 等 方法 截 成 一 定 尺寸 的 坯料 。 对 于 精 锻 用 的 坯 
2 下 料 pone i 
PHRF AAEN 
(1) 自由 锻造 ”自由 锻造 的 锻件 所 能 达到 的 复杂 程度 和 尺寸 精度 都 很 低 ,锻件 加 工 
3 | mga | 余 量 大 ,材料 利用 率 低 。 自 由 锻造 只 适用 于 品种 多 、 产 量 少 的 单 件 小 批量 生产 
(2) 模 锻 ” 它 是 利用 锻 模 使 坯料 在 模 膛 中 受到 冲击 或 压力 ,产生 塑性 变形 ,并 充满 模 
膀 而 得 到 锻件 。 模 锯 主 要 用 于 大 批量 生产 中 
盘 具 轮 齿 坏 加 工 ,一 般 有 两 种 方法 
1) 在 车 床 或 数控 车 床上 车 端面 及 内 孔 
| ge 2) 拉 内 孔 、 车 端面 和 外 圆 
下 对 于 尺寸 较 大 零件 形状 复杂 和 薄 盘 形 零 件 , 粗 车 后 应 进行 正 火 处 理 , 以 消除 内 应 力 ， 
减少 热处理 变形 
此 未 精 加 工 完成 后 应 对 有 关 尺 寸 进行 检验 , 肯 坯 两 端面 要 平行 ,内 孔 要 与 端面 垂直 
5 | WJEMUBT | MEEA WN 018 P LIN 
s | pn 一 般 齿 轮 应 去 掉 齿 两 端的 锐 边 和 毛刺 , 换 挡 齿轮 应 按 技术 要 求 修正 成 一 定形 状 的 倒 
THU 角 
AEMT " 
7 . 精 滚 齿 . 精 插 齿 . 精 剃 齿 , 精 挤 齿 
加 工 花 键 .外 花 键 加 工 : 统 花 键 .插花 键 . 双 演 轮 演 花 键 .麻花 键 等 
8 gm ga 刍 棋 加 工 :内 筷 键 档 加 工 方法 一 般 用 拉 插 或 线 切割 
ii MFLIMT. : KFL 
9 | 清洗 和 清理 | ”清除 齿轮 上 的 油污 、 铁 居 .毛刺 等 
项 轮 精度 检 | ， 些 形 加 工 完成 后 应 对 其 精度 和 接触 区 进行 检查 。 根 所 齿轮 精度 等 级 和 生产 条 件 ,可 
10 š “一 “| 采用 标准 齿轮 进行 综合 检查 ,也 可 用 齿轮 测量 仪器 进行 单项 检查 。 接 触 区 在 噪声 机 上 
š: 用 标准 齿轮 进行 检查 
齿轮 材料 不 同 ,其 热处理 工艺 各 异 。 常 采用 的 热处理 工艺 为 
(1) MR ”用 优质 碳 素 结构 钢 或 合金 结构 钢 制 作 的 齿轮 在 切 齿 加 工 前 应 进行 调 质 处 
理 ,使 其 得 到 高 的 韧性 和 足够 的 强度 ,并 有 较 好 的 综合 力学 性 能 
让 | 未 交通 (2) 渗 碳 深 火 “ 渗 碳 深 火 工艺 在 汽车 机床 等 行业 中 得 到 广泛 应 用 。 低 碳 合金 钢 经 











渗 碳 使 表面 层 碳 含量 增高 , AAR ñi 








中 等 硬度 。 这 样 ,使 齿 面 
(3) 感应 淳 火 “对 于 中 碳 钢 制作 的 齿轮 采 月 





























的 残余 应 力 分 布 ， 

















层 硬度 很 高 , 心 部 仍 是 低 碳 合 
有 较 高 硬度 和 耐 


爹 钢 , 济 火 后 保持 





磨 性 ,而 心 部 保持 原 有 的 强度 和 韧性 
日 感 应 淳 火 ,可 获得 高 硬度 的 表层 和 有 利 


以 提高 齿轮 的 耐 磨 性 或 疲劳 强度 。 感 应 济 火 齿轮 变形 较 小 
































































































































































































































2. 轴 上 元 轮 加 工 工 艺 过 程 ( 见 表 1-12) 
表 1-12 轴 齿 轮 加 工 工艺 过 程 





























48 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
序号 | 工序 名 称 技术 内 容 
12 | 清理 轮 齿 去 除 各 工作 表面 上 的 硝 毛 . 碰 伤 和 毛刺 ,清除 齿轮 上 的 污 物 
安装 基准 面 | ”齿轮 热处理 后 需 精 加 工 孔 和 定位 端面 等 ,以 达到 图 样 的 技术 要 求 。 精 加 工 常用 的 方 
13 o, i 
的 精 加 工 法 是 磨 削 
aa AO n . 
qn s (1) EW ”对 于 精度 较 高 的 齿轮 热处理 后 可 采用 磨 齿 
BR (2) HA 族 具 生产 率 很 高 ,主要 用 于 大 批量 生产 
15 | 强力 喷 九 为 了 提高 齿轮 的 抗灾 曲 疲劳 强度 ,齿轮 热处理 后 ,已 广泛 采用 强力 喷 丸 处 理 
l 为 了 减少 齿 面 间 的 摩擦 ,对 一 对 齿轮 中 的 一 个 齿轮 进行 雁 化 处 理 ,以 降低 摩擦 因数 
' , : , 
16 BRAME |y 二 在 高 载荷 下 互相 胶合 
17 | 清洗 和 清理 | ”清除 齿轮 上 的 油污 . 铁 悄 、 毛 刺 等 
apama ” 按 轩 样 要 求 对 齿轮 各 项 精度 进行 检验 ,主要 有 
is aaa. 1) 儿 何 精度 检验 ,根据 具 轮 精度 和 生产 条 件 ,可 采用 标准 齿轮 进行 综合 检查 ,也 可 
Meig “ ”| 齿轮 测量 仪器 进行 单项 检验 或 全 误差 分 析 
SE 2) 接触 区 和 噪声 检验 ,在 噪声 机 上 用 标准 齿轮 进行 



























































































































































































































































序号 | 工序 名 称 技术 内 容 
il guek 按照 工厂 ,行业 或 国家 标准 对 进 厂 齿 坯 材 料 进行 检验 。 一 般 检验 的 项 目 有 ;化 学 成 
”| 分 , 深 透 性 .高 倍 组 织 . 低 们 组织 
. 轧 制 的 圆 钢 用 剪 切 . 锯 割 或 氧气 切割 等 方法 截 成 一 定 尺 寸 的 坯料 。 对 于 精 锻 用 的 坏 
2 下 料 Pi Bj 
料 最 好 用 锯 制 
(1) 自由 锻造 ”自由 锻造 的 锻件 所 能 达到 的 复杂 程度 和 尺寸 精度 都 很 低 ,锻件 加 工 
3 mag | 作 量 大 ,材料 利用 率 低 ,自由 银 造 只 适用 于 品种 多 ,产量 少 的 单 件 小 批量 生产 
G (2) 模 锻 ” 它 是 利用 银 模 使 坯料 在 模 膛 中 受到 冲击 或 压力 ,产生 塑性 变形 ,并 充满 模 
膛 而 得 到 锻件 。 模 锻 主 要 用 在 大 批量 生产 中 
铣 两 端面 ,在 两 端面 打 中 心 孔 
| 在 车 床 或 数控 车 床上 粗 精 车 轴 径 外 圆 .端面 
i 在 外 圆 磨床 磨 齿 部 .加 工 工艺 定位 轴 径 外 辆 .端面 
齿 坯 精 加 工 完成 后 应 对 有 关 尺 寸 进 行 检 验 , 合 格 后 转 入 下 道 工序 
5 | 此 形 粗 加 工 | ”成 形 铣 齿 ES E ALA 
C 一 般 齿 轮 应 去 掉 齿 两 端的 锐 边 和 毛刺 , 换 挡 齿轮 应 按 技术 要 求 修正 成 一 定形 状 的 倒 
AT Vn] ai 
ü 角 
W JÉ AA JII T. 
7 n” e 精深 齿 . 精 插 齿 3539818 363818 
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( 续 ) 
序号 | 工序 名 称 技术 内 容 
站 开赴 是 |。 外 花 键 加 工 ; 饶 花 刍 .插花 刍 , 双 滚 共 滚 花 键 , 诊 花 键 等 
一 | 键 槽 加 工 :外 圆 键 槽 加 工 方法 一 般 用 铣床 或 加 工 中 心 
8 | 键 档 、 滑 孔 及 | 
. 油 孔 加 工 ; 钻 孔 
5 外 螺纹 :车 螺纹 BE RRA 
9 | 清洗 和 清理 | ”清除 轴 齿 轮 上 的 油污 . 铁 悄 、 毛 刺 等 
点 轩 精 麻 栓 区 形 加 工 完成 后 应 对 其 精度 和 接触 区 进行 检查 。 根 据 齿轮 精度 等 级 和 生产 条 件 ,可 
10 M 采用 标准 齿轮 进行 综合 检查 ,也 可 用 齿轮 测量 仪器 进行 单项 检查 。 接 触 区 在 噪声 机 上 
用 标准 齿轮 进行 检查 
齿轮 材料 不 同 ,其 热处理 工艺 各 异 。 常 采用 的 热处理 工艺 为 
OWE ”用 优质 碳 素 结构 钢 或 合金 结构 钢 制 作 的 齿轮 ,在 切 贞 加 工 前 应 进行 调 质 
处 理 ,使 其 得 到 高 的 韧性 和 是 够 的 强度 ,并 有 较 好 的 综合 力学 性 能 
(2) BERK BERKLEE .机床 等 行业 得 到 广泛 应 用 。 低 碳 合金 钢 经 渗 
11 | 热处理 碳 使 表面 层 碳 合 量 增高 , 滩 火 后 表面 层 硬度 很 高 , 心 部 仍 是 低 砚 合 金 钢 , 济 火 后 保持 中 
等 硬度 。 这 样 使 齿 面 有 较 高 硬度 和 耐 磨 性 而 心 部 保持 原 有 的 强度 和 毛 性 
(3) RRK ”对 于 中 碳 钢 制作 的 齿轮 采用 感应 淳 火 ,可 获得 高 硬度 的 表层 和 有 利 
的 残余 应 力 分 布 ,以 提高 需 轮 的 耐 磨 性 或 疲劳 强度 。 感 应 淳 火 邯 轮 变形 较 小 
轴 齿 轮 济 火 后 ,一 般 要 进行 校 直 ,直线 度 控制 在 0. 10mm 以 内 
12 | 清理 轮 齿 去 除 各 工作 表面 上 的 确 毛 . 碰 伤 和 毛刺 ,清除 齿轮 上 的 污 物 
a “安装 基准 面 | 从 轮 热处理 后 需 精 加 工 各 安 半 轴 径 的 外 加 和 定位 端面 等 ,以 达到 图 样 的 技术 要 求 。 
”| 的 精 加 工 精 加 工 常用 的 方法 是 磨 削 加 工 
轮 执 H J kE: T: 
am PODEREM I 
a (1) 磨 上 ”对 于 精度 较 高 的 齿轮 热处理 后 可 采用 磨 齿 
7 (2) HHN IEP RIRE, 主要 用 于 大 批量 生 
15 | RURAL 为 了 提高 齿轮 的 抗 弯曲 疲劳 强度 ,下 轮 热 处 理 后 ,已 广泛 采用 强力 喷 九 处理 
16 | 清洗 和 清理 ， 清 除 轴 齿 轮 上 的 油污 、 铁 导 毛刺 等 
nemem) 按 国 样 要 求 对 齿轮 各 项 精度 进行 检验 ,主要 有 
17 mama D 几何 精度 检验 ,根据 齿轮 精度 和 生产 条 件 ,可 采用 标准 齿 办 进行 综 合 检查 ,也 可 
U C U 齿轮 测量 仪器 进行 单项 检验 或 全 误差 分 析 
DE DA 














2) 接触 








区 和 噪声 检验 ,在 噪声 机 上 




















标准 齿轮 进行 














第 2 各 圆柱 齿轮 计算 


2.1 渐 开 线 圆柱 齿轮 基本 齿 廓 和 主要 参数 


国内 渐 开 线 圆柱 齿轮 基本 贞 廓 见 表 2-1。 国 外 圆柱 肯 轮 常用 基本 具 廊 主要 参数 见 表 2-2, 
表 2-1 国内 渐 开 线 圆柱 齿轮 基本 齿 席 




























































































M À W BW 参 数 代 号 数 f 
压力 a 20° 
齿 顶 高 h m 
工作 齿 高 h' 2m 
Ti B c 0. 25m 
全 齿 高 h 2.25m 
齿 距 p Tm 
齿 根 圆 角 半径 Pi =0. 38m 
注 : 1. 适用 于 模 数 m= 1mm 的 渐 开 线 圆柱 齿轮 。 














2. 渐 开 线 圆 柱 齿 轮 的 基本 具 廓 是 指 基 本 齿 条 的 法 向 齿 亡 。 


表 2-2 国外 圆柱 齿轮 常用 基本 齿 廓 主要 参数 






























































国 别 W JÉ 种 类 m sk DP a/ (°) h, ` c* Pip 
国际 标准 组 织 标准 齿 高 m 20 1 0.25 0.38m 
德国 标准 齿 高 m 20 1 0.1~0.3 
iü 短 齿 m 20 0.8 0.1~0.3 
日 本 标准 齿 高 m 20 1 0.25 

I 标准 齿 高 m 14.5 2 0.25 

标准 齿 高 m 20 1 0.25 
瑞士 

马 格 具 形 m 15 1 0.167 
20 1 0.167 
标准 齿 高 DP 20 1 0. 25 
英国 DP 14.5 1 0. 157 
短 齿 DP 20 0.8 0. 30 

法 国 ERME ES m 20 1 0.25 0. 4m 
短 齿 m 20 0.75 0.20 
美国 示 准 齿 高 DP 20 1 0. 20 
Ju W DP 22.5 0. 875 0. 125 
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2.2 圆柱 齿轮 传动 的 几何 尺寸 计算 


2.2.1 圆柱 齿轮 传动 几何 参数 的 选择 


罚 柱 齿轮 传动 几何 参数 的 选择 见 表 2-3 。 
R23 圆柱 齿轮 传动 几何 参数 的 选择 
几何 参数 名 称 代 号 选择 范 昌 








= 





按 强度 计算 确定 ， 并 圆 整 为 标准 值 。m < mm 的 齿轮 
模 数 m 磨 齿 时 较 困 难 。m <2mm 的 滑 移 齿轮 ， 端 面 易 磨损 。 铸 
铁 齿 轮 m=2mm 


























对 于 标准 齿轮 ， 主 传动 机 构 中 mw = 17， 进 给 、 操 作 






































36182 z 

MARR ! 等 机 构 中 = = 14, BRRR za = 12 

大 齿轮 齿 § 数 z z = uz), 一 般 Zy =z; +z S100, Zsma < 120 
ua ， 一 般 从 转速 图 中 得 出 。 在 主 传动 机 构 中 ， 

齿 数 比 减速 时 ws<4， 增 速 时 ws2， 在 进 给 和 和 畏 助 传动 中 ， 减 速 
时 u<5 

¿yE RI trips 8 FEHN, B=8°~25°; IFANE 不 限 

















2.2.2 各 种 圆柱 齿轮 传动 的 几何 尺寸 计算 


各 种 圆柱 齿轮 传动 的 几何 尺寸 计算 公式 见 表 2-4 ~ 表 2-8。 
表 2-4 圆柱 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 公式 





















































































































































名 f 代 号 W 4 F 齿 轮 
已 知 参 数 m. zi. 2. a Mas Zis 2. Qna B 
端面 模 数 mo msm m, =m,/ cos 
端面 压力 a, a, =Q =20° tana, = tana „/cosß, a, =20° 
分 度 圆 直径 d d = zm d = mz = m„z/cosß 
齿 顶 高 h. h. =m h, =m, 
齿 根 高 h; h; =1. 25m h; =1. 25m, 
全 齿 高 h h=h, +h; =2.25m h = h, +h; =2. 25m, 
齿 顶 圆 直径 d. d =d +2h, d =d +2h, 
齿 根 贺 直 径 de dr=d-2h dt 
中 心 距 a a= (di +d,)/2 a= (di +d,)/2 
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( 续 ) 
名 f 代 号 W 轮 F 齿 轮 
齿 数 比 u u= zz) 
k =a 0.5 
公法 线 跨 š ~igo t 
O k k= +0.5 : . 
I 齿 数 180 __ inga, inva, 
=Z inva, “0.0149 
公法 线 长 度 W, W, =meosa| (k-0.5)m +zinva] | W, =m,cosa,[ (k — 0. 5)#+ +z'inva, | 
|| 定 弱 齿 厚 S. S. = Dcos a S = Th cosa, 
II 
En FA T T. F T. 
司 定 弱 贞 高 h, h. =m (1 Tsina ) h. =m (' _ g sin2on ) 
表 2-5 IMASE AEA RA EASRA Zt Ç 
名 R 代 号 A = 
已 知 条 件 及 要 求 项 Ez, z2, m, a Ry’ K Ay 
<- `. fi: 1 
未 变 位 时 的 中 心 距 a a = Fm(a +z) 
中 心 距 变动 系数 y y= mE 
压力 角 a a=20° 
A , , a 
rr q cosa = 一 COSQL 
` `, Z k, G 
总 变 位 系数 YÈ zi “2 nyat = inva) 
2tana 
具 高 变动 系数 Ay NS 
齿 数 比 u u=z z) 
分 度 圆 直径 d di =mz, d, =mz 
节 圆 直径 这 di =2a'/(u+1) d} =udį 
A h, h ,=(1 +x-^y)m 
齿 根 高 he h;=(1.25 -x)m 
全 齿 高 h h=(2.25 -Ay)m 
齿 顶 圆 直 径 d. d,=d+2(1 +X -Ay)m 
齿 根 圆 直径 d, di =d -2(1.25 -y)m 
公法 线 跨 具 数 k k= +0.54 U 
公法 线 长 度 W, W, = mcosa[ (k — 0. 5) + zinva + 2ytana | 
固定 弱 齿 厚 Sç s. = mcos a (全 +2xtana) 
EREZA h, h, =h, -0. 1825, 
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R26 ”内 顺 合 直 齿 圆柱 齿轮 (标准 与 变 位 ) 主 要 几何 参数 计算 公式 














































































































名 K 代 A = 
未 变 位 时 的 中 心 距 a a= ma =a ) 
中 心 距 变 动 系数 7 y= 
压力 角 a a =20° 
WEHA a’ cosa’ = 一 -cosQ' 
总 变 位 系数 x> xx = 2—1 lino — inva) 
2tana 

具 高 变动 系数 Ay Ay =x} -y 
齿 数 比 u u =X} z, 
分 度 圆 直 径 d di =mza, d, = mz, 
节 圆 直径 d' di =2a'/(u-1) d, =udį 

n M |x -x | £0.5, | | <0.5 M z -z >40 

时 ,dy =d +2(1+x;)m 

齿 项 圆 直径 do =d, -2(1 -x +Ay-k,)m 

do 当 w <2 时 , k, =0.25 -0.125x,; ` x, >2 时 ， 

k, =0 
滚 齿 :di ~d; -2(1.25 -xi )m 

IRIS K H dy =2a0 -dw 

do do =d, +2(1.25 +x,)m 
齿 顶 高 h, ha =0.5(d, -di) ho =0.5(d, -do) 
全 人 具 高 h hi =0.5(di -dn) h,=0.5(dn -d.) 
公法 线 跨 齿 数 k k =a/180° +0. 5 +2xtan( a/m) 
公法 线 长 度 W, W, = mcosa[ (k — 0. 5) + zinva + 2xtana ] 





| 


2 T 
sa = meos" a > t2xitana 


E -2x tanga ) 


一 2 
Su = mcos" a ( 











ha =ha -0.18254 ho =h -0.1825 + Ah 


d 


Ah = za — cosó, ) 





2 r 
Aó. = Meinas — mna +invao (以 弧度 计 ) 
A 2 


2 
CoOSQ0 = ——cC0sG% 
a2 
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( 续 ) 
名 称 代 号 5 = 
齿轮 测量 用 圆 棒 ( [3] >: 
PBB (UR) y E TE 
EKES 
齿 数 为 双 数 时 ; M =d a, 
COSA y 
齿轮 圆 棒 ( 圆 球 ) 测 量 ;08 ° 
内 齿轮 圆 棒 ( 圆 球 ) 测量 ü KAMA: = cosa 9° 
跨 距 COSA y z i 
š Ea 2xtana 
invay =invay + —— 








注 ; 1. 表 内 公式 中 的 x 本身 应 带 正 负 号 ，Ay 永 为 正 号 。 
2. 计算 高 度 变 位 齿轮 (xy =x -xi =0) 时 ， 公 式 中 的 y、Ay 为 零 ; 计算 标准 内 路 合 传动 时 ， 公 式 中 
x、y、Ay 均 为 零 。 
3. 表 中 的 几何 尺寸 计算 公式 也 适用 于 插 齿 思 切 制 齿轮 时 的 情况 。 














表 2-7 ”交错 轴 斜 齿轮 传动 的 几何 尺寸 计算 




















































































































> 
# R 代 号 计算 公式 
t u T 
两 轮 螺旋 方向 相同 时 : 5=Bi +6 
两 轴 交 错 角 y W" _ | 
两 轮 螺旋 方向 相反 时 : = |6, -6 | 常用 =90° 
中 心中 a atai) 
4 X =90° pt E 
ZYH lia ye e 8 Be 
当 习 =90。* 及 两 轮 分 度 圆 直径 相等 时 
Bı =arctanu B, =90°-B, 
齿 顶 圆 直 径 d, da =d; +2m, dy =d; +2m, 
pm b 0 三 3TmusinB 
R28 齿 条 几何 计算 
名 fk 代 号 É W W £ L 8 8 条 
已 知 条 件 m, a ma Ans Po 
端面 模 数 in m, = m, / cosB, 
端面 具 距 p(p.) p =m Pp UU 
£ h h =2.25m h =2.25m, 
齿 顶 高 (测量 用 ) h, h, =m h, =m, 
齿 厚 ( 测 量 用 ) s s= Tm/2 oo 

















2.2.3 齿轮 变 位 系数 的 选择 


现代 机 床上 ， 变 位 齿轮 的 应 用 日 益 广泛 ， 这 是 由 于 变 位 齿轮 的 加 工 ， 只 需 将 刀具 沿 
径 向 移动 一 个 距离 ， 并 不 增加 生产 上 的 加 工 困 难 。 变 位 齿轮 的 设计 ， 根 据 变 位 的 原理 ， 
运用 已 有 的 计算 公式 ， 并 不 困难 。 机 床 中 变 位 齿轮 主要 用 于 解决 以 下 几 方 面 问题 : 

1) 用 标准 刀具 切 制 齿 数 较 少 的 齿轮 而 避免 根 切 。 

2) 降低 齿 根 的 滑动 比 和 压强 比 ， 以 提高 轮 齿 的 耐 磨 性 。 

3) 提高 齿轮 的 弯曲 疲劳 强度 和 接触 疲劳 强度 。 

4) 配 凑 中 心 距 ， 解 决 机 床 变速 和 进 给 机 构 中 两 轴 间 几 对 路 合 齿轮 的 齿 数 和 不 等 或 
两 轴 间 几 对 路 合 齿轮 采用 不 同 的 模 数 等 问题 。 

正确 地 选择 变 位 系数 (包括 选 定 系 数 和 ZXY， 以 及 将 ZY 适当 地 分 配 为 x 和 x,) 是 
设计 变 位 齿轮 的 关键 。 在 选择 变 位 系数 时 ， 应 在 满足 下 列 基本 条 件 的 情况 下 ， 再 进一步 
考虑 其 他 要 求 : 

1) 保证 轮 齿 不 发 生根 切 ， 在 某 些 情况 下 允许 有 轻微 的 根 切 。 

2) 保证 不 发 生 过 度 曲 线 干涉 。 

3) 保证 有 是 够 的 从 顶 厚度 ， 不 许 齿 顶 太 尖 。 对 于 主 传动 从 轮 ， 齿 顶 厚 度 二 (0.25 ~ 
0.30)m; 对 于 进 给 和 辅助 系统 的 齿轮 ， 齿 顶 厚度 三 (0.15 ~0.20)m， 模 数 小 时 取 大 值 。 

4) 保证 有 足够 的 重合 度 ， 重 合 度 s 应 不 小 于 表 2-9 中 推荐 的 数值 。 

R29 ”机床 齿轮 重合 度 e 的 推荐 值 



















































































齿轮 第 开 公 差 组 精度 等 级 6 7 8 9 





e> 1.05 1. 08 1.15 1.35 


5) 保证 齿 廓 间 的 最 大 滑动 比 不 要 过 大 ， 最 大 滑动 比 的 允许 值 见 表 2-10。 
表 2-10 ”最 大 滑动 比 的 允许 值 [7] ma 






























































外 路 合 直 此 圆柱 齿轮 传动 变 位 系数 的 选择 见 表 2-11 ~ 表 2-13。 
表 2-11 外 哮 合 直 此 圆柱 齿轮 传动 变 位 系数 的 选择 
齿轮 类 型 | WOMAN AY IK 变 位 目的 变 位 方式 | ” 变 位 系数 的 选择 应 举 例 
不 重要 的 轻 载 z <14 全 k, x, = 辅助 机 构 及 手 
避免 根 书 高 度 变 位 
齿轮 zs >28 | 操纵 的 齿轮 
Xa = = x 
34 xy =50 时 ， xy = 
等 载荷 的 高 提高 接触 强度 zj BE 1 ya pt 
— Oh I! 提高 接触 强 上 ， 传 度 变 位 |1.2, w M PE n = 传动 链 始 端的 
速 齿轮 动 平 稳 性 和 耐 磨 性 齿轮 
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( 续 ) 
W 轮 类 型 | 齿 数 或 齿 数 比 变 位 目的 变 位 方式 | ” 变 位 系数 的 选择 应 用 举例 
hasa ae | ATRE zE) 同上 ; Bi 
u>3 提高 耐 磨 性 高 度 变 位 | ” 按 表 2-12 选择 
HE Pr ae HH tia RF REAR AT piz 5 先 择 ak js au 
us3 提高 弯曲 强度 DA 表 2-13 选择 ”传动 链 末端 的 
u>3 提高 弯曲 强度 高 度 变 位 | 按 表 2-13 选择 | 齿轮 
peat a OVER aenn] eae | amama 
表 2-12 ”高度 变 位 齿轮 传动 耐 磨损 抗 胶合 最 有 利 的 变 位 系数 (+) 之 值 
21 
14 16 8 | 2 2 |23 |2% | 3 34 la | 5 |6 
16 | 0.09 | 0.00 
18 | 0.14 | 0.05 | 0.00 
20 | 0.20 | 0.13 | 0.06 | 0.00 
22 |024 015 | 0.0 |0.05 | 0.00 
25 | 028 | 020 |016 |01 | 0.05 | 0.00 
28 | 0.31 024 018 | 0.14 0410 | 0.04 | 0.00 
31 | 033 | 0.26 | 0.22 | 0.16 043 | 0.07 | 0.03 | 0.00 
34 | 0.35 | 0.29 | 0.24 | 0.19 | 016 | 011 | 0.07 | 0.03 | 0.00 
38 |038 | 0.31 | 0.28 | 0.23 | 0.18 | 0.13 | 0.09 | 0.05 | 0.02 
42 |040 |033 | 0.31 | 0.25 | 0.20 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.05 | 0.00 
46 |043 | 0.34 | 0.33 | 0.27 | 0.22 | 018 | 0o14 | 0.41 | 0.07 | 0.02 
50 | 0.44 | 0.36 | 0.34 | 0.29 | 0.24 | 0.20 | 0.16 | 0.13 | 0.09 | 0.04 | 0.00 
65 | 0.44 | 0.40 | 0.35 | 0.33 | 0.28 | 0.23 | 0.21 | 0.18 | 0.13 | 0.08 | 0.03 
80 0.41 | 0.38 | 0.36 | 0.34 | 0.25 | 0.25 | 0.22 | 0o18 | 0.13 | 0.08 | 0.03 
100 0.38 | 0.37 | 0.36 | 0.27 | 0.26 | 0.23 | 0.20 | 0.15 | 0.11 | 0.05 
125 0.31 | 0.31 | 0.24 | 0.22 | 0.16 | 0.15 | 0.08 
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s 高 度 变 位 齿 传动 人 z Hx. IERTE: x, 2 
表 2-13 ”高度 变 位 齿轮 传动 弯曲 强度 最 有 利 的 变 位 系数 (x, ) 之 值 
a 14 16 18 20 > 25 26 31 34 42 50 65 
Z2 
0.07 
16 0.13 
-0.07 
0.09 | 0.09 
18 0.15 
-0.06| -0.09 
0.14| 0.13] 0.14 
20 0. 16 
-0.05| -0.03 | -0.14 
0.18) 0.16] 0415 0.15 
22 0.18 
-0.05| -0.07 | -0.11 | -0.15 
0.20 0.20] 019 0.18| 0.14 
25 0. 24 
-0.04| -0.05 | -0.08 | -0. 12 | -0.14 
0.22 0.22| 022 02 019 0.18 
28 0.27 
0 -0.04| -0.07| -0.10| -0.14| -0.18 
0.27 027| 026 023] 0.23 0.21| 0.48 
31 0.30 
0.02 | -0.02 | -0.05 -0.08| -0.12 -0.16| -0.18 
本 os | 029| 029| 0.29 028| 026| 024 022 0.20 
i 0 0 0 -0.04| -0.07| -0.11 | -0.15| -0.18 | -0.20 
0.31| 0.31| 0.31| 0.30| 0.28 0.27| 0.25 0.24 
38 0.32 
0.02 0.02| -0.03 | -0.05 | -0.10 | -0.14 | -0.16 | -0.19 
M oag | 034| 034| 0.33 032| 031| 0.29f 0.28f 0.27] 0.26 
B 0.04 0.03| -0.01 | -0.04| -0.09 | -0.13 | -0.15 | -0.18 | -0.26 
M oa | 036| 036| 035| 035| 034| 0.32f 0.31f 0.30] 0.29 
Š 0.04| 0.04| 0 -0.03| -0.07 | -0.11| -0.14| -0.17 | -0.23 
" 0.40 0.39 039] 0.38 0.37] 0.36 0.35| 0.34. 0.33] 0.30 0.29 
0.09 | 005 0.05 0.02| -0.02| -0.06| -0.10 | -0.13 | -0.16| -0.22| -0.29 
P 0.45 | 0.45 0.45] 045 0.45| 0.44) 0.44| 0.43) 0.42] 040 0.38] 0.38 
0.11 | 0.09) 007) 00 0 -0.04 | -0.07 | -0.11 | -0.14 | -0.20 | -0.27 | -0.38 
P 0.51) 0.51| 0.51 0.51| 0.50 0.50| 0.49 0.48) 047 045 0.46 
013 0.09] 005 0.02| -0.03| -0.05 | -0.09 | -0.13 | -0.18 | -0.26 | -0.38 
M 0.56| 0.56) 0.56) 0.56) 0.56| 0.56) 0.55 0.55] 0.54 0.55 
0.11| 0.08) 0.04| 0 -0.03 | -0.08 | -0.12 | -0.17 | -0.26 | -0.38 
5 0.56| 0.56) 0.56| 0.56) 0.55 0.55 0.54 0.55 
0.04| 0 -0.03 | -0.08 | -0.12 | -0.17| -0.26 | -0.38 
= yE LE A E +L L— 
2.2.4 圆柱 齿轮 哮 合 质量 指标 验算 
(1) 不 产生 根 切 的 最 少 上 元 数 > 和 不 产生 根 切 的 最 小 变 位 系数 x 


min 





1) 齿 条 形 刀 有 具 加 工时 ， 验 算 公 式 为 


min 
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2 z 
gea- | 
di a na 
sın Q Z min 


当 a =20" 时 ， 验 算 公 式 为 





17 -z 
. =17 ,二 
Z min $ X imin 17 


2) 齿轮 形 插 具 思 加 工时 ， 验 算 公 式 为 
2[1 + Vl+ (2u+u )sin'o] 





min 


(2 ku! 
式 中 uw 一 一 被 加 工 齿 轮 齿 数 与 插 从 刀具 数 之 比 ， 
(2) AME ”验算 公式 为 





Tm +4xtana . n 
Si=d | 3 土 InVQ 十 InVQ 


2z 
(3) ESE ”验算 公式 为 


£ = Fr ana, — tano”) + z, ( tane , — tang’) | 


= D 
2.2.5 圆柱 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 
1. 插 齿 刀 基 本 参数 和 内 齿轮 最 少 齿 数 


直 齿 插 具 思 的 基本 参数 和 切削 内 齿轮 时 内 齿轮 的 最 少 齿 数 ， 见 表 2-14。 
表 2-14 ” 直 齿 插 齿 思 的 基本 参数 和 切 制 内 齿轮 时 内 齿轮 的 最 少 齿 数 

















Ka 
搬 齿 刀 类 型 |d/mm|m/mm| zo xo | do | hh 0 02 10.4 |10.6 0.8 1 1.2 
Z2min 
76 1 76 10.630 |79. 76 115 | 107 | 101 | 96 | 91 87 84 
75 |1.25 | 60 10.582 179. 57 96 89 | 83 78 | 74 | 70 67 
k MD É A JN 
JET 75 | 1.5 | 50 |0.503180.26|11.25 | 83 76 | 71 66 | 62 | 59 57 
AI 
76 2 38 10. 420 |82. 68 68 61 56 | 52 | 49 | 46 44 
75 | 2.5 | 30 [0.230 [82.41 54 | 49 | 44 | 41 38 34 34 
77 |2.75 | 28 10.224 [85.37 52 | 47 | 42 | 39 | 36 | 34 33 
碗 型 直人 齿 择 | 75 3 25 [0.167 |83.31 A 48 43 38 35 33 31 29 
JJ 78 |3.25 | 24 |0.149 [87.42] ` 46 | 41 37 34 | 31 29 28 
77 | 3.5 | 22 10.126 [86.98 44 | 39 | 35 31 29 | 27 26 
75 | 3.75 | 20 |0. 105 |85. 55 41 36 | 32 | 29 | 27 25 24 
盘 型 直 齿 搬 | 76| 4 19 |0. 105 |87. 24 1 40 35 31 28 26 24 23 
JJ 76.5 4.25 | 18 10.107|86.24| ` 39 | 34 | 30 |27 |25 23 33 
76.5 4.5 | 17 10.104 [89.15 38 33 | 29 | 26 | 24 | 2 21 
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续 ) 
X2 
MAJ |d/mm|m/mm| zo xo | do | hà 0 102104106108 1 1.2 
Z2min 
100 1 100 10. 060 |104. 6 156 | 147 | 139 | 132 | 125 | 118 | 114 
100 |1.25 | 80 (0.842 |105. 22 126 | 118 | 111 | 105 | 99 | 94 91 
A A A A | 102 | 1.5 | 68 0.736 1107.96 Ea 110 | 102 | 95 89 85 80 77 
ÅJ 101.5 1.75 | 58 0. 0661/108. 19 9 | 89 | 8 |7 7 | 6 66 
100 2 50 |0. 578 |107. 31 8 78 |72 |6 |63 | 6 57 
100 | 2.5 | 40 0.442 |108. 46 70 | 64 | 59 | 54 | 5I 48 46 
99 |2.75 | 36 [0.401 108.36 65 | 59 | 54 | 5 4| 41 39 
102 | 3 34 [0.337 |111. 82 61 55 | 51 47 | 44 | 41 39 
100.75 3.25 | 31 10.275 |110. 99 56 51 | 46 | 43 | 40 |37 35 
98 | 3.5 | 28 [0.231 108.72 54 | 48 | 43 | 40 | 37 | 34 33 
Bi H! EL A fillol. 253.75 | 27 (0.180 1112. 34 i3 50 45 41 37 35 33 31 
ÅJ 100 | 4 25 [0.168 |111. 74 4 | 43 | 38 | 35 | 33 | 31 29 
99 | 4.5 | 22 [0.105 [111.65 43 | 38 | 34 | 31 29 | 27 26 
100 | 5 20 [0.105 |114. 05 41 36 | 32 | 29 | 27 | 25 24 
102 | 6 17 |0. 105 |118. 86 38 | 33 | 29 | 26 | 24 | 22 21 
104 | 6.5 | 16 10.105 |122. 27 37 | 32 | 28 | 25 | 23 | 2l 20 
25 |1.25 | 20 [0.106 [28.39 40 | 35 | 32 | 29 | 26 | 25 24 
27 | 1.5 | 18 [0.103 [31.06 48 | 33 | 30 |2 | 234 | 23 22 
Penanaman 26.25| 1.75 | 15 |0. 104 |30. 99 35 | 30 | 26 | 23 | 21 20 19 
ET 26 2 13 [0.085 [31.34| 1.25 | 34 | 28 | 24 | 21 19 17 17 
27 [2.25 | 12 |0.033| 33 32 | 27 | 23 | 20 18 16 16 
25 | 2.5 | 10 (0.042 [31.46 30 | 25 | 21 18 16 14 14 
27.5 |2.75 | 10 |10.027 134. 58 30 | 25 | 21 18 16 14 14 





2. 公法 线 长 度 
公法 线 长 度 见 表 2-15。 



























































表 2-15 公法 线 长 度 WI (PK W.) (e, =o =20°, m, =m=1) (单位 : mm) 
z(z') x(x,) Wi ( Wi ) k z(z') x(w.) W, ( Wi ) k 
8 0.25 - 0.56 4.540 2 a 0 ~0.4 4.61 2 
9 0.25 ~0. 60 4.554 2 >0.4 0.9 7. 562 3 
10 0. 20 ~0. 7 4.568 2 ji 5 02 024 2 
>0.3 ~0.9 7.576 3 

11 0.20 ~0.76 4. 582 2 
-0.1-0.2 4. 638 2 
12 0. 20 ~0. 8 4. 596 2 四 Soi IESO p 
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续 ) 
z(z') x(x,) Wi (Wa) k z(z') x( x, ) W, ( Wi) k 
ié -0.1 ~0.2 4. 652 2 -0.8 ~ -0.5 4. 820 2 
>0.2~1 7. 604 3 > -0.5~ -0.1 7.772 3 
-0.2 ~0. 1 4. 666 2 8 > -0.1~0.6 10. 725 4 
>0.1~1.0 7.618 3 >0.6~1.5 13. 677 5 
-0.3 ~0 4. 680 2 -0.8 ~ -0.6 4. 834 2 
18 >0~0.7 7. 632 3 > -0.6~ -0.1 7.786 3 
>0.7~1.1 10. 585 4 29 > -0.1~0.5 10. 739 4 
=0;5 ==] 4. 694 2 >0.5~1.3 13. 691 5 
19 > -0.1~0.6 7. 646 3 >1.2~1.6 16. 643 6 
>0.6~1.2 10. 599 4 -0.8 ~ -0.6 4. 848 2 
-0.5 ~ -0.1 4. 708 2 > -0.6 ~ -0.2 7. 800 3 
20 > -0.1~0.5 7. 660 3 30 > -0.2~0.4 10.753 4 
>0.5~1.2 10. 613 4 >0.4~1.2 13. 705 5 
-0.5 ~ -0.2 4.736 2 >1.2~1.6 16. 657 6 
21 > -0.2 ~0.4 7. 688 3 -0.9 ~ -0.7 4. 862 2 
>0.4~1.3 10. 641 4 > -0.7 ~ -0.3 7.814 3 
-0.5~ -0.2 4.736 2 31 > -0.3 ~0.3 10. 767 4 
22 > -0.2 ~0.4 7. 688 3 >0.3~1.1 13.719 5 
>0.4~1.3 10. 641 4 >1.1~1.7 16.671 6 
-0.6~ -0.3 4. 750 2 -0.9 ~ -0.7 4. 876 2 
23 > -0.3 ~0.2 7.702 3 > =0.7 = -0.3 7.828 3 
>0.2~1.1 10. 655 4 32 > -0.3 ~0.2 10. 781 4 
gasis Re > >0.2~1.0 13. 733 5 
" s0302 =Ó 5 >1.0~1.7 16. 6685 6 
>0.2~1.0 10. 669 4 S00 520 2 
>1.0~1.4 13. 621 5 Qa n. (D 3 
33 > -0.3~0.2 10. 795 4 
A R a >0.2 ~0.9 13. 747 5 
25 es Sue j >0.9~1.8 16. 699 6 

>0.1~0.9 10. 683 4 
>0.9~1.7 13. 635 5 k S. + 904 2 
> -0.7~ -0.4 7. 857 3 
-0.7 ~ -0.4 4. 792 2 34 > -0.4~0.1 10. 809 4 
06 2024201 1.744 3 >0.1~0.8 13.761 5 
>0.1~0.8 10. 697 4 >0.8 -1.6 16.713 6 
>0.8~1.6 13. 649 5 E 4 018 i 
-0.7 ~ -0.5 4. 806 2 > -0.8 ~ -0.4 7.871 3 
m > -0.5~0 7.758 3 35 > -0.4~0.1 10. 823 4 
>0~0.8 10. 711 4 >0.1~0.7 13.775 Š 
>0.8~1.5 13. 663 5 >0.7~1.5 16. 727 6 
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( 续 ) 

z(z') x(x,) W;( Wa ) k z(z') x( x, ) W,( Wi.) k 
-1.0 ~ -0.8 4. 932 2 -1.0 ~ -0.4 10. 949 4 

> -0.8 ~ -0.5 7. 885 3 > -0.4-0.1 13.901 5 

36 > -0.5~0 10. 837 4 44 >0.1~0.7 16. 853 6 
>0~0.6 13. 789 5 >0.7~1.5 19. 805 7 
>0.6~1.4 16.741 6 >1.5~2.1 22:757 8 

-1.0 ~ -0.5 7. 899 3 -1.0 ~ -0.5 10. 963 4 

> -0.5~ -0.1 10. 851 4 > -0.5 ~0 13. 915 5 

37 > -0.1 ~0.5 13. 803 5 45 >0~0.6 16. 867 6 
>0.5~1.3 16. 755 6 >0.6~1.4 19. 819 7 
>1.3~1.9 19. 707 7 >1.4~2.2 22.771 8 

-1.0 ~ -0.6 7.913 3 -1.0 ~ -0.6 10. 977 4 
>-0.6~ -0.1 10. 856 4 > -0.6~ -0.1 13. 929 3 

38 > -0.1~0.5 13. 817 5 46 > -0.1~0.6 16. 881 6 
>0.5~1.2 16. 769 6 >0.6~1.3 19. 833 7 
>1.2~2.0 19.721 7 >1.3~2.2 22. 785 8 

-1.0 ~ -0.7 7. 927 3 -1.0 ~ -0.6 10. 991 4 

> -0.7 ~ -0.2 10. 879 4 > -0.6~ -0.1 13. 943 5 

39 > -0.2~0.4 13.831 5 47 > -0.1~0.5 16. 895 6 
>0.4~1.1 16. 783 6 >0.5~1.2 19. 847 7. 
>1.1~1.9 19. 735 7 >1.2~2.0 22. 799 8 

-1.0 ~ -0.7 7. 941 3 -1.0 ~ -0.7 11. 005 4 

> -0.7 ~ -0.2 10. 893 4 > -0.7 ~ -0.2 13. 957 5 

40 > -0.2 ~0.3 13. 845 5 48 > -0.2 ~0.4 16. 909 6 
>0.3~1.1 16. 797 6 >0.4~1.1 19. 861 7 
>1.1~1.8 19. 749 7 >1.1~1.9 22. 813 8 

-1.0 ~ -0.7 7.955 3 -1.0 ~ -0.7 11.019 4 

> -0.7 ~ -0.3 10. 907 4 > -0.7 ~ -0.3 13. 971 5 

41 > -0.3 ~0.3 13. 859 5 49 > -0.3 ~0.3 16. 923 6 
>0.3~1.0 16. 811 6 >0.3~1.0 19. 875 7 
>1.0~1.8 19. 763 7 >1.0~1.8 22. 827 8 

-1.0 ~ -0.8 7. 969 3 -1.0 ~ -0.7 11. 033 4 

> -0.8 ~ -0.3 10. 921 4 > -0.7 ~ -0.3 13. 985 5 

42 > -0.3 ~0.2 13. 873 5 50 > -0.3 ~0.3 16. 937 6 
>0.2~0.9 16. 825 6 >0.3 ~0.9 19. 889 7 
>0.9~1.7 19.777 7 >0.9~1.7 22. 841 8 

-1.0 ~ -0.8 7. 983 3 -1.0 ~ -0.8 11. 047 4 

> -0.8 ~ -0.4 10. 935 4 > -0.8 ~ -0.4 13. 999 5 

43 > -0.4 ~0.1 13. 887 5 51 > -0.4~0.2 16.951 6 
>0.1~0.8 16. 839 6 >0.2~0.8 19. 903 7 
>0.8~1.6 19. 791 7 >0.8~1.6 22. 855 8 
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( 续 ) 
z(z') x(x,) W;( Wi) k z(z') x( x, ) Wi Wi) k 
-1.0 ~ -0.8 11. 061 4 -1.0~ -0.8 14. 125 5 
> -0.8 ~ -0.4 14. 013 5 > -0.8 ~ -0.3 17. 077 6 
52 > -0.4 ~0.2 16. 965 6 60 > -0.3 ~0.2 20. 029 7 
>0.2~0.8 19.917 7 >0.2~0.8 22. 981 8 
>0.8~1.6 22. 869 8 >0.8~1.6 25. 933 9 
-1.0~ -0.5 14. 027 5 -1.0~ -0.8 14. 139 5 
> -0.5 ~0.1 16. 979 6 > -0.8~ -0.4 17. 091 6 
53 >0.1~0.7 19. 931 7 61 > -0.4-0.1 20. 043 7 
>0.7~1.5 22. 883 8 >0.1~0.8 22. 995 8 
>1.5~2.3 25. 835 9 >0.8~1.5 25. 947 9 
-1.0 ~ -0.5 14. 041 5 -1.0 ~ -0.4 17. 105 6 
> -0.5~0 16. 993 6 > -0.4~0.1 20. 057 7 
54 >0~0.6 19. 945 7 62 >0.1~0.7 23. 009 8 
>0.6~1.4 22. 897 8 >0.7~1.4 25. 961 9 
>1.4~2.1 25. 849 9 >1.4~2.2 28.914 10 
-1.0~ -0.6 14. 055 5 -1.0~ -0.5 17.119 6 

> -0.6~ -0.1 17. 007 6 > -0.5 ~0 20. 071 
55 > -0.1~0.5 19. 959 7 63 >0~0.6 23. 023 8 
>0.5~1.3 22. 941 8 >0.6~1.3 25. 975 9 
>1.3~2.0 25. 863 9 >1.3~2.1 28. 928 10 

-1.0 ~ -0.6 14. 069 5 -1.0 ~ -0.6 17. 133 

>-0.6~ -0.1 17. 021 6 > -0.6~ -0.1 20. 085 
56 > -0.1~0.4 19.973 7 64 > -0.1~0.5 23. 037 8 
>0.4~1.2 22. 925 8 >0.5~1.2 25. 989 9 
>1.2~2.0 25. 877 9 >1.2~2.0 28. 942 10 
-1.0 ~ -0.7 14. 083 5 -1.0 ~ -0.7 17. 147 6 

> -0.7~ -0.2 17. 035 6 > -0.7~ -0.1 20. 099 
57 > -0.2 ~0.4 19. 987 7 65 > -0.1~0.5 23.051 8 
>0.4~1.1 22. 939 8 >0.5~1.1 26. 003 9 
>1.1~1.9 25. 891 9 >1.1~1.9 28. 956 10 
-1.0 ~ -0.7 14. 097 5 -1.0 ~ -0.7 17. 161 6 

> -0.7 ~ -0.2 17. 049 6 > -0.7 ~ -0.1 20. 133 
58 > -0.2 ~0.3 20. 001 7 66 > -0.1~0.5 23. 065 8 
>0.3~1.0 22. 953 8 >0.5~1.1 26. 017 9 
>1.0~1.8 25. 905 9 >1.1~1.9 28. 970 10 
-1.0 ~ -0.8 14. 111 5 -1.0 ~ -0.8 17. 175 6 

> -0.8 ~ -0.3 17. 063 6 > -0.8 ~ -0.2 20. 127 
59 > -0.3 ~0.3 20. 015 7 67 > -0.2~0.4 23. 079 8 
>0.3~0.9 22. 967 8 >0.4~1.0 26. 031 9 
>0.9~1.7 25.919 9 >1.0~1.8 28. 984 10 
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( 续 ) 
z(z') x(x,) W;( WA) k z(z') x(x) W, ( Wi. ) k 
-1.0 ~ -0.8 17. 1789 6 -1.0 ~ -0.8 20. 253 7 
> -0.8 ~ -0.3 20. 141 7 > -0.8 ~ -0.2 23. 205 8 
68 > -0.3 ~0.3 23. 093 8 76 > -0.2 ~0.3 26. 158 9 
>0.3~0.9 26. 045 9 >0.3 ~0.9 29. 026 10 
>0.9~1.7 28. 998 10 >0.9~1.7 32. 062 11 
-1.0 ~ -0.9 17. 203 6 -1.0 ~ -0.8 20. 267 7 
> -0.9~ -0.4 20. 155 > -0.8 ~ -0.3 23.219 8 
69 > -0.4 ~0.2 23. 107 8 TI > -0.3 ~0.3 26. 172 9 
>0.2~0.8 26. 059 9 >0.3 ~0.9 29. 124 10 
>0.8~1.6 29.012 10 >0.9~1.6 32. 076 11 
-1.0 ~ -0.4 20. 169 7 -1.0 ~ -0.4 23. 233 8 
> -0.4~ -0.1 23. 121 8 > -0.4~0.2 26. 186 9 
70 > -0.1 ~0.7 26. 073 9 78 >0.2~0.8 29. 138 10 
>0.7~1.5 29. 026 10 >0.8 ~1.5 32. 090 11 
>1.5~2.2 31. 978 11 >1.5~2.3 35. 042 12 
-1.0 ~ -0.5 20. 183 7 -1.0 ~ -0.4 23. 247 8 
> -0.5~ -0.1 23. 135 8 > -0.4~0.2 26. 200 9 
71 > -0.1~0.7 26. 087 9 79 >0.2~0.8 29. 152 10 
>0.7~1.4 29. 040 10 >0.8~1.4 32. 104 11 
>1.4~2.1 31. 992 11 >1.4~2.2 35. 056 12 
-1.0 ~ -0.5 20. 197 7 -1.0 ~ -0.5 23.261 8 
> -0.5~0 23. 149 8 > -0.5~0.1 26. 214 9 
72 >0~0.6 26. 101 9 80 >0.1~0.7 29. 168 10 
>0.6~1.3 29. 054 10 >0.7~1.3 32.118 11 
>1.3~2.1 32. 006 11 >1.3~2.1 35. 070 12 
-1.0 ~ -0.6 20. 211 7 -1.0 ~ -0.5 23:275 8 
> -0.6~ -0.1 23. 163 8 > -0.5 ~0 26. 228 9 
T3 > -0.1 ~0.6 26. 115 9 81 >0~0.6 29. 180 10 
>0.6~1.2 29. 068 10 >0.6~1.3 32. 132 11 
>1.2~1.9 32. 020 11 >1.3 ~2 35. 084 12 
-1.0~ -0.7 20. 225 7 -1.0~ -0.6 23. 280 8 
> -0.7~ -0.1 23. 177 8 > -0.6~ -0.1 26. 242 9 
74 > -0.1~0.5 26. 130 9 82 > -0.1~0.5 29. 194 10 
>0.5~1.1 29. 082 10 >0.5~1.2 32. 146 11 
>1.1~1.8 32. 034 11 >1.2~1.9 35. 098 12 
-1.0 ~ -0.7 20. 239 7 -1.0~ -0.7 23.303 8 
> -0.7~ -0.2 23. 191 8 > -0.7~ -0.1 26. 256 9 
75 > -0.2 ~0.4 26. 144 9 83 > -0.1~0.5 29. 208 10 
>0.4~1.0 29. 096 10 >0.5~1.1 32. 160 11 
>1.0~1.7 32. 048 11 >1.1~1.8 35. 112 12 
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续 ) 
z(z') x(x,) Wi (Wi) k z(z') x( x, ) W,( Wi) k 
-1.0~ -0.7 23.317 8 -1.0~ -0.7 26. 382 9 
> -0.7 ~0.2 26. 270 9 > -0.7~ -0.1 29. 334 10 
84 >0.2~0.4 29. 222 10 92 > -0.1~0.5 32. 286 11 
>0.4~1.1 32. 174 11 >0.5~1.1 35. 238 12 
>1.1~1.8 35. 126 12 >1.1~1.8 38. 190 13 
-1.0~ -0.7 23. 331 8 -1.0~ -0.7 26. 396 9 
> -0.7~ -0.2 26. 284 9 > -0.7~ -0.2 29. 348 10 
85 > -0.2~0.3 29. 236 10 93 > -0.2~0.4 32. 300 11 
>0.3~1.0 32. 188 11 >0.4~1.0 35. 252 12 
>1.0~1.7 35. 140 12 >1.0~1.7 38. 204 13 
-1.0 ~ -0.8 23. 345 8 -1.0 ~ -0.8 26. 410 9 
> -0.8 ~0.3 26. 298 9 > -0.8~ -0.3 29. 362 10 
86 >0.3 10.2 29. 250 10 94 > -0.3~0.3 32.314 11 
>0.2~0.9 32. 202 11 >0.3~0.9 35. 266 12 
>0.9~1.6 35. 154 12 >0.9~1.6 38. 218 13 
-1.0 ~ -0.8 23. 359 8 -1.0 ~ -0.8 26. 424 9 
> -0.8 ~ -0.3 26. 312 9 > -0.8 ~ -0.3 29. 376 10 
87 > -0.3 ~0.2 29. 264 10 95 > -0.3~0.2 32. 328 11 
>0.2~0.8 32.216 11 >0.2~0.9 35. 280 12 
>0.8~1.5 35. 168 12 >0.9~1.5 38. 232 13 
-1.0~ -0.5 26. 326 9 -1.0~ -0.4 29. 390 10 
> -0.5 ~0.1 29. 278 10 > -0.4~0.2 32. 342 11 
88 >0.1~0.7 32. 230 11 96 >0.2~0.8 35. 294 12 
>0.7~1.4 35. 182 12 >0.8~1.4 38. 246 13 
>1.4~2.1 38. 134 13 >1.4~2.2 41. 198 14 
-1.0~ -0.5 26. 340 9 -1.0~ -0.4 29. 404 10 
> -0.5 ~0.1 29. 292 10 > -0.4~0.1 32. 356 11 
89 >0.1~0.7 32. 244 11 97 >0.1~0.8 35. 308 12 
>0.7~1.4 35. 196 12 >0.8~1.4 38. 260 13 
>1.4~2.1 38. 148 13 >1.4~2.1 41.212 14 
-1.0~ -0.6 26. 354 9 -1.0~ -0.5 29.418 10 
> -0.6~0 29. 306 10 > -0.5 ~0 32. 370 11 
90 >0~0.6 32. 258 11 98 >0~0.7 35. 322 12 
>0.6~1.3 35.210 12 >0.7~1.3 38. 274 13 
>1.3~2.0 38. 162 13 >1.3 ~2 41. 226 14 
-1.0~ -0.6 26. 368 9 -1.0~ -0.5 29. 432 10 
> -0.6~ -0.1 29. 320 10 > -0.5 ~0 32. 384 11 
91 > -0.1~0.6 32. 272 11 99 >0~0.6 35. 336 12 
>0.6~1.2 35. 224 12 >0.6~1.2 38. 288 13 
>1.2~1.9 38. 176 13 >1.2~1.9 41. 240 14 
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( 续 ) 
z(z') X(Nn ) Wi ( Wi.) k z(z') x(x,) Wi ( Wi ) k 
-1.0~ -0.6 29. 446 10 124 -0.4~0.1 41. 590 14 
| 125 -0.5~0.1 41. 604 14 

100 > -0.1~0.5 35. 350 12 
SSID PEN 13 126 0~0.6 41.571 15 
s Jr 9 41. 254 14 127 0~0.6 44. 585 15 
101 -0.1~0.5 35. 364 12 128 -0.1~0.5 44. 599 15 
101 -0.1~0.5 35. 364 12 129 -0.2~0.4 44. 613 15 
102 —- 0.2 ~0. 4 35. 378 12 130 —0.2-0.3 44. 627 15 
103 -0.3 ~0.3 35. 392 12 131 _03-03 44 641 15 
104 -0.3 ~0. 2 35. 406 12 132 -0.3 -0.2 44. 655 15 
105 -0.4 ~0. 1 35. 420 12 133 -04-01 44 669 15 
106 -0.4~0.1 35. 434 12 edd AeA m 
107 -0.5 ~0 35. 448 12 TF TE ME i 

108 -0.1 ~0.5 38. 414 13 
136 -0.1 ~0.5 47. 663 16 

109 -0.1 ~0.5 38. 428 13 
137 -0.1 ~0.4 47.677 16 

110 -0.2 ~0.4 38. 442 13 
138 -0.2 ~0.4 47.691 16 

111 -0.2 ~0.3 38. 456 13 
139 -0.2 ~0.3 47.705 16 

112 -0.3 ~0. 2 38. 470 13 
113 0.4~0.1 38. 484 13 aE A 1 2 
114 0.4 ~0.1 38. 498 13 Sa e ous 0 s; 
115 0.4~0.1 38. 498 13 1 四 HAIE S 
116 -0.5 ~0 38. 526 13 m 0.350 761 16 
117 0~0.6 41. 492 14 144 Qo DA 17 
118 -0.1 ~0.5 41. 506 14 15 70106 20 741 w 
119 -0.1 ~0.4 41. 520 14 146 TEO W u 
120 -0.2 ~0. 4 41. 534 14 147 -0.2 ~0.4 50. 769 17 
121 -0.3 ~0.2 41. 548 14 148 -0.2 ~0.4 50. 783 17 
122 -0.3 ~0. 2 41. 562 14 149 -0.3 ~0.3 50. 797 17 
123 -0.3 ~0. 2 41.576 14 150 -0.3 ~0.2 50. 811 17 

šE; 1. W/ (CR Wik) m= 1(sK m, =1) 时 标准 齿轮 的 公法 线 长 度 ; mA (Rm, #1), PRERA 


法 线 长 度 应 为 W, = W: m( EK Wp =W =m)。 变 位 齿轮 的 公法 线 长 度 应 按 式 权 =m( Wi + AW”) 
或 W. =m(W/ + AW ) 计 算式 中 AW* 、AW* 见 表 2-16。 


inva, inva, 


EEES r2.. FANE Pe _ inva, I 
2. 对 于 直 齿 轮 ， 表 中 z =z; 对 于 斜 具 轮 ， 表 中 z =: inva, 70.0149 Eo oro l + 2-17。 按 此 


式 算 出 的 :后 面 如 有 小 数 部 分 时 ， 应 利用 表 2-18 的 数值 ， 按 插入 法 进行 补偿 计算 。 
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3. 变 位 齿轮 公法 线 长 度 附 加 量 
变 位 齿轮 公法 线 长 度 附 加 量 见 表 2-16, 
表 2-16 ” 变 位 齿轮 公法 线 长 度 附加 量 AW* 、AW’* (m,=m=1, a, =a=20°) 
(单位 : mm) 


































































































x AW'. AW: x AW* 、AW, % AW*'. AW: 
0.01 0. 0068 0.32 0.2189 0.63 0. 4309 
0.02 0.0137 0.33 0.2257 0.64 0. 4378 
0.03 0. 0205 0.34 0. 2326 0. 65 0. 4446 
0.04 0.0274 0.35 0.2394 0.66 0.4515 
0.05 0.0342 0.36 0.2463 0.67 0. 4583 
0.06 0.0410 0.37 0.2531 0. 68 0.4651 
0.07 0. 0479 0.38 0.2599 0.69 0. 4720 
0.08 0.0547 0.39 0.2668 0.70 0. 4788 
0.09 0.0616 0.40 0.2736 0.71 0. 4867 
0.10 0. 0684 0.41 0.2805 0.72 0. 4925 
0.11 0.0752 0.42 0.2873 0.73 0. 4993 
0.12 0.0821 0.43 0.2941 0.74 0. 5062 
0.13 0. 0889 0.44 0.3010 0.75 0. 5130 
0.14 0.0958 0.45 0.3078 0.76 0. 5199 
0.15 0. 1026 0.46 0.3147 0.77 0. 5267 
0.16 0. 1094 0.47 0.3215 0.78 0. 5326 
0.17 0.1163 0.48 0.3283 0.79 0. 5404 
0.18 0.1231 0.49 0.3352 0.80 0. 5472 
0.19 0. 1300 0.50 0. 3420 0.81 0. 5541 
0.20 0. 1368 0.51 0. 3489 0.82 0. 5609 
0.21 0. 1436 0.52 0.3557 0.83 0. 5677 
0.22 0. 1505 0.53 0. 3625 0. 84 0. 5746 
0. 23 0. 1573 0. 54 0. 3694 0. 85 0. 5814 
0. 24 0. 1604 0.55 0. 3762 0. 86 0. 5883 
0.25 0. 1710 0.56 0.3831 0.87 0. 5951 
0.26 0.1779 0.57 0. 3899 0.88 0. 6020 
0.27 0. 1874 0.58 0.3967 0.89 0. 6088 
0.28 0.1915 0. 59 0. 4036 0. 90 0. 6158 
0. 29 0. 1984 0. 60 0. 4104 0.91 0. 6255 
0. 30 0. 2052 0.61 0. 4173 0. 92 0. 6293 
0.31 0. 2121 0. 62 0. 4241 0. 93 0. 6362 


















































































































































第 2 章 圆柱 齿轮 计算 67 
( 续 ) 
x AW". AW: x AW. AW á AW*. AW 
0.94 0. 6430 .33 0. 9098 1.72 1. 1765 
0.95 0. 6498 .34 0.9166 1.73 1. 1834 
0.96 0. 6567 .35 0.9235 1.74 1. 1902 
0.97 0. 6635 36 0. 9302 1.75 1. 1971 
0. 98 0. 6704 .37 0.9371 1.76 1. 2039 
0.99 0.6772 .38 0.9439 LI 1. 2108 
1. 00 0. 6840 .39 0.9508 1.78 1.2176 
1.01 0. 6909 .40 0.9576 1.79 1. 2244 
1.02 0.6977 .41 0.9645 1.80 1.2313 
1.03 0.7046 .42 0.9713 1.81 1. 2381 
1.04 0.7114 .43 0.9782 1.82 1.2450 
1.05 0.7182 .44 0. 9850 1. 83 1.2518 
1.06 0.7251 .45 0.9919 1.84 1. 2586 
1.07 0.7319 .46 0.9987 1.85 1.2655 
1.08 0. 7388 .47 1. 0055 1. 86 1. 2723 
1.09 0.7456 .48 1.0124 1.87 1.2792 
1.10 0. 7524 .49 1. 0192 1. 88 1. 2860 
1.11 0. 7593 .50 1. 0261 1.89 1. 2928 
1.12 0.7661 .51 1. 0329 1.90 1. 2997 
1.13 0.7730 .52 1. 0397 1.91 1. 3065 
1.14 0. 7798 .53 1. 0466 1.92 1.3134 
1.15 0.7866 .54 1. 0534 1.93 1. 3202 
1.16 0.7935 . 55 1. 0603 1.94 1. 3270 
1.17 0. 8003 .56 1.0671 1.95 1. 3339 
1.18 0. 8072 .57 1. 0739 1.96 1.3407 
1.19 0.8140 .58 1. 0808 1.97 1. 3476 
1.20 0. 8208 .59 1. 0876 1.98 1. 3544 
1.21 0. 8277 .60 1. 0945 1.99 1.3612 
1.22 0. 8345 .61 1.1013 2. 00 1.3681 
1.23 0.8414 .62 1. 1081 2.01 1. 3749 
1. 24 0. 8482 .63 1. 1150 2. 02 1.3818 
1.25 0.8551 .64 1.1218 2. 03 1. 3886 
1.26 0.8619 .65 1. 1287 2. 04 1. 3954 
1.27 0. 8687 .66 1. 1354 2.05 1. 4023 
1. 28 0. 8756 .67 1. 1423 2.06 1. 4091 
1.29 0. 8824 .68 1. 1492 2.07 1. 4160 
1.30 0. 8893 .69 1. 1500 2. 08 1. 4228 
1.31 0. 8961 .70 1. 1629 2. 09 1. 4296 
1.32 0. 9029 .71 1. 1697 2. 10 1. 4365 
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( 续 ) 
AW* . AW: P AW* . AW: x AW* , AW: 
2.11 1. 4433 2.21 1.5117 2.31 1.5801 
2.12 1. 4502 2:22. 1.5186 2. 32 1. 5870 
2.13 1. 4570 2.23 1. 5254 2.33 1. 5938 
2.14 1. 4638 2.24 1. 5322 2.34 1. 6007 
2. 15 1.4707 25229 1.5391 2. 35 1. 6075 
2.16 1. 4775 2.26 1. 5459 2.36 1.6143 
2.17 1. 4844 2.27 1. 5528 2.37 1. 6212 
2.18 1.4912 2.28 1. 5595 2.38 1. 6281 
2.19 1. 4980 2.29 1. 5665 2.39 1. 6349 
2.20 1. 5049 2.30 1. 5733 2. 40 1. 6417 
Inva Inva 
表 2-17 比值 We = omg (“= 
Inva: " Inva 和 invæ PEEN 
B 差 值 B 0149 差 值 B T0145 差 值 
8° 1. 0283 0. 0012 11°40/ 1. 0614 0.0018 15°20/ 1. 1089 0. 0026 
8°10/ 1. 0295 0. 0013 11°50’ 1. 0632 0. 0019 15°30” 1.1114 0. 0026 
8°20” 1. 0308 0. 0012 12° 1. 0651 0. 0019 15°40” 1. 1140 0. 0026 
8°30” 1. 0320 0. 0013 12°10’ 1. 0670 0. 0019 15°50” 1. 1166 0. 0026 
8°40” 1. 0333 0. 0014 12°20’ 1. 0689 0. 0019 16° 1. 1192 0. 0027 
8°50’ 1. 0367 0. 0013 12°30” 1. 0709 0. 0020 16°10” 1. 1219 0. 0027 
9° 1. 0360 0. 0014 12°40' 1. 0728 0. 0019 16°20” 1. 1246 0. 0028 
9°10’ 1. 0374 0. 0014 12°50” 1. 0749 0. 0021 16°30” 1. 1274 0. 0028 
9°20’ 1. 0388 0. 0014 13° 1. 0769 0. 0020 16°40” 1. 1302 0. 0028 
9°30’ 1. 0402 0. 0015 13°10’ 1. 0790 0. 0021 16°50” 1. 1330 0. 0028 
9°40' 1. 0417 0. 0015 13°20” 1. 0811 0. 0021 17° 1. 1358 0. 0029 
9°50’ 1. 0432 0. 0015 13°30” 1. 0832 0. 0022 17°10’ 1. 1387 0. 0030 
10° 1. 0447 0. 0014 13°40’ 1. 0854 0. 0022 17°20' 1. 1417 0. 0029 
10°10’ 1. 0462 0. 0014 13°50” 1. 0876 0. 0022 17°30’ 1. 1446 0. 0030 
10°20’ 1. 0478 0. 0016 14° 1. 0898 0. 0023 17°40’ 1. 1476 0. 0031 
10°30” 1. 0494 0. 0016 14°10’ 1. 0921 0. 0023 17°50’ 1. 1507 0. 0031 
10°40’ 1. 0510 0. 0016 14°20” 1. 0944 0. 0023 18° 1. 1538 0. 0031 
10°50’ 1. 0527 0. 0017 14°30” 1. 0967 0. 0024 18°10” 1. 1569 0. 0031 
11° 1. 0544 0. 0017 14°40" 1. 0991 0. 0024 18°20” 1. 1600 0. 0032 
11°10’ 1. 0561 0. 0017 14°50” 1. 1015 0. 0024 18°30” 1. 1632 0. 0033 
11°20’ 1. 0578 0. 0018 15° 1. 1039 0. 0025 18°40” 1. 1665 0. 0032 
11°30’ 1. 0596 0. 0018 15°10’ 1. 1064 0. 0025 18°50” 1. 1697 0. 0034 
























































































































































第 2 章 圆柱 齿轮 计算 69 
( 续 ) 

B Ara 差 值 B 0 差 值 B ar 差 值 

19° 1. 1731 0. 0033 25°20' 1. 3330 0. 0052 31°40’ . 5791 0. 0080 
19°10’ 1. 1764 0. 0034 25°30’ 1. 3382 0. 0053 31°50’ 1.5871 0. 0081 
19°20’ 1. 1798 0. 0035 25°40' 1. 3435 0. 0054 32° 1. 5952 0. 0082 
19°30’ 1. 1833 0. 0034 25°50’ 1. 3489 0. 0054 32°10’ 1. 6034 0. 0082 
19°40' 1. 1867 0. 0036 26° 1. 3543 0. 0054 32°20” 1.6116 0. 0084 
19°50’ 1. 1903 0. 0035 26°10’ 1. 3597 0. 0055 32°30” 1. 6200 0. 0085 

20° 1. 1938 0. 0037 26°20' 1. 3652 0. 0056 32°40' 1. 6285 0. 0086 
20°10’ 1. 1975 0. 0037 26°30’ 1. 3708 0. 0057 32°50' 1. 6371 0. 0086 
20°20’ 1. 2011 0. 0037 26°40' 1. 3765 0. 0057 335 1. 6457 0. 0088 
20°30' 1. 2048 0. 0037 26°50’ 1. 3822 0. 0058 33°10’ 1. 6545 0. 0089 
20°40’ 1. 2085 0. 0038 27" 1. 3880 0. 0058 33°20" 1. 6634 0. 0089 
20°50’ 1. 2123 0. 0039 27°10’ 1. 3938 0. 0059 33°30” 1. 6723 0. 0091 

21° 1.2162 0. 0038 27°20' 1. 3997 0. 0060 33°40' 1.6814 0. 0092 
21°10’ 1. 2200 0. 0040 27°30' 1. 4057 0. 0060 33°50” 1. 6906 0. 0093 
21°20’ 1. 2240 0. 0039 27°40' 1.4117 0. 0061 34s 1. 6999 0. 0094 
21°30’ 1. 2279 0. 0040 27°50’ 1. 4178 0. 0062 34°10’ 1. 7093 0. 0095 
21°40’ 1.2319 0. 0041 28° 1. 4240 0. 0063 34°20' 1.7183 0. 0096 
21°50’ 1. 2360 0. 0041 28°10’ 1. 4303 0. 0063 34°30' 1. 7284 0. 0097 

22° 1. 2401 0. 0042 28°20' 1. 4366 0. 0064 34°40' 1. 7381 0. 0099 
22°10’ 1. 2443 0. 0042 28°30” 1. 4430 0. 0064 34°50' 1. 7480 0. 0095 
22°20” 1. 2485 0. 0042 28°40' 1. 4494 0. 0066 3 1. 7579 0.0101 
22°30' 1. 2527 0. 0043 28°50’ 1. 4560 0. 0066 35°10’ 1. 7680 0. 0102 
22°40' 1. 2570 0. 0044 29° 1. 4626 0. 0067 35°20’ 1. 7782 0. 0103 
22°50' 1.2614 0. 0042 29°10’ 1. 4693 0. 0067 35°30” 1. 7885 0. 0104 

23° 1. 2656 0. 0044 29°20' 1. 4760 0. 0069 35°40' 1. 7989 0. 0106 
23°10’ 1. 2702 0. 0046 29°30’ 1. 4289 0. 0069 35°50’ 1. 8095 0. 0106 
23°20” 1. 2748 0. 0045 29°40' 1. 4898 0. 0070 36° 1. 8201 0. 0108 
23°30 1. 2793 0. 0046 29°50’ 1. 4968 0. 0070 36°10’ 1. 8309 0.0110 
23°40' 1. 2893 0. 0047 30° 1. 5038 0. 0072 36°20' 1. 8419 0.0110 
23°50’ 1. 2886 0. 0047 30°10’ 1.5110 0. 0072 36°30” 1. 8529 0.0112 

24° 1. 2933 0. 0048 30°20’ 1. 5182 0. 0073 36°40” 1. 8641 0.0113 
24°10’ 1. 2981 0. 0048 30°30’ 1. 5255 0. 0074 36°50’ 1. 8754 0.0115 
24°20' 1. 3092 0. 0049 30°40’ 1. 5329 0. 0075 379 1. 8869 0.0116 
24°30' 1. 3078 0. 0049 30°50’ 1. 5404 0. 0076 37°10’ 1. 8985 0.0117 
24°40' 1.3127 0. 0050 sI” 1. 5480 0. 0076 37°20' 1.9102 0.0119 
24°50' 1.3177 0. 0050 31°10’ 1. 5556 0. 0077 37°30’ 1. 9221 0. 0120 

25° 1.3227 0. 0051 31°20’ 1. 5633 0. 0079 37°40' 1. 9341 0. 0122 
25°10’ 1. 3278 0. 0052 31°30’ 1. 5712 0. 0079 37°50' 1. 9463 0. 0123 
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( 续 ) 
B S 22 i B 差 值 B 差 值 
38° 1. 9586 0. 0125 39°20” 2. 0626 0. 0137 40°40’ 2, 1773 0. 0152 
38°10’ 1.9711 0. 0126 39°30’ 2. 0763 0. 0139 40°50’ 2. 1925 0. 0153 
38°20” 1. 9837 0. 0127 39°40" 2. 0902 0. 0141 S 2. 2078 0.0155 
38°30” 1. 9964 0. 0129 39°50’ 2. 1043 0. 0142 41°10’ 2. 2233 0. 0158 
38°40’ 2. 0093 0. 0131 40° 2. 1185 0. 0145 41°20' 2.2391 0. 0159 
38°50’ 2. 0224 0. 0132 40°10’ 2. 1330 0. 0146 41°30’ 2.2550 0.0161 
39° 2. 0356 0. 0134 40°20’ 2. 1476 0. 0147 41°40' 2.2711 0. 0164 
39°10’ 2. 0490 0.0136 40°30/ 2. 1623 0.0150 
4. 假想 齿 数 小 数 部 分 公法 线 长 度 
假想 齿 数 小 数 部 分 公法 线 长 度 见 表 2-18。 
表 2-18 ”假想 齿 数 z' 小 数 部 分 公法 线 长 度 Wi (m. = 1, œ, =20°) 


(单位 : mm) 





























0. 00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0. 08 
0.0 0. 0000 0. 0001 0. 0003 0. 0004 0. 0006 0. 0007 0. 0008 0.0010 0.0011 
0.1 0.0014 0.0015 0.0017 0.0018 0. 0020 0.0021 0. 0022 0. 0024 0. 0025 
0.2 0. 0028 0. 0029 0. 0031 0. 0032 0. 0034 0. 0035 0. 0036 0. 0038 0. 0039 
0.3 0. 0042 0. 0043 0. 0045 0. 0046 0. 0048 0. 0049 0. 0050 0. 0052 0. 0053 
0.4 0. 0056 0. 0057 0. 0059 0. 0060 0. 0062 0. 0063 0. 0064 0. 0066 0. 0067 
0.5 0. 0070 0. 0071 0. 0073 0. 0074 0. 0076 0.0077 0.0078 0. 0080 0.0081 
0.6 0. 0084 0. 0085 0. 0087 0. 0088 0. 0090 0.0091 0. 0092 0. 0094 0. 0095 
0.7 0. 0098 0. 0099 0.0101 0.0102 0.0104 0.0105 0.0106 0.0108 0.0109 
0.8 0.0112 0.0113 0.0115 0.0116 0.0118 0.0119 0. 0120 0.0122 0.0123 

















5. 固定 弦 齿 厚 和 固定 弦 齿 高 
标准 齿轮 园 定 弦 齿 厚 和 固定 弦 齿 高 见 表 2-19。 
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表 2-19 ”标准 齿轮 固定 弦 齿 厚 s。( 或 ;,,) MAERA h, (h) 


(单位 : mm) 



















































































m(m, ) Se( Sen) h.(h..) m(m,) se (sa) heho) 
j 1. 3871 0. 7476 8 11. 0960 5. 9808 
1.25 1. 7338 0. 9345 9 12. 4834 6. 7282 
1.5 2. 0806 1. 1214 10 13. 8705 7. 4758 
1.75 2. 4273 1. 3083 11 15. 2575 8. 2234 
2 2. 7741 1. 4952 12 16. 6446 8. 9709 
3.35 3. 1209 1. 6820 13 18. 0316 9. 7185 
2.5 3. 4676 1. 8689 14 19. 4187 10. 4664 
3 4. 1612 2. 2427 15 20. 8057 11. 2137 
3.25 4. 5079 2. 4296 16 22. 1928 11. 9612 
3.5 4. 8574 2. 6165 18 24. 9669 13. 4564 
3.75 5. 2014 2. 8034 20 27. 7410 14. 9516 
4 5. 5482 2. 9903 2 30. 5151 16. 4467 
4.25 5. 8950 3. 1772 24 33. 2892 17. 9419 
4.5 6. 2417 3. 3641 25 34. 6762 18. 6894 
4.75 6. 5885 3. 5510 28 38. 8374 20. 9322 
5 6. 9353 3. 7379 30 41.6120 22. 4280 
5.5 7. 6288 4.1117 33 45. 7726 24. 6701 
6 8. 3223 4. 4855 36 49. 9337 26. 9128 
6.5 9. 0158 4. 8953 40 55. 4819 29. 9032 
7 9. 7093 5. 2330 45 62. 4172 33. 6410 
7.5 10. 4029 5. 6068 50 69. 3525 37. 3790 
IE; 1. a, =a =20°, h" =h* =1.0, 
2. s, =1.3870m(s., =1.3870m,); h, =0.7476m( h =0. 7476m, ) 。 
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表 2-20 ”外 咕 合 变 位 齿轮 的 固定 弦 齿 厚 s” (Rsi) MAERA AN (Rhi) 
(单位 : mm) 








































































































x(w.) s (sÀ) hë (hA) x(x,) se GA) hë (h) 
一 0. 48 1. 0785 0. 3237 一 0. 14 1. 2971 0. 6240 
一 0. 47 1. 0850 0. 3326 一 0. 13 1. 3035 0. 6328 
一 0. 46 1. 0914 0. 3414 一 0. 12 1. 3099 0.6416 
一 0. 45 1. 0978 0. 3502 一 0. 11 1.3163 0. 6504 
一 0. 44 1. 1042 0. 3591 一 0. 10 1. 3228 0. 6593 
一 0. 43 1. 1107 0. 3679 一 0. 09 1. 3292 0. 66681 
一 0. 42 1.1171 0. 3767 一 0. 08 1. 3356 0. 6769 
-0.41 1. 1235 0. 3855 一 0. 07 1. 3421 0. 6858 
一 0. 40 1. 1299 0. 3944 一 0. 06 1. 3485 0. 6946 
一 0. 39 1. 1364 0. 4032 一 0. 05 1. 3549 0.7034 
一 0. 38 1. 1428 0. 4120 一 0. 04 1.3613 0.7123 
一 0. 37 1. 1492 0. 4209 一 0. 03 1. 3678 0.7211 
一 0. 36 1. 1556 0. 4297 一 0. 02 1. 3742 0. 7299 
-0.35 1. 1621 0. 4385 一 0. 01 1. 3806 0. 7387 
一 0. 34 1. 1685 0. 4474 0.00 1. 3870 0.7476 
一 0. 33 1. 1749 0. 4562 0. 01 1. 3935 0. 7564 
一 0. 32 1. 1814 0. 4650 0. 02 1. 3999 0. 7652 
-0.31 1. 1878 0. 4738 0. 03 1. 4063 0. 7741 
-0.30 1. 1942 0. 4827 0. 04 1. 4128 0. 7829 
-0.29 1. 2006 0. 4915 0. 05 1. 4192 0. 7917 
-0.28 1. 2071 0. 5003 0. 06 1. 4256 0. 8006 
-0.27 1.2135 0. 5092 0. 07 1. 4320 0. 8094 
-0.26 1. 2199 0. 5180 0. 08 1. 4385 0. 8181 
-0.25 1. 2263 0. 5268 0. 09 1. 4449 0. 8271 
一 0. 24 1. 2328 0. 5357 0.10 1.4513 0. 8359 
-0.23 1. 2392 0. 5445 0.11 1.4578 0. 8447 
一 0. 22 1. 2456 0. 5533 0. 12 1. 4642 0. 8535 
-0.21 1. 2521 0. 5621 0. 13 1. 4706 0. 8624 
-0.20 1.2585 0. 5710 0.14 1.4770 0.8712 
一 0. 19 1. 2649 0. 5798 0.15 1. 4835 0. 8800 
一 0. 18 1.2713 0. 5886 0.16 1. 4899 0. 8889 
一 0. 17 1.2778 0. 5975 0.17 1. 4963 0. 8977 
一 0. 16 1. 2842 0. 6063 0.18 1. 5027 0. 9065 
-0.15 1. 2906 0. 6151 0.19 1. 5092 0.9154 
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( 续 ) 
x(w.) s (52) hë (há) x(x,) s GA) hë (h) 
0. 20 1.5156 0. 9242 0. 60 1.7727 1. 2774 
0.21 1. 5220 0. 9330 0.61 1. 7791 1. 2862 
0.22 1. 5285 0. 9418 0.62 1. 7856 1.2951 
0.23 1. 5349 0. 9507 0. 63 1. 7920 1. 3039 
0. 24 1. 5413 0. 9595 0. 64 1. 7984 1.3127 
25 1. 5477 0. 9683 0. 65 1. 8049 1. 3215 
0.26 1.5542 0. 9772 0.66 1.8113 1. 3304 
0.27 1. 5606 0. 9860 0. 67 1. 8177 1. 3392 
0. 28 1. 5670 0. 9948 0. 68 1. 8241 1. 3480 
0. 29 1. 5735 1. 0037 0. 69 1. 8306 1. 3569 
0. 30 1. 5799 1. 0125 0. 70 1. 8370 1. 3657 
0.31 1. 5863 1. 0213 0.71 1. 8434 1. 3745 
0. 32 1. 5927 1. 0301 0. 72 1. 8499 1. 3834 
0. 33 1. 5992 1. 0390 0. 73 1. 8563 1. 3922 
0. 34 1. 6056 1. 0478 0. 74 1. 8627 1. 4010 
0. 35 1.6120 1. 0566 0.75 1. 8691 1. 4098 
0. 36 1.6185 1. 0655 0.76 1. 8756 1.4187 
0. 37 1. 6249 1. 0743 U; ZZ 1. 8820 1. 4275 
0. 38 1. 6313 1. 0831 0. 78 1. 8884 1. 4363 
0. 39 1. 6377 1. 0920 0.79 1. 8949 1. 4452 
0. 40 1. 6442 1. 1008 0. 80 1. 9013 1. 4540 
0. 41 1. 6506 1. 1096 0. 81 1. 9077 1. 4628 
0. 42 1. 6570 1. 1184 0. 82 1.9141 1. 4717 
0. 43 1. 6634 1. 1273 0. 83 1. 9206 1. 4805 
0. 44 1. 6699 1. 1361 0. 84 1. 9270 1. 4893 
0.45 1. 6763 1. 1449 0.85 1. 9334 1.4981 
0.46 1. 6827 1. 1538 0. 86 1. 9399 1. 5070 
0.47 1. 6892 1. 1626 0. 87 1. 9463 1.5158 
0. 48 1. 6956 1. 1714 0. 88 1. 9527 1. 5246 
0. 49 1. 7020 1. 1803 0. 89 1. 9591 1. 5335 
0. 50 1. 7084 1. 1891 0. 90 1. 9656 1. 5423 
0.51 1. 7149 1. 1979 0.91 1. 9720 1.5511 
0.52 1. 7213 1. 2068 0.92 1. 9784 1. 5600 
0353 1. 72T1 1.2156 0.93 1. 9849 1. 5688 
0. 54 1. 7342 1. 2244 0. 94 1. 9913 1. 5776 
0.55 1. 7406 1. 2332 0.95 1. 9977 1. 5864 
0.56 1. 7470 1. 2421 0. 96 2. 0041 1. 5953 
0.37 1. 7534 1. 2509 0.97 2.0106 1. 6041 
0. 58 1. 7599 1. 2597 0. 98 2.0170 1.6129 
0. 59 1. 7663 1. 2686 


E; a, =a =20°, m, =m=1, hë =hë =1.0, 
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7. 标准 直 齿 内 齿 测 量 圆 柱 直径 及 圆柱 测量 距 值 
标准 直 齿 内 齿 测 量 圆柱 直径 及 圆柱 测量 曙 











E 值 ， 见 表 2-21。 


表 2-21 标准 直 齿 内 此 圆柱 齿轮 测量 圆柱 直径 d, 及 圆柱 测量 距 值 M 
(单位 : mm) 

















测量 跨 距 值 M(a=20° ,m=1,d, =1. 44m) 
MIE d, 
M 138 M 齿 数 
模 数 m | d, =1.44m 单数 双 数 T 单数 双 数 M 

1 1.44 13. 5801 15 | 14 12. 6627 67. 6469 69 | 68 66. 6649 
1.25 1. 80 15. 5902 17 | 16 14. 6630 69. 6475 71 | 70 68. 6649 
机 2. 16 17. 5981 19 | 18 16. 6633 71. 6480 73 | 72 70. 6649 
L75 2.52 19. 6045 21 | 20 18. 6635 73. 6484 75 | 74 72. 6649 
2 2. 88 21. 6099 23 |22 20. 6636 75. 6489 77 | 76 74. 6649 
2.25 3. 24 23. 6143 25 | 24 22. 6638 77. 6493 79 | 78 76. 6649 
2.5 3.60 25.6181 27 | 26 24. 6639 79. 6497 81 | 80 78. 6649 
3 4.32 27, 6214 29 | 28 26. 6640 81. 6501 83 | 82 80. 6649 
3.5 5.04 29. 6242 31 | 30 28. 6641 83. 6505 85 | 84 82. 6649 
4 5.76 31. 6267 33 | 32 30. 6642 85. 6508 87 | 86 84. 6650 
4.5 6. 48 33. 6289 35 | 34 32. 6642 87. 6511 89 | 88 86. 6650 
5 7. 20 35. 6310 37 | 36 34. 6643 89. 6514 91 | 90 88. 6650 
5.5 7.92 37. 6327 39 | 38 36. 6643 91. 6517 93 | 92 90. 6650 
6 8. 64 39. 6343 41 | 40 38. 6644 93. 6520 95 | 94 92. 6650 
7 10. 08 41. 6357 43 | 42 40. 6644 95. 6523 97 | 96 94. 6650 
8 11. 52 43. 6371 45 | 44 42. 6645 97. 6526 99 | 98 96. 6650 
9 12. 96 45. 6383 47 | 46 44. 6645 99. 6528 101 | 100 | 98.6650 
10 14. 40 47. 6394 49 | 48 46. 6646 101.6531 | 103 | 102 | 100.6650 
12 17. 28 49. 6404 51 | 50 48. 6646 103. 6533 | 105 | 104 | 102.6650 
14 20. 16 51. 6414 53 | 52 50. 6646 105.6535 | 107 | 106 | 104.6650 
16 23. 04 53. 6422 55 | 54 52. 6647 107.6537 | 109 | 108 | 106.6650 
18 25. 92 55. 6431 57 | 56 54. 6647 109.6539 |111 | 110 | 108.6651 
20 28. 80 57. 6438 59 | 58 56. 6648 111.6541 |113 | 112 | 110. 6651 
22 31.68 59. 6445 61 | 60 58. 6648 113.6543 |115 |114 | 112. 6651 
25 36. 00 61. 6452 63 | 62 60. 6648 115.6545 |117 |116 | 114. 6651 
28 40. 32 63. 6458 65 | 64 62. 6648 117.6547 |119 |118 | 116. 6651 
30 43. 20 65. 6464 67 | 66 64. 6649 119.6548 |121 |120 | 118. 6651 
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3.1 锥 齿轮 传动 


TE Hi 





机 床 中 的 锥 齿轮 主要 用 于 传递 相交 





系 ， 以 进行 同 轴 差 动 传动 。 与 其 他 非 平和 


热 小 


运动 时 ， 银 




















了 传动 件 相 比 ， 争 


轮 计算 








的 运动 ， 有 时 也 利用 几 个 锥 齿轮 组 成 差 动 轮 
E 具 轮 传动 具有 传动 效率 高 、 发 


、 结 构 紧凑 、 传 动 比 恒定 、 承 载 能 力 大 等 优点 ， 但 锥 齿轮 的 加 工 比较 复杂 。 E 








齿轮 传动 的 齿 数 比 最 大 可 达 10; 在 增 速 
其 齿 数 比 一 般 不 大 于 3。 




















运动 时 ,为 避免 过 大 的 振动 和 噪 






















































































































































































3.1.1 锥 齿轮 传动 的 分 类 及 特点 
锥 齿轮 传动 的 分 类 及 特点 见 表 3-1。 
表 3-1 锥 齿轮 传动 的 分 类 及 特点 
分 类 依据 类 型 特点 及 应 
IEX X= 90° 最 常 
按 轴线 位 置 斜 交 5z90° 特殊 需要 时 采用 
轴线 偏 置 准 双 曲 面具 轮 传动 ， 小 齿轮 轴线 偏 置 一 个 距离 
正常 收缩 齿 顶 锥 顶点 、 根 锥 顶点 与 节 锥 顶点 相 重合 
E PPS IRN AWA TS4SBUIN M FEAT, AEA RET 
Bris 等 项 际 收缩 上 相 重合 
pp 顶 欠 的 顶点 、 根 锥 顶点 与 节 锥 顶点 丝 不 重合 ， 而 齿 顶 
Bassai 与 相 吵 合 齿轮 的 齿 根 相 平行 
机 制造 较 简 单 ， 对 安装 误差 和 变形 很 敏感 ， 承 载 能 
ü 低 ， 噪 声 大 ， 用 于 速度 小 于 5m/s、 负 荷 小 而 稳定 的 传动 
了 一 般 应 用 较 少 ， 在 锥 具 轮 很 大 、 用 弧 线 制造 有 困难 
人 时 ， 可 用 和 斜 齿 锥 齿轮 
承载 能 力 强 、 工 作 平 稳 、 对 安装 误差 和 变形 不 敏感 ; 
弧 齿 锥 齿 里 森 齿 
PO BERE (AERE | 和 向 推力 较 大 ， 其 方向 与 转 肯 有 关 。 用 于 速度 大 于 Sms 
按 齿 面 节 线 | 制 ) ， 常 用 B=35。 A D SaR A 
a 及 重 载 的 传动 ， 是 我 国 目前 用 的 较 多 的 一 种 齿轮 




















零度 弧 齿 锥 齿轮 , 6 =0° 











义 代替 直 齿 锥 齿轮 ， 生 产 效 率 较 高 ， 





平稳 性 较 好 ， 


度 可 达 5m/s， 磨 前 加 工 的 齿轮 ， 速 度 可 达 50m/s 





ERRARE ( 奥 
利康 齿 制 ) 


特点 与 弧 齿 锥 齿轮 相同 














准 浙 开 线 齿 锥 齿轮 (ak 
贝 格 齿 制 ) 

















特点 与 弧 齿 锥 齿轮 相同 
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3.1.2 锥 齿轮 大 端 端面 模 数 


























































































































































































































锥 齿轮 大 端 端面 模 数 见 表 3-2。 
表 3-2 锥 齿轮 大 端 端 面 模 数 (单位 : mm) 
1 |1.125 1.25 11.375| 15 1.75] 2 1225| 25 |275| 3 |13.25 | 3.5 | 3.75 
4 |45 5 55] 6 |65|7 8 9 10 | 11 12 | 14 16 
18 | 20 | 22 | 25 
注 ; 表 中 数值 适用 于 直人 齿 、 斜 齿 及 弧 齿 锥 齿轮 。 
3.1.3 锥 齿轮 齿 型 的 选择 
锥 齿轮 齿 型 的 选择 见 表 3-3。 
表 3-3 机床 锥 齿轮 齿 型 的 选择 
DENAZ M 端 速度 精度 与 表 
ka. [aga A E si MEN 着 用 场合 
d/mm R/mm v/ (m/s) 粗糙 度 
TEA 
aas | 精度 一 般 为 8、9 级 " 
齿 1~20 800 400 SE 5 ae We 
ü I u — “aaa. 表面 粗糙 度 一 般 为 | a un. 
AA S  |R1.6-3.2nm s 
齿轮 
精度 一 般 为 7、8 级 ,| 1) 主 传动 齿轮 
最 高 可 达 5 级 ( 磨 齿 ) 2) 受 力 较 大 的 畏 
Sani ee eJ k. han RA ) 受 力 较 大 的 辅 
s. 25-15 | <80 | <420 | ya 表面 粗糙 度 一 般 为 | 助 机 构 齿 轮 
(B=35°) “|R,1.6,， 研 肯 (或 磨 齿 )| 3) 要 求 平稳 传动 
可 达 R,0.4 ~0.8pm 的 进 给 齿轮 
精度 可 达 6 R, WÉ) 1) 精密 分 度 链 齿 
误差 小 ， 最 高 可 达 5 级 | 轮 和 要 求 有 精确 传动 
人 ge OBB) 比 的 内 联系 传动 链 
ki “| 2-20 | <800 | <420 maa 表面 粗糙 度 一 般 为 | 齿轮 
(B533°) TS |R,1.6pm, WA (RS) 2) 主 传动 齿轮 
W ) 可 达 R0.4| 3) 要 求 平稳 传动 
~0.8pm 的 进 给 齿轮 
IE — ` “c= 
3.2 锥 齿轮 传动 的 几何 尺寸 计算 


3.2.1 各 类 齿 型 的 基本 参数 
各 类 具 型 的 基本 参数 见 表 3-4。 




















































































































A W 
名 R 代 号 一 一 

直 齿 锥 齿轮 普通 弧 齿 锥 齿轮 等 高 弧 齿 锥 齿轮 
wÉ a 20° 
齿 顶 高 h. 1. 0m 0. 8m 1. Om 
[i | e 0.2m 0. 188m 0.25m 
1 
径 向 变 位 系数 x x =0.46 (1 - ) x=0 3(1--7) x=0 40(1- z) 

u L 

J) ZE RŽ x; 对 单 面 法 加 工 ，*, =0 
具 宽 b b= (+-+ b=10 
[SB 三 4 3 š =10m 
RIEA B 0° 35° 35° 
最 小 齿 数 党 13 12 10 








注 ; m— EB, 
2.2 标准 及 高 度 变 位 直 齿 锥 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 


标准 及 高 度 变 位 直 齿 锥 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 见 表 3-5。 
表 3-5 标准 及 高 度 变 位 直 齿 锥 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 



















































































名 称 代 号 小 W 轮 大 具 轮 
分 度 圆 直径 d d, 根据 空间 尺寸 位 置 或 强度 计算 确定 d, =ud, 
齿 数 z Z| 根据 小 轮 分 度 圆 直径 确定 SM 
m=di/zi =d,/z, ( 按 表 3-2 取 标 准 系 
大 端 模 数 m e 
列 值 ) 
X =90°H, ó, = aretanz, /z; 
节 锥 6 ó, => -ó, 
X=90°Hf, ó, = arctan -一 一 二 sinS 
i + cos% 
村 dı d, 
外 锥 距 R —2sinó, T 2sinóë, 
齿 宽 b b=(1/4 ~1/3)R 
齿 距 p p= mm 
上 =90° 时 ， z 213, 推荐 xi = —x> =0. 46[1- (Le )] 
径 向 变 位 系数 x sô 
š; 5#90°H} z, >13 ,推荐 xi = — x; =0.46 (1 a ) 
Š ucosô} 
顶 高 h, ha =m(1 +s) ha =m(1 -x,) 





hı =m(1.2 — x) 








Pr PF | PF 
范 
a 
= 


也 
= 


h =2.2m 
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( 续 ) 
名 称 代 号 小 此 轮 大 此 轮 
顶 际 c c=0.2m 
齿 根 角 0; 0 =arctan( hi/R) gp =arctan( hi,/R) 
正常 收缩 齿 0, =arctan( h. ZR) O =arctan( h ZR) 
齿 顶 角 0, 
等 具 顶 际 0, = arctan( h, /R) O =arctan( hi /R) 
正常 收缩 齿 6, =ó, + gu Oo =Ó +o 
顶 锥 Š, 
FAR a =ó, + 0, 62 =Ó + 
根 锥 角 Š, ô =ô; - 0 ôn =0 一 0 
齿 顶 圆 直径 d. d. = d, +2h.icosó, d = d, +2h,, cosô, 
d 
d, X =90° Hf, Ap = — - 
了 =90" 时 ,4u = -ha sinô, 2 
节 锥 顶点 到 轮 冠 h. ə sinó, 
B k 
距离 5 #90° FF, Ap = Reos6, 
B90° 时 ,A = Reos6| —h, sinó, 
-h sinô, 
AX%a27r BE PA A 18 J5š s ši =m (F +2 tana + x, ) 52 =p s| 
A 5 s =a (1-25) aa (1-2) 
Ny JEE IEZ , R. =h s? cosô; 7 i s35 cosô, 
m IT PNIA A fa, a al = hal 4d, a2 = haz 4d, 
3.2.3 普通 弧 齿 锥 齿轮 的 几何 尺寸 计算 
普通 弧 齿 锥 齿轮 的 几何 尺寸 计算 见 表 3-6。 
表 3-6 普通 弧 齿 锥 齿轮 的 几何 尺寸 计算 
名 称 代 号 正 交 普通 弧 齿 锥 齿轮 非 正 交 普 通 弧 齿 锥 齿轮 
压力 角 a a =20° a =20° 
齿 顶 高 系数 f f=0.85 f=0. 85 
径 向 间 际 系数 co co =0. 188 co =0. 188 
w s -35。， 或 按 设计 需要 选取 
螺旋 角 及 施 向 8 Ç ee 
大 、 小 轮 螺旋 方向 按 设计 需要 选取 
轴 交 角 > X =90° 5#90° (给 定 设计 数据 ) 
大 端 模 数 m m =d,/z, = d,/z; ( 按 表 3-2 取 标 准 系列 值 ) 
zı zi 根据 小 轮 分 度 圆 直径 确定 
齿 数 
A Z3 = uz| 
齿 数 比 u u =z,/z) 
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( 续 ) 
名 称 代 号 正 交 普通 弧 具 锥 齿轮 非 正 交 普通 弧 齿 锥 齿轮 
大 轮 ó, Ó, = arctan (+) ô, = arctan sin 
节 角 u u + cos% 
小 轮 ô, ô, =2>-ó, 
4 EE TEZE EIN 40 E, u, E E 
` cosó> 
当量 正 交 锥 齿轮 的 小 轮 1 
À 6, 0 = arctan — 
Ë u” 
当量 正 交 锥 齿轮 的 小 轮 z) Cosó,,| 
z = 
具 数 al Fa cos6) 
径 向 变 位 系数 x x=0 [i=] *=039(1- | 
u u” 
切 向 变 位 系数 x; 查 表 3-4 查 表 3-4 
z 
冠 轮 齿 数 Ze Z= zi +2 Ze = . 
sinó, 
外 锥 距 R. Roe 
2 
工作 齿 高 h, h, =2fm = 1. Tm 
径 向 间 际 c c=com=0.188m 
AE h h=h, +c =1. 888m 
小 轮 h. ha =(f+x)m=(0.85 +x)m 
IETE Pr 
IT: 
大 轮 h. ho =h, -hu 
小 轮 hi hy =h -hl 
齿 根 高 
大 轮 ho ho =h-ho 
小 轮 Ya Yu = arctan a 
齿 根 角 ; i 
大 轮 Yo yo = arctan £A 
Re 
小 轮 Ôa ôa =0 +Yo 
面 角 
大 轮 ô ôn =ô + Yi 
小 轮 Ôi ôi =Ó, -Yi 
根 角 
大 轮 0p ôn =Ó -Yz 
P , 小 轮 d, d, = mz 
节 圆 直径 
大 轮 d, d, = mz; 
小 轮 du d =d +2h, cosô; 
顶 圆 直径 
大 轮 a2 do =d, +2h p cosô, 
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( 续 ) 
名 称 代 号 正 交 普通 弧 齿 锥 齿轮 非 正 交 普 通 弧 齿 锥 齿轮 

齿 宽 b b=(1/4~1/3)R. 

中 点 锥 距 R R=R. -0.56 

大 端 齿 距 T T =m 

2 要 

Kinm | 小 办 s aala a e) 
A 
论 弧 齿 厚 大 轮 ” s Sun 

dz : 

节 锥 顶点 至 小 轮 A. A, = ha sinó, == 
齿 冠 距离 d 
ARI A 大 轮 A Ao = J — h p sinó; = 

小 轮 Aa 、 
安装 距 由 结构 设计 决定 
大 轮 Aa 

齿 冠 至 基 面 小 轮 41 Aj =44 -A 
距离 大 轮 4; A; =A -A 

JJ X. BL £ De Due=2R( 单 位 :in) 

注 : 表 中 长 度 单位 为 mm， 角 度 单位 (") 、( ) 。 























3.2.4 ”等 高 弧 齿 锥 齿轮 的 几何 尺寸 计算 


等 高 弧 具 锥 齿轮 的 几何 计算 见 表 3-7。 





表 3-7 等 高 弧 齿 锥 齿轮 的 几何 计算 






















































































名 称 代 号 正 交 普通 弧 具 锥 齿轮 非 正 交 普 通 弧 人 齿 锥 齿轮 
压力 角 a o =20° e =20° 
齿 顶 高 系数 f f=1 
径 癌 间 际 系数 co co =0.25 
ws B =35。， 或 按 设计 需要 选取 
螺旋 角 及 旋 向 P 
á 大 、 小 轮 螺旋 方向 按 设计 需要 选取 
轴 交 角 p X =90° X=90° (给 定 设计 数据 ) 
大 端 模 数 m m=di/z1 =d,/z, (FZR 3-2 取 标 准 系列 值 ) 
Ži zi 根据 小 轮 分 度 圆 直径 确定 
齿 数 
Z2 Z2 = UZ] 
齿 数 比 u u =22 /21 
大 轮 ó, ó, = arctan 二 ô, = arctan 2 e 
Pf 
小 轮 6, ô =2>-ó, 
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( 续 ) 




































































































































































名 称 代 号 正 交 普通 弧 具 锥 齿轮 非 正 交 普通 弧 齿 锥 齿轮 
径 向 变 位 系数 x «=0.4(1- z) «=0.4(1- >) 
u u 
切 向 变 位 系数 x, 查 表 3-4 查 表 3-4 
cr yj p3 p1 z 
冠 轮 齿 数 Ze Ze = y Zi +z z, = = 
1 
外 锥 距 R. R. === 
齿 宽 b b= (1⁄4-1⁄3) R. 
内 锥 距 R; R =R, -b 
小 端 模 数 m; m= (R./R.) m 
工作 齿 高 h, h, =2fm; 
径 向 间 院 C c = com, 
齿 全 高 h h=h, +c 
小 轮 ha ha = (f+x) m; 
齿 顶 高 
大 轮 h. ha =h, Sha 
小 轮 hi hy =h -hl 
齿 根 高 
大 轮 h. h. =h-ho 
小 轮 Yi Yı = arctan (hi /R. ) 
齿 根 角 
大 轮 Yo Yo =arctan (ho ZR.) 
小 轮 d, d, = mz 
节 圆 直径 
大 轮 d, d, = mz; 
小 轮 du da =d +2h, cosô; 
顶 圆 直 径 
大 轮 do do = d, +2h, cosó; 
齿 冠 至 基 小 轮 Ai 41 =A, Aua 
距离 大 轮 A; A; =A -A 
中 点 锥 距 R R=R. -0.56 
sau R 
大 端 齿 中 T T = Tm R 
p 小 轮 Si S = (1.5708 +x,) mmcosB R +2xm; tana 
中 点 法 向 弧 R. 
F át 
a 大 轮 Snn Snm2 = COSB 一 Snml 
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名 K 代 号 正 交 普通 弧 具 锥 齿轮 非 正 交 普通 弧 齿 锥 齿轮 

中 点 法 向 固 小 轮 Sel Semi = Snml cos2a 
PRAI ' 
AAT 大 轮 Sxnm2 Somn? =s “cos q 

' " 本 sin2a 

中 点 法 向 固 小 轮 znim him ”nml 4 
Eg 大 轮 n i 

刀 盘 名 义 直 径 De De = (1.3 ~2.1)R( 单 位 :in) 








第 4 各 圆柱 齿轮 加 工 


4.1 RAMI 


4.1.1 滚 齿 方法 


深 齿 方法 工艺 特点 见 表 4-1。 
表 4-1 滚 齿 方 法 及 工艺 特点 


R W 方 法 工艺 特点 








1) 切削 时 受 力 方向 无 突然 变化 ， 切 削 过 程 平 稳 ， 表 面 粗 
轴 向 深切 法 本 糖度 较 小 
2) 切 前 为 无 挤 刊 现象 ,各 人 齿 切 悄 厚度 差 小 ， 切 前 长 度 短 ， 
负荷 均匀 ， 散 热 快 ， 故 刀具 耐用 度 较 高 ， 可 相应 增 大 进 给 量 
和 切削 速度 
3) 顺 滚 需 要 具有 消除 进 给 间隙 的 机 构 ， 对 刀 不 如 着 滚 方 
日 顺 滚 的 齿 面 粗糙 度 比 逆 滚 小 ， 滚 大 螺旋 角 (B >20°) 
齿轮 时 ， 刀 有 具 磨损 比 逆 滚 大 
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1) 用 分 段 进 给 法 可 合理 选择 进 给 量 ， 可 延长 刀具 寿命 、 
提高 效率 
2) 切入 的 进 给 量 f ' 是 一 变量 ， 由 大 渐 小 切 至 全 齿 深 ; 然 
后 用 一 个 固定 的 进 给 量 f 进 行 切 前 。 深 刀 切 出 工件 时 ， 进 给 
景 f" 也 是 一 变量 。 加 工 普 通 钢 时 , /相对 于 逐渐 增 大 ; 加 
TEER, FEFA 加 工 脆性 材料 时 ，f" 相 对 于 了 逐渐 
减少 














轴 向 分 段 进 给 法 












































1) 缩短 切入 时 
齿轮 
2) 切削 长 度 和 厚度 变化 较 小 ， 刀 具 麻 损 均 匀 

3) 刀具 负荷 重 , 需 减 少 进 给 量 ， 取 径 向 进 给 f. = (1/3 ~ 
1/2 )f( 轴 向 进 给 量 )， 一 般 可 缩短 机 动 时 间 15% ~30% 
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84 ë 
R W J 工艺 特点 
径 向 一 轴 向 进 给 法 
1) 开始 径 向 切入 至 要 求 的 全 具 深 后 ， 改 为 轴 向 进 给 
2) 特点 介 于 轴 向 进 给 法 和 径 向 进 给 法 之 间 
对 角 滚 齿 法 1) 滚 刀 沿 工件 轴线 进 给 的 同时 ， 还 沿 滚 刀 轴 线 移动 ， 刀 
具有 磨损 均 匀 ， 刀 有 具 寿命 长 
i 2) KHENA, KERERE, ARE 
3) 机 床 需 具有 对 角 滚 齿 机 构 
4) 适用 于 大 直径 或 宽 齿 轮 的 深切 
4.1.2 滚 齿 机 及 其 加 工 精 度 











滚 齿 机 是 加 工 圆柱 齿轮 、 蜗 轮 等 零件 的 主要 设备 。 
国产 滚 齿 机 型 号 和 技术 参数 见 表 4-2 和 表 4-3 。 国 外 数控 滚 齿 机 型 号 和 技术 参数 见 
精度 检验 》 和 JB/T 








表 44。 滚 齿 机 的 精度 检验 可 参照 标准 GB/T 8064 一 1998《 滚 齿 机 
8360. 1 一 2006 《数控 滚 齿 机 第 1 部 分 : 精度 检验 》 进行 。 
表 4-2 ”国产 滚 齿 机 型 号 和 技术 参数 
技术 参数 机 床 型 号 YBS3112 YBA3115 YBA3120 YB3120 YXA3132 YBA3132 
125 150 200 200 320 320 
4 6 8 8 
200 — 720 
8 














125 ~ 500 








最 大 工件 直径 /mm 
最 大 加 工 模 数 /mm 6 








7 





刀具 转速 /(zmin) 

级 数 8 9 

滚 刀 与 工件 最 小 中 
60 60 








260 ~430 280 ~ 530 235 ~ 535 





心 距 /mm 
深 刀 回转 中 心 至 工 
K 120 ~290 260 ~ 430 125 ~ 295 
作 台面 距离 /mm 
13 16 30 30 


台 最 高 转速 / 
30 
+45 






































16. 24 











刀 架 最 大 回转 角 
33 16. 24 

















电动 机 总 容量 /kW 


























































































































































































































第 4 章 ， 圆柱 齿轮 加 工 85 
( 续 ) 
机 床 型 号 Y3150E YM3150E Y3180H YW3180 Y31125E Y31200H 
最 大 工件 直径 /mm 500 500 550/800 800 1250/1000 2000 
最 大 加 工 模 数 /mm 8 6 8 10 12/16 20 
刀具 转速 /(zxmin)| 40 ~250 40 ~250 40 ~200 45 16~125 |12.7~91.2 
级 数 9 9 9 7 38 
深 刀 与 工件 最 小 中 
30 30 50 50 100 
心 距 /mm 
深 刀 回转 中 心 至 工 
235 ~535 235 ~535 235 ~585 280 ~ 680 200 ~700 | 220 ~ 1200 
作 人 台面 距离 /mm 
工作 台 最 高 转速 / 
ARARE 7.8 5.2 5:3 8 5 2.5 
(r/min) 
刀 架 最 大 回转 角 
+45 +60 
度 /(°) 
电动 机 总 容量 /kW 6.45 6.45 8.5 13.3 17.75 56.5 
表 4-3 国产 数控 滚 齿 机 型 号 和 技术 参数 
机 床 型 号 YK3180A YKC3180 YK3140 |YKS3140CNC4, YKX3140 | YKX3140M 
最 大 工件 直径 /mm 800 800 400 400 400 400 
最 大 加 工 模 数 /mm 10 10 12 12 12 12 
刀具 转速 范围 /(x/ 
80 ~330 80 ~ 800 80 ~ 800 80 ~ 500 80 ~ 500 
min) 
工作 台 最 高 转速 / 
16 16 100 100 35 35 
(r/min) 
滚 刀 与 工件 中 心 
50 ~750 50 ~ 520 60 ~315 60 ~315 45 ~315 45 ~315 
距 /mm 
深 刀 回转 中 心 至 工 
_ 285 ~ 685 280 ~680 150 ~570 150 ~ 570 280 ~ 680 280 ~ 680 
作 人 台面 距离 /mm 
最 大 装 刀 (直径 x 
200 x200 180 x230 180 x230 200 x240 200 x240 
长 度 )/mm 
刀 架 最 大 回转 角 
+45 +45 +45 +45 +45 +45 
度 /(°) 
a 15( 主 电动 | 15( 主 电动 | 15( 主 电动 | 15( 主 电动 
电动 机 总 容量 /kW 29 25 
机 功率 ) 机 功率 ) 机 功率 ) 机 功率 ) 























86 齿轮 加 工 速 查 手册 













































































































































































( 续 ) 
机 床 型 号 
a YKS3132 YKS3120 YKX3132M YKA3120 YKB3150 YKB3180 
技术 参数 
最 大 工件 直径 /mm 320 320 320 200 550 800 
最 大 加 工 模 数 /mm 8 6 8 6 8 10 
刀具 转速 范围 /(x/ 四 Panas 
o 600( 最高) | 1200( 最 高 ) 120 ~ 540 120 ~ 500 40 ~250 40 ~250 
min 
工作 台 最 高 转速 / 
100 200 32 32 6 5.5 
(r/min) 
滚 刀 与 工件 中 心 
20 ~300 20 ~300 60 ~250 30 ~330 50 ~550 
距 /mm 
深思 回转 中 心 至 工 
100 ~675 100 ~450 280 ~530 260 ~460 235 ~535 230 ~580 
作 台 面 距离 /mm 
最 大 装 刀 (直径 x 
B 160 x230 160 x230 160 x 160 140 x 200 140 x 140 180 x 180 
长 度 ) /mm 
刀 架 最 大 回转 角 
+45 +45 +45 +45 
度 /(°) 
电动 机 总 容量 /kW 45 38 21 23.4 4 5.5 
表 4-4 国外 数控 滚 齿 机 型 号 和 技术 参数 
机 床 型 号 
ë LC82 LC82HSC LCC122 LCC122HSC LC182 LC282 
技术 参数 
最 大 工件 直径 /mm 80 80 125 125 180 280 
最 大 加 工 模 数 /mm 3 3 3 3 7 7 
刀具 转速 范围 /(x/ 
ny 800 ~1600 | 2000~3000 | 800~1600 | 2000~3000 | 500~1200 | 500 ~1200 
min 
工作 台 最 高 转速 / 
240 
(r/min) 
滚 刀 与 工件 中 心 
10 ~ 135 10 ~135 10 ~ 160 10 ~ 160 30 ~300 30 ~300 
距 /mm 
最 大 轴 癌 行程 /mm 250 250 250 350/600 350/600 350/600 
最 大 装 刀 (直径 x 
Py 90 x200 90 x200 90 x200 90 x200 160 x230 160 x230 
长 度 ) [mm 
刀 架 最 大 回转 角 
+45 +45 +45 +45 +45 +45 
度 /(°) 
电动 机 总 容量 /kW 8 18 8 18 14/16/23 14/16/23 
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( 续 ) 
机 床 型 号 
ee LC382 WF150 WF315 WF500 P300 P500 
技术 参数 
最 大 工件 直径 /mm 380 150 360 560 300 500 
最 大 加 工 模 数 /mm 7 4 8 12 3⁄5 12 
刀具 转速 范围 /(zX 
500 ~ 1200 180 ~720 75 ~ 600 50 ~400 
min) 
工作 台 最 高 转速 / 
100/200 70 30 20 
(r/min) 
滚 刀 与 工件 中 心 
30 ~300 
距 /mm 
最 大 轴 向 行程 /mm | 350/600 140 ~ 540 140 ~ 540 310 ~ 760 250/400 400/600 
最 大 装 刀 (直径 x 175 x300 
. 160 x230 130 x300 210 x420 
长 度 ) /mm (130 x300) 
刀 架 最 大 回转 角 
+45 +45 +45 +45 
度 /(°) 
电动 机 总 功率 /kW | 14/16/23 14/16/23 14/16/23 5x5 9/14( 18/22) 15/22 
LE 
4.1.3 RAJE 





RIRE, RERAN, nF 3 KI JJI H 8 J; 按 模 数 大 小 可 分 为 
小 模 数 深思、 中 小 模 数 深思 和 大 模 数 深 刀 ; eH L JHySulr 2 L 8 J. aH LTS 
J. AR, 按 深 刀 切 前 部 分 材料 分 为 高 速 钢 深 刀 和 硬 质 合 金 深 刀 。 表 4-5 是 一 般 情 
况 下 齿轮 深思 精度 等 级 与 被 加 工 齿轮 精度 的 对 应 关系 。 

















表 4-5 ”齿轮 滚 刀 精 度 等 级 与 被 加 工 齿轮 精度 的 对 应 关系 
RNS | 《cprTIO0p5 mop | 2092 | ogy os 1 2008 
AAA 6 9 
AA 7 10 
A 8 














1. 整体 齿轮 滚 刀 
整体 齿轮 滚 刀 的 基本 形式 和 尺寸 见 表 46。 剃 前 齿轮 滚 刀 的 基本 形式 和 尺寸 见 
表 4 -7 o 























































































































88 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 4-6 ”整体 齿轮 滚 刀 的 基本 形式 和 尺寸 (单位 mm) 
,— C 
FE 
[一 
元 
É M Im [型 
第 1 系列 | 第 2 系列 | d. L D | om z d, L D | ann z 
1 
63 63 27 50 32 22 
1.25 
16 
1.5 
71 71 63 40 
1,75 
32 14 
2 
80 80 71 50 27 
2, 25 
AS 
90 90 71 63 
2:75 
4 
3 
100 100 40 14 80 7A 
15 5 
4 12 
112 112 90 90 32 
A5 
5 
125 125 100 100 
$9 
50 
6 112 
140 140 112 
7 118 
40 10 
8 160 160 12 125 
140 
9 180 180 60 140 5 
10 200 200 150 170 50 
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表 4-7 #UBU 


齿轮 滚 刀 的 基本 形式 和 尺寸 
































适用 于 zw<20 适用 于 zw>16 


























(单位 : mm) 









































































































































zw 一 齿轮 齿 数 
模 N 
d | L | D |a a |H A B c | c WB: 
第 1 系列 | 第 2 系列 
1 32 0.20 0.30 0.91 0.81 
50 22 
1.25 40 0.25 0.38 0.98 0.86 
1.5 0.055 0.30 0.45 1. 06 0.91 0.06 
1.75 63 50 0.35 0.53 1.13 0.96 
2 m 0. 39 0. 60 1.21 1. 00 
225 56 12 0.44 0. 68 1.34 1.11 
25 71 ú 0.49 0.75 1.41 1.16 
2. 75 0.54 0.83 1.49 1.21 
0. 060 0.07 
3 0.59 0.90 1.56 1.26 
3. 25 80 71 5 0. 64 0. 98 1. 64 1.31 
3.5 0.69 1.05 1.71 1.36 
ITA gD 32 0.74 1.13 1.90 1.52 
4 90 0.79 1.20 1.98 1.57 
4.5 90 0.89 1.35 2.13 1. 66 
0.070 0.09 
9 100 100 0. 99 1.50 2.28 1.76 
IS 10 1. 09 1.65 2.43 1. 86 
112 112 
6 1.18 1. 80 2.58 1. 96 
6.5 k 118 40 1.28 1.95 2. 89 2.23 
7 125 0.085 | 1.38 2.10 3. 04 2.32 | 0.012 
8 125 132 1. 58 2. 40 3.34 2.52 









































2. 滚 刀 的 精度 
按 GB/T 6084—2001 《齿轮 深思 通用 技术 条 件 》 的 规定 ， 普 通 齿 
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香 用 于 模 





数 1 ~40mm) 的 精度 为 AA、A、B 、C 四 个 级 别 ， 表 面 粗糙 度 的 上 限 值 按 表 4-8 规定 。 




































































表 4-8 普通 齿轮 滚 刀 表面 粗糙 度 的 上 限 值 (单位 : um) 

深 刀 的 精度 
检查 表面 AA A B C 

表面 粗糙 度 R, < 
内 孔 表 面 0.32 0. 32 0. 63 1.25 
端 E 0.63 0.63 0.63 1.25 
轴 台 外 区 0. 63 0. 63 1. 25 1. 25 
刀 齿 前 面 0.63 0.63 0.63 125 
JI 0. 32 0. 63 0. 63 1.25 
刀 齿 项 面 及 圆 角 部 分 3.20 3.20 6.30 6.30 





























3. 37] BJ 7] S 


1) RANER AA B 





度 值 增 大 ， 有 光斑 ， 出 现 毛刺 或 声 











EDE, MKI 








磨 滚 刀 。 滚 刀 磨 损 许 用 值 见 表 4-9。 
表 4-9 滚 刀 磨 损 许 用 值 (单位 : mm) 
模 数 粗 切 精 切 模 数 粗 切 精 UJ 
2-4 0.3 0.1 8~16 0.7 0.3 
5-8 0.5 0.2 18 ~30 1.0 0.4 


2) 深 刀 寿命 。 深 刀 两 次 为 磨 之 
料 和 切削 用 量 有 关 ， 




















模 数 /mm 








深思 寿命 的 推 





5~6 

















间 的 滚 切 时 间 叫 作 滚 刀 寿 命 。 滚 刀 寿 命 与 被 加 工 材 
荐 值 见 表 4-10。 
R410 ” 滚 刀 寿命 的 推荐 值 


























7-8 10 ~12 三 10 

滚 刀 寿命 /min 240 360 480 720 960 

3) 滚 刀刃 磨 次 数 。 滚 刀 重 磨 次 数 与 模 数 有 关 ， 人 参见 表 4-11。 
表 4-11 滚 刀刃 磨 次 数 
J) Æ W žr J Æ W žr 
模 数 /mm 一 — 模 数 /mm 一 — 
整体 深思 EE 18] 整体 滚 刀 PE 187] 
2 10 6 -10 20 15 
3-5 16 11 ~20 20 ~25 20 























4.1.4 滚 齿 工 艺 


1. 切削 用 量 的 选择 

切削 用 量 的 选择 应 根据 被 加 工 齿轮 的 模 数 、 材 料 、 精 度 、 夹 具 及 刀具 等 情况 而 定 。 
粗 加 工时 可 以 采用 较 低 的 切削 速度 ， 较 大 的 进 给 量 ;精度 高 、 模 数 小 、 工 件 材料 较 硬 的 
齿轮 可 以 采用 高 的 切削 速度 、 小 的 进 给 量 ;大 螺旋 角 或 大 直径 的 齿轮 滚 齿 ， 应 该 适当 降 
低 切 削 速 度 和 进 给 量 。 

(1) 进 给 次 数 选择 ”整个 轮 齿 的 加 工 一 般 不 超过 2 ~ 3 次 进 给 ， 见 表 4-12。 如 果 由 
于 机 床 功 率 或 刚性 不 够 ， 可 采用 二 次 粗 进 给 。 深 上 从 5 后 要 进行 刹 具 或 磨 齿 时 ,一般 采 用 一 
次 进 给 加 工 。 



























































表 4-12 ， 滚 齿 进 给 次 数 
模 数 /mm 进 给 次 数 应 留 余 量 
<3 1 切 至 全 齿 深 
>3 ~8 2 留 精 切 余 量 0.5 ~ lmm 
s 8 š 第 一 次 切削 量 为 1.4 ~ 1.6mm 
第 二 次 留 精 切 余 量 0.5 ~ lmm 














(2) 进 给 量 选择 ”为 了 保证 较 高 的 生产 率 ， 应 尽 可 能 采用 大 的 进 给 量 。 粗 加 工时 ， 
由 于 机 床 一 工件 一 滚 刀 系 统 的 刚性 不 足 而 使 滚 刀 刀 架 产 生 的 振动 ， 是 限制 进 给 
主要 因素 。 精 加 工时 ， 齿 面 粗 烽 度 是 限制 进 给 量 的 主要 因素 。 
根据 机 床 刚 性 可 把 立 式 滚 齿 机 按 表 4-13 分 组 。 粗 加 工 进 给 量 可 按 表 4-14 选用 。 精 
加 工 进 给 量 可 按 表 4-15 选用 。 
表 4-13 根据 机 床 刚性 分 组 的 立 式 滚 齿 机 组 








量 提 高 的 


























机 床 组 别 主 电动 机 功率 /kW | 最 大 加 工 模 数 /mm 滚 齿 机 型 号 
I 1 和 ~3 3 ~6 YBA3120 、YBS3112 、Y38 等 
I 3 ~5 5-8 Y3150E、Y3150 YB3120 等 
亚 5-8 6~12 YBA3132 、YX3132 、YKS3132 等 
TV 10 ~ 14 10 ~18 Y31125E、YKS3140 YKX3140 等 
V =15 16 ~30 Y31200H 等 











R 4-14 深 刀 粗 加 工 进 给 量 


(单位 : mmr) 


























机 床 组 别 加 工 模 数 /mm 
2.5 4 6 8 12 16 22 26 
I 2-3 1.5 -2 = 
lI 3-4 2-3 1.5 ~2.5 1.5 ~2 = == _ 
III 4-5 3-4 2.5~3.5| 2~2.5 1.5~2 一 = 
N 3-4 3.5 -4.5 3-4 2.5~3 2~2.5 = = 
V 4-5 3.5 ~4.5 3-4 2.5 -3.5 2-3 1.5~2 





























注 : 当 被 加 工 齿轮 夹 紧 刚 性 较 弱 时 ， 进 给 量 应 取 小 值 。 
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表 4-15 滚 刀 精 加 工 进 给 量 (单位 : mmr) 
模 数 /mm 模 数 /mm 
R,/ ums R ,/um< 
<12 >12 <12 >12 
80 2-3 3-4 20 0.5~1 
40 1-2 1.5 ~2.5 




















注 : 齿轮 的 精 切 应 在 机 床 一 工件 一 滚 刀 系 统 刚性 好 的 设备 上 进行 ， 要 求 保 证 被 加 工 齿轮 夹 紧 可 靠 ， 无 振 
动 ; 滚 刀 精 度 高 ， 侧 刃 无 缺口 、 划 痕 和 其 他 缺陷 ; 滚 刀 安 装 在 机 床上 的 圆 跳动 不 应 大 于 0. 01mm, 





(3) 切削 速度 














根据 进 给 次 数 、 进 给 量 和 滚 刀 寿命 ， 考 虑 被 加 工 材 料 性 质 、 齿 轮 




































































































































































模 数 和 其 他 加 工 条 件 来 确定 切削 速度 ， 其 值 见 表 4-16。 
表 4-16 高速 钢 标准 滚 刀 粗 切 轮 齿 时 的 切削 速度 〈 单 位 : mm/min) 

Umm 进 给 量 / (mm/r) 

0.5 1.0 1.5 2.0 3.0 

Jrd 85 60 50 45 40 

7 75 55 45 40 35 
8 60 45 35 30 25 
10 58 43 35 30 25 
12 58 41 31 29 23 
16 49 35 29 25 20 

20 48 34 29 25 20 

24 45 30 24 20 — 

2. WAR ERIA, MAK KREK, FEN EAR JJ n M AR 
A AARE, JEA a MRE. RASA Aen, WAANS R 
4-17 选用 。 

表 4-17 深切 齿轮 时 切削 液 的 选用 
齿轮 材料 | 类 别 名 f 组 ”成 质量 分 数 (% ) 使 用 说 明 
植物 百分比 根据 需要 
ATNI 
SRAME ga 配置 
TALINN 
硫化 JBI . 百 分 比 根据 需要 
L-AN15 或 L-AN22 全 损耗 系 配置 

碳 素 钢 切 统 用 油 

合金 前 硫化 鲸鱼 油 2 加 工 后 需要 进行 清 

不 锈 钢 Ei EAR) L-AN15 全 损耗 系统 用 油 98 洗 防 锈 

耐 热 钢 三 | 压 油 硫化 切削 

' ARR 30 DA E WPR ED AA E 
ii 15 可 用 于 铜 及 铜 合金 、 
š An Anj 合 你 tH g W. 
L-AN15 或 L-AN22 全 损耗 系 a n x ARERR 
SM 25 深切 
# H? 
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( 续 ) 
齿轮 材料 | 类 别 名 称 组 ”成 质量 分 数 (% ) 使 用 说 明 
氧化 石蜡 20 
二 烷 基 二 硫 代 磷酸 锌 1 加 工 后 需要 进行 清 
L-AN7 或 L-AN10 全 损耗 系 79 洗 防 锈 
统 用 油 
环 烷 酸 铅 6 
氧化 石蜡 10 
石油 硫酸 钢 0.5 
L-AN10 全 损耗 系统 用 油 10 
L-AN32 全 损耗 系统 用 油 73.5 
pe oo a | sta 20 
A 金 钢 ELIAN 氧 磷 、 二 烷 基 二 硫 代 磷 酸 锌 1 
ei 石油 硫酸 饥 2 
2，6- 二 叔 丁 基 对 甲 酚 0.3 
切 TEJ 5x10 
. 煤 ; 4 
削 L-AN10 全 损耗 系统 用 油 余 量 
油 
氧化 石油 脂 钢 皂 4 
二 烷 基 二 硫 代 磷酸 锌 4 
石油 硫磺 钙 4 
石油 硫酸 钢 4 
L-AN7 全 损耗 系统 用 油 83.5 
二 硫化 钥 0.5 
L-AN15 或 L-AN32 全 损耗 系 95 ~98 
统 用 ; 
石油 硫酸 钢 A 
普通 切削 KEY 98 a 
mutase O Ñx 清洗 性 好 
油 酸 2.5 
松香 7 
煤油 90.5 
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( 续 ) 
齿轮 材料 | 类 别 名 f 组 成 质量 分 数 ( % ) 使 用 说 明 
油 酸 10 
松香 10 
氧 氧化 钠 15 
乙醇 4.5 
甘油 2.5 
水 3 
L-AN32 全 损耗 系统 用 油 55 
ANRE 11.5 
环 烷 酸 锌 11.5 可 稀释 成 质量 分 数 
硫化 油 DAH 12.7 2% ~ 35% 的 乳化 液 
u 三 乙醇 胺 油 酸 所 (10:7) 3.5 使 用 
+ L-AN15 全 损耗 系统 用 油 余 量 
铸铁 化 | 乳化 液 
石油 硫酸 钢 10 
i 磺 化 油 10 
三 乙醇 胺 10 
油 酸 2.4 
氧 氧 化 钾 0.6 
水 3 
L-AN7 全 损耗 系统 用 油 64 
石油 硫酸 钢 36 
PEPR GAE 19 
三 乙醇 胺 6 
ID= UW 0.2 
L-AN7 全 损耗 系统 用 油 余 量 
4.1.5 滚 齿 常 见 问题 及 对 策 
滚 齿 党 见 问题 、 产 生 原 因 及 对 策 见 表 4-18, 
R418 滚 齿 常 见 问题 、 产 生 原 因 及 对 策 
常见 问题 产生 原因 对 R 
1) 分 度 交换 人 齿轮 或 差 动 交换 齿轮 计 1) 重新 计算 交换 齿轮 
算 不 正确 
2) 交换 齿轮 的 齿 数 不 对 2) 重新 调整 交换 具 5 轮 的 上 从 数 
Ps 3) 滚 刀 的 模 数 和 头 数 不 对 3) 正确 选择 滚 刀 
WA s | a 滚 刀 与 此 未 的 转向 不 匹 本 4) 重新 调整 情 轮 
5) 齿 坯 未 固 紧 好 5) 检查 齿 坏 夹 紧 方 式 , 使 齿 坯 夹 
紧 可 靠 
6) 交换 齿轮 、 齿 坯 未 紧 固 好 6) 检查 交换 齿轮 是 否 紧 固 
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产生 原因 








( 续 ) 
对 策 





齿轮 齿 圈 径 向 圆 跳动 
超 差 


1) 齿 坯 内 孔 轴 心 线 与 工作 台 回 转轴 
线 不 重合 或 安装 偏心 

2) 心 轴 与 工作 台 回转 轴线 不 重合 ， 
心 轴 本 身 跳动 太 大 
3) 用 顶尖 装 来 定位 时 ， 上 、 下 顶尖 
有 偏差 ， 机 床 轴线 偏心 





























具 定 位 端面 与 工作 台 回转 轴线 

















齿 坏 定位 端面 垫 有 铁 悄 或 其 他 








东西 


1) 保证 齿 坏 加工 精 度 ， 提 高 上 耸 坯 
基准 面 精度 要 求 

2) 使 心 轴 、 垫 圈 、 夹 紧 螺母 保持 
所 要 求 的 精度 和 表面 粗糙 度 

3) 调整 机 床上 、 下 顶尖 位 置 ， 使 
机 床上 、 下 顶尖 同 轴 ; 提高 顶尖 及 此 
坯 中 心 孔 的 制造 质量 ， 并 保护 好 中 
心 孔 

4) 提高 夹具 定位 精度 ， 改 进 夹 具 
结构 

5) 齿 坏 、 胎 具 定 位 端面 要 擦拭 















































公法 线 长 度 变 动量 


超 差 





1) 分 度 蜗 杆 副 传动 精度 差 ， 工 作 台 
径 向 和 轴 向 圆 跳 动 大 

2) 分 度 交 换 齿 轮 路 合 间隙 大 

3) 滚 刀 安 装 不 正确 ， 滚 刀 主 轴 系 统 
罕 动 过 大 或 平面 轴承 损坏 

4) 深思 精度 不 符合 要 求 








1) 检查 分 度 蜗 杆 副 传动 部 分 及 工 
作 台 回转 精度 ， 修 复 分 度 蜗杆 副 

2) 调整 分 度 交换 具 轮 间隙 

3) 提高 深 刀 主轴 的 轴 向 定位 精度 
或 更 换 平 面 轴承 

4) 调整 深思 安装 及 检查 深思 精度 ， 
使 其 符合 要 求 


























1) 深 刀 的 径 向 和 轴 向 圆 跳动 大 
2) 分 度 蜗 轮 和 分 度 蜗 杆 的 具 距 误 





1) 调整 提高 滚 刀 的 安装 精度 
2) 修复 或 更 换 分 度 蜗杆 副 











AERE 差 天 
3) 齿 坯 安装 偏心 3) 消除 齿 坯 的 安装 偏向 
1) 深 刀 的 轴 向 齿 距 偏差 、 齿 廓 偏差 1) 提高 深思 制造 和 刃 磨 精度 
及 前 刀 面 非 径 向 性 和 非 轴 向 性 偏差 大 
EREN 2) ADEE In FE AAN E BA FF 09 18 E Të 2) 修复 或 更 换 分 度 蜗杆 副 
基 节 超 差 








齿 坯 的 安装 几何 偏心 
刀 架 回转 角度 不 正 开 




















3) 消除 齿 坏 的 几何 偏心 
4) 调整 刀 架 回转 角 




















齿 顶部 变 肥 ， 左 右 齿 
廓 对 称 


滚 刀 铲 磨 时 齿 廓 角度 小 或 丸 磨 时 产 
生 较 大 的 正 前 角 ， 使 齿 廓 角度 变 小 














E 





齿 顶 部 变 瘦 ， 左 右 齿 
廓 对 称 




















滚 刀 铲 磨 时 齿 廓 角度 大 或 刃 磨 时 产 
生 较 大 的 负 前 角 ， 使 齿 廓 角度 变 大 
































提高 滚 刀 铲 磨 和 刃 磨 精度 





左右 齿 廓 不 对 称 ， 一 
边 齿 顶部 变 肥 ， 另 一 边 
齿 顶部 变 瘦 








1) 深 刀 前 面 为 磨 时 导 程 误差 
2) 深 刀 安装 时 没有 对 准 工件 
线 (对 中 不 好 ) 

3) 深 刀 刀 架 回转 





E 


转轴 














不 好 











1) 提高 滚 刀 铲 麻 和 丸 磨 精度 

2) 安装 时 使 滚 刀 与 工件 回转 轴线 
对 中 
3) 正确 调整 滚 刀 刀 架 回转 角 
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( 续 ) 
常见 问题 产生 原因 对 策 
1) AIREA EAA 


齿 面 上 有 凸 出 、 四 进 
的 棱 边 形 





差 大 
2) 深思 安装 时 径 向 和 端面 圆 跳动 
过 大 





1) 重 磨 深思 前 刀 面 , 控制 齿 距 
误差 

2) 重新 安装 深 刀 ， 控 制 径 向 和 端 
面 圆 跳动 








齿 形 线 相 对 于 正确 的 
浙 开 线 成 周期 性 变化 





1) 滚 刀 制 造 时 分 度 圆柱 对 内 孔 轴 线 
径 向 圆 跳 动 大 

2) 深思 安装 时 内 孔 与 刀 轴 间隙 大 ， 
造成 安装 偏心 

3) 刀 轴 本 身 径 向 圆 跳动 大 ， 造 成 刀 
R RJE AHER 

4) 机 床 工作 台 分 度 蜗杆 轴 向 帘 动 
大 ,使 工作 台 回转 不 均匀 

5) 分 度 交换 人 具 轮 安装 偏心 或 齿 面 有 
manb, ETHER MEER 

6) 齿 坯 装 夹 不 合理 ， 产 生 振动 



































1) 提高 滚 刀 制造 精度 


2) 提高 滚 刀 内 孔 和 刀 杆 的 制造 精 
度 及 安装 精度 

3) 检查 、 调 整 分 度 蜗 杆 副 传动 精 
度 ， 修 复 或 更 换 分 度 蜗杆 副 

4) 重新 调整 分 度 交换 齿轮 的 安装 




















5) 改进 齿 坏 装 夹 方式 ， 消 除 振动 








齿 廊 一 侧 齿 顶 多 切 ， 
胃 一 侧 齿 根 多 切 











深 刀 刀 杆 轴 向 窜 动 ， 或 深 刀 端面 与 
孔 不 垂直 ， 严 紧 产 生 牌 斜 ， 使 刀刃 偏 
离 基本 蜗杆 ， 个 别 刀 齿 多 切 


























RERI, WERIT, D 
止 刀 杆 轴 向 帘 动 








1) 刀 架 导轨 与 工作 台 轴 线 的 平行 度 
超 差 ; 上 、 下 项 尖 轴 线 与 工作 台 回 转 
轴线 同 轴 度 超 差 ， 上、 下 顶尖 不 同 昌 

2) 夹具 心 轴 径 向 圆 跳动 大 ;定位 端 






























































1) 检修 设备 ， 保 证 刀 架 导轨 与 工 
作 台 轴线 的 平行 度 ， 上 、 下 顶尖 轴线 
与 工作 台 回 转轴 线 同 轴 度 等 

2) 修复 夹具 心 轴 、 定 位 端面 、 压 






























































面 倾斜 ， 压 紧 螺 母 端 面 与 螺纹 不 垂直 ; | 紧 螺 母 及 热 的 精度 ， 提 高 夹具 一 工件 

垫圈 不 平行 ;， 齿 坯 和 夹具 刚度 不 好 ，| 系统 的 刚度 ， 保 证 有 足够 的 加 紧 力 
螺旋 线 偏差 超 差 夹 紧 后 压板 和 零件 变形 ， 深 齿 后 又 恢 

复 ; 夹 紧 力 不 够 ,深切 时 齿 坏 有 微量 

转动 等 

3) 深切 斜 齿 轮 时 差 动 交 换 具 轮 计算 3) 重新 计算 差 动 交 换 人 齿轮 并 进行 

误差 大 调整 

4) 齿 坯 孔 有 锥 度 ， 定 位 端面 圆 跳 动 | 4) 提高 齿 坯 制造 精度 

大 等 

1) 齿 坯 材料 金 相 组 织 不 好 、 硬 度 1) 控制 齿 坏 材料 质量 ， 最 好 加 热 

不 均 处 理 正 火 工 序 
齿 面 呈 撕 裂 状 2) 深 刀 磨 钝 ， 不 锋利 2) 重新 刃 磨 深 刀 或 更 换 新 滨 刀 









































3) 切削 





量 选择 不 合理 ， 冷 却 不 良 














3) 合理 选择 切削 用 量 和 切削 液 ， 
增 大 切削 液 的 流量 
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( 续 ) 
常见 问题 产生 原因 对 策 
1) JE BURSA AE, AE T 1) 调整 进 给 液压 ， 调 整 立柱 导轨 
间隙 等 
2) 液压 油 不 清洁 或 有 水 ， 油 路 的 管 2) 清洗 油箱 和 油 路 ， 更 换 液压 油 ， 
道 和 阀 等 存在 堵塞 、 瞬 间 卡 住 等 现象 ”| 修理 管 路 、 阀 类 和 液压 系统 等 ， 保 持 
此 面 哺 肯 油 路 畅通 ， 油 压 稳 定 
3) 刀 架 传动 齿轮 路 合 间隙 大 或 损坏 3) 修理 刀 架 传动 系统 
4) 2 0 passa o 4) 调整 轴 向 间隙 或 更 换 轴承 
5) 切削 含 碳 量 低 、 硬 度 低 的 材料 5) 调整 分 度 蜗 杆 副 哮 合 间隙 
6) 增加 调 质 工序 ， 提 高 工件 的 
硬度 
1) 工件 材料 硬度 过 高 ， 选 择 的 刀具 1) 调整 工件 材料 硬度 或 选择 合适 
和 切削 用 量 不 合适 的 刀具 和 切削 用 量 
齿 面 呈 鱼 鳞 状 2) 深 刀 磨 钝 2) EIJER 
3) 冷却 润滑 不 良 3) 合理 选择 切削 液 ， 增 大 切削 液 
的 流量 
4.2 AMI 


JAE A E KIANA A EA AN S 45 


4.2.1 插 削 内 齿轮 的 特点 与 条 件 

1. 插 削 内 齿轮 的 特点 

1) 被 切 前 齿轮 和 插 从 刀 的 旋转 方向 相同 。 为 此 ， 可 在 分 度 交换 人 齿轮 中 间 加 一 个 惰 
轮 来 实现 。 











2) 在 加 工 不 通 孔 内 齿轮 时 ， 应 有 是 够 的 空 刀 模 尺寸 ， 同时 要 加 大 切削 液 流量 ， 以 
便 冲 出 切 悄 。 空 刀 模 尺寸 见 表 4-19。 
3) 插 削 内 齿轮 时 ， 插 具 刀 同时 参加 切削 的 齿 数 较 多 ， 所 以 在 选择 切削 用 量 时 ， 要 
比 插 前 外 齿轮 时 减 小 约 20% ~ 40% 。 
R419 ” 插 齿 思 切 出 时 空 刀 槽 的 最 小 宽度 (单位 : mm) 





[fini 

















2. 插 削 内 齿轮 时 的 限制 条 件 
1) 用 插 具 刀 加 工 内 齿轮 时 ， 不 发 生 干涉 顶 切 的 条 件 是 


ry 宇 V( asinoo ) ° + ri 














式 中 +, 一 一 齿轮 的 顶 圆 半径 (mm) ; 
mw 一 一 齿轮 的 基 圆 半径 (mm) 。 





当 上 式 取 等 号 时 ， 就 是 不 发 生 干 涉 顶 切 的 极限 情况 。 
为 了 避免 产生 项 切 现象 ， 插 齿 刀 最 小 变 位 系数 为 
[inv( oe ) a -inva | (z, —z,) 


2tana 











(Xo ) min = X, 


AP 2 一 一 内 齿轮 齿 数 ; 
齿轮 变 位 系数 。 

2) 不 得 发 生 切 入 顶 切 现象 。 插 前 内 齿轮 时 ， 插 从 刀 逐 渐 切 人 齿 坏 ， 当 被 切 内 齿轮 
与 搬 齿 思 的 齿 数 差 (z, —z) 太 小 时 ， 在 插 具 刀 切 入 过 程 中 将 会 产生 顶 切 现象 。 由 图 4- 
1 可 知 ， 如 果 苍 轮 齿 角 到 中 心 线 的 距离 y 小 于 插 齿 思 齿 角 到 中 心 线 距离 x， 则 被 切 前 内 
齿轮 的 齿 顶 角 将 会 被 切 去 ， 产生 切入 顶 切 。 为 了 避免 这 种 顶 切 现象 ， 必 须 在 任何 相对 位 
置 上 都 要 保持 y 二 x。 

为 了 检验 是 否 发 生 切 入 顶 切 现象 ， 可 按 图 4-2 进行 校 验 ， 在 曲线 的 左上 方 ， 齿 轮 发 
生 顶 切 ; 在 曲线 右 下 方 ， 不 发 生 顶 切 。 校 验 后 ， 如 果 发 生 切入 顶 切 ， 可 采用 减少 插 齿 刀 
齿 数 z、 减 少 插 从 刀 的 变 位 系数 x、 增 大 内 齿轮 的 齿 顶 圆 半径 r+、 改 变 齿轮 副 的 变 位 系数 
等 措施 。 
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图 4.1 插 前 内 齿轮 时 的 图 42 不 发 生 切 人 顶 切 现象 的 关系 曲线 区 

切入 顶 切 现象 
4.2.2 插 上 耸 机 及 其 加 工 精 度 
1. 插 齿 机 


插 齿 机 类 型 按 工件 轴线 分 布 情况 分 为 两 类 : 立 式 插 齿 机 和 卧 式 插 齿 机 。 


B 


章 “ 圆 柱 齿轮 加 工 99 
































































































































常见 插 齿 机 的 型 号 及 技术 参数 见 表 4-20 和 表 4-21。 
表 4-20 国产 插 齿 机 的 型 号 与 技术 参数 (一 ) 
机 床 型 号 
YK5115 Y54B YM5132 Y5120A Y5132CNC YP5150A 
技术 参数 
外 路 合 齿轮 /mm 150 500 320 200 320 500 
内 嘴 合 齿轮 /mm |60 +d, (714%) 550 500 200 400 600 
加 工 齿轮 模 数 /mm 4 4 6 4 6 8 
外 105 
最 大 加 工 齿 宽 /mm 30 80 50 70 125 
内 75 
200 
插 齿 刀 往 复 行程 80 ~400 | 115 ~700 315 
en 300 ~ 1000 160 ~ 800 100 ~600 
数 /( 次 [min) (6 级 ) (12 级 ) 425 
600 
J W JJ B X íT 
50 63 84 140 
程 /mm 
0. 10 
0. 12 
0. 15 
每 行程 圆周 进 给 Uos? 0. 19 20 ~540mm/min |15 ~ 600mm/min 
量 /mm 0. 24 (无 级 ) (无 级 ) 
0. 30 
0. 37 
0. 46 
每 行程 径 向 进 给 0. 16 ~ 16mm/min | 2 ~ 200mm/min 
医 0.015 ~0.1 三 次 进 给 
量 /mm ( 无 级 ) ( 无 级 ) 
让 刀 量 /mm 0.6 0.5 >0.5 >Ü. 35 
电动 机 总 功率 /kW 25 3.9 4.77 2. 425 14 8.4 
主 电 动机 功率 /kW 7.5 3 2.8 1.7 7.5 4 
表 4-21 国产 插 齿 机 的 型 号 与 技术 参数 (二 ) 
机 床 型 号 
we: YK5150 YK5180 YK51150 YZW5125 YKD5130 Y51250C 
技术 参数 
外 路 合 齿轮 /mm 500 1000 1500 250 300 2500 
内 嘴 合 齿轮 /mm 500 800 1600 120 + d, ( 714%) 250 2800 
加 工 齿轮 模 数 /mm 8 12 12 6 6 20 
最 大 加 工 齿 宽 /mm 100 170 170 60 60 400 
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( 续 ) 
机 床 型 号 YK5150 YK5180 YK51150 YZW5125 YKD5130 Y51250C 
技术 参数 
插 齿 刀 往 复 行程 。 80 ~540 5~150 25 ~150 100 ~ 800 
250 ~ 1350 30 ~300 
J W JJ I X íT 
125 190 200 70 75 420 
程 /mm 
每 行程 圆周 进 给 | 0.05 ~2.5 | 0.01~1.25 | 0.17 ~1.5 | 0.04~2.263 |0.0125 ~0. 60 E aa 
量 /mm (无 级 ) (无 级 ) (无 级 ) (无 级 ) (无 级 ) 
每 行程 径 向 进 给 | 0.05 ~0.5 | 0.01 ~0.57 |0.03 ~0.57 | 0.11 ~0.051 | 0.002 ~0.2 | 0.011 ~0. 22 
量 /mm (无 级 ) (无 级 ) (无 级 ) (无 级 ) (无 级 ) (无 级 ) 
让 刀 量 /mm >0.65 >0. 65 >0.4 0.5~0.6 
电动 机 总 功率 /kW 6.1 30 
主 电 机 功率 /kW 11 TS 11 4 4 




















2. 揪 齿 机 的 加 工 精度 
插 齿 机 的 工作 精度 为 GB/T 10095. 1 一 2008 的 7 级 精度 左右 ( 按 GB/T 4686—2008 
《 插 具 机 ”精度 检验 》 的 检验 方法 检验 ) 。 


4.2.3 HAJ 


1. 插 齿 刀 的 分 类 
根据 结构 形状 的 不 同 ， 插 具 刀 可 分 为 盘 形 插 齿 刀 、 碗 形 插 齿 刀 、 锥 柄 插 具 思 和 简 形 
插 具 刀 四 种 ( 见 图 4-3)。 盘 形 插 具 刀 主 要 用 
于 加 工 普通 的 外 哮 合 直 具 、 斜 齿 圆 柱 齿轮 、 IHD i i 
大 直径 内 齿轮 和 齿 条 等 ; 硫 形 插 齿 刀 主 要 用 —— 
JH T £ 8 3. MAARE, 锥 柄 搬 齿 刀 a) 
=H T JH TL DUN r E W HIHN [Bl EE 1836; 
简 形 插 齿 刀 用 于 加 工 内 齿轮 和 模 数 较 小 的 外 > 
具 轮 ， 但 很 少 使 用 。 P a 
根据 用 途 的 不 同 ， 插 具 刀 分 为 通用 插 上 从 7 
JJ. RHA, HAAJ, ZH JJ 
FREJ, GB/T 6081—2001 < ELH li 
齿 刀 基本 形式 和 尺寸 ) 规定 了 模 数 m 为 1 ~ A EAE 
度 圆 压力 角 a 为 20°*， 精 度 等 级 为 AA 级 、A 
级 、B 级 直 齿 持 上 从 刀 的 基本 形式 和 尺寸 。 按 照 GB/T 6081 一 2001 WE, HARMAJAN 
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(1) 工 型 - 盘 形 搬 齿 刀 ” 基 本 形式 和 尺寸 见 表 4-22， 其 公称 分 度 圆 直径 为 75mm、 
100mm, 125mm, 160mm, 200mm 五 种 ， 精 度 等 级 分 为 AA 级、A 级 、B 级 三 种 。 
表 4-22 工 型 - 盘 形 直 齿 插 齿 刀 的 基本 形式 和 尺寸 
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m/mm z d/mm d./mm D/mm b/mm b,/mm B/mm 
(1) 公称 分 度 圆 直径 为 75mm a=20° 
1.00 76 76. 00 78. 50 0 
1.25 60 78.56 2.1 15 
75. 00 

1.50 50 79.56 > 9 

1. 75 43 75. 25 80. 67 5.0 

2. 00 38 76. 00 82. 24 5.9 

2:25 34 76. 50 83. 48 31. 743 10 6.4 17 
2. 50 30 75. 00 82. 34 5.2 

2.75 28 77. 00 84. 92 5.0 

3. 00 25 75. 00 83. 34 4.0 

3. 50 22 77. 00 86. 44 33 20 
4. 00 19 76 86. 32 1.5 

(2) 公称 分 度 圆 直径 为 100mm a =20。 
1. 00 100 102. 62 0.6 
100. 00 

1.25 80 103. 94 10 3.9 18 
1.50 68 102. 00 107.14 6.6 

1.75 58 101. 50 107. 62 8.3 

2. 00 50 100. 00 107. 00 9.5 

2:25 45 101.25 109. 09 10.5 

2. 50 40 100. 00 108. 36 10. 0 a 
2.75 36 99. 00 107. 86 31. 743 9.4 

3. 00 34 102. 00 111. 54 9.7 

3. 50 29 101. 50 112. 08 É: 8.7 

4. 00 25 100. 00 111. 46 6.9 

4. 50 22 99. 00 111. 78 5.1 

5. 00 20 100. 00 113. 90 4.3 a 
5. 50 19 104. 50 119. 68 4.2 

6. 00 18 108. 00 124. 56 4.6 
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( 续 ) 
m/mm z d/mm d,/mm D/mm b/mm b,/mm B/mm 
(3) 公称 分 度 圆 直径 为 125mm a=20° 
4.00 31 124. 00 136. 80 11.4 
4.50 28 126. 00 140. 14 11.6 
5.00 25 125. 00 140. 20 
10.5 
5.50 23 126. 50 143. 00 31.743 13 30 
6.00 21 143. 52 9.1 
126.00 — 
7. 00 18 145. 74 Tua 
8. 00 16 128. 00 149. 92 5:3 
(4) 公称 分 度 圆 直径 为 100mm o =20° 
6 27 162. 00 178. 20 5.7 
7 23 161. 00 179. 90 6.7 
8 20 160. 00 181. 60 88.9 18 7.6 35 
9 18 162. 00 186. 30 8.6 
10 16 160. 00 197. 00 9.5 
(5) 公称 分 度 圆 直 径 为 200mm o =20° 
8 25 200. 00 221. 60 7.6 
9 22 198. 00 222. 30 8.6 
10 20 200. 00 227. 00 101.6 20 9.5 40 
11 18 198. 00 227. 70 10.5 
12 17 204. 00 236. 40 11.4 
































(2) 开 型 - 硫 形 直 齿 插 齿 刀 ”其 基本 形式 和 尺寸 见 表 4-23, AEE A EA 50mm 
的 插 具 刀 ， 精 度 等 级 分 为 A、B 两 种 ; 公称 分 度 圆 直径 为 75mm、100mm、125mm 的 精 
度 等 级 分 为 AA、A、B 三 种 。 

表 4-23 ”五 型 - 砚 形 直 齿 插 齿 刀 的 基本 形式 和 尺寸 
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( 续 ) 
m/mm z d/mm ds/ mm b/mm b,/mm B/mm B,/mm 
(1) 公称 分 度 圆 直径 为 50mm a=20° 
1.00 50 52.72 1.0 
50. 00 
1.25 40 53. 38 1:2 14 
1. 50 34 51. 00 55. 04 1.4 
1.75 29 50.75 55. 49 1.7 35 
2. 00 25 50. 00 55. 40 w 1.9 
2.25 22 49. 50 55. 58 2.1 17 
2. 50 20 50. 00 56.76 2.4 
2. 75 18 49. 50 56. 92 2.6 
3. 00 17 51. 00 59. 10 2.9 
27 20 
3. 50 14 49. 00 58. 44 3.3 
(2) 公称 分 度 圆 直径 为 73mm o =20° 
1. 00 76 76. 00 78.72 1.0 
1.25 60 78.38 1.2 
75.00 15 
1. 50 50 79. 04 1.4 
1.75 43 75.25 79. 99 1.7 P 
2. 00 38 76. 00 81. 40 1.9 
2.25 34 76. 50 82. 56 10 2.1 17 
2. 50 30 75. 00 81.76 2.4 
2. 75 28 71. 00 84.42 2.6 
3. 00 25 75. 00 83.10 2.9 
3.50 22 71. 00 86. 44 3:3 32 30 
4. 00 19 76. 00 86. 80 3.8 
(3) A 你 分 度 圆 直径 为 100mm a =20。 
1. 00 100 102. 62 0.6 
100. 00 
1.25 80 103. 94 3.9 32 18 
1. 50 68 102. 00 107. 14 6.6 
1.75 58 101. 50 107. 62 8.3 
2. 00 50 100. 00 107. 00 9.5 
2:25 45 101.25 109. 09 10.5 
34 22 
2. 50 40 100. 00 108. 36 10.0 
2,75 36 99. 00 107. 86 10 9.4 
3. 00 34 102. 00 111. 54 9.7 
3. 50 29 101. 50 112. 08 8.7 
4. 00 25 100. 00 111.46 6.9 
4. 50 22 99. 00 111.78 5.1 
36 24 
5. 00 20 100. 00 113. 90 4.3 
5. 50 19 119. 68 119. 68 4.2 
6. 00 18 124. 56 124. 56 4.6 
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( 续 ) 
m/mm z d/mm d. /mm b/mm b,/mm B/mm B,/mm 
(4) 公称 分 度 圆 直径 为 125 mm a=20° 
4.0 31 124. 00 136. 80 11.4 
4.5 28 126. 00 140. 14 11.6 
5.0 25 125. 00 140. 20 
5.5 23 126. 50 143. 00 13 ks: 40 28 
6.0 21 143. 52 9.1 
7.0 18 ON 145. 74 7.3 
8.0 16 128. 00 149. 92 5.3 












































(3) 于 型 - 锥 柄 直 齿 插 具 刀 ”其 基本 形式 和 尺寸 见 表 4-24。 公 称 分 度 圆 直径 分 为 
25mm FI 38mm 两 种 。 
表 4-24 ” 亚 型 - 锥 柄 直 齿 插 齿 刀 的 基本 形式 和 尺寸 













































































































































































(1) 公称 分 度 圆 直径 为 23mm o =20。 

m/mm z d/mm d,/mm B/mm b,/mm d;/mm L; /mm L/mm A Su [i] g = 
1.00 26 26.00 | 28.72 1.0 

1.25 20 25.00 | 28.38 10 1.2 75 

1. 50 18 27.00 | 31.04 1.4 

1.75 15 26.25 | 30.89 1.3 

17. 987 40 2 

2. 00 13 26.00 | 31.24 1.1 

2.25 12 27.00 | 32.90 Ç: 1.3 80 

2.50 25.00 | 31.26 0 

2.75 k 27.50 | 34.48 15 0.5 

(2) 公称 分 度 圆 直 径 为 38mm a=20° 

1.00 38 38.0 40. 72 1.0 

1.25 30 40. 88 12 1.2 

1.50 25 Ue 41. 54 1.4 

1.75 22 38.5 43.24 1.7 

2.00 19 38. 0 43.40 1.9 24.051 30 90 3 
2.25 16 36. 0 41.98 1:7 

2. 50 15 37.5 44.26 15 a 

2.75 14 38.5 45. 88 

3.00 12 36. 0 43.74 1 

3.50 11 38.5 47. 52 1.3 
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2. 插 齿 刀 的 磨损 及 丸 磨 方法 

插 齿 刀 用 钝 后 ， 需 要 丸 磨 。 刀 齿 磨 损 情 况 见 图 44。 粗 切 时 ， 磨 损 量 VB 不 得 超过 
0.8 ~ Imm; 精 切 时 ， 磨 损 量 VB 不 得 超过 0.2 ~0. 4mm, 

选择 刃 磨 砂轮 时 ， 应 使 砂轮 半径 7 略 小 于 插 齿 刀 的 曲率 半径 p， 以 免 发 生 干 涉 (图 
4-) 。 砂 轮 直径 应 满足 下 列 条 件 : 


























式 中 d 一 一 砂轮 直径 (mm); 
do 一 一 插 齿 刀 齿 根 圆 直 径 (mm); 
yo 一 一 插 货 刀 前 角 (°). 
盘 形 和 克 形 插 齿 刀 的 直径 较 大 ， 人 砂轮 直径 可 选 400mm 以 上 。 
插 从 刀刃 磨 后 ， 应 检查 前 角 、 前 刀 面 的 斜 向 圆 跳动 量 和 表面 粗糙 度 。 














VB 





图 4-4” 插 齿 刀 的 磨损 图 4-5” 刃 磨 砂轮 的 选择 
4.2.4 插 齿 工艺 


1. 插 齿 工艺 参数 的 选择 

(1) 切削 用 量 的 选择 

1) 切削 速度 。 切 削 速度 的 选择 取决 于 机 床 的 性 能 、 齿 轮 材 料 、 插 具 刀 材料 、 精 度 
要 求 以 及 插 具 时 使 用 的 切削 液 的 性 能 等 。 切 削 速 度 还 必须 与 圆周 进 给 量 的 大 小 相 适 应 ， 
而 圆周 进 给 量 的 大 小 又 与 齿轮 模 数 的 大 小 有 关 。 高 速 钢 插 具 刀 切 前 钢 质 齿轮 的 切削 速度 
一 般 为 13 ~30m/min， 表 4-25 提供 的 数据 供 参考 。 






















































































表 4-25 ” 插 齿 的 切削 速度 参数 表 (单位 : m/min) 
碳 钢 和 合金 钢 灰 铸 铁 (170 ~210HBW) 
圆周 进 给 量 m= 
加 工 性 质 模 数 /mm 
/A(mm/ 双 行程 ) 
人 4 6 8 2 4 6 8 
0.1 32. 4 26 22 20 
0. 13 28.4 | 22.8 | 19.2 | 17.6 26 23.4 21 20 
0.16 25.6 | 20.8 | 17.2 | 15.7 
a 0.2 22.8 | 18.4 | 15.4 | 14.2 | 23.5 21 18.5 18 
加 工 及 粗 加 工 i š i : i ` 
0.26 20 16.4 | 13.6 | 12.4 
0.32 18 14.5 | 12.8 | 11.2 21 18.6 | 16.5 | 15.7 
0. 42 15.8 | 12.8 | 10.7 10 
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( 续 ) 
碳 钢 和 合金 钢 灰 铸 铁 (170 ~210HBW) 
圆周 进 给 量 / 
I T PE Ja 黄 数 / 
MEER f naie) Gabias 
2 4 6 8 2 4 6 8 

0.16 34.8 54.5 
粗 加 工 后 精 加 0.2 31.2 48. 5 
工 0. 26 273 42.5 
0.32 24.5 38.5 











FEA JIKE v RAPER n MAJI REKEL (mm) 计算 ， 即 
_ 2 _ rL 








2) 圆周 进 给 量 。 圆 周 进 给 量 的 选择 与 切削 速度 有 关 ， 一 般 为 每 往复 冲程 0.2 ~ 
0.Smm， 可 以 参考 表 4-26 所 示 数 据 。 








表 4-26 ” 插 齿 的 进 给 量 

































































机 床 动力 /kW 
加 工 性 质 工件 材料 模 数 /mm | 1.5~2.8 3~4 5~9 10 ~14 
圆周 进 给 量 f (mm/ 双 行程 ) 
4 0.15 ~0.30 | 0.3~0.4 = — 
45 钢 
精 6 0.13 ~0.18 |0.25~0.36 | 0.3 -0.4 一 
ii ( <241HBW) 
ti 8 = — 0.25 ~0.36 | 0.36 ~0. 45 
前 
粗 4 0.4~0.5 0.4~0.5 一 一 
H 灰 铸 铁 
fi 6 0.16~0.22 | 0.3~0.45 | 0.4 -0.5 = 
(170 ~210HBW) 
8 — — 0.35 ~0. 45 0.29 ~0. 36 
T 4 0.25 ~0.3 | 0.28 ~0.35 一 — 
lI | 45 钢 
T m 6 0.1~0.2 | 0.2~0.3 | 0.28 -0.35 
A ( <241 HBW) 
前 8 一 一 0.2 ~0.3 0.28 ~0.35 
铸铁 6 0.12 ~0.2 | 0.2~0.3 0.3 ~0.4 一 
i 
(170 ~210HBW) 8 = — 0.25 ~0. 35 0.3 ~0.4 
a 4 0.25 ~0.35 | 0.3 ~0.4 = = 
12] 45 钢 
前 6 0.12 ~0.2 |0.25~0.35 | 0.3 -0.4 = 
粗 ( <241HBW) 
ffi 8 一 一 0.25 ~0. 35 0.3 ~0.4 
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( 续 ) 
机 床 动力 /kW 
加 工 性 质 工件 材料 模 数 /mm | 1.5~2.8 3~4 5~9 10 ~14 
圆周 进 给 量 f/ (mm/ 双 行程 ) 
45 钢 
2 ~3 0.2 ~0.3 
实 | (<241HBW) 
体 
材 
料 铸铁 
E 0.25 ~0. 35 
(170 ~210HBW) 
精 加 工 
45 钢 
4-8 0.15 ~0. 25 
粗 | (<241HBW) 
加 
T 
后 铸铁 
— 0.3 ~0.4 
(170 ~210HBW) 
使 用 条 件 变 换 时 的 修正 系数 
工件 材料 模 数 /mm 硬度 HBW 修正 系数 
碳 35 = 156 ~ 187 1.1 
= 
结 45 一 170 ~207 1.1 
构 
钢 50 E 170 ~229 1 
35Cr 
一 156 ~207 1.1 
40Cr 
12CrNi4 A 
与 工件 材料 有 20CrNiMo s. ! 
关 的 修正 18CrMnTi 7 
£ 20Cr 
结 
构 30CrMnTi = 156 ~ 207 1 
钢 
38CrMoAIA 
SCrNiMo 
一 156 ~ 229 0.89 
18CrNiWA 
OCrNi Mo 
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(2) 进 给 次 数 ” 插 前 钢 制 齿轮 ( <220HBW) 时 的 进 给 次 数 ， 参 考 表 427, 
表 4-27 ” 插 削 钢 制 齿轮 ( <220HBW) 时 的 进 给 次 数 

































































进 给 次 数 
模 数 /mm - 
粗 切 半 精 切 精 切 总 计 

2-3 一 一 1 

4~6 1 一 2 
8 ~12 1 1 1 3 
14 ~20 2 1 4 
20 ~30 3 1 5 
(3) 插 齿 刀 行 程 长 度 ” 插 齿 刀 行程 长 度 (图 4-6) 按 下 式 计算 ; 

L=b+/ 


式 中 /一 一 插 具 刀 行 程 长 度 (mm); 
6 一 一 被 切 齿轮 宽度 (mm); 
/一 一 插 具 刀 的 行程 超越 量 (mm), L= +h, 一 般 取 1 =1,=2~10mm。 





齿 宽 b/mm 



























































+44.8 
+ 8.3 


15.5 



































超越 量 /mm 
a) b) 


图 4-6 插 齿 刀 行 程 长 度 
a) 插 具 刀 行 程 长 度 b) 插 具 刀 切 入 、 切 出 长 度 与 从 宽 的 关系 








(4) 插 齿 刀 往 复 行 程 数 ” 插 齿 刀 的 每 分 钟 往复 行程 数 m 是 根据 插 齿 刀 行 程 长 度 志 
和 切削 速度 "决定 的 ， 可 按 下 式 计 算 











_1000。 500v 
2 a J 





n 








式 中 “一 一 切削 速度 (m/min); 
1 一 一 插 齿 刀 行 程 长 度 (mm) 。 
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Ei 


(5) mIRE Ej W hf, WAE, mT, Ai A EA ATAR 


精 插 从 的 加 工 余 量 见 表 4-28, 


















































表 4-28 精 插 齿 的 加 工 余 量 (单位 : mm) 
4⁄2 AI 
模 数 m 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
余 量 4 | 0.6 0.75 0.9 1. 05 1.2 1. 35 1.5 1.7 1.9 21 2.2 


2. 插 齿 的 调整 

机 床 插 齿 调整 前 ， 须 了 解 被 加 工 齿 轮 的 结构 、 横 数 、 齿 数 、 材 料及 技术 要 求 ， 然 后 
选取 搬 齿 刀 ， 调 整 机 床 。 
(1) 插 齿 刀 的 安 六 与 来 紧 (图 4-7) ”安装 插 具 刀 时 ， 需 保证 插 齿 思 的 轴线 与 机 床 
主轴 轴线 重合 ， 插 齿 刀 基 平面 应 与 机 床 主 轴 轴 线 垂 直 。 螺 母 用 于 压 紧 的 端面 应 垂直 于 螺 
纹 轴线 。 垫 圈 的 两 端面 平行 度 小 于 0.003mm， 垫 圈 直 径 应 尽 可 能 接近 插 齿 刀 的 根 圆 直 












































1222 




































































图 4-7 插 具 刀 的 安装 与 夹 紧 


a) 安装 不 正确 (支承 环 1 端面 小 ) b), e) 安装 正确 
d) 带 此 的 支承 环 2 可 提高 刚性 





插 从 刀 安 装 夹 紧 后 ， 应 转动 插 齿 机 主轴 ， 检 验 插 齿 刀 外 圆 跳动 量 和 前 刀 面 加 跳动 
见 图 4-8。 搬 齿 刀 安装 要 求 见 表 4-29, 
表 4-29 ” 插 齿 刀 安 装 要 求 
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齿轮 精度 HAJARE 检查 项 目 
/mm 前 刀 面 圆 跳动 /pm 外 圆 跳动 /nm 

75 10 ~13 8 ~10 

6 100 ~ 125 13 ~ 15 10 ~13 

160 ~ 200 20 16 ~20 

75 13 ~ 15 13 ~ 15 

7 100 ~ 125 15 ~20 15 ~20 

160 ~ 200 20 ~25 25 ~30 
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锥 顶 插 齿 思 是 以 柄 部 锥 体 为 基准 ， 安 装 在 插 齿 机 主轴 的 锥 孔 中 ， 然 后 用 拉杆 在 主轴 
的 顶端 拉 紧 。 锥 孔 与 插 从 刀 锥 柄 配合 接触 区 不 小 于 80% 。 

(2) 夹具 、 心 轴 及 工件 的 安装 调整 ”将 心 轴 或 夹具 安装 于 机 床 工作 人 台 上 (图 43)， 
然后 用 千 分 表 检验 。 持 人 具 心 轴 安 装 要 求 见 表 4-30。 















































AAR AR aT 4o ， 揪 齿 心 轴 的 安装 要 求 
表 4-30 ” 插 齿 心 轴 安 装 要 求 (单位 : mm) 
检查 项 目 a 点 b 点 
径 向 圆 跳动 <0.01 <0. 008 
端面 圆 跳动 <0.01 




















(3) 安装 分 度 交换 齿轮 和 选择 圆周 进 给 量 参阅 机 床 说 明 书 交换 齿轮 表 进 行 选择 。 
在 安装 分 度 交 换 齿 轮 时 ， 齿 轮 嘴 合 间隙 要 适当 ， 一 般 控 制 在 0. 10mm， 过 大 的 间隙 会 使 
被 加 工 齿 轮 的 从 中 误差 和 齿 形 误 差 超 差 ， 间隙 太 小 时 容易 使 齿轮 运转 不 灵活 或 卡 死 转 不 
动 。 

(4) 确定 插 前 径 向 进 思 次 数 和 进 给 量 ”根据 被 加 工 齿 轮 的 模 数 、 材 料 硬度 和 表面 
粗糙 度 要 求 等 因素 ， 确 定 搬 削 径 向 进 给 次 数 、 分 配 背 吃 刀 量 和 径 向 进 给 量 ， 然 后 按 机 床 
说 明 书 调整 。 

(5) 调整 插 齿 思 的 往复 行程 数 ” 往 复 行程 数 取决 于 切 前 速度 和 行程 长 度 。 一 般 插 
齿 机 都 有 换 速 手柄 或 带 轮 等 ， 可 按 选 定 的 往复 行程 数 调整 。 

(6) 插 齿 刀 行 程 长 度 的 调整 ” 按 行程 长 度 工 调整 插 从 刀 的 起 始 位 置 及 终点 位 置 。 
应 注意 ， 在 加 工 多 联 齿 轮 或 带 凸 肩 的 齿轮 时 ， 不 能 使 插 齿 刀 与 号 肩 发 生 干 涉 。 


4.2.5 插 齿 常见 问题 及 对 策 
插 上 从 加 工 中 常见 问题 产生 的 原因 及 解决 办 法 见 表 4-31。 
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R 4-31 插 齿 常见 问题 产生 的 原因 及 解决 办 法 





















































































































































































































































































































































偏差 项 目 裔 差 产生 的 原因 解决 办 法 
1) 工作 台 或 刀 架 蜗 杆 副 中 蜗杆 的 轴 向 此 距 
误差 和 安装 偏心 ,分 度 蝇 杆 的 此 路 偏差 
2) 插 货 刀 的 齿 距 偏差 
3) 工件 和 刀具 安装 偏心 1) 调整 工作 台 或 刀 体 的 分 度 蜗 杆 ,正确 安 
agmg | O 万 架 体 固定 导轨 和 滑动 导轨 由 于 麻 损 不 | 装 工件 和 刀具 ,并 准确 调整 。 仔 细 调 整 工作 
均匀 ,致使 播 齿 刀 运动 轨迹 不 正确 台 主 轴 和 主轴 孔 的 配合 
5) 工作 台 主 轴 锥 面 与 工作 台 体 锥 孔 的 接触 | 2) 减少 精 切 余 量 
面 过 紧 ,运动 时 摩 氛 发 热 ,产生 热 变形 ,使 工作 
台 与 工作 台 体 端面 接触 不 良 
6) 精 切 余 量 过 大 
1) 调整 工作 台 或 刀 架 分 度 蜗杆 蜗轮 甬 
D 工作 台 或 刀 架 体 分 度 凯 杆 岗 办 有 磨损 ,| l a sa Aa AE Na 
i PPE aa aa AER 222 p £ aF. (fH TE 
造成 运动 误差 ,蜗杆 轴 向 窜 动 和 哺 合 间隙 过 大 | 。、 es 
. — 台 主 轴 及 工作 台 壳 体 上 的 圆锥 接触 面 
2) 工作 台 有 较 大 的 径 向 圆 跳动 Se is pai 
3) BE Mammaa( Emea] 2) 重新 安装 插 具 刀 并 调整 其 位 置 ,使 误差 
2 相抵 消 ; 必 妆 时 修 磨 树 货 刀 主轴 端面 , 修 磨 凸 
B: , 修 磨 择 齿 刀 热 
4) anta ea eamp e e ARE 
mz 3) 工件 安装 应 符合 下 列 四 点 要 求 
此 距 累积 误 状 工件 定位 心 轴 轴 线 须 与 工作 台 旋 转 
上 从 距 累 积 误差 5) 插 具 思 安 装 后 径 向 贺 跳 动 与 端面 加 跳动 定位 心 轴 轴 线 须 与 工作 台 旋 转 中 
超 差 S 
工件 孔 与 工件 定位 心 轴 的 配合 要 适 
va pe . 件 定位 心 轴 的 配合 要 适 
7) 工件 定位 心 轴 本 身 精度 不 符合 要 求 和 
8) 插 齿 刀 此 距 累 积 误差 大 a s 
9) 工件 端面 和 工作 台 端 面 圆 跳动 超 差 — I 
今 查 工件 定位 心 轴 的 精度 ,工件 压 垫 
10) 让 刀 不 稳定 , 刀 架 体内 贸 条 松动 | OPETE DARME, TAE 
的 两 平面 须 平行 
| 1) ERAJN 
1) 插 具 刀刃 磨 不 此 廓 误差 和 前 
et ee 2 ) 检查 与 调整 分 度 蜗杆 的 轴 向 窜 动 ,检查 
与 更 换 传动 链 中 精度 太 低 的 零件 
2) 分 度 蜗杆 轴 向 窜 动 过 大 或 其 他 传动 链 零 
ee BEBE a 仔细 刊 研 工作 台 壳 体 上 的 圆锥 接触 面 
WRA O 4) 重新 安装 插 齿 刀 的 位 置 ,使 误差 相抵 





3) 工作 台 有 较 大 的 径 向 圆 跳 动 

4) 插 具 刀 主 轴 端 面 圆 跳动 超 差 

5) 搬 齿 刀 安 装 后 径 向 与 端面 圆 跳动 超 差 
6) 工件 安装 不 符合 要 求 



































消 ;必要 时 修 磨 搬 齿 刀 主 轴 端 面 

5) 修 磨 搬 齿 刀 刀 垫 

6) 工件 的 两 端面 须 平行 ,安装 时 工件 端面 
须 与 安装 孔 垂直 
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( 续 ) 
偏差 项 目 癌 差 产生 的 原因 解决 办 法 
D 插 齿 刀 主 轴 移 动 方 向 对 工作 台 轴 线 的 平 | D 重新 安装 括 此 万 并 校 下 
fi 12% 2) RJJ 
TERRE 。 | 2) 笑 具 刀 安装 后 有 径 向 与 端面 加 跳动 3) 工件 的 两 端面 须 平行 ,安装 时 工件 端面 
3) 工件 不 符合 要 求 , 心 轴 轴 线 倾斜 须 与 安装 孔 焉 直 
| 1) 修理 刀 架 系统 ,使 其 恢复 精度 
1) 刀具 系统 偏心 ç ' 
2 S H} 度 ,必要 中 SKEW 修 麻 
公法 线 长 度 变 | 2) 插 孝 刀 的 制造 误差 大 安装 偏心 或 倾 笠 | 2) 检查 疙 县 精度 ,必要 中 要 求 二 新 修 肛 
， m 3) 检查 刀具 安装 情况 ,重新 按 要 求 安装 
g 4) 修理 径 向 进 给 机 构 ,调整 工作 台 ; 
) 修理 径 向 进 给 机 构 ,调整 工作 台 让 刀 机 
1) 机 床 传动 链 的 精度 不 高 或 磨损 后 间 阶 过 
大 ,机 床 传动 平稳 性 欠 住 1) 调整 机 床 
2) RIER RUNIE EAM) 2) BRIN 
| 有 斯 裂 现象 3) 选取 适当 的 进 给 量 
TATAEE 
件 齿 面 粗糙 | 3) 进 给 量 太 大 4) 合理 安装 工件 
4) 工件 和 思 具 安装 不 紧 ,切削 时 产生 振动 | 5) 更 换 切 前 液 ,将 切削 液 对 准 切 前 区 
5) 切削 液 太 脏 或 未 冲 和 切削 区 6) 改进 热处理 工艺 
6) 工件 经 热处理 后 硬度 不 合适 

















4.3 剃 齿 加 工 


4.3.1 市 齿 方 法 及 其 工艺 特性 


1. 剃 齿 方法 (K 4-32) 





R 4-32 剃 齿 方法 


加 工效 


E 






















































































AENA 运动 说 明 
1) 刀具 仅 在 齿轮 和 思 具 
潮 齿 刀 旋 转 ,齿轮 沿 着 自己 的 轴 pne 交叉 点 上 进行 切削 ,因此 市 
铀 向 剃 | 线 往复 进 给 ,每 往复 一 次 作 一 次 | DIAEA 齿 刀 局 部 磨损 大 ,刀具 使 用 
Zk E 给 , BF ; 2) ADUR ENLI TT 29] 8) 8 PE 1 N , + 
此 方法 | 径 向 进 给 ;最 后 2 - 4 次 行程 可 不 | 2 IURRETA a agg 














进 给 ( 光 刀 ) 








JÉ W 





2) 工作 行程 较 长 ,行程 次 
数 较 多 ,生产 效率 低 
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( 续 ) 
加 工效 果 
BHIA 运动 说 明 
1) 工作 行程 长 度 短 , 减 少 了 机 
动 时 间 , wJ T. W %& b < 50mm 的 
I . 齿轮 有 利 1) 齿轮 宽度 增 大 时 , 钉 齿 
1 齿 刀 旋 转 , 齿 轮 沿 Wig “ N 
PN eqe is 自己 的 | 2) 可 加 工 带 西 缘 的 齿轮 和 阶梯 | 万 宽度 也 要 增 大 
对 角 弟 轴线 偏 儿 成 一 定 角 度 的 方向 往复 wn 
I i WS TA EAE 2) AIA JIA RE ZER Hei 
具 方 法 | 一 次 , 作 一 次 径 向 进 给 ;最 后 2 ~3 A Maan 
A a e 3) TRS RRMA AEMT AA 
i PEEB BIN EKI ER 3) 不 宜 加 工 过 宽 的 齿轮 
动 ,刀具 磨损 均匀 ,适用 于 成 批 生 
产 中 应 
剃 具 刀 沿 齿轮 的 切线 方向 进 给 ,| 1) 可 加 工 带 凸 缘 的 齿轮 和 多 联 | 1) 剃 齿 刀 宽度 应 大 于 被 
弟 齿 机 上 必须 带 有 工作 台 导轨 旋 | 圆柱 齿轮 潭 齿轮 宽度 
DJ J | 转 到 90° 的 机 构 。 剃 前 余 量 不 大 | 2) 工作 行程 长 度 短 ,可 减少 机 | 2) WABE AETI ET 
此 方法 | 时 , 钉 齿 刀 和 齿轮 中 心 距 不 变 ,一 | 动 时 间 鼓 形 此 修订 
次 工作 行程 即 可 弟 完 ; 剃 齿 余 量 较 | 3) 唉 合 节点 位 置 连续 变化 , 刀 | 3) 被 剃 齿轮 齿 面 质量 和 
大 时 , 须 分 几 次 工作 行程 才能 羊 完 | 齿 磨 损 均匀 ,刀具 寿命 长 加 工 精度 稍 差 
1) 用 较 短 的 剃 削 时 间 可 剃 除 整 
个 齿 面 , 故 生产 率 高 , 弟 齿 刀 与 工 
齿 可 接 中 面积 ,可 提高 齿 n 
, aa R imaia K 2 EAE RAA, SISI K" a 
ial a ` ”| 兴亡 精度 鼓 形 齿 和 小 锥 度 齿 的 修整 
arpa EA ERATA, AAI a 用 较 短 的 时 间 可 闲 出 整个 此 | 须 用 修 形 闲 孝 刀 
前 楼 的 排列 需 作成 钳 位 锯齿 状 。 | d a 














3) 剃 齿 时 匀速 进 给 , 刀 齿 磨损 
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2. 剃 齿 方法 的 工艺 特性 ( 表 4-33 ) 
表 4-33 ” 剃 齿 方法 的 工艺 特性 





















































































































































































































































$) A Jy U: His] S y AE xH l yu 切 向 剃 齿 方 法 径 向 剃 齿 方 法 
进 给 方向 与 齿 
轮轴 线 之 间 夹 0 0~45 90 一 
w/(°) 
轴 交 角 X/(°) 10 ~15; 当 剃 削 带 凸 缘 齿 轮 时 ,应 大 于 3 
进 给 方向 与 剃 "QD < b BJ: + 3 
90° = YER 门 
刀 轴 线 之 间 夹 x 4 b >b 时 :wo - X - REAA] 
剃 具 刀 宽 度 6。，| 与 齿轮 宽度 无 关 Ee = p- 
i 3 9 sin(w +) cos% 0 cosS 
工作 行程 长 度 bsinw L = btany + AL 
L=b+2m, a = _ 只 有 径 向 进 给 
L i sin(w + >) AL——iHHilr#E Afe 
AA J A S BB PORR ESTA 
u 平行 于 端面 平行 于 端面 沿 螺旋 线 沿 螺旋 线 
HA Z KAH 不 好 较 好 较 好 较 好 
沿 齿轮 螺旋 线 
方向 鼓 形 齿 的 修 | 使 用 机 床 摇摆 机 构 使 用 机 床 摇摆 机 构 使 用 修 形 弟 齿 刀 使 用 修 形 剃 齿 刀 
整 
WAN648 BIB 
ERRERA] anggana | EEEIEI | MEAR | AEA 
度 方向 的 修 形 
弟 齿 时 间 较 长 较 短 短 短 





注 : b 为 被 加 工 齿轮 宽度 。 


4.3.2 剃 齿 机 





内 外 普通 剃 齿 机 型 号 及 技术 参数 见 表 4-34。 
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表 4-34 国内 外 普通 剃 齿 机 型 号 及 技术 参数 
型 号 
Y4212 | Y4232C | Y4236 | Y4250 |Y42125A | ZSA220 | ZSA420 | ZS550 
项 目 
最 大 工件 直径 / mm 125 320 360 500 1250 220 420 650 
最 大 工件 模 数 /mm 1.5 6 8 8 12 6 8 10 
最 大 工件 长 度 /mm 220 500 300 500 730 730 1360 
最 大 剃 削 宽 度 /mm 40 90 100 90 150 150 150 
AA JIE (t/min) | 63 ~400 | 80 ~250 |118 ~294 | 80 ~250 45 ~285 | 45 ~285 | 25 ~210 
轴 向 进 给 速度 /( mm/ 
20 ~300 50 ~ 1470 6~285 | 15 ~900 
min) 
径 向 进 给 量 (最 小 )/ 
0.01 0.02 0.025 
mm 
刀具 回转 中 心 与 工件 
' 47.5 ~ 105|120 ~270 140 ~ 360 150 ~350 | 140 = 770 250 ~ 300 
可 转 中 心 距离 /mm 
刀 架 最 大 回转 角度 / 
(°) +30 +30 +30 +30 +20 +25 +25 +25 
1 
4.4 磨 齿 加 工 
4.4.1 圆柱 齿轮 磨 齿 机 类 型 
圆柱 齿轮 磨 齿 机 类 型 见 表 4-35 。 
表 4-35 圆柱 齿轮 磨 齿 机 类 型 
BA 适用 范围 
,砂轮 | 机床 
机 类 | | 性 能 特点 N | 生产 典型 机 床 
x 形式 | 结构 工件 规格 B 
型 精度 量 
1) 齿 形 精 度 高 
2) 齿 向 精度 高 Y7032( 中 国 ) 
3) 齿 距 精 度 高 Y7063( 中 国 ) 
外 ey m:1 ~20mm N 
na .| 4) 公法 线 长 度 变动 小 3~5 | 小 批 . 批 | SD-32X( 瑞 士 ) 
el | BE Ehz z:10 ~260 
B | 形 5) 齿 圈 径 向 圆 跳动 公差 小 级 | 量 生产 SD-62/82 ( 瑞士 ) 
柱 | 双 本 d:20 ~ 1000mm 1 
此 | 从 6) 修 形 较 理想 HSP-80( 瑞士 ) 
输 7) 调 整 麻烦 HSP-90/100( 瑞 士 ) 
W | 一 8) 生产 率 低 
机 
1) 公法 线 长 度 变动 小 :4~36 
2 =š Se 本 A i a 4~6 | 小 批 . 批 | SHS-180/240( 瑞士) 
立 式 | 2) 齿 圈 径 向 圆 跳动 公差 大 z:12 ~780 级 | 量 生产 HSS.460B( 瑞 十 ) 
3) 修 形 较 理 想 ,生产 率 低 | d:350 ~4700mm e i 
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( 续 ) 
EE 适用 范围 
砂轮 机 床 
JEN 性 能 特点 麻 生 典型 机床 
了 有 到 结构 工作 规格 TA A 
型 精度 量 
齿 形 精度 高 
,. we s Y7132( 中 国 ) 
— TINE m:4 ~36mm 单 件 . 小 | YM7132A( 中 国 ) 
卧 | 3) 齿 圈 径 向 圆 跳动 公差 小 4~5 
i : z:12 ~780 批 . 批 量 生 | YM7132A/1( 中 国 ) 
式 | 4) 斜 齿轮 齿 向 修 形 不 理想 级 | a 
s) 调整 简单 d:350 ~4700mm Fa KZ1 (瑞士 ) 
KZ1A( 瑞 士 ) 
6) 生产 率 较 高 i 
锥 Y7150D( 中 国 ) 
面 ZSTZ06( 德国 ) 
砂 德 
A ZSTZ10( 德国 ) 
型 1) 齿 形 、 具 向 有 波浪 性 H500 ( 德国) 
2) 齿 圈 径 向 圆 跳动 公差 小 m:1 ~32mm ee 单 件 .小 | H630( 德 国 ) 
立 式 | 3) 斜 齿 轮 齿 向 修 形 不 理想 z:12 ~600 级 批 \ 批 量 生 | H800( 德 国 ) 
4) 调整 简单 d:20 ~ 3500mm H1000( 德国 ) 
5) 生产 率 较 高 H1600( 德国) 
H2000 ( 德国) 
s: H2500 ( 德国 ) 
si H3500( 德国 ) 
[25] 
加 EAN YK7236( 中 国 ) 
i ! ) — A YK7250( 中 国 ) 
机 SH — “Z | 
E G, z:6 = 260 | NZA( 瑞 士 ) 
式 | 4) 调整 简单 级 | 批量 生产 
型 sy 让 d:10 ~700mm RZS( mÆ) 
sun. a RZ400( 瑞士 ) 
LI LAA JSE 5 Mp TAG400( 美 国 ) 
齿 形 修 形 理 想 
a ° ) s. PoP i SU-R1370( 意大利 ) 
ËF K ma s ¿zi K ii 4-6 成 批 ,大 | SU-R1375G( 意 大 利 ) 
N e [u] | BE 2] Z< N Z:0 ~ 
a m 7 mna i d:30 ~ 630 e T 
E ) > R E YS7363( 中国) 
5) 调整 方便 
齿 形 精度 高 
Ses YM7125( 中 国 ) 
AN E 3 机 半径 向 加 中 动 大 L os ee et 
R pi :8 -1600 | | A | SRS400( 德 国 ) 
式 | 4) 齿 向 修 形 不 便 级 | 的 批量 生 ma 
轮 型 5) 齿 宽 受 限制 d:25 ~ 320mm 产 修订 SRS450( 德国 ) 
IS] p 52 y Z 8 
RSB18CNC( 意大利 
6) 生产 率 低 i i 
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( 续 ) 
磨 齿 适用 范围 
砂轮 | 机床 
机 类 | pan N s gE pu 型 机 床 
六 有 形式 结构 rr. 工作 规格 FE E Ë 
型 精度 量 
1) 齿 形 精 度 高 
2) 齿 向 精度 高 
碟 形 3) 齿 距 累积 精度 高 m:2 ~20mm 
人 砂轮 4) 具 § 圈 径 向 圆 跳动 小 z:12 ~260 AD ` HSS90/1005( 8.) 
型 | 人 | 5) 修 形 较 理想 d:160 ~ 900mm 
6) 调整 复杂 
7) 生产 效率 低 
内 
AT 
轮 
W 
机 
P 1) 齿 形 修 形 理想 
| 2) 齿 距 累 积 精度 高 S375G( 意大利 ) 
人 砂轮 | 下 4-6 H. 
ü .. — 3) EEA RI BEI M ain A s375CX( 意 大 利 ) 
型 | 式 | 4) 调整 复杂 S500GI( 意大利 ) 
5) 生产 效率 高 
4.4.2 EARRA 
1. 对 磨 齿 夹具 的 基本 要 求 
1) 保证 齿轮 定位 基准 孔 轴 心 线 对 机 床 主轴 轴线 精确 同 轴 。 























2) 保证 所 安装 的 齿轮 在 磨 齿 过 程 中 稳定 可 靠 ， 同 时 方便 闭 印 。 


3) 在 装 夹 齿轮 时 ， 不 需要 用 很 大 力量 ， 特 
向 机 床 分 度 副 的 精度 。 

应 使 被 磨 齿轮 在 工件 主轴 轴线 方向 的 安装 位 置 固定 不 变 ， 
re pa RAIEK 


K, o 








2. 常用 磨 齿 夹具 


装 夹 齿轮 常用 的 几 种 磨 此 


心 轴 见 表 4-36。 











J 了 程 的 长 度 。 


心 轴 各 部 分 精度 要 求 见 表 4-37。 


别 是 对 机 床 的 工作 主轴 的 转移 不 能 过 


常 改变 纵 
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表 4-36 ”常用 的 几 种 磨 齿 心 轴 
肩 圆 柱 心 轴 开口 锥 套 胀 胎 心 轴 锥 度 心 轴 
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简 图 
适用 于 孔径 大 、 孔 的 公差 也 较 | 适 L 径 小 , 孔 的 公差 又 4 
| aarne muma OTTAEN ANAEDE| EE TAEN AEAEE 
适用 范围 | ，，， ` s 大 的 齿轮 。 弹 性 套 孔 的 锥 度 为 | 小 的 齿轮 , 心 轴 锥 度 为 0. 01/100 
很 小 的 中 小 直径 齿轮 
1:20 ~0.02/100 
表 4-37 心 轴 各 部 分 精度 要 求 
齿轮 精度 | 心 轴 径 向 圆 跳动 | 表面 粗 烽 度 “| 垂直 度 中 ò f. 
等 级 Zum R,/um Zum 接触 面 (% ) 表面 粗糙 度 R,/ um 
3-4 1 0.1 1 ~2 85 0.1 
村 2-3 0.1 2-4 85 0.1 
6 3-5 0.2 6 80 0. 1 
7 5~10 0.4 10 75 0. 1 

















4.4.3 磨 齿 砂 轮 


1. 对 磨 齿 机 使 用 砂轮 的 要 求 

1) 砂轮 寿命 长 。 

2) 磨 前 性 能 好 ， 在 磨 曾 过 程 中 应 避免 出 现 齿 面 烧 伤 。 
3) 能 够 获得 良好 的 表面 质量 。 
4) 有 良好 的 自 锐 性 和 可 修整 性 
5) 砂轮 组 织 的 均匀 性 要 好 。 











T 


° 
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2. 磨 齿 砂轮 的 选用 

磨 齿 的 质量 很 大 程度 上 取决 于 砂轮 的 选择 正确 与 否 。 只 有 当选 用 的 砂轮 与 被 磨 齿 轮 
的 材料 和 齿 面 质 量 相 匹配 时 ， 才 能 获得 要 求 的 精度 和 齿 面 质量 ， 以 及 良好 的 磨 削 性 能 。 
砂轮 的 磨 前 性 能 主要 取决 于 磨料 种 类 、 粒 度 、 硬 度 、 组 织 和 结合 剂 。 

(1) 磨料 种 类 的 选择 

1) 刚玉 磨料 。 适 用 于 磨 削 碳 钢 、 合 金 钢 、 高 速 钢 、 表 面 渗 碳 钢 、 币 性 铸 钢 、 可 银 
铸铁 、 硬 青铜 等 材料 。 

2) 碳化 硅 磨 料 。 适 用 于 磨 削 铸 钢 、 软 青铜 、 黄 铜 、 铝 、 橡 胶 、 表 面 渗 碳 或 渗 氮 钢 、 
硬 质 合金 等 。 

(2) 磨料 粒度 的 选择 

1) 下 列 情 况 选 用 较 粗 粒度 的 砂轮 进行 磨 削 。 

DHEK, BEREE 

@ 导 热 性 差 、 易 烧伤 的 材料 。 

@@ 进 给 量 较 大 。 

@ 具 面 的 表面 粗糙 度 要 求 不 高 时 。 

2) 下 列 情况 选用 较 细 粒度 的 砂轮 进行 磨 削 。 

Q@@ 具 面 的 表面 粗 烟 度 要 求 较 低 。 

@) 齿 轮 模 数 较 小 。 

@ 湿 磨 时 选用 的 粒度 比 干 磨 时 要 细 一 些 。 

@ 粗 精 磨 采 用 同一 砂轮 时 ， 须 折 裹 选择 砂轮 粒度 。 

(3) 砂轮 硬度 的 选择 

1) 下 列 情况 选用 硬度 较 低 的 砂轮 进行 磨 削 。 

中 磨 硬度 较 高 的 材料 。 

@) 磨 硬度 较 低 的 材料 。 

@@ 磨 热 导 率 差 、 易 烧伤 的 材料 。 

@ 进 给 量 较 大 。 

2) 在 下 列 情况 下 选用 硬度 较 高 的 砂轮 进行 磨 前 。 

中 磨 硬度 低 的 材料 。 

@) 要 求 砂 轮 寿命 较 长 。 

ONEEK. 

@ 被 磨 具 面 为 断 续 表 面 。 

加 湿 磨 时 ， 砂 轮 硬度 可 比 干 磨 时 硬 一 些 。 

(4) 砂轮 组 织 的 选用 ”砂轮 组 织 号 1 ~4 号 为 紧密 组 织 ; 5 ~8 号 为 中 等 组 织 ; 9 ~ 
14 号 为 玖 散 组 织 。 齿 轮 材料 硬度 低 、 韦 性 大 、 导 热 性 差 、 易 烧伤 ， 以 及 磨 前 用 量 大 时 ， 
选用 松 组 织 的 砂轮 ; 成 形 磨 削 时 ， 为 保持 砂轮 的 形状 精度 ， 选 用 中 等 或 紧密 组 织 的 砂 
轮 。 

(5) 结合 剂 的 选用 。 结 合剂 的 选用 主要 取决 于 砂轮 的 工作 速度 、 工 件 加 工 方 式 和 
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加 工 精度 。 陶 次 结合 

3. 砂轮 的 平衡 

放 齿 机 用 的 砂轮 必须 进行 仔细 的 静 平 衡 及 动 平 衡 。 由 于 不 平衡 而 引起 的 砂轮 振动 ， 
不 仅 影 响 磨 齿 质 量 ， 而 且 会 影响 砂轮 主轴 的 使 用 寿命 和 增加 砂轮 的 磨损 。 

锥 面 砂轮 、 人 碟 形 砂轮 和 直径 400mm 以 下 的 大 平面 砂轮 ， 在 砂轮 第 一 次 粗 修 前 后 ， 
以 及 在 使 用 一 段 时 间 后 ， 要 进行 仔细 的 静 平 衡 。 

蜗杆 砂轮 在 预 成 形 及 粗 修整 成 形 后 ， 均 需 进 行动 平衡 。 

砂轮 动 平 衡 可 在 动 平衡 机 或 动 平 衡 仪 上 进行 。 数 控 磨 具 机 上 砂轮 的 动 平衡 可 在 人 砂轮 
工作 时 由 机 床 附 带 的 随机 动 平衡 仪 完成 。 


4.4.4” 麻 齿 工 艺 


1. 磨 齿 余 量 的 选择 

选择 磨 齿 余 量 时 ， 在 修正 磨 前 误差 的 前 提 下 ， 应 尽 可 能 选择 小 一 些 ， 以 提高 生产 
率 ， 并 减少 从 具 面 上 磨 去 的 济 硬 层 厚 度 。 合 理 地 选择 磨 齿 余 量 可 以 减少 约 30% 的 磨 削 
时 间 。 

磨 齿 余 量 不 均匀 的 情况 主要 有 下 面 三 种 . 

1) 沿 圆周 方向 各 个 牙 上 从 的 余 量 不 均匀 ， 由 预 切 具 机 床 的 运动 误差 、 安 装 时 产生 的 
偏心 等 引起 。 

2) 沿 牙 齿 的 齿 形 方向 余 量 不 均匀 ， 由 预 切 上 从 机 床 和 热处理 变形 引起 。 

3) 沿 牙 齿 的 齿 宽 方向 余 量 不 均匀 ， 由 预 切 齿 机 床 和 热处理 变形 引起 。 

减少 磨 齿 余 量 的 途径 如 下 : 

1) 提高 预 切 齿 精 度 。 

2) 减少 和 补偿 热处理 变形 。 

3) 热处理 后 精 加 工 安装 基准 面 ， 减 少 安装 基准 面 对 齿 圈 的 误差 。 

磨 齿 余 量 的 选择 与 工件 材料 、 热 处 理工 艺 、 齿 轮 预 加 工 精 度 、 工 件 参 数 、 夹 紧 定位 
精度 和 机 床 性 能 等 有 关 ， 需 要 根据 具体 情况 具体 分 析 。 磨 齿 余 量 推荐 值 见 表 4-38。 


剂 是 精密 磨 削 加工 中 最 常用 的 结合 剂 。 

















































































































表 4-38 PAREHA (单位 : mm) 
齿轮 模 数 人 
<100 100 ~ 200 200 ~ 500 500 ~ 1000 =1000 

<3 0.15 ~0. 20 0.15 ~0.25 0. 18 ~0. 30 i — 
3-5 0.18 ~0. 25 0. 18 ~0. 30 0.20 ~0. 35 0.25 ~0. 40 0. 30 ~ 0. 50 
5~10 0.25 ~0. 40 0. 30 ~0. 50 0.35 ~0. 60 0.40 ~0. 70 0.50 ~0. 80 
=10 0.35 ~0. 50 0. 40 - 0. 60 0.50 ~0. 70 0. 50 ~0. 70 0. 60 ~0. 80 
2. 磨 削 用 量 
麻 削 用 量 是 指 麻 削 速 度 、 背 吃 刀 量 和 进 给 量 。 
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磨 削 用 量 选择 原则 如 下 : 

1) 保证 磨 上 精度 和 此 面 的 表面 粗糙 度 要 求 。 

2) 保证 齿 面 质量 ， 防 止 热 损伤 。 

3) 保证 生产 安全 。 

4) 在 上 面 三 点 基本 考虑 的 基础 上 ， 尽 可 能 提高 生产 率 。 

(1) 麻 曾 速度 ”对 于 一 般 机 床 ， 人 砂轮 主轴 的 转速 是 恒定 的 ， 磨 前 速度 由 所 选择 的 


砂轮 直径 决定 ， 


度 上 ， 也 可 以 通 

















对 于 某 些 数控 磨 齿 机， 磨 前 速度 可 以 通过 伺服 电机 恒定 在 优化 的 磨 前 速 
过 变频 器 调 速 。 


(2) 背 吃 思量 和 进 给 量 为 了 提高 生产 率 ， 粗 磨 时 尽 可 能 加 大 背 吃 思量 ,但 不 应 
产生 烧伤 ， 还 应 使 粗 磨 形成 的 磨 削 痕 迹 在 精 磨 时 能 消除 。 锥 面 砂轮 和 蜗杆 砂轮 刚性 好 ， 











磨 齿 时 系 点 区 接触 ， 又 是 湿 磨 ， 所 以 可 选用 较 大 的 背 吃 思量 。 碟 形 双 砂轮 和 大 平面 砂轮 
刚性 差 ， 且 采用 干 麻 ， 所 以 青 吃 
磨 前 负荷 与 磨 前 热 大 ， 所 以 背 吃 刀 


思量 不 宜 大 。 成 形 砂 轮 磨 齿 时 ， 人 砂轮 与 工件 为 线 接触 ， 
应 适当 减少 。 








背 吃 思量 推荐 值 见 表 4-39。 背 吃 思量 与 进 给 量 的 换算 关系 见 表 4-40。 




























































































F 
R439 EJEA (单位 : mm) 
BASU ” 碟 形 双 砂轮 锥 面 砂 轮 成 形 砂轮 大 平面 砂轮 蜗杆 砂轮 
类 别 磨 齿 机 磨 具 机 磨 齿 机 JS SSL JS BL 
A 普通 碳 £ 普通 碳 合金 负 普通 碳 合 爹 钢 普通 碳 A 普通 碳 合金 钢 
材料 | 素 钢 素 钢 素 钢 素 钢 素 钢 
MU 0.03~ | 0.02~ | 0.05~ |0.03~ | 0.1~ | 0.05~ | 0.03~ | 0.02~ | 0.03~ | 0.02 - 
| 0.05 0.03 0.1 0.06 0.15 0.1 0.04 0.03 0.06 0.05 
S 0 ~ 0 ~ 0.01 ~ 0 ~ 0.02 ~ | 0.02 ~ 0 ~ 0 ~ 0.02~ | 0.01 ~ 
“| 0.02 0.02 0.02 0.01 0.04 0.03 0.01 0.01 0.03 0.03 
3440 ” 背 吃 刀 量 与 进 给 量 的 换算 关系 
磨 具 机 类 型 及 磨 上 方法 进 给 量 八 背 吃 刀 量 7 与 公法 线 减 薄 量 AW 的 关系 
0° 磨 前 法 T=f,AW =2f,T = AW/2 
碟 形 砂轮 磨 齿 机 角度 磨 削 法 T = fcosæ, s= 15 时 T =0. 97f;a =20 时 T =0. 94f 
i AW =2fcosa 
a =20? 或 15。 
T=AW/2 
T=fsina, a =20° 时 7=0.342 
SETETE SU R AD . 5 
= ¿Jsinx, w = 日 =0. 
蜗杆 砂轮 磨 齿 机 
T=AW/2 
Y7125 T=f,AW =f,T = AW 








T =fcosa, a =15°Ħf T =0. 97f;a =20°Hf T =0.94/f 
SRS400 AW = fcosa 
T=AW 
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3. 磨 削 液 的 选择 

成 形 人 砂轮 、 锥 面 砂 轮 、 蜗 杆 砂 轮 以 及 环 面 蜗 杆 人 砂轮 磨 齿 机 磨 前 时 ， 要 选择 合适 的 
削 液 。 

1) 正确 选择 磨 削 液 的 粘度 ， 对 改进 磨 削 性 能 非常 重要 。 高 粘度 的 磨 削 液 能 降低 
削 表面 粗糙 度 值 ， 保 持 砂 轮 修 形 的 形状 ， 延 长 砂轮 的 使 用 寿命 。 但 粘度 过 高 ， 会 降低 
前 液 的 冷却 效果 ， 在 一 定 情况 下 ， 还 会 影响 磨 前 精度 。 磨 前 小 模 数 的 齿轮 和 高 精度 的 齿 
轮 时 ， 应 选用 粘度 较 低 的 磨 前 液 。 烙 度 低 的 磨 前 液 虽 然 冷 却 效果 好 ， 但 使 用 时 容易 产 4 
大 量 的 油 雾 ， 一 般 情 况 下 宜 选用 高 粘度 磨 削 液 。 

2) EP 添加剂 ( 极 夺 添加 剂 ) 应 该 是 只 在 机 械 加 工时 起 活性 作用 ， 加 入 的 添加 剂 
不 应 腐蚀 机 床 的 材料 和 表面 油漆 ， 不 应 使 磨 导 (特别 是 很 细 的 铸铁 粉尘 ) 结 成 硬块 
状 。 





hei 

















磨 
p; 



































EFE 

















3) 在 磨 前 液 中 加 入 适量 的 脂肪 添加 剂 可 使 其 增加 湿润 性 ， 但 加 入 的 量 不 宜 过 多 ， 
以 免 堵 塞 砂轮 、 降 低 切削 性 能 和 降低 磨 粒 在 磨 削 液 中 沉 演 的 性 能 、 致 使 磨 削 液 过 早 变 
质 ， 或 因 粘 度 过 大 而 加 大 消耗 。 

4) 好 的 磨 削 液 应 该 是 使 用 很 长 时 间 也 不 生成 大 量 泡 沫 。 如 果 磨 削 液 生成 泡沫 过 
多 ， 则 会 降低 磨 削 液 的 压力 ， 减 少 通过 喷嘴 的 流量 ， 从 而 影响 磨 肖 效果， 延长 磨 削 时 
间 ， 降 低 砂轮 使 用 寿命 ， 工 件 磨 削 表面 形成 烧伤 。 

4. 磨 削 烧 伤 

产生 齿 面 烧伤 的 主要 原因 和 改进 措施 是 : 

1) 背 吃 刀 量 过 大 。 背 吃 刀 量 的 选择 应 与 磨 削 条 件 相 适应 ， 特 别 是 在 用 成 形 砂轮 和 
蜗杆 砂轮 麻 齿 机 上 。 

2) 展 成 进 给 速度 过 快 。 在 锥 面 砂轮 磨 齿 机 上 磨 齿 时 ， 应 特别 注意 展 成 进 给 速度 的 
适当 选用 。 

3) 纵向 走 刀 速度 过 大 。 在 碟 形 砂轮 磨 齿 机 上 磨 齿 时 ， 纵 向 走 刀 速度 不 能 过 







































































大 。 
5. 磨 齿 生产 率 的 计算 
单 件 磨 齿 工 时 上 (min): 
t=to tt +L, +L, 

式 中 一 一 麻 齿 基本 时 间 (min); 

六 一 一 装 御 工 件 时 间 (min); 

t, 一 一 分 挫 到 每 个 工件 上 的 机 床 调整 时 间 (min); 

t; 一 一 分 挫 到 每 个 工件 上 的 砂轮 修整 时 间 (min)。 


4.4.5 ”常见 麻 齿 误差 和 纠正 方法 


(1) 蜗杆 砂轮 磨 齿 机 常见 磨 齿 误 差 和 纠正 方法 AZA 型 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 
纠正 方法 见 表 4-41。 
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表 4-41 AZA 型 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 




















































































































缺陷 项 目 产生 原因 纠正 措施 
压力 角 误 差 金刚 石 修整 器 装置 的 角度 不 合适 重新 调整 金刚 石 修整 器 装置 的 角度 
齿 项 塌陷 金刚 石 滚轮 顶端 磨损 或 修整 不 当 更 换 滚 轮 或 重新 修整 
齿 顶 凸 出 砂轮 齿 廊 有 效 长 度 不 足 砂轮 重新 开 模 后 重新 修整 砂轮 
大 波浪 齿 廓 人 砂轮 动 平衡 不 好 砂轮 重新 动 平 衡 
不 规则 齿 廓 EIVERE DEREK | ENA ERRA 
少 齿 数 具 轮 、 正 变 位 系数 较 大 的 齿轮 顶 切 齿 
上 端 行 程 长 度 不 足 重新 调整 
bre liau l = 
尾 座 顶 尖 不 对 中 调整 尾 座 顶尖 
差 动 交换 齿轮 比 误差 大 重新 计算 调整 























(2) 锥 面 砂 轮 磨 齿 机 和 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 Y7163 型 磨 上 亏 机 常见 磨 齿 误差 和 





纠正 方法 见 表 4-42。 
表 4-42 Y7163 型 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 
缺陷 项 目 原因 及 纠正 措施 





























展 成 长 度 调 整 太 短 ; 进 给 量 太 大 ;砂轮 每 双 行 程 冲程 运动 展 成 进 给 太 大 ; 展 成 丝 杠 .蜗杆 轴 
齿 廓 误差 向 窜 动 ,蜗杆 副 磨损 ;修整 器 金刚 笔 磨损 ;台面 直线 运动 阻尼 松弛 或 不 均匀 。 重 新 调整 有 关 










































































参数 或 更 换 零件 
砂轮 磨 削 角 过 大 或 过 小 ;金刚 笔 磨 损 ; 磨 斜 齿轮 时 , 挂 轮 搭 配 不 当 。 重 新 调整 更换 金 刚 
齿 距 误差 Sus 
笔 、. 计 算 交 换 齿轮 
s ZE TE z 转 臂 调整 不 当 ; 滑 座 冲 程 速度 太 高 ; 滑 座 导轨 间隙 过 大 ; 磨 斜 齿轮 时 ,交换 齿轮 搭配 不 当 。 
螺旋 线 误 差 sassa 
重新 调整 ,计算 交换 齿轮 
18 J| £ [n] A 8) 
本 Eok 工件 安装 偏心 ;测量 中 心 与 加 工 中 心 不 重 合 。 校 正 加 工时 的 安装 偏心 和 测量 基准 

















砂轮 进退 重复 定位 精度 低 ; 砂 轮 磨损 ;工作 台 回 转 阻 尼 松 弛 ;分 度 装置 故障 ; 展 成 丝 枉 和 蜗 
齿 距 误 差 杆 轴 向 帘 动 ;工件 安装 偏心 ;砂轮 主轴 精度 降低 ; 进 给 位 置 不 当 。 做 相应 的 检查 、 调 整 或 更 换 
零件 






































砂轮 动 平衡 不 好 ;砂轮 驱动 带 磨损 ;砂轮 主轴 精度 降低 ;砂轮 选用 不 当 ; 滑 座 导轨 间 孙 大 。 
做 相应 的 检查 ,调整 或 更 换 零件 
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(3) 大 平面 砂轮 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 ( 表 4-43) 
表 4-43 ”大 平面 砂轮 麻 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 


缺陷 项 目 











原 基 





及 纠正 措施 











压力 角 误 差 




















调整 滑 座 导 程 的 安装 角 

















齿 廓 的 齿 根部 凸 起 


Ë 








调整 ,减少 齿 根部 余 量 


展 成 长 度 不 足 或 展 成 





位 置 调整 不 当 ; 砂 轮 离开 工件 中 心太 远 ; 齿 根部 余 量 过 大 。 重 








H. 








齿 廓 的 齿 根部 四 坑 





砂轮 离 工 件 中 心太 近 ; 不 允许 自由 通 磨 的 条 件 下 自由 通 磨 。 将 砂轮 远离 工件 中 心 , 改 





> 


AE JBS 





= 











或 调整 工件 展 成 长 度 





廓 的 具 顶 高 部 分 














展 成 长 度 不 够 或 展 成 位 置 不 当 , 使 齿 顶 部 没有 磨 完 全 。 做 相应 的 调整 














齿 廓 表面 波浪 形 














砂轮 不 平衡 ;砂轮 主轴 径 向 、 轴 向 跳动 超 差 ;工件 主轴 轴承 磨损 。 做 相应 的 检查 和 调 


整 





齿 距 误差 


分 度 盘 .工件 滚圆 盘 安 装 误 差 ;分 度 机 构 的 调整 和 动作 误差 ;工件 主轴 轴承 磨损 。 做 


相应 的 检查 和 调整 








牙齿 两 侧面 齿 向 同 
方向 倾斜 














调整 磨 削 螺旋 角 








180° 方 向 上 牙齿 两 
侧面 齿 向 产生 相反 方 
向 的 倾斜 


工件 轴线 与 工件 主轴 旋转 轴线 不 重合 














, 需 提高 工件 安装 精度 。 检 查 调整 主轴 偏 摆 














齿 面 的 表面 粗糙 度 




















砂轮 硬度 和 粒度 不 当 ; 磨 削 用 量 和 磨 




















前 循环 调整 不 当 ; 砂 轮 平衡 不 好 ;金刚 石 磨损 。 
































差 更 换 砂 轮 .金刚 石 ;重新 平衡 砂轮 ; 调整 磨 削 用 量 
由 于 磨 到 接近 齿 顶 时 , 磨 前 面积 和 磨 前 力 减少 ,而 这 时 砂轮 厚度 和 刚性 增加 ,因此 容 
ee 易 多 磨 去 一 些 余 量 ; 在 磨 削 齿 根 部 时 ,情况 正好 相反 , 容易 少 磨 去 一 些 余 量 。 正 确 调整 
齿 顶 塌陷 


(4) 碟 形 砂轮 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 Y7032A、SD32X、HSS30BC 型 





分 度 位 置 , 待 分 度 爪 插入 分 度 板 后 ,开始 


























成 位 置 ,用 展 成 不 完全 来 补偿 齿 塌 角 ;用 砂轮 修 形 的 办 法 补偿 齿 顶 塌 角 


























磨 齿 机 常见 磨 具 误差 和 纠正 方法 见 表 4-44, 
表 4-44 Y7032A、SD32X、HSS30BC 型 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 








磨 前 齿 项 部 ; 减 小 进 给 量 ,并 多 次 光 刀 ;调整 展 






















































































缺陷 项 目 磨 削 方式 原因 及 纠正 措施 
TE WIIF K; R Bl k EIE; “K” 机构 差 动 行 程 调整 不 当 。 
` 重新 调整 
压力 角 偏 大 或 偏 小 
be 滚圆 盘 直 径 偏 小 或 偏 大 ; 当 砂轮 外 圆 高 于 基 圆 时 ,产生 压力 角 





偏 大 。 重 新 调整 
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( 续 ) 
缺陷 项 目 磨 削 方 式 原因 及 纠正 措施 
齿 面 塌 角 0° \15° .20° 砂轮 刚性 差 ,减少 背 吃 刀 量 ;保持 砂轮 锋利 ;多 次 光 刀 
0° 展 成 长 度 太 长 ,适当 减少 展 成 长 度 
HAREA 
15° 20° BIHE UJA AIER , WUA RE 
15° 20° 砂轮 切入 齿 槽 浅 ; 展 成 长 度 太 短 。 做 相应 调整 
HHR h h u $ 
0° 展 成 长 度 太 短 ,调整 展 成 长 度 
螺旋 角 偏 大 或 偏 小 0° \15° 20° 导向 机 构 调整 不 当 , 需 重新 调整 





























导向 机 构 调 磨损 或 间 




















际 大 ; 切 前 用 量 过 大 。 检 查 导向 机 构 , 调 























睦 向 直线 性 差 ° ° ° 
齿 向 直线 性 差 0° 15° 20 EINE 
KIRA ETT 分 度 板 精度 超 差 ;砂轮 自动 补偿 失灵 ;砂轮 轴 向 帘 动 。 做 相应 
s= s 的 调整 ,更 换 分 度 板 

分 度 板 安装 偏心 ; 头 座 顶 尖 摆 差 大 ; 头 尾 座 顶 尖 不 同 轴 ; 工 件 
累积 误差 0° 15° 20° 


安装 偏心 。 做 相应 检查 





齿 顶 是 出 





0° 15° 20° 














展 成 长 度 大 短 ,造成 





不 完全 展 成 ,适当 加 大 展 成 长 度 


AS 5 ARME 


51 HAARE AIE 


直 齿 锥 齿轮 的 制造 有 它 的 特点 ， 除 齿 部 精度 要 求 以 外 ， 尚 应 考虑 装配 情况 ， 接 触 区 
的 位 置 ， 齿 轮 的 使 用 情况 等 。 因 此 装配 工 应 了 解 制造 情况 ， 而 齿轮 工 应 了 解 装配 情况 ， 
这 样 有 利于 齿轮 质量 的 提高 。 
直 齿 圆柱 齿轮 在 大 多 数 情 况 下 ， 不 特别 着 重 检 验 齿 面 的 接触 情况 ， 而 直 具 锥 齿轮 则 
应 非常 注意 齿轮 的 接触 面 情况 。 


5.1.1 JEH% 


1. 调整 分 齿 交 换 齿 轮 
1) 用 单 分 齿 法 按 下 式 计算 (或 查 表 5-1): 





























































































































A C 30 
i sÀ 
B D z 
2) 用 双 分 齿 法 按 下 式 计算 : 
A C 60 
r s 
B D z 
式 中 zZ 工件 齿 数 。 
表 5-1 Y236 型 锥 齿轮 人 刨 齿 机 分 齿 交 换 齿轮 表 
工件 N | AEAF e : : 
Dg 主动 轮 中 间 轮 从 动 轮 p. 主动 轮 中 间 轮 从 动 轮 
齿 数 齿 数 
z A B G D z A B G D 
5 100 30 90 50 14 90 56 80 60 
6 100 36 90 50 15 90 54 60 50 
7 100 42 90 50 16 75 64 80 50 
8 100 48 90 50 17 75 68 80 50 
9 100 45 75 50 18 75 63 70 50 
10 100 50 90 60 19 75 SF 72 60 
11 80 44 Ta 50 20 Ta 60 60 50 
12 100 50 75 60 21 60 63 75 50 
13 90 52 80 60 22 73 66 72, 60 
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续 ) 

工件 _ u 工件 I 三 
E 主动 轮 中 间 轮 从 动 轮 y E 动 轮 中 间 轮 从 动 轮 
WI 齿 数 

z A B c D z A B c D 
23 75 69 72 60 53 60 53 40 80 
24 72 48 50 60 54 60 54 40 80 
25 64 56 63 60 55 60 55 40 80 
26 75 52 48 60 56 60 56 40 80 
27 75 63 56 60 57 60 57 40 80 
28 75 56 48 60 58 60 58 40 80 
29 75 58 48 60 59 60 59 40 80 
30 64 80 75 60 60 48 60 50 80 
31 75 62 64 80 61 60 61 40 80 
32 60 52 65 80 62 60 62 40 80 
33 75 66 64 80 63 60 63 40 80 
34 75 68 64 80 64 60 64 40 80 
35 75 70 64 80 65 60 65 40 80 
36 50 69 69 60 66 60 66 40 80 
37 75 74 64 80 67 60 67 40 80 
38 72 57 50 80 68 60 68 40 80 
39 64 52 50 80 69 60 69 40 80 
40 60 48 54 90 70 60 70 45 90 
41 60 41 45 90 71 60 71 45 90 
42 60 42 45 90 72 60 72 45 90 
43 60 43 45 90 73 60 73 45 90 
44 60 44 45 90 74 60 74 45 90 
45 60 45 45 90 75 60 75 45 90 
46 60 46 45 90 76 60 76 45 90 
47 60 47 45 90 77 60 77 45 90 
48 60 48 45 90 78 60 78 45 90 
49 60 49 45 90 79 60 79 45 90 
50 60 50 40 80 80 60 80 45 90 
51 60 51 40 80 81 40 60 50 90 
52 60 52 40 80 82 60 82 45 90 
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S) 
工件 _ i 工件 T I 区 
a 主动 轮 中 间 轮 从 动 轮 | y FE 动 轮 中 间 轮 从 动 轮 
齿 齿 数 
z A B C D z A B C D 
83 60 83 45 90 118 30 59 45 90 
84 50 70 45 90 119 30 68 52 91 
85 40 68 54 90 120 30 60 45 90 
86 45 86 60 90 122 30 6l 45 90 
87 40 58 45 90 123 30 82 60 90 
88 30 66 60 80 124 30 62 45 90 
89 40 89 60 80 125 30 75 48 80 
90 40 80 60 90 126 30 63 45 90 
91 45 91 60 90 128 30 64 45 90 
92 40 69 45 80 129 30 86 60 90 
93 36 62 50 90 130 30 65 45 90 
94 50 47 30 100 132 50 77 35 100 
95 45 57 40 100 133 39 76 40 91 
96 30 60 50 80 134 30 67 45 90 
97 45 97 60 90 135 30 75 50 90 
98 50 49 30 100 136 30 68 45 90 
99 40 66 45 90 138 30 69 45 90 
100 30 60 48 80 140 30 70 45 90 
102 50 51 30 100 142 30 71 45 90 
104 50 52 30 100 143 35 77 42 91 
105 40 70 45 90 144 30 80 50 90 
106 50 53 30 100 145 30 58 40 100 
108 50 54 30 100 146 30 73 45 90 
110 50 35 30 100 147 30 63 39 91 
111 32 74 50 80 148 30 74 45 90 
112 30 70 50 80 150 30 75 45 90 
114 40 76 45 90 152 30 76 45 90 
115 30 69 48 80 153 30 68 40 90 
116 30 58 45 90 154 30 77 45 90 
117 32 78 50 80 155 30 62 40 100 










































































( 续 ) 

I 种 、 ey ey TIF 本 š 
a 主动 轮 中 间 轮 从 动 轮 It 主动 轮 中 间 轮 从 动 轮 

z A B C D z A B C D 
156 30 78 45 90 171 30 76 40 90 
158 30 79 45 90 172 30 86 50 100 
160 30 80 45 90 175 30 70 40 100 
161 30 69 39 91 180 30 90 50 100 
162 30 72 40 90 182 30 78 39 91 
164 30 82 45 90 185 30 74 40 100 
166 30 83 50 100 190 30 76 40 100 
168 30 72 39 91 194 30 97 50 100 
169 30 65 35 91 195 30 78 40 100 
170 30 68 40 100 200 30 80 40 100 
































2. 调整 刨 刀 冲 程 数 
冲程 数 交 换 齿 轮 可 按 下 式 计算 (也 可 查 表 5-2 ) : 
500v 
” b+7-10 ` 
刨 刀 冲程 数 (1/min); 
平均 切削 速度 (mm/min); 





a 
B 
式 中 n 


U 





















































+7 ~ 10 一 一 刨 刀 估计 行程 长 度 (mm), WMCA b, BW EEKE, 
表 5-2 Y236 型 锥 齿轮 刨 齿 机 切削 速度 交换 齿轮 表 

刨 刀 每 分 钟 主动 轮 被 动 轮 创 刀 每 分 钟 主动 轮 被 动 轮 

往复 冲程 数 A B 往复 冲程 数 A B 
85 20 52 221 36 36 
97 22 50 247 38 34 
110 24 48 276 40 32 
125 26 46 309 42 30 
141 28 44 347 44 28 
158 30 42 391 46 26 
177 32 40 442 48 24 
198 34 38 
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3. 调整 进 给 交换 齿轮 


选择 进 给 交换 齿轮 ， 可 按 下 式 计算 ， 也 可 查 表 5-3。 


表 5-3 Y236 型 锥 齿轮 刨 齿 机 进 给 速度 交换 齿轮 表 


a, xb, 6.13 





cxd t 


式 中 一 一 单 分 估 切 一 个 从 (或 双 分 齿 切 两 个 齿 ) 的 时间 (s); 





















































al b, ĉi d, 
加 工 一 齿 的 时 间 ws - 
主动 轮 被 动 轮 主动 轮 被 动 轮 

86.5 21 79 22 83 
76 21 79 25 83 
60.5 21 79 30 83 
53.6 30 79 21 79 
45 30 70 25 79 
39.2 37 63 21 79 
32.9 37 63 25 79 
27.4 37 63 30 79 
23.7 42 58 25 70 
19.7 42 58 30 70 
16 42 58 37 70 
13.3 58 42 21 63 
11.2 58 42 25 63 
9.3 58 42 30 63 
7.6 58 42 37 63 





4. 调整 深切 交换 齿轮 


调整 滚 切 交换 齿轮 按 下 式 计 算 





2 2 
Vith _ z, 





当 轴 交角 了 =90° 时 ， x 一 = 
b d 
当 轴 交角 590° 时 ， 人 x = 





b d 
式 中 z 冠 轮 齿 数 ， 
6 一 一 工件 节 锥 角 (°). 
5. 调整 摆 角 交换 齿轮 





调整 摆 角 交换 齿轮 按 下 式 计 算 





735 75 
ZT 
75sinô 
A o 
B, 23 





式 中 “6 一 一 摇 台 摆 角 ， 当 aw =20* 时 ， 播 台 摆 角 0 可 按 下 式 计算 








ë 
un 
二 
3 
5k 
SÈ 
+= 
hes 
H 
° 





h, 
713 — +180 
m 
0 = —  .inë 


式 中 6 一 一 工件 节 锥 角 (?°)，; 
m 一 一 模 数 (mm); 
h, 主动 轮 全 齿 高 (mm); 
z 一 一 工件 齿 数 。 
9 角 计 算出 来 后 ， 可 按 表 5-4 选择 交换 齿轮 4 MB 。 
R54 Y236 型 锥 齿轮 蚀 齿 机 摇 台 摆 角 交换 齿轮 表 








































































































J 台 摆 齿 x“ 
零 上 零下 总 摆 A, B, 
6.6° 353° 10.1° 22 50 
TS 4 11. 5° 24 48 
8.4 4.6 13° 26 46 
9.5 5.1 14.6 28 44 
10.6° S: 8° 16.4° 30 42 
11.9° 6.5° 18.4° 32 40 
13.4° 7.2° 20.6° 34 38 
14.9° 8.1° 22° 36 36 
16. 7° ge 25.75 38 34 
18.7° 10.1° 28. 8° 40 32 
20. 9° 11.3° 32. 2° 42 30 
23. 5° 12. 7° 36. 2° 44 28 
26. 4° 14. 3° 40. 7° 46 26 
29. 8° 16. 2° 46° 48 24 
33.99 18. 4° 52, 3° 50 22: 
38. 7° 21. 1° 59. 8° 52 20 














6. ZRU 

刀具 的 安装 应 该 保证 刀 顶 切削 运动 轨迹 通过 并 垂直 于 摇 台 轴线 ， 且 与 机 床 中 心平 面 
重合 。 调 整 时 利用 机 床 对 刀 规 进行 。 

要 求 . 

1) 蚀 刀 在 对 刀 时 必须 处 于 切削 工作 位 置 上 RIME) 。 

2) 在 对 刀 高 时 要 看 准 对 思量 规 上 压 表 数值 ， 在 人 蚀 刀 上 测量 时 要 轻 拿 轻 放 ， 以 保持 
对 刀 量 规 上 奈 表 数值 与 创 刀 上 压 表 数值 一 致 。 
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3) 对 刀 规 的 测量 基准 耐 磨 性 较 差 ， 在 生产 使 用 中 应 定期 校准 。 

7. 调整 刀具 回转 扇形 板 的 安装 角 

刀具 回转 扇形 板 安 装 角 的 调整 ， 可 以 保证 被 加 工 齿轮 的 齿 形 由 大 端 向 小 端 收缩 。 在 
调配 南面 接触 区 位 置 时 ， 也 需要 改变 这 一 角度 ， 以 达到 合理 的 接触 位 置 。 

8. 调整 工件 回转 板 的 安装 角 
锥 齿轮 有 各 种 不 同 的 圆锥 角 。 由 于 Y236 机 床 是 按 平 顶 齿 轮 原理 设计 的 ， 因 此 应 按 
根 锥 角 安 装 齿轮 。 机 床 回 转 板 上 有 刻度 ， 可 以 按 刻度 值 调 整 。 对 于 粗 切 齿轮 往往 需要 切 
W Ah， 以 使 精 切 时 刀具 不 再 切削 齿 根 ， 从 而 延长 刀具 寿命 ， 并 获得 较 好 的 精度 。 这 样 
MORIRE AS, AS 按 下 式 计算 : 


Aó 









































3440Ah 
式 中 RR 一 一 被 加 工 齿轮 的 节 锥 距 (mm); 
Ah 一 一 轮 齿 具 槽 底部 的 加 深 量 ( mm) ， 根 据 模 数 确定 ， 一 般 为 0. 1 ~0.3mm。 


44 
Ah =0. 1mm 时 ， A= ('); 





C) 








Ah =0. 2mm 时 ， mE (C); 


Ah =0. 3mm 时 ， ags E (lJa 

9. 安装 工件 

在 锥 齿轮 加 工 中 ， 工 件 位 置 的 准确 性 是 很 重要 的 ， 它 直接 影响 齿 形 角 、 齿 的 形状 以 
及 齿 面 接触 区 的 位 置 。 保 证 锥 齿轮 的 节 锥 顶点 与 机 床 中 心 ( 即 机 床 假想 冠 轮 锥 顶 ) E 
合 ， 是 工件 安装 正确 与 否 的 根本 所 在 。 

工件 的 轴 疝 安装 〈 也 叫 轮 位 ) 























A=K+L 
式 中 ”天 一 一 被 加 工 齿轮 的 装配 锥 距 〈( 即 安装 距 ) (mm); 
[一 一 工装 心 轴 端面 与 机 床 主轴 端面 间距 离 (mm); 

















4 一 一 工件 箱 游标 所 示 轮 位 数值 (mm ) 。 

10. R, 

粗 切 用 切入 法 EARE), ARIE., bey E A 9236 EHT 
Wg, Hane EAP BS  —jÉ SJ, DENE, RAA SIP HT H: 2 
和 人 粗 切 槽 ， 采 用 滚 切 法 应 使 滚 柱 落 入 精 切 酸 。 

11. 调整 刨 刀 行 程 长 度 和 位 置 

打开 播 台 盖 ， 用 专用 扳手 松 开 偏心 遇 柄 上 的 螺母 ， 按 刻度 调 至 需要 的 行程 长 度 ， 然 
后 再 拧紧 。 调 整 行程 位 置 时 可 松 开 刀 架 滑 枕 紧 固 螺母 ， 按 加 工 齿轮 的 位 置 来 确定 刀 架 滑 
枕 位 置 ， 然 后 紧 固 。 

12. 调整 床 鞍 行程 量 

床 鞍 行程 量 等 于 全 齿 高 加 上 所 需 的 间隙 ， 此 间隙 是 为 了 保证 在 分 具 时 刀 尖 不 会 碰 到 
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零件 ; 但 间隙 不 能 太 大 或 太 小 ， 应 控制 在 0.5 ~1.5mm 之 间 。 床 鞍 行程 量 的 调整 可 按 机 
床 刻 度 值 进 行 。 

13. 调整 终点 开关 

在 工件 箱 主轴 后 有 一 圆 盘 ， 在 周边 上 有 刻度 值 (0° ~ 360°)， 此 项 调整 可 以 保证 机 
床 切 完 一 圈 齿 后 停车 。 

14. 检查 调整 情况 
全 面 检 查 调整 的 正确 性 ， 特 别 是 分 具 应 重点 检查 。 检 查 时 开动 机 床 (工件 不 与 刀 
具 接 触 )， 可 在 分 上 耸 机 构 进行 分 从 后 立即 停车 ,检查 工 件 箱 主轴 后 圆 盘 上 刻度 值 ， 此 时 


应 等 于 360”( 单 分 具 时 ) ， 即 说 明 分 齿 正 确 。 























5.1.2 关键 部 件 的 技术 要 求 


1. 工件 箱 

工件 箱 内 分 度 蜗杆 副 为 精密 零件 ， 是 保证 被 加 工 齿轮 精度 的 主要 环节 ， 其 精度 约 为 
5 级 。 工 件 箱 各 有 关 环节 主 要 技术 要 求 如 下 : 

1) 主轴 与 工件 箱 主轴 和 孔 接触 斑点 不 少 于 16 ~ 18 个 /25 x25mm 。 

2) 主轴 锥 孔 的 径 向 圆 跳动 ， 在 接近 端面 处 为 0.005mm; 在 离 端 面 300mm 处 为 
0. 008mm, 

3) E5 TCHR EMILA RA 0. 005 ~0. 015mm, 

4) 主轴 的 轴 向 窜 动 不 大 于 0. 01mm, 

5) 主轴 与 蜗轮 内 孔 接 触 点 不 少 于 14 ~ 16 个 /25 x25mm 。 

6) 主轴 轴线 与 床 鞍 孔 轴 线 (机 床 中 心 ) 的 不 相交 度 为 0. 025mm。 

7) 蜗轮 组 装 后 径 向 圆 跳 动 和 端面 圆 跳 动 小 于 0. 01mm, 

8) 蜗杆 副 的 哺 合 侧 际 最 大 处 不 大 于 0. 015mm。 

9) 蜗杆 的 轴 向 窜 动 小 于 0. 01mm, 

10) 工件 箱 基 面 对 主 轴 孔 中 心 线 的 平行 度 允 差 为 0.02mm/300mm。 

2. JIZ 

刀 架 部 分 包括 刀 架 座 、 刀 架 、 滑 枕 、 夹 刀 板 及 刀 夹 ， 其 环节 较 多 ， 加 之 结构 较 陈 
旧 ， 维 护 更 应 注意 。 刀 架 部 分 直接 影响 被 加 工 齿 轮 的 齿 距 偏差 及 接触 精度 。 

刀 架 各 部 分 主要 技术 要 求 如 下 : 

1) 刀 架 座 本 身 几 个 主要 导轨 面 对 基 面 的 平行 度 允 差 在 全 长 上 为 0. 01mm。 

2) 刀 架 与 滑 枕 导轨 的 侧 向 间隙 为 0.01mm。 

3) 刀 架 每 次 拾 刀 的 刀 尖 高 度 不 一 致 性 小 于 0. 005mm。 

4) 刀 架 上 ， 装 蚀 刀 的 表面 平面 度 小 于 0.01mm。 

5) 刨 刀 主 切削 刃 蚀 前 时 ， 形 成 的 表面 应 通过 机 床 中 心 ， 允 差 为 0. 01mm。 

3. 6 
播 台 各 部 分 的 主要 技术 要 求 ， 
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1) 摇 台 定 心 套 的 径 向 圆 跳 动 为 0.01$Smm/ 转 动 60°。 

2) 摇 台 端面 在 R280mm 处 测量 跳动 ， 允 差 为 0. 01mm/ 转 动 60°。 

3) 当 工 件 箱 与 授 台 端面 垂直 时 ,， 摇 台 端面 对 工件 主轴 轴线 的 垂直 度 允 差 为 
0. 02mm/ 主 轴 转 动 360”( R280mm 处 ) 。 

4) 择 台 蜗杆 副 的 最 小 侧 际 为 0. 01 ~0. 015mm, 

5) 蜗杆 的 轴 向 窜 动 量 小 于 0. 007mm。 

6) 播 台 的 轴 向 间 院 小 于 0.01Smm。 

7) 播 台 主 轴 轴 有 颈 的 径 向 圆 跳 动 多 差 为 0.005mm。 

8) 摇 台 鼓 轮 外 圆 圆 度 为 0.01mm; 摇 台 文 架 孔 外 圆 圆 度 为 0.02mm; 两 者 间 际 为 
0. 02 ~0.04mm。 


5.1.3 安装 距 的 控制 


由 于 齿轮 在 加 工时 的 安装 误差 ， 切 齿 机 床 的 几何 误差 .刀具 与 机 床 调整 的 误差 及 制 
造 工 艺 性 误差 等 多 方面 因素 的 影响 ， 特 别 是 由 于 调配 接触 面 位 置 的 影响 ， 而 使 加 工 后 的 
齿轮 难以 达到 理想 的 装配 位 置 。 在 装配 时 又 由 于 箱 体 等 的 几何 误差 ， 而 达 不 到 理想 的 装 
配 位 置 。 所 以 对 于 安装 距 的 控制 很 重要 ， 应 根据 齿轮 产量 的 大 小 而 采用 不 同 的 控制 方 
法 。 

在 单 件 小 批 生 产 中 ， 采 用 大 、 小 齿轮 成 对 调配 接触 区 ; 调 好 后 ， 按 接触 良好 的 状 
况 ， 测 定安 装 距 的 实际 尺寸 ， 作 为 婆 配 时 的 依据 (或 者 在 装配 时 按 接触 良好 的 状况 进 
行 安装 ) 。 

在 中 批 和 大 批 生产 中 ， 多 采用 标准 齿轮 法 来 控制 。 

锥 齿轮 的 齿 面 接触 情况 是 随 安装 情况 的 改变 而 改变 的 。 因 此 ， 一 对 接触 质量 好 的 齿 
轮 ， 由 于 安装 的 不 正确 ， 也 会 使 接触 质量 恶化 。 

为 了 能 在 机 床上 蚀 前 出 接触 情况 良好 的 齿轮 ， 还 应 注意 下 列 事项 . 

1) 机 床 的 几何 中 心 应 定期 校正 ， 才 能 使 刨 削 出 的 齿轮 保持 较 好 齿 形 和 调配 接触 区 
的 稳定 。 为 满足 校正 机 床 的 要 求 ， 应 配备 心 轴 检 验 规 ， 校 准 量规 ， 长 度 对 刀 规 及 高 度 对 
刀 规 等 。 校 准 机 床 几何 中 心 的 理论 根据 是 ， 使 齿轮 的 安装 节 锥 顶点 与 机 床 中 心 点 重合 。 

2) 心 轴 检 验 规 安装 时 应 注意 清洁 ， 轻 轻 推 入 主轴 内 ， 并 注意 与 主轴 端面 是 否 有 间 
际 ， 如 有 间 际 应 在 校准 时 考虑 这 个 数值 。 校 准 机 床 几 何 中心 ， 实 际 上 就 是 校准 工件 箱 刻 
度 尺 位 置 ( 轮 位 )， 当 游标 指示 为 100 时 ， 刀 尖 正 好 与 心 轴 100 指示 处 样 块 接 触 。 工 件 
箱 游 标 校准 后 ， 利 用 角度 样 块 涂 色 校 准 刀 高 位 置 ， 再 以 刀具 位 置 为 基准 ， 校 准 对 刀 样 
板 ， 这样 就 可 以 控制 刀具 的 运动 通过 机 床 中 心 。 

3) 在 校准 时 ， 应 注意 的 是 机 床 挡 铁 要 靠 牢 ， 播 台 在 工作 行程 结束 时 ， 应 停 在 对 准 
f 0 线 处 的 位 置 ， 刀 头 必 须 在 抬 刀 位 置 。 


5.1.4 人 蚀 齿 机 精度 要 求 


Y236 型 锥 齿轮 蚀 上 耸 机 精度 见 表 5-5 。 

























































































































































































































































































表 5-5 Y236 型 锥 齿轮 人 刨 齿 机 精度 






















































































































































































项 目 精度 内 容 公差 /mm 
摇 台 定 心 套 的 径 向 圆 跳 动 0. 02 
Pë £; Wa B| BJ h 16] E 2JJ 0.02 
主轴 箱 主轴 孔 的 径 向 圆 跳动 0. 02 
件 箱 主 轴 的 端面 圆 跳动 0.01 
m - 件 箱 主轴 轴线 对 其 移动 方向 的 平行 度 0.015 
床 工件 箱 位 于 90 时 ,其 主轴 轴线 与 摇 台 端面 的 垂直 度 0. 045 
人 - 件 箱 主轴 轴线 对 床 贰 移动 方向 的 平行 度 0.01 
精 摇 台 定 心 套 轴线 与 工件 箱 主 轴 轴 线 的 同 轴 度 0. 02 
工件 箱 纵向 移动 用 游标 安装 的 不 正确 性 0.02 
牛 箱 主 轴 轴 线 与 回转 板 旋转 的 不 相交 度 0.05 
- 件 箱 安装 在 不 同 角度 时 轴线 位 置 的 不 等 高 性 0.02 
调整 刀 架 齿 角 用 游标 安装 的 不 正确 性 0.03 
滚 切 与 分 齿 链 的 传动 精度 0.05 
最 大 相 邻 齿 距 误差 0. 035 
n 最 大 具 距 累积 误差 0. 100 
节 锥 母线 跳动 0. 06 








5.1.5 刀具 与 夹具 


1. 刀具 的 安装 与 调整 

刀具 的 安装 、 调 整 是 一 项 很 仔细 工作 ， 使 用 对 刀 规 及 控制 压 表 数值 ， 要 靠 实 际 积累 
的 经 验 才 能 调整 准确 。 刀 具 的 修 磨 前 角 应 为 0。 ~25。 (根据 材料 而 定 ， 加 工 钢 件 为 20° 
~25°)， 切 前 为 斜 角 为 12*。 机 床 附件 中 带 有 磨 刀 用 的 对 刀 规 ， 刀具 修 磨 后 应 注意 切削 
刃 的 直线 性 。 

2. 夹具 的 使 用 

机 床 主轴 孔 是 莫 氏 6 号 锥 体 ， 大 端 直径 为 063. 3Smm。 心 轴 装 人 主轴 孔 时 应 轻 轻 推 
入 ,， 心 轴 端 面 与 主轴 端面 间隙 为 0.05 ~ 0. 20mm 之 间 。 

制造 心 轴 时 ， 心 轴 锥 度 应 与 主轴 锥 度 一 致 ， 接 触 面 应 达到 75% ， 且 靠近 大 端 。 心 
轴 装 好 后 端面 圆 跳 动 允 差 为 0.005mm， 径 向 圆 跳 动 允 差 为 0.01mm ( 切 制 7 级 齿轮 时 ) 。 


5.1.6 锥 齿轮 加 工 方法 


在 Y236 蚀 傣 机上， 只 能 刨 前 外 哮 合 直人 此 锥 齿轮 。 在 有 些 机 床上 ， 可 以 加 工 斜 齿 锥 
齿轮 和 和 斜 齿 准 双 曲 线 齿轮 。 但 是 后 两 种 齿轮 很 少见 ， 并 逐渐 被 相应 的 弧 齿 锥 齿轮 代 蔡 。 
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1. 粗 切 

可 采用 单 分 齿 法 或 双 分 齿 法 。 双 分 具 法 就 是 分 齿 时 一 次 转 过 两 个 齿 ， 同 时 切 出 两 个 
齿 沟 。 这 种 蚀 刀 是 专门 工具 厂 制造 的 ， 一般 模 数 小 于 6mm， 齿 数 大 于 15， 批 量 较 大 时 
才 使 用 。 

2. 加 工 与 刨 刀 压 力 角 不 同 的 锥 齿轮 

这 种 加 工 方 法 是 利用 修整 深 比 的 方法 而 获得 的 ， 实 质 上 就 是 改变 假想 的 产 形 节 锥 
角 。 这 样 ， 就 引起 了 被 加 工 齿 轮 端面 上 路 合 角 的 改变 。 修 整 滚 比 的 计算 如 下 : 
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修正 滚 比值 ; 








示 准 压力 角 (20°* ， 即 刀具 压力 角 ); 
Qa' 一 一 被 加 工 齿 轮 所 要 求 的 压力 角 (°). 
使 用 上 式 时 ， 应 注意 不 同型 号 的 机 床 修正 压力 角 的 方向 不 一 样 。 
3. 刨 鼓 形 齿 
在 Y236 型 刨 齿 机 上 可 以 通过 计算 和 调整 机 床 ， 可 达到 人 刨 削 鼓 形 齿 (近似 鼓 形 齿 
的 目的 。 鼓 形 齿 的 刨 削 只 在 精 加 工时 进行 。 
刨 鼓 形 齿 原 理 : 简单 地 说 ， II s í 
触 ， 由 于 受 力 后 材料 的 弹性 变形 ， 而 呈现 局 部 面 接触 。 
便 鼓 形 齿 时 ， 需 调整 床 粹 位 移 量 Ah, WW 人 时 ， 应 在 工作 滚 切 开始 前 进行 ;此 时 
扳 动 手 轮 使 床 鞍 向 挡 铁 靠近 ， 在 其 间 垫 一 Ah 值 厚 的 热 块 ， 使 其 与 挡 铁 贴 紧 后 ， 将 床 鞍 
手 把 锁 紧 即 可 。 


5.1.7 锥 齿轮 人 刨 刀 


1. 直 齿 锥 齿轮 刨 刀 

直 齿 锥 齿轮 刨 刀 可 分 为 以 下 几 种 类 型 . 

TI 型 (27x40) W7, HF Y2312 型 或 3in 美国 格 里 森 蚀 刀 机 上 ( 表 5-6)。 

了 [型 (33x75) WJJ, HF 15KH 型 德国 刨 刀 机 上 。 

MA! (43 x 100) WJJ, HHF Y236 型 或 8in、10in、11in、12in 及 18in £ HE f) JJ 
机 上 。 

VÆ! (60.75 x125) WJJ, MF Y2380 型 或 75KH 型 蚀 刀 机 上 。 

对 于 模 数 为 3 ~ 12mm 的 刨 刀 ， 使 用 时 必须 采用 厚度 为 9. 66mm 的 热 片 。 刨 刀 由 两 
把 组 成 一 套 ， 材 料 为 W18CMV， 硬度 为 63 ~ 66HRC。 人 刨 刀 不 刃 磨 后 角 ， 后 角 是 靠 在 机 
床上 安装 形成 。 刨 刀 切 削 刃 斜 角 为 12°*。 人 刨 刀刃 磨 时 ， 其 前 角 为 : 加 工 钢 件 采用 20° ~ 
25° ， 加 工 青 铜 、 黄 铜 采用 10° 左 右 。 

倒 刀 压力 角 是 20°, 但 是 它 不 等 于 被 切削 齿轮 的 实际 吵 合 角 ， 因 为 锥 齿轮 是 按 根 锥 
角 安 装 的 ， 刨 刀 切 削 刃 是 垂直 于 根 锥 母线 的 ， 因 此 实际 嘴 合 角 与 刀具 丙 形 角 ， 相 差 一 个 
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由 齿 根 角 而 带 来 的 误差 。 一 般 齿 根 角 2° ~6°， 因 为 齿 根 角 差异 较 小 ， 又 由 于 锥 齿轮 要 
求 成 对 性 ， 不 象 圆柱 齿轮 那样 要 求 互 换 性 ， 所 以 实际 上 不 考虑 根 锥 角 带 来 的 误差 ， 从 而 
使 刀具 的 制造 大 为 简化 。 

表 5-6 IÆ (27x40) 直 齿 锥 齿轮 蚀 刀 基本 型 式 和 尺寸 (单位 : mm) 







































































模 数 m B h b (H) t H, R 
0.3 ~0.4 10.36 1.0 0.12 25 0.10 
0.5 ~0.6 10.54 1:5 0.20 0.5 21 0.15 
0.7 ~0.8 10.73 2.0 0.28 j 0.21 
1~1.25 11.16 3.2 0.40 23 0.30 

1.375 - 1.75 11:53 4.2 0.60 22 m 0.40 
2 一 2.25 11.93 53 0. 80 1.5 j 0.60 
2.5~2.75 12.36 6.5 1.00 u 2.0 0.75 
3 ~ (3.25) 12.76 7.6 1.20 18 2.5 16 0.90 








注 : 1. 模 数 3.25 尽量 不 采用 。 
2. (H) 的 数值 为 参考 值 。 

2. 双 分 齿 法 刨 刀 的 特点 

双 分 齿 法 蚀 刀 是 按 齿 沟 对 称 安装 的 ， 这 样 才能 切 出 对 称 齿 形 ， 所 以 粗 倒 刀 的 成 形 角 
与 精 蚀 刀 不 同 。 粗 切 思 根据 生产 量 的 不 同 ， 还 可 作成 切 横 侧 刀 ， 切 出 的 齿 就 是 仿 形 的 齿 
槽 。 

3. 刀具 修 磨 条 件 

一 般 刨 万 应 根据 实际 磨损 情况 决定 什么 时 候 修 磨 。 粗 切 刨 刀 刀 尖 人 允许 磨损 的 高 度 
Ah =0.3 ~1mm， 而 精 切 用 蚀 刀 刀 尖 允许 磨损 的 高 度 Ah = 0.1 ~0.25mm， 应 根据 零件 精 
度 及 表面 粗糙 度 的 要 求 而 定 。 


5.1.8 刨 齿 常 出 现 的 误差 及 产生 原因 
(1) 齿 形 不 对 称 ”刀具 没有 装 正 ， 使 用 对 刀 规 时 ， 人 蚀 刀 没有 抬 到 最 高 位 置 ， 齿 角 
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调整 不 对 称 ， 创 刀刃 磨 不 一 致 。 

(2) 齿 面 有 波纹 ”主要 产生 原因 是 机 床 抬 刀 空 程 不 够 ， 刀 架 活 动 ， 换 向 振动 ， 关 
节 磨 损 ， 滑 枕 活 动 关 节 磨 损 ， 零 件 定位 基 面 不 稳固 ， 心 轴 刚 性 较 差 ， 机 床 挡 铁 松 动 引 起 
振动 及 摇 台 抖动 等 。 

(3) 一 个 牙 小 “加 工 余 量 过 大 ， 上 刨 刀 被 挤 压 ， 有 一 个 齿 多 走 一 刀 。 

(4) 大 小 牙 ，“ 挡 铁 松动 ， 让 刀 处 间隙 过 大 ， 余 量 不 均 ， 计 数 有 误差 ,产生 多 切 或 
少 切 的 现象 。 

(5) 齿 侧 一 面 光一 面 不 光 ”主要 是 传动 间 际 过 大 。 

(6) 齿 面 粗糙 度 不 好 ”主要 原因 是 材料 “ 烙 ”， 切 前 性 能 不 良 ， 刨 刀 磨 钝 ， 前 角 大 
小 不 合理 ， 冷 却 液 质量 不 太 合 适 ， 材 料 热 处 理 不 良 。 

(7) 压力 角 不 准 深 比 交换 具 轮 挂 错 ， 具 坯 基准 面 、 孔 误差 超 差 .刀具 压力 角 不 
对 、 装 置 不 对 ， 根 锥 安装 不 正确 。 

(8) ARDE ”原因 是 长 度 对 刀 规 磨损 ， 齿 坯 设计 和 制造 不 准确 ， 锥 角 安 装 不 对 ， 
分 齿 箱 游标 定位 不 准 ， 工 装 基准 尺寸 不 对 ， 刀 架 回 转 扇形 板 调整 的 角度 不 对 。 


5.2 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 加 工 
























































5.2.1 弧 齿 锥 齿轮 的 分 类 及 各 部 名 称 


1. 弧 齿 锥 齿轮 的 分 类 ( 表 5-7) 
表 5-7 弧 齿 锥 齿轮 分 类 

































































分 类 方法 # 称 简要 说 明 
弧 齿 锥 齿轮 齿 长 曲线 形式 为 国 弧 
按 具 长 曲线 
长 幅 外 摆 线 齿 长 遇 线 形式 为 长 幅 外 摆 线 
浙 缩 齿 齿 高 沿 齿 长 方向 由 大 端 向 小 端 收缩 
按 具 高 形式 
等 高 此 齿 高 沿 齿 长 方向 相等 
普通 弧 齿 锥 齿轮 主 .从 动 具 轮轴 正 交 
按 两 轴 空 间 关系 
准 双 曲 面 齿轮 主 .从 动 具 轮轴 交错 
端面 铣削 法 用 于 弧 此 ,加 工时 单 分 贞 
按 加 工 方法 
端面 深切 法 用 于 长 幅 外 摆 线 此 ,加 工时 连续 分 度 
































2. 弧 齿 锥 齿轮 各 部 名 称 
(1) 弧 齿 锥 齿轮 的 五 个 锥 面 和 四 个 角 (图 5-1) 
1) 节 锥 。 是 一 个 假想 的 圆锥 ， 与 锥 齿轮 同一 个 轴线 ， 锥 顶 位 于 两 轮轴 线 的 交点 









































上 ， 一 对 锥 齿轮 运转 时 ， 在 节 锥 表面 上 没有 相对 滑动 。 
2) 背 锥 。 在 齿轮 的 大 端 垂直 于 节 锥 的 锥 面 ， 背 锥 的 轴线 与 齿轮 的 轴线 相 重 合 ， 背 




































































锥 与 节 锥 相交 于 节 圆 上 。 
3) 面 锥 。 指 包括 锥 齿轮 上 元 项 的 锥 
面 。 面 锥 的 位 置 误 差 ， 直 接 影 响 到 此 的 








高 低 和 齿 顶 间 际 的 大 小 。 面 锥 与 背 锥 相 





交 的 圆 叫 做 轮 冠 。 





4) 根 锥 。 是 一 个 假想 的 圆锥 ， 锥 
面 与 锥 齿轮 齿 根 表面 相 切 。 
5) 前 锥 。 位 于 锥 齿轮 轮 齿 的 小 端 




















处 ,垂直 于 方 锥 的 锥 面 。 
































6) 市 角 。 是 指 锥 齿轮 轴线 和 节 锥 


母线 间 的 夹 角 。 

7) 根 角 。 指 锥 齿轮 轴线 和 根 锥 母 
线 间 的 夹 角 。 一 般 切削 时 安装 角 等 于 根 图 51 锥 此 轮 的 锥 面 和 角 
角 。 




















8) 面 角 。 指 面 锥 母线 和 轴线 间 的 夹 角 。 面 角 的 制造 准确 与 否 将 直接 影响 齿 顶 间 际 





甚至 于 产生 干涉 。 











9) 背 角 。 指 背 锥 母线 和 回转 平面 间 的 夹 角 ， 一般 等 于 节 角 。 
(2) 轮 齿 的 各 要 素 名 称 
1) 齿 面 节 线 。 轮 齿 表 面 和 节 锥 的 交 线 叫做 齿 面 节 线 。 
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5) AME. HAMAT HE m EA 
6) AIRE o PEIRE RTI HEH EN 
一 般 指 齿 面 中 点 上 ， 齿 面 方 线 的 


7) 螺旋 角 。 




















齿 项 。 形 成 外 锥 面 的 齿 的 部 分 。 
3) 齿 根 。 是 连接 于 齿 根 圆 角 的 齿 底 表面 。 
齿 面 。 齿 的 工作 部 分 以 及 齿 根 圆 角 以 上 的 



































切线 与 过 此 点 的 节 锥 母线 所 成 的 角度 。 弧 齿 锥 齿轮 图 52 ”螺旋 锥 齿轮 的 螺旋 角 
在 上 从 长 上 各 点 的 螺旋 角 一 般 是 不 相等 的 ， 为 了 表示 


齿 的 倾斜 程度 ， 都 月 














昌 齿 面 中 点 的 螺旋 角 作 为 名 义 螺旋 角 ， 用 6 表示 ( 见 图 5-2)。 























8) 螺旋 方向 。 左 旋 上 从 。 如 果 面 对 锥 齿轮 齿 面 ， 轮 齿 自 齿 面 中 点 到 大 端 旋 向 为 逆 时 
针 方向 的 叫做 左旋 上 估 。 右 旋 齿 。 如 果 面 对 锥 齿轮 齿 面 ， 轮 齿 自 齿 面 中 点 到 大 端 旋 向 为 顺 


时 针 方 向 的 叫做 右 旋 齿 。 



































9) 齿 顶 角 。 指 面 锥 母线 和 节 锥 母线 间 的 夹 角 。 
10) 齿 根 角 。 指 季 锥 母线 和 根 锥 母线 间 的 夹 角 。 
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5.2.2 弧 齿 锥 齿轮 加 工 工艺 


1. 典型 加 工 工艺 流程 





















































































































































































































































































































































弧 齿 锥 齿轮 属于 成 对 使 用 ， 绝 大 多 数 用 在 传动 比较 大 的 场合 ， 主 动 齿 轮 (俗称 小 
轮 ) 和 从 动 齿轮 (俗称 大 轮 ) 在 加 工 方法 上 有 所 不 同 。 其 典型 工艺 流程 见 表 5-8 和 
表 5-9。 

表 5-8 主动 齿轮 典型 工艺 流程 
序号 工序 名 称 技术 要 求 备 È 
1 铣 两 端面 , 打 中 心 孔 保证 总 长 及 中 心 孔 深度 
2 : _ s a O 保证 各 外 圆 及 端面 尺寸 留 有 精 车 量 
精 车 各 轴 径 表面 . 倒 角 及 齿 部 ， 保证 轴 径 尺寸 . 轴 向 尺寸 、 面 锥 角 、 轮 冠 距 
前 后 锥 六 表面 粗糙 度 . 圆 跳动 等 具 坯 加工 
4 BERETE 保证 键 槽 宽度 及 深度 尺寸 
5 滚 花 键 保证 跨 棒 距 . 齿 圈 跳动 及 有 效 花 键 长 度 等 
6 车 螺纹 保证 有 效 螺纹 中 径 
7 中 间 检 验 
8 HBE REZANE AE sss 
9 精 切 凹面 保证 弦 齿 厚 . 齿 全 高 。 保 证 与 从 动 齿轮 配对 M < 
10 精 切 凸 面 后 的 接触 区 
11 轮 齿 两 端 锐角 边 倒 角 
12 清洗 
13 中 间 检 验 
14 热处理 保证 渗 碳 层 深 度 .表面 硬度 心 部 硬度 
15 校 直 保证 各 外 圆 跳动 
16 精 磨 轴 径 及 端面 保证 轴 径 、 轴 向 尺寸 .表面 粗糙 度 、 圆 跳动 等 
17 终 检 
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表 5-9 从 动 齿 轮 典 型 工艺 流程 
根 锥 角 
Hi 
| 7 
W —— 
EEA 2 rel 
AA $ 
背面 Wl 
序号 工序 和 名称 技术 要 求 备注 
! HSEEE TE eE 保证 理论 外 径 . 面 锥 角 轮 冠 距 尺 寸 孔径 
KIL 尺寸 等 
齿 坏 加 工 
2 攻 螺 纹 
3 中 间 检 验 
4 粗 铣 此 保证 中 点 驴 齿 厚 .此 全 高 sasana 
端面 铣削 的 五 刀 Ñ 
s | WAN METAREN ki 
6 清洗 
7 中 间 检 验 
热处理 | 全 硬度 \ 心 部 硬度 ,内 
孔 圆 跳动 以 及 端面 平面 度 
9 磨 内 孔 保证 尺寸 . 轮 齿 同心 度 .表面 粗 糖度 
10 清洗 
11 中 间 检 验 检验 内 孔 尺 寸 及 其 跳动 . 轮 齿 同心 度 
检测 接触 区 位 置 . 大 小 .形状 及 噪声 , 按 配 
12 HEX 号 
Me 对 号 打 标记 , 供 成 对 装配 使 用 
13 | BHS 保证 表面 粗糙 度 及 接触 区 
14 清理 齿轮 清除 油污 
立即 上 线装 配 的 可 不 进行 
15 | pama 与 主动 齿轮 成 对 进行 防 锈 和 包装 ee 
ËJ 





























2. 弧 齿 锥 齿轮 加 工 方法 
弧 齿 锥 齿轮 铣 具 加 工 方法 见 表 5-10。 
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表 5-10” 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 加 工 方法 











































































































a 
A 加 工 方法 统称 用 于 从 动 齿轮 的 加 工 方法 用 于 主动 齿轮 的 加 工 方法 
固定 安装 法 ,又 称 5 刀 | (1) 成 形 法 ” 产 形 齿 轮 和 被 加 工 齿 轮 
页 通过 倾 余 
法 :从 动 具 轮 粗 切 、 精 切 以 | 没有 深切 运动 ,工件 从 档 形 状 与 刀具 形状 M A x o 
k giaa. mam 一至 ,适合 加 工 传动 比 大 于 2.5 E orema O 
切 , 困 面 精 切 各 采用 一 把 刀 (2) 深切 法 用 产 形 具 办 与 被 加 工具 | hs ERTA 
| 具 ,分 别 完成 加 工 轮 的 哮 合 运动 来 加 工 轮 考 。 刀 刃 轨迹 曲 | 2) POEA ANRH 
MUN Z 变性 机 构 改变 产 形 轮 和 主动 齿 
上 <) J VI FHJ — t IA 和 瞬时 = Trma 
m (3) 螺旋 成 形 法 ”在 加 工 过 程 中 ,被 加 e c. 
工具 轮 与 产 形 具 轮 没有 深切 运动 ,但 是 代 s. en sapa 
双 面 螺旋 法 ,又 称 全 工序 | 表 产 形 些 面 的 刀 些 在 切削 过 程 中 沿 刀 盘 |  ， ，， AE 
反面 螺旋 法 ,又 称 全 工序 JÉ IBIBJ JI AE D E hi J 8: Eii 5 9k IL T S 0 BU 08 A 2: 








法 , 主 \. 从 动 齿轮 各 采用 一 | 轴线 方向 进 给 ,切削 刃 在 空间 形成 准 开 线 
把 刀具 分 别 完成 加 工 螺旋 了 

















动 来 加 工 轮 齿 

















(1) 成 形 法 ” 产 形 齿轮 和 被 加 工 齿轮 
没有 深切 运动 ,工件 齿 槽 形状 与 刀具 形状 
一 致 ,适合 加 工 传动 比 大 于 2.5 的 齿轮 刀 倾 法 ”通过 倾斜 刀 盘 轴线 

(2) 深切 法 ”用 产 形 齿 轮 与 被 加 工 齿 | 来 修正 主动 齿轮 齿 面 
轮 的 路 合 运 动 来 加 工 轮 齿 。 刀 刃 轨 迹 曲 
面 代表 产 形 齿 轮 的 一 个 轮 齿 


长 幅 外 | 2 IWT: E A A 
摆 线 锥 | 轮 各 采用 一 把 刀具 完成 加 
齿轮 | 工 


















































5.2.3 铣 齿 刀具 


1. 弧 齿 锥 齿轮 铣 刀 的 分 类 

弧 齿 锥 齿轮 铣 刀 按 使 用 功能 分 粗 切 铣 刀 、 精 切 纤 刀 和 全 工序 铣 刀 三 大 类 ， 按 结构 分 
旧 结 构 和 新 结构 铣 刀 ， 详 见 表 5-11。 
表 5-11 弧 齿 锥 齿轮 铣 刀 的 分 类 

































































类 型 BEJI mh Pp 直径 范围 /in 
ash 双 面 粗 铣 刀 3.5 ~18 
j 三 面 粗 铣 刀 3.5~18 
工 型 双 面 粗 铣 刀 3.75 ~18 
粗 切 铣 刀 
开 型 三 面 粗 铣 刀 7.5~18 
新 结构 
开 型 双 面 粗 铣 刀 5 ~9 
开 型 三 面 粗 铣 刀 5 ~9 
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( 续 ) 
类 型 铣 刀 品种 直径 范围 /in 
双 面 精 铣 刀 3.5 ~18 
旧 结 构 
单 面 精 铣 刀 3.5~18 
I 工 型 双 面 精 铣 刀 
5~18 
TÆ — i gk 7J 
JI 39 y 61 P 7J 
FEJ 新 结构 一 5 ~12 
开 型 三 面 精 铣 刀 
亚 型 双 面 精 铣 刀 
5~18 
村 型 单 面 精 铣 刀 
单 循环 法 双 面 精 铣 刀 5~12 
螺旋 成 形 法 双 面 精 铣 刀 5~9 
、 格 里 森 全 工序 铣 刀 2.75 ~ 16 
全 工序 铣 刀 
克 林 贝 格 全 工序 铣 刀 1.75 ~ 16 








双 面 粗 切 铣 刀 装 有 内 切 和 外 切 两 组 刀 齿 ， 三 面 粗 切 铣 刀 装 有 内 切 、 顶 切 和 外 切 三 组 
JA; 精 切 铣 刀 有 单 面 ( 仅 有 内 切 和 外 切 ) 和 双 面 两 种 形式 。 

2. 弧 齿 锥 齿轮 铣 刀 的 公称 直径 

铣 刀 的 公称 直径 通常 有 0. Sin (lin =25.4mm), lin, 1.5in, 2in, 3in, 5in, 6in, 
7. 5in, 9in, 12in, 16in, 18in 等 标准 规格 。 对 于 模 数 大 于 15mm 的 弧 齿 锥 齿轮 ， 也 可 用 
直径 更 大 的 铣 刀 铣 雳 ， 如 21in 的 铣 刀 等 ， 最 大 的 铣 刀 公称 直径 是 40in， 最 大 可 加 工 模 
数 25mm 的 弧 齿 锥 齿轮 。 直 径 0.5 ~ 3in 的 铣 刀 做 成 整体 结构 ; 公称 直径 大 于 3in EJ 
均 做 成 馈 齿 结构 。 


5.2.4 WAXER 


1. 铣 齿 基准 面 选 择 的 基本 原则 

尽 可 能 使 铣 齿 和 检验 等 加 工 工序 的 安装 基准 面 与 装配 基准 面 重合 。 如 不 得 不 选择 其 
他 基准 作为 工艺 基准 时 ， 轮 齿 最 后 检验 必须 把 装配 基准 面 作为 测量 基准 。 

2. 心 轴 

以 孔 定位 的 弧 齿 锥 齿轮 夹具 的 核心 部 件 是 心 轴 ， 为 稳固 地 夹 持 零件 ， 心 轴 与 主轴 锥 
度 表面 的 接触 长 度 越 大 越 好 ， 一 般 不 小 于 75% ， 而 且 接 触 区 应 在 大 端 。 为 此 要 求 心 轴 
锥 面 要 按 机 床 主轴 孔 进行 配 磨 。 

3. 夹具 典型 结构 

1) 从 动 齿轮 单 弹 簧 片 光 具 如 网 5-3 所 示 。 

2) 主动 齿轮 双 锥 夹具 如 图 54 所 示 。 主 动 齿轮 通常 尾 端 带 花 键 ， 为 防止 粗 切 时 齿 
坯 转动 ， 粗 切 夹具 设 有 一 个 键 ， 安装 齿 坯 时 持 在 花 键 槽 中 可 以 起 辅助 夹 紧 作 用 。 
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图 $-3 MIARE 
1 一 支承 环 2— r ”3 一 拉杆 




















图 5-4 
帽 头 “2 一 连接 套 3 一 本 体 4 
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5.2.5 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 工 艺 


1. 切削 用 量 的 选择 


表 5-12 ~ KR 5-16 是 推荐 的 弧 齿 银 











齿轮 5 一 导向 套 6 一 双 弹 簧 夹 头 

















齿轮 切削 用 量 ， 仅 供 参 考 。 
弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 切 削 速 度 (用 于 YT2250、YS225 Y2280 HEWL) 

























































































表 5-12 
18CrMnTi 
钢材 牌号 20Cr 30CrMnTi 40Cr 
20CrNiMo 
热处理 方法 正 火 
硬度 HBW 156 ~ 197 179 ~207 197 ~220 
切入 法 25 ~35 25 ~30 25 ~30 
切削 速度 粗 切 
深切 法 30 ~45 34 ~38 34 ~38 
/(m/min) 
精 切 40 ~60 40 ~50 40 ~50 
R 5-13 ” 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 进 给 时 间 (用 于 YT2250、YS225 粗 铣 ) 
模 数 /mm 3 3.5 4 5 6 7 8 
切入 法 加 工 从 动 齿 轮 17 18 20 22 25 30 35 
进 给 时 间 | E <2 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 60 
| 传动 比 
/(sZW) | 切 23 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 55 60 
法 | 主动 齿轮 
SE 准 双 曲面 齿轮 30 | 35 | 40 | 45 | 55 | 70 60 
. 锥 齿轮 加 工 中 用 加 工 每 齿 的 进 给 时 间 (s/ 具 ) 来 表示 进 给 量 的 大 小 。 


j= 


注 : 























. 表 中 的 进 给 时 间 未 包括 分 度 时 的 空 程 反 向 时 间 。 
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表 5-14 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 进 给 时 间 (用 于 YT2250、YS225 458) 


















































模 数 /mm 3.5 4 5 6 7 8 
<2 15 17 22 30 32 35 
双 面 切削 | 传动 比 

从 动 齿轮 >2 15 15 19 30 32 35 

进 给 时 间 
M 单 面 切削 14 14 19 22 25 30 

Z/(s/W) 
<2 17 19 22 25 30 30 

主动 齿轮 传动 比 

>2 19 22 25 30 35 35 









































注 : 1. 当 用 弹簧 夹 头 式 心 轴 装 夹 主动 齿轮 时 ， 表 中 的 进 给 时 间 应 增 大 10%; 加 工 高 精度 的 齿轮 时 ， 表 中 
的 进 给 时 间 应 增 大 15% 。 
2. 对 各 种 正 火 的 齿轮 材料 ， 表 中 数值 应 乘 以 下 列 材料 系数 : 18CrMnTi、20Cr、20CrNiMo (156 ~ 
197HBW) 为 1; 30CrMnTi (179 ~207HBW) 为 1.10; 40Cr (197 ~220HBW) 为 1.15。 




















表 5-15 格 里 森 116 及 118 型 机 床 粗 切 进 给 时 间 (单位 : s/ 齿 ) 

























































































径 节 /in 3 3.5 | 4 5 6 7 8 
齿 面 宽 /in 2 2 1 1.75| 1.5 |1.25 |0.875| 0.75 
非 滚 切 从 动 齿轮 20 17.2 | 15 |12.9 11.3 | 10 8.6 
JRH 
材料 硬度 6_12in i<2 的 主动 齿轮 45.8 |34.5 | 30.1 | 23 |18.8 117.2 | 17.2 
e ZË yk Fr m w 
159 ~212HBW 线 速度 i>3 的 主 从 动 齿轮 51.7 45.8 34.4 |25.8 |22.6117.2 | 17.2 
38 ~ 43m/min 
主动 齿轮 ( 准 双 曲面 ) 57.5 | 51.7 | 39.6 | 34.4 | 26.4 |20.1 | 17.2 
非 滚 切 从 动 齿轮 25.8 | 22.6 | 19.7 117.2 | 15 |12.9 11.3 
刀 盘 直径 
材料 硬度 6 ~ 12in i<2 的 主 从 动 齿轮 58.2 45.4 | 34.5 | 39.6 23 [19.3 17.2 
Ps. ZË yk Fr tor 3 
235 ~269HBW RAE i>3 的 主动 齿轮 64.5 51.7 | 44.2 |34.5 |25.8 |22.6 | 19.3 
29 ~35m/min 
主动 齿轮 ( 准 双 曲面 ) 77.5 | 64.5 | 49.3 | 39.4 | 30.1 |25.8 | 22.6 
非 深 切 从 动 齿轮 40 | 33.2 | 27.3 |23.4 | 22.6 | 19.7 | 17.2 
刀 盘 直径 
材料 硬度 6 2 12in i<2 的 主 从 动 齿轮 一 |66.8 |46.8 | 39 |32.3 |24.6 22.2 
269 ~302HBW 线 速度 i>3 的 主动 齿轮 50.2 | 80 |62.5 |46.8 |38.7|29.6 | 24.6 
20 ~26m/ min 





主动 齿轮 ( 准 双 曲面 ) 50.2 | 45.3 | 70.2 | 51.7 | 45.4 |34.5 | 29.6 
































ZE: lin =25.4mm。 
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表 5-16 格 里 森 116 型 机 床 精 切 进 给 时 间 (单位 : s/ 齿 ) 

径 节 /in 3 |35| 4 5 6 7 8 

齿 面 宽 /in 2 2 |1.75 | 1.5 |1.25 |0.875| 0.75 

JAH 从 动 齿轮 39.4 | 34.5 | 30.1 |22.6 | 19.3 | 16.6 | 14.2 

Boji Ai i<2 的 主 从 动 齿轮 34.5 | 29.6 | 26.4 | 22.6 | 19.3 | 16.6 | 14.2 
38 ~43m/min | ;>3 的 主动 齿轮 44.2 | 34.5 | 30.1 |26.4 | 22.6 | 18.9 | 18.9 

JRH 从 动 齿 轮 51.7 | 45.8 | 34.4 |25.8 | 22.6 |20.1 | 17.2 

Wag s i<2 的 主 从 动 齿轮 40.2 | 34.5 | 30.1 |25.8 | 22.6 |20.1 | 17.2 
29 ~35m/min | ;>3 的 主动 齿轮 45.8 | 40.2 34.4 |30.1 25.8| 23 | 20.1 

JJ Pre 从 动 齿轮 62.5 | 55 |45.8 |34.5 | 24.6 | 22.6 | 22.6 

: s. i<2 的 主 从 动 齿轮 55 | 46.8 | 40.2 |34.5 | 29.6 | 26.4 | 22.6 
20-26m/min | ;>3 的 主动 齿轮 62.5 | 55 |45.8 | 40.2 34.5 |30.1 | 26.4 
































2. 加 工 余 量 的 选择 
弧 齿 锥 齿轮 深切 法 加 工 齿 面 精 切 余 量 见 表 5-17。 




















表 5-17 弧 齿 锥 齿轮 深切 法 加 工 齿 面 精 切 余 量 (单位 : mm) 
模 数 2-3 3-5 57 7~10 10 ~12 12 ~ 16 
齿 侧 两 面 的 总 余 量 0.5 0.7 0.8 1.0 1.2 1.4 





3. 锥 齿轮 接触 区 的 调整 
锥 齿轮 传动 中 一 对 齿轮 接触 区 的 大 小 、 位 置 、 形 状 直接 影响 机 床 的 噪声 和 寿命 ， 所 
以 一 对 锥 齿轮 接触 的 质量 非常 重要 。 锥 齿轮 接触 区 的 调配 是 用 小 轮 来 配 大 轮 ， 首 先 按 调 














整 计算 卡片 将 大 轮 加 工 好 ， 然 后 分 别 切 小 齿轮 的 外、 凸 面 ， 齿 厚 尺寸 先 别 切 制 到 图 样 要 
求 的 尺寸 ( 留 一 点 余 量 )， 并 将 小 齿轮 从 儿 齿 机 纯 下 ， 装 在 检验 机 上 与 大 齿轮 配 接 外 
区 。 配 接触 区 时 ， 首 先 在 小 齿轮 齿 面 上 涂 上 一 层 薄 薄 的 红 丹 油 ， 根 据 观察 的 接触 情况 
将 小 轮 重 新 安装 在 切 齿 机 上 ， 进 行 修正 切削 ， 这 样 反 复 调配 直到 切 好 为 止 。 

(1) 确定 安装 距 在 将 工件 安装 在 检验 机 之 前 ， 应 对 检验 机 进行 校 验 ， 根 据 工 件 
的 技术 要 求 ， 校 准 检验 机 的 主动 轴 与 从 动 轴 两 轴线 的 相交 性 、 垂 直 度 、 等 高 或 偏 置 等 。 
校 验 后 即 可 调整 安装 距 。 安 装 距 调整 的 方法 ， 可 用 标准 盘 ( 按 工 件 安装 距 设 计 的 工装 ， 
此 方法 适合 大 批量 生产 ) 或 块 规 调整 。 当 大 小 轮 调整 好 后 ， 再 用 百 分 表 检查 一 下 齿轮 
副 的 侧 险 ， 而 后 将 检验 机 的 位 置 定好 。 
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(2) 锥 齿轮 接触 区 的 位 置 和 形状 要 求 ” 根 据 GB/T 11365 一 1989 中 规定 ， 不 同 的 精 
度 等 级 的 齿轮 有 不 同 的 接触 区 位 置 和 形状 要 求 ， 在 具 长 上 要 达到 全 程 的 30% ~ 50% , 
在 齿 高 上 要 达到 全 程 的 30% ~75% 。 
一 般 切 削 收 缩 齿 人 齿 形 时 ， 因 为 齿轮 在 使 用 中 受 力 后 接触 区 移 向 齿 的 大 端 ， 

















荷 时 齿轮 接触 区 略微 偏向 小 端 ， 满 负荷 时 达到 性 





























轮 经 热处理 后 螺旋 角 的 变化 。 


(3) 接触 情况 、 检 验 调整 和 试 切 调整 法 ”接触 情况 、 检 验 调整 和 试 切 调整 法 见 表 
H 





故 在 无 负 


LE 想 位 置 。 男 外 配 接 触 区 时 ， 还 应 考虑 齿 





5-18。 除 表 中 所 列 的 几 种 基本 情况 外 ， 在 生产 实际 中 还 有 一 些 其 他 类 型 的 接触 情况 ， 只 


要 方法 正确 ， 问 题 就 不 难 解决 。 例 如 ,对 角 线 接触 的 修正 除 月 
还 可 以 对 垂直 轮 位 加 以 修正 。 当 接触 情况 没有 规 得 




















坏 的 正确 性 、 齿 深 、 齿 厚 及 机 床 调整 等 的 正确 性 。 
表 5-18 锥 齿轮 接触 区 的 调整 


在 检验 机 上 与 大 轮 相 配 时 小 
轮 接触 区 的 位 置 


检验 机 的 调整 





切 齿 机 的 调整 


昌 换 深 比 交换 齿轮 修正 外 ， 
性 时 ， 要 注意 检查 有 关 的 环节 ， 如 下 








小 轮 齿 顶 接触 





大 轮 向 左 ( + 卫 ) 方 向 移动 AH 
小 轮 向 后 ( + C) 方 向 移动 AC 














切 修 小 轮 齿 顶 
1) 调整 轮 位 前 进 Ak 





2) 床位 后 退 Ah, RAER EE A; 值 减 小 ,此 时 


轮 位 不 动 








] 右 ( -万 ) 方 向 移动 AH 
小 轮 向 前 ( - C) 方 向 移动 AC 














切 修 小 轮 齿 根 
1) 调整 轮 位 后 退 Ak 











2) 床位 前 进 人 ,或 将 滚 比 A; 值 增 大 ,此 时 





轮 位 不 动 





左旋 小 轮 四面 小 端 接触 





大 轮 向 下 ( 了) 方向 移动 AV 


切 修 小 轮 小 头 , 减 小 刀 位 
1) 改变 刀 位 偏心 
2) 改变 刀 位 径 向 距离 
3) 改变 垂直 轮 位 












































大 轮 向 右 ( - 瑟 ) 方 向 移动 AH 


同上 








大 轮 向 下 ( -了 7) 方 向 移动 AV 


切 修 小 轮 小 头 ,增加 刀 位 
1) 改变 刀 位 偏心 角 
2) 改变 刀 位 径 向 距离 
3) 改变 垂直 轮 位 


















































































































































TEE KAE 大 轮 向 右 ( 二 从 方向 移动 AH| 同上 

小 轮 四 面 接触 大 长 万 利平 径 增 加 Ar 万 位 增加 As 

小 轮 丁 面 接触 大 短 TEREN Ar, 万 位 增加 As 
N 大 轮 向 上 ( 47) 方向 移动 AV| 轮 位 后 退 Ak, 床 位 前 进 Ah 

\ 轮 凹面 小 头 低 ,大头 高 接触 

AREARE AATA a apuk ABRE EO 刀 位 增加 As, 滚 比 减 小 A; 

小 轮 西 面 小 头 低 .大头 高 接触 | 同上 同上 
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4. 轮 齿 的 热处理 变形 

济 火 后 轮 齿 一 般 有 螺旋 角 减 小 、 牙 齿 变 直 的 趋势 ， 且 凸 面 接触 区 移 向 大 端 ， 四 面 接 
触 区 移 问 小 端 ， 齿 高 方向 接触 区 略微 变 窄 。 为 补偿 这 种 变形 ， 切 齿 时 ， 应 将 接触 区 位 置 
移 向 大 端 ( 四面 ) 或 移 向 小 端 〈 凸 面 ) ， 而 接触 区 的 高 度 则 可 放宽 一 些 。 


5.2.6 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 


弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 见 表 $-19 ~ R 5-24, 
表 5-19 部 分 美国 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 











































































































































































































































































































机 床 型 号 
No.116 | No.118 | No.641 | No.645 | No.606 No. 609 
技术 规格 
加 工 最 大 模 数 /mm 12:7 12.7 12.7 16.9 10 
I TNC El 5~150 | 5~150 | 5-100 5~80 | 20~150 20 ~75 
最 大 传动 比 (90° 轴 交角 ) 10:1 10:1 10:1 
最 小 传动 比 (90° 轴 交角 ) 252] 2.25:1 
最 大 节 圆 直径 /mm 460 460 406.4 711.2 266 508 
最 大 节 锥 距 /mm 230 230 254 
最 大 具 面 宽 /mm 70 70 66 116.8 41 76 
刀 盘 直径 /in 5 ~12 5~12 5~12 500mm 5-9 9 ~18 
节 锥 角 /(°) -12 ~90 | -12~90| -8~90 | -12~90 60 ~80 
工件 主轴 锥 孔 大 端 直径 /mm 99.219 | 99.219 99. 22 152. 4 86. 916 86. 916 
工件 主轴 锥 孔 锥 度 1: 19.7 1: 19.7 1: 19.7 1:19 1:24 1:24 
工件 主轴 锥 孔 锥 度 深 度 /mm 152 152 152 152.4 15.875 15. 875 
工件 主轴 通 孔 直径 /mm 78 78 78 127 
- 件 主轴 端面 至 机 床 中 心 距 /mm 63 ~643 | 63~643 | 368.3 596.9 

垂直 轮 位 /mm +115 +115 +57.15 | +114.3 
RAKJA) 30 30 30 30 
主 电 动机 功率 /kW 5 5 10/5( 双 速 ) 15/7.5 75 5 
生产 厂家 美国 格 里 森 公司 ( Gleason) 
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ZFKK ZFTKK TK200B 了 K200C AFKios AFK 
技术 规格 
加 工 最 大 模 数 /mm 10 10 10 10 6 12 
加 工 齿 数 范围 12 ~80 5~100 一 一 29 ~55 4 ~130 
最 大 传动 比 (90° 轴 交角 ) 10:1 10:1 5:1 5:1 5:1 5:1 
u=]10:1 
` 500 500 = 
最 大 节 圆 直径 B=30 
/mm =1:1 
u =1: 
350 350 350 39 200 390 
B=30° 
节 锥 最 大 锥 距 /mm = = 250 275 140 275 
刀 盘 直径 /in 6~12 6~12 = 
节 锥 角 /(°) 0~90 3 ~90 一 > — = 
本 35 ~ 58 ~ 37 ~ 
HKEE (m/min) 180 ~18 | 180 ~18 
90r/min 232r/min 192r/min 
工件 主轴 锥 孔 大 端 直径 /mm 100 100 50 = es = 
工件 主轴 通 孔 直径 /mm = 一 42 57 60 80 
工件 主轴 端面 至 机 床 中 心 距 /mm 80 ~450 | 63 ~643 | 80 ~450 = = = 
垂直 轮 位 (向 上 /向 下 )/mm 一 80/80 一 = = == 
刀 倾 角 /(°) 一 22 一 = — == 
主 电动 机 功率 /kW 7.0 10.0 6.0 6.0 5.7 10.0 





表 5-21 天 津 第 一 机 床 厂 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 

























































































机 床 型 号 
YKD2250A | YKT2250 YKD2280 0 ass 

技术 规格 ( 精 切 ) ( 粗 切 ) 
加 工 最 大 模 数 /mm 12 10 15 12 
加 工 齿 数 范围 5 ~100 4 - 100 25 ~60 
最 大 传动 比 (90° 轴 交角 ) 10:1 10:1 10:1 2. 25:1 
最 大 节 圆 直径 /mm 500 500 800 500 
最 大 节 锥 距 /mm 250 260 420 250 
最 大 齿 面 宽 /mm 70 70 100 76 
最 大 铣 具 深度 /mm 25 20 32 
最 大 螺旋 角 /(°) 50 45 
根 锥 角 /(°) 5~90 60 ~90 
刀 盘 直径 /in 6~12 6~12 6~18 6~18 






































































































































































































































































































































( 续 ) 
机 床 型 号 
YKD2250A | YKT2250 | YKD2280 EAEN 0 
技术 规格 ( 精 切 ) ( 粗 切 ) 
切削 速度 或 刀 盘 主轴 转速 / (r/min) 20 ~140 i ao 
(m/min) (m/min) 
BEA ZATE (s/ A ) 20 ~ 80 
工件 主轴 锥 孔 大 端 直径 /mm 100 100 153 86. 916 
工件 主轴 锥 孔 锥 度 1:20 1:20 1:20 1:24 
工件 主轴 锥 孔 锥 度 深 度 /mm 180 
工件 主轴 通 孔 直径 /mm 78 78 125 
工件 主轴 端面 至 机 床 中 心 距 /mm 100 ~360 70 ~350 125 ~600 
Ifae) 30 
主 电 动机 功率 /kW 4 7.5 5.5 7.5 
表 5-22 ”长 幅 外 摆 线 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 
机 床 型 号 
SKM1 S17 SM3 S27 FK41B AMK400 
技术 规格 
齿轮 最 大 直径 /mm 320 400 640 680 140 500 
齿 宽 中 点 模 数 范围 /mm 0.9-7.5 |1.5~8.5 | 2.65~13 2.65-13 |0.2~1.5 | 1.5~8.5 
最 大 齿 数 比 1:9.5 1:10 1:9.5 1:10 
加 工 的 齿 数 范围 5~80 5 ~120 
最 大 具 面 宽 /mm 50 60 95 100 16 100 
外 锥 距 /mm 170 205 330 350 
刀 盘 主轴 锥 度 ( 外 锥 /内 锥 ) 1:4/1:9. 692 1:4/1:20 
刀 盘 转速 /(zxmin) 40 ~250 | 40~250 | 20~200 | 30~160 
主轴 端 部 外 锥 直径 /mm 140 225 
主轴 端 部 内 锥 大 端 直径 /mm 99 150 
主轴 通 孔 直径 /mm 78 91 
节 锥 角 范 围 /(? ) 83 -7 ~90 83 -7~90 | 0~90 0 ~90 
垂直 轮 位 (向 上 /向 下 )/mm 60/60 60/60 60/75 60/65 15/15 75/75 
最 大 切入 进 给 深度 /mm 20 30 
切入 进 给 速度 /( mm/min) 0.04 ~25 0.06 ~37 
快速 接近 速度 /( m/min) 2.0 1.6 
ES 0.5 ~215 0. 35 ~ 138 
摇 台 滚动 速度 /[ (°)/min] 0.3 ~20 er 0.3 ~20 H 
主 电 动机 功率 /kW TS 11 11 18.5 
生产 厂家 瑞士 奥 利 康 公 司 德国 克 林 贝 格 公司 
( Oerlikon) ( Klingelnberg) 
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表 5-23 ”部 分 美国 数控 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 技术 规格 
机 床 型 号 
600HC 1000HC 275HC 
加 工 方式 端面 铣削 | 端面 深切 | 端面 铣削 | 端面 深切 | 端面 铣削 | 端面 深切 
加 工 最 大 模 数 /mm 13 
加 工 齿 数 范围 1~200 | 5~200 5 ~200 5 ~200 
最 大 传动 比 10:1 10:1 10:1 
最 大 节 圆 直径 /mm 5 ~600 1000 614 275 
最 大 齿 面 宽 /mm 110 116. 84 76.2 58 
Pe K BR US JE /mm 24.6 21.5 31.75 23.5 20 
刀 盘 直径 /in 7.5~18 | 6~16.5 | 9~18 Me 9 201mm 
mm 
工件 主轴 锥 孔 大 端 直径 /mm 152 203 aaa 
152.4 
工件 主轴 孔 锥 度 1:16 1:16 1:16 1: 19. 6928 
工件 主轴 锥 孔 深 度 /mm 152.4 
工件 主轴 通 孔 直径 /mm 140 180. 98 
工件 主轴 端面 至 机 床 中 心 距 /mm 229 
- 件 轴 水 平方 向 行程 /mm 200 ~550 -305 ~0.5 25 ~350 
工件 轴 水 平方 向 最 大 移动 速度 / (m/min) 6.25 4.8 10 
工件 轴 垂 直行 程 /mm -375 ~300 -305 ~305 +175 
工件 轴 甜 直 最 大 移动 速度 /( m/min) 5 4.8 10 
刀 盘 滑 座 行程 /mm 310 ~700 -25 ~711 125 ~ 600 
刀 盘 滑 座 最 大 移动 速度 /(mymin) 6. 25 4.8 10 
工件 轴 转 速 /(zmin) 0 ~67 0 ~333 
刀 盘 轴 转 速 /( r/min) 0 ~240 
生产 厂家 美国 格 里 森 公 司 ( Gleason) 
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表 5-24 ”部 分 德国 数控 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 技术 规格 








































































































































































































机 床 型 号 
C20 C40 C60 
加 工 方式 端面 铣削 | 端面 深切 | 端面 铣削 | 端面 深切 | 端面 铣削 | 端面 深切 
最 大 加 工 直 径 /mm 225 230 400 450 630 100 
法 向 模 数 /mm 1 ~4 1-6 1.5~8.5 9 3.5~10 | 3.5~13 
刀 盘 直径 /in 37 5 5~12 176~ | saag 
152mm 320mm 362mm 
刀具 主轴 转速 / (r/min) 1000 450 330 
工件 轴 外 锥 定位 直径 (mm)/ 锥 度 140/1:4 222.5/1:4 260/1:4 
工件 轴 内 锥 定位 大 径 /mm 99.21 99.21 152.4 203. 218 
工件 轴 内 锥 度 1: 19. 6928 1: 16 1:16 
工件 轴 行 程 /mm 90 140 190 
工件 轴 速 度 /(mymin) 1000 400 450 
生产 厂家 德国 克 林 贝 格 公司 ( Klingelnberg) 











5.2.7 钳 齿 常见 加 工 缺 陷 及 原因 分 析 ( 见 表 5-25) 
表 5-25” 铣 齿 常见 加 工 缺 陷 及 原因 分 析 
































加 工 缺 陷 特征 及 检验 方法 原因 分 析 
1) 精 切 刀 盘 上 的 各 精 刀 刀 齿 相对 于 标准 刀 
齿 的 调整 不 准 
2) 精 切 刀 盘 上 的 各 精 刀 切 齿 的 压力 ES 


























WRR BERES 1) 用 仪器 测量 齿 面 的 表面 粗糙 度 
好 2) 用 滚动 检验 机 测 噪声 
































性 不 好 
3) 刀具 在 刀 体 上 安装 不 好 
4) 刀具 和 刀 体 配合 之 间 不 清洁 
5) JJI 、 刀 体 基 距 定位 面 磨损 




















在 齿 面 上 出 现 不 规则 | 配对 齿轮 涂 色 在 滚动 检验 机 上 检 | 1) 深 比 交换 齿轮 ,分 上 交换 齿轮 摆 差 太 大 
的 刀 痕 验 2) 深 比 交换 齿轮 分 齿 交换 具 轮 齿 侧 间 际 太 大 














1) 铣 齿 机 心 轴 摆 差 过 大 
2) 齿 坯 孔 和 心 轴 间 际 过 大 或 配合 刚性 过 小 ， 
或 心 轴 配合 表面 磨损 等 


1) 在 滚动 检验 机 检查 
在 锥 齿轮 一 转 过 程 中 ,此 长 方向 的 
接触 区 变化 大 ,并 有 周期 性 噪声 


























HAIZ WIRA, 3) WEOE S Je B£ 32 1822 < 
齿 距 误差 表现 出 有 冲击 声 1 
齿 距 累积 误差 过 大 i 4) 铣 齿 机 上 工件 心 轴 的 轴 向 间隙 大 


2) 在 齿轮 测量 机 上 检查 
节 线 齿 圈 跳 动 . 具 中 误差 \. 具 距 累 
职 误差 等 

















5) 工件 心 轴 伸 出 过 长 或 刚性 不 足 
6) 精 切 刀 齿 的 齿 顶 切 前 到 工件 齿 底 
7) 精 切 余 量 过 大 
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( 续 ) 
加 工 缺 陷 特征 及 检验 方法 原因 分 析 
产生 根 切 轮 位 过 大 或 滨 比 过 小 
产生 顶 切 轮 位 过 小 或 滨 比 过 大 
A 1) 刀 盘 刀 尖 直径 过 大 
小 端 齿 顶 宽大 于 大 端 emt 
大 端 齿 顶 宽大 于 小 端 Ka 3 
5.3 ” 弧 齿 锥 齿轮 磨 齿 加 工 
5.3.1 弧 齿 锥 齿轮 麻 齿 加 工 原理 
弧 齿 磨 齿 机 工作 原理 和 铣 齿 机 基本 相同 ， 所 不 同 的 是 用 砂轮 代替 铣 刀 。 
EEE s P 
(1) 杯 形 砂轮 普通 磨 齿 法 “ 杯 形 砂轮 具有 和 刀 盘 刀 齿 相同 的 截面 形状 ， 砂 轮 围 绕 























刀 盘 轴线 作 主 切削 运动 ， 砂 轮 的 麻 削 对 
法 磨 前 节 锥 角 小 于 50° 的 齿轮 。 

(2) WEWERE APTER 
要 求 机 床 摇 台 上 具有 使 砂轮 作 旋 转 摆动 的 机 








表面 就 











面 磨 削 节 锥 角 大 于 50° 的 弧 齿 锥 齿轮 ， 因 为 它 磨 曾 时 接触 玫 


火 。 

(3) 杯 形 砂 轮 断 续 磨 前 磨 齿 法 ”这 种 
磨 齿 方法 是 用 杯 形 砂轮 双 面 磨 削 成 形 加工 
从 动 具 轮 。 如 图 5-5 所 示 ， 用 杯 形 砂轮 普通 
磨 齿 法 双 面 磨 削 成 形 加 工 从 动 齿 轮 时 ， 砂 
轮 磨 前 表面 与 被 磨 轮 齿 具 面 重合 ， 人 砂轮 和 
被 磨 齿 面 按 齿 轮 全 人 齿 宽 接 触 ， 诺 前 力 很 大 ， 
且 磨 削 区 温度 很 高 ， 容 易 在 齿 面 和 齿 根 过 
渡 曲 面 处 产生 磨 削 烧伤 ， 因 此 不 能 采用 杯 
形 人 砂轮 普通 磨 齿 法 成 形 磨 前 从 动 齿轮 齿 面 
在 杯 形 砂轮 断 续 磨 齿 法 中 ， 砂 轮 外 锥 面 半 
径 小 于 些 面 凹面 纵向 曲率 半径 ， 砂 轮 内 锥 
面 半径 大 于 齿 面 凸 面 纵向 曲率 半径 ， 人 砂轮 
表面 与 被 磨 齿 轮 齿 面 呈 线 接触 。 磨 具 时 ， 
让 人 砂轮 主轴 产生 一 个 偏心 运动 ， 使 砂轮 内 、 
外 锥 面 交 替 断 续 麻 削 从 动 轮 凸 面 和 四 面 


lo 



































] 。 















































的 砂轮 





是 产 形 齿 轮 的 产 形 表面 ， 此 种 方法 用 于 深切 














线 与 产 形 砂轮 轴线 〈 揪 台 轴 线 ) 不 平行 ， 
构 ， 机 床 结构 复杂 。 此 种 方法 用 于 深切 法 单 
i 积 小 ， 不 容易 因 烧 伤 而 退 


























图 $-$ ” 磨 肯 加 工 原型 
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砂轮 内 、 外 锥 面 的 包 络 面 与 被 磨 齿 面 完全 重合 ， 可 磨 出 正确 的 成 形 齿 面 。 这 种 方法 的 优 
点 是 可 以 使 切 前 液 进 入 磨 前 区 ， 对 砂轮 表面 和 被 磨 齿轮 起 到 冷却 和 润滑 作用 。 男 外 ， 断 
续 切削 减少 了 砂轮 工作 的 接触 面积 ， 有 利于 防止 切 悄 堵塞 砂轮 表面 微 孔 ， 降 低 磨 前 温 
度 。 


5.3.2 磨 齿 工艺 特点 


(1) 加 工 方法 “为 使 磨 削 余 量 在 整个 齿 面 上 分 布 比较 均匀 ， 磨 此 前 铣 齿 工 序 的 加 
工 方法 和 铣床 的 调整 参数 与 磨 齿 方 法 应 一 致 。 铣 齿 刀 盘 的 刀 尖 圆 角 半 径 应 和 砂轮 修整 的 
圆 角 半径 一 致 。 

(2) 砂轮 磨 削 速度 “一般 为 19 ~26m/s， 为 了 避免 齿 面 烧伤 退火 ， 磨 削 速 度 应 降 到 
18 ~20m/s。 

(3) 齿 面 烧伤 及 裂纹 齿 面 烧伤 和 裂纹 是 磨 齿 加 工 常 出 现 的 缺陷 ， 故 每 加 工 一 批 
零件 时 ， 都 要 抽 1 ~2 对 齿轮 检查 。 检 查 方法 有 以 下 两 种 : 

1) 用 目测 法 检查 ， 这 种 方法 比较 简单 ， 但 需要 经 验 丰 富 ; 也 可 借助 放大 镜 观 测 。 
缺点 是 轻微 齿 面 烧伤 和 裂纹 不 容易 发 现 。 

2) 将 磨 前 过 齿 面 的 齿轮 放 入 含 硝酸 5% (质量 分 数 ) 的 乙醇 溶液 中 浸 4min， 取 出 
后 再 放 人 含 盐酸 10% (质量 分 数 ) 的 乙醇 溶液 中 浸 8min， 最 后 放 入 含 氨 水 15% (质量 
分 数 ) 的 乙醇 溶液 中 浸 4min， 这 样 浸泡 过 的 齿轮 ， 有 烧伤 现象 的 齿 面 将 呈 黑色 ， 无 烧 
伤 现象 的 齿 面 将 呈 灰 色 ， 烧 伤 现象 严重 的 部 分 将 在 中 心 出 现 亮 区 。 


5.3.3 ” 麻 齿 机 床 


磨 齿 机 床 规格 及 技术 参数 见 表 5-26 、 表 5-27。 
表 5-26 弧 齿 锥 齿轮 磨 齿 机 型 号 及 技术 参数 








































































































设备 型 号 旧 设 备 新 设 备 

技术 参数 Y20801 | No.463 | No.137 | YK2080 200G 450G 800G 
加 工 最 大 模 数 /mm 12 12.7 16.9 18 
最 大 节 圆 直径 /mm 710 711 711 800 215.9 450 762 
加 工 齿 数 范围 5~150 | 5~200 | 5~200 | 5~200 5 ~200 
最 大 传动 比 3:1 ”任意 传动 比 10:1 10:1 10:1 10:1 
最 大 全 人 具 深 /mm 32 16 25.4 31.75 
最 大 节 锥 距 /mm 350 381 356 
最 大 具 面 宽 /mm 76 76 115 40. 65 66 116. 84 














































































































































































































设备 型 号 旧 设备 
技术 参数 Y20801 | No.463 | No.137 | YK2080 800G 
5°42'- | 5°42 ~ 
根 锥 角 范 围 0° -80° -5° ~90。 
7°34' 7°34' 
砂轮 直径 /in 2~18 9 ~20.5 3.5 ~20.5 
切削 速度 或 刀 盘 主轴 转 
TA 1500 ~ 300011500 ~3000| 1500 |900 ~4000 750 ~ 6000 
速 /(r/min) 
进 给 量 /(s/ 齿 ) 3.3~11.8|1.9~11.8|1.9~11.8 
X hiirt -310 ~310 -305 ~ 305 
垂直 轮 位 (向 上 /向 下 ) 80/80 82/114 | 190/190 |-310 ~310 -305 ~305 
Z 轴 一 行程 50 ~760 51 ~711 
XZ Y 轴 速 度 /(mm/s) 0~80 0~80 
工件 转速 /( r/min) 0~12 0~12 
可 转 底座 转速 /(°/s) 0~30 0 ~30 
工件 主轴 锥 孔 大 端 直 径 / 
153 152.4 203 203.2 203.2 
mm 
工件 主轴 锥 孔 锥 度 1:20 1:19.7 1:16 1:16 1:16 
工件 主轴 锥 孔 深 度 /mm 180 152.4 63 152.4 
工件 主轴 通 孔 直径 /mm 127 127 127 
- 件 主轴 端面 至 机 床 中 
Ma 50 ~495 | 50 ~495 | 127 ~711 
心 距 离 /mm 
修整 器 转速 /(zmin ) 4000 1000 ~ 6000 
主 电 机 功率 /kW 6 5 5 
天 津 第 湖南 中 
生产 厂家 美国 格 里 森 公 司 
一 机 床 厂 远 公司 
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表 5-27 克 林 贝 格 公司 弧 齿 锥 齿轮 魔 齿 机 型 号 及 技术 参数 
























































































































































G20 G30 G50 
技术 参数 
i=1:1 200 300 450 
工件 最 大 直 
i=1:2 250 380 480 
径 /mm 
i=1:5 280 420 570 
标准 模 数 范围 /mm 0.7~8 0.7~8 1~12 
机 床 根 锥 角 范 围 /(°) -5~90 -5 ~90 -5 ~90 
螺旋 角 范 围 /(°) -5~60 0 ~60 0 ~60 
齿 数 范围 5 ~360 5 ~360 5 ~360 
最 大 比率 1:10 1:10 1:10 
最 大 偏 置 距 /mm +50 +50 +50 
工件 轴 锥 孔 大 端 径 /mm 99. 217 128. 191 203. 2 
工件 轴 内 孔 直 径 /mm 90 120 190 
砂轮 直径 /mm 50 ~300 50 ~340 100 ~450 
人 砂轮 主轴 最 高 转速 / (r/min) 11000 10000 4800 


第 6 音 BFE E Wi IF RAE BE 


6.1 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 基本 概念 


6.1.1 术语 、 代 号 和 定义 


别 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 术语 、 代 号 和 定义 见 表 6-1。 
表 6-1 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 术语 、 代 号 和 定义 
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序号 术 语 代号 定 义 
两 零件 上 借助 内 、 外 圆柱 表面 上 等 距 分 布 且 齿 数 相 同 的 键 齿 相 互 
1 花 键 联结 联结 、 传 递 转 抑或 运动 的 同 轴 偶 件 ， 称 为 花 键 。 在 内 圆柱 表面 上 的 
花 键 为 内 花 键 ， 在 外 圆柱 表面 上 的 花 键 为 外 花 键 
2 渐 开 线 花 键 具有 渐 开 线 齿 形 的 花 键 
在 花 键 同一 齿 柳 上 ， 两 侧 渐 开 线 齿 形 各 由 一 段 过 渡 曲 线 与 齿 根 辆 
3 DA rit 
š E 相连 接 的 花 键 
4 圆 齿 根 花 键 
5 模 数 m 
6 齿 数 z 
7 Zh BE [hi] 计算 花 键 尺寸 用 的 基准 圆 ， 在 此 圆 上 的 压力 角 为 标准 值 
8 分 度 圆 直径 D 
分 度 圆 上 两 相 邻 齿 同 侧 齿 形 之 间 的 弧 长 ， 其 值 为 圆周 率 站 乘 以 模 
9 WFE p 六 
数 m 
i EJ 齿 形 上 任意 点 的 压力 角 ， 为 过 该 点 花 键 的 径 向 线 与 齿 形 在 该 点 的 
E. Q 
切线 所 夹 的 锐 
11 标准 压力 op 规定 在 分 度 圆 上 的 压力 角 
12 P| 展 成 渐 开 线 齿 形 的 假想 圆 
13 基 圆 直径 D, 
齿 根 圆 弧 最 | 内 花 键 | Rimin 
14 连接 渐 开 线 齿 形 与 齿 根 贺 的 过 渡 曲 线 
小 曲率 半径 SE R 连接 渐 开 线 齿 形 与 具 根 加 的 过 渡 曲 线 
内 花 键 Da 
15 大 径 sum D 内 花 键 的 齿 根 加 (大 圆 ) 或 外 花 键 的 齿 顶 加 ( 大圆 ) 的 直径 
花 键 Së 
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( 续 ) 
序号 R i 代号 定义 
内 花 键 bi, 1 ' 
16 小 径 内 花 键 的 齿 顶 圆 (小 圆 ) 或 外 花 键 的 齿 根 圆 (小 圆 的 直径 
外 花 键 Di 
渐 开 线 花 键 内 花 键 齿 形 终止 点 的 圆 ， 此 圆 与 小 圆 共 同形 成 渐 开 线 
17 渐 开 线 终止 贺 
齿 形 的 控制 界限 
18 | 渐 开 线 终止 圆 直径 | Dr 
浙 开 线 花 键 外 花 键 齿 形 起 始点 的 贺 ， 此 圆 与 大 圆 共 同形 成 浙 开 线 
19 渐 开 线 起 始 贺 š 
齿 形 的 控制 界限 
20 | 渐 开 线 起 始 圆 直径 | Dr 
21 HARE E WIEBES RE EILAS, EAEE 
_ 最 大 值 Ema _ 
22 | KRA TE TEBES BETAL L SK BRUI 0 4 NABI KOAA Sy 
最 小 值 | Emin 
T 最 大 值 Eva | ”等 于 一 与 之 在 全 齿 长 上 配合 (无 间隙 且 无 过 盘 ) 的 理想 全 齿 外 花 
23 | 作用 齿 槽 宽 n 
最 小 值 Eyma | 键 分 度 圆 上 的 弧 齿 厚 
24 基本 齿 厚 s 外 花 键 分 度 贺 上 弧 齿 厚 ， 其 值 为 齿 距 之 半 
o | ÆRE] Smax p 
E iTe 在 外 花 键 分 度 圆 上 实际 测 得 的 单个 花 键 齿 的 弧 齿 厚 
取 小 Smin 
26 | ggg 最 大 值 sva 等 于 一 与 之 在 全 此 长 上 配合 (无间 际 且 无 过 莉 ) HIRAK AAE 
“| 最 小 值 saa | EET EIAN SE 











27 “| 作用 侧 际 (全 齿 侧 隙 )| Cy 





内 花 键 作 用 齿 槽 宽 减 去 与 之 相配 合 的 外 花 
R, fB UPL at 


键 作用 齿 厚 。 正 值 为 间 






























































28 Helm (EHME) C 内 花 键 实际 齿 槽 宽 减 去 与 之 相配 合 的 外 花 键 实际 上 元 厚 
29 18648 Cr 在 花 键 联结 中 ， 渐 开 线 齿 形 超过 结合 部 分 的 径 向 距离 
30 总 公差 T+A 加 工 公差 与 综合 公差 之 和 
31 加 工 公差 T 实际 齿 模 或 实际 齿 厚 的 允许 变动 量 
综合 误差 AA 花 键 齿 (或 此 权 ) 的 形状 和 位 置 误差 的 综合 
综合 公差 A 允许 的 综合 误差 
KERRE AF, ee 
齿 距 累 积 公差 Fp 允许 的 上 从 距 累积 误差 
此 形 误差 A. 在 肯 形 工作 部 分 包括 耸 形 裕 度 部 分 ,不 包括 齿 硕 倒 楼 ) 包容 实 
34 际 齿 形 的 两 条 理论 齿 形 之 间 的 法 向 距离 











齿 形 公差 £ 








允许 的 齿 形 误差 
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( 续 ) 
序号 术 语 代号 定 义 
在 花 键 长 度 范 围 内 ， 包 容 实际 齿 线 的 两 条 理论 齿 线 之 间 的 分 度 圆 
KRA AF; | 弧 长 
3 ERA E IE T- 18 8100228 
齿 问 公差 Fg FWA IRE 
_ 借助 两 量 棒 测量 内 花 键 实际 齿 槽 宽 时 ， 两 量 棒 间 的 内 侧 距 离 ， 统 
36 棒 间 距 Mpi säl 
称 为 Mri 
借助 两 量 棒 测 量 外 花 键 实际 齿 厚 时 ， 两 量 棒 间 的 外 侧 距 离 ， 统 称 
37 跨 棒 距 M. |, 
为 Ma。 
公法 线 长 度 相隔 天 个 上 表 的 两 外 侧 上 表面 各 与 两 平行 平面 之 中 的 一 个 平面 相 切 ， 
38 人 此 两 平行 平面 之 间 的 垂直 距离 。 必 须 指明 两 平行 平面 所 跨 的 齿 数 
公法 线 平 均 长 度 wW 同一 花 键 上 实际 测 得 的 公法 线 长 度 的 平均 值 
39 基本 尺寸 设计 给 定 的 尺寸 ， 该 尺寸 是 规定 公差 的 基础 
40 辅助 尺寸 仅 在 必要 时 供 生产 和 控制 用 的 尺寸 


6.1.2 




















注 : AFp 和 AFg 允许 在 分 度 圆 附近 测量 。 


基本 参数 








1) 基本 参数 见 表 62。 
2) 标准 压力 角 a, 是 基本 齿 廓 的 齿 形 角 。 
3) 模 数 m 分 为 两 个 系列 ， 共 15 种， 优先 采用 第 1 系列 。 



















































































表 6-2 基本 参数 
模 数 m/mm 基本 齿 槽 宽 E 和 基本 齿 厚 s 
WE p/mm x 
第 1 系列 第 2 系列 
30° 、37.5° 45° 
0.25 一 0. 785 一 0. 393 
0.5 — 1.571 0. 785 0.785 
一 0.75 2.356 1.178 1.178 
1 一 3. 142 1.571 1.571 
一 1.25 3. 927 1. 963 1. 963 
1.5 — 4.712 2. 356 2.356 
一 1.75 5. 498 2. 749 2. 749 
2 — 6. 283 3. 142 3. 142 
2.5 — 7. 854 3. 927 3. 927 
3 — 9. 425 4.712 — 
— 4 12. 566 6. 283 — 
5 — 15. 708 7. 854 — 
— 6 18. 850 9. 425 — 
— 8 25. 133 12. 566 — 
10 — 31.416 15. 708 — 
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6.1.3 基本 齿 廓 











45°) 和 两 种 齿 根 〈( 平 齿 根 和 圆 齿 根 ) 规定 的 圆 村 







































































按 三 种 齿 形 角 (30°、37. 5°、 
齿 渐 开 线 花 键 的 基本 齿 廓 ， 见 图 6-1。 
Tm 
| 0.5nxm 0.5zm 
5 P =0.2m g 
2A 内 花 键 
DY IERA 30 AA `x 
J Qa Š 基准 线 
ç Z X Š 
° 
| 
~ 1 Z 
L SS N 
Ë 
š P- =0.2m 
~ a) 
G | 0.5zm 0.5Szm | 
Bi=0.4 
[2] , xZ 
XK A ZS i . 
Ë RV Z Y Š 基准 线 
` Z š 
L° 1 
Ë A 外 花 键 
z 4 O] 从 ki 
ii 
t Sx 
Ë 5 XX 
ë ° 
T 
~] =0.4m 
b) 
_ 0.STr71 0.5Srm 
š z | O 
37.5° -一 一 基准 线 
—] Z 
Ë Ë 
sN : 
<: 
Ši 
Š 2 L. 外 花 键 
s| Ty Į IEAA R 
© 
1 
可 ` 
S /te=0.3m 
c) 
图 6-1 PEHA AIF AHE ENY AEZ Ar 3: 
37. 5" 圆 齿 根 


b) 30° RAR c) 





a) 30° 平 齿 根 
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El E( 实际) Rimin Remin p 内 花 键 CE Sy 和 SC 实际 ) 选用 
Z ⁄ < 人 7 — 
ë TS SS 
4 外 花 键 SS Sla K 
4 S 2 
Ñ š 
” NS 
> 
d) > 


图 6-1 圆柱 直 雌 渐 开 线 花 键 的 基本 齿 廓 〈 续 ) 
d) 45。 圆 齿 根 


6.2 ERI 


6.2.1 花 键 尺 寸 计算 


花 键 尺寸 的 计算 公式 见 表 6-3. 
R63 花 键 尺 寸 计算 公式 




















































































































项 H 代号 公式 或 说 明 
TERA D mz 
基 圆 直径 D, mzcosa, 
齿 距 p Tm 
30°3F 8 Da m(z+1.5) 
30° |N R Da m(z+1.8) 
内 花 键 大 径 基 本 尺寸 
37.5° 圆 齿 根 Da m(z+1.4) 
45" 圆 齿 根 Da m(z+1.2) 
内 花 键 大 径 下 偏差 0 
内 花 键 大 径 公 差 从 IT12 IT13 或 IT14 中 选取 
f Ñ 30" 平 齿 根 和 圆 齿 根 Fnin m(z+1) +2CF 
45° IHR Daza m(z +0.8) +2Cp 
内 花 键 小 径 基 本 尺寸 bi, Dy. + CF 
IEA AR Ta E 0. 5mm 
VEFE i SE eME E ymin 0. Srm 



























































































































































162 %4 Tik 2 3-Jh 
( 续 ) 
项 H 代号 公式 或 说 明 
实际 齿 权 宽 最 大 值 E max Evmin + (T + À) 
KPR ANE See ME ii Evan + À 
fE SE KIE Vijat E max TÀ 
30°3F48 ARAN AA A De m(z+1) 
外 花 键 大 径 基 本 尺寸 37. 5° RAAR Do m(z+0.9) 
45° AAR D. m(z +0. 8) 
30" 平 齿 根 D. m(z - 1.5) 
30° AAR D. m(z - 1.8) 
外 花 键 小 径 基本 尺寸 
37.5° 圆 齿 根 D.. m(z-1.4) 
45° RIAIR D. m(z-1.2) 
基本 齿 厚 s Tm 
作用 齿 厚 最 大 值 SVmax s + esy 
实际 齿 厚 最 小 值 Bi svmax — (T+A) 
实际 齿 厚 最 大 值 Smax Symax TÀ 
作用 齿 厚 最 小 值 SVmin Smin + À 
HIERE Cr 0. Im 


6.2.2 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 











表 6-4 30° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 


30°、37. 5°、45° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 见 表 6-4、 表 6-5 MK 6-6。 


(单位 : mm) 
































W% 模 数 /mm 

z 0.5 |0.75| 1 |125 1.5 1175| 2 |25 3 4 5 6 8 10 
10 5.5 |8.25 | 11 |13.75 16.5 19.25 22 |27.5| 33 | 44 | 55 | 66 | 88 | 110 
11 6 9 12 | 15 | 18 |21 24 3 | 36 4 | 6 | 72 | 9% | 120 
12 6.5 |9.75 | 13 |16.25 19.5 [22.75 26 |32.5| 39 | 52 | 65 | 78 | 104 | 130 
13 7 |10.5| 14 |17.5 21 |24.5| 28 | 35 | 42 | 56 | 70 | 84 |112 | 140 
14 7.5 |11.25| 15 |18.75 22.5 [26.25 30 |37.5 45 | 60 | 75 | 90 |120 | 150 
15 8 12 | 16 | 20 | 24 | 28 | 32 | 40 | 48 | 64 | 80 | 9% |128 | 160 
16 8.5 |12.75 17 |21.25 25.5 |29.75| 34 |42.5| 51 | 68 | 85 |102 |136 | 170 
17 9 |13.5 18 |225 27 |31.5] 36 | 45 | 54 | 72 | 90 |108 | 144 | 180 
18 9.5 |14.25| 19 |23.75 28.5 |33.25| 38 |47.5| 57 | 76 | 95 | 114 | 152 | 190 
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( 续 ) 

齿 数 模 数 /mm 
z 05 |07% i |L258 150125 2 25 3 4 5 6 8 10 
19 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 150.0] 6 | 8 |10 12 | 160 | 200 
20 10.5 |15.75| 21 |26.25 31.5 [36.75] 42 |52.5| 63 | 84 | 105 | 126 | 168 | 210 
21 11 |16.5| 22 |27.5| 33 |385 44 | 55 | 66 | 88 | 110 132 | 176 | 220 
22 11.5 |17.25| 23 |28.75 34.5 |40.25| 46 |57.5| 69 | 92 | 115 | 138 | 184 | 230 
23 12 | 18 | 24 | 30 | 36 | 42 |48 6 | 72 | 9% |120 | 144 | 192 | 240 
24 12.5 |18.75| 25 |31.25 37.5 43.75] 50 |62.5| 75 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 
25 13 [19.5] 26 |32.5 39 |45.5 52 165.0] 78 | 104 | 130 | 156 | 208 | 260 
26 13.5 |20.25| 27 |33.75 40.5 |47.25 54 |67.5| 81 | 108 | 135 | 162 | 216 | 270 
27 14 | 21 | 28 | 35 | 42 | 49 | 56 170.0] 84 |112 | 140 | 168 | 224 | 280 
28 14.5 |21.75| 29 |36.25 43.5 [50.75] 58 |72.5| 87 | 116 | 145 | 174 | 232 | 290 
29 15 [22.5] 30 |37.5 45 |525| 6o | 75 | 90 |120 | 150 | 180 | 240 | 300 
30 15.5 [23.25] 31 |38.75 46.5 [54.25] 62 |77.5| 93 | 124 | 155 | 186 | 248 | 310 
31 16 | 24 | 32 | 40 | 48 | 56 | 64 | s0 | 9% |128 | 160 | 192 | 256 | 320 
32 16.5 [24.75 33 |41.25 49.5 [57.75] 66 |82.5| 99 | 132 | 165 | 198 | 264 | 330 
33 17 [25.5] 34 |42.5| 51 |59.5 68 | 85 |102 |136 | 170 | 204 | 272 | 340 
34 17.5 |26.25| 35 |43.75 52.5 |61.25| 70 [87.5 | 105 | 140 | 175 | 210 | 280 | 350 
35 18 | 27 | 36 | 45 | 54 | 6&3 | 72 | 90 |108 | 144 | 180 | 216 | 288 | 360 
36 18.5 |27.75| 37 |46.25 55.5 [64.75] 74 | 92.5 | 111 | 148 | 185 | 222 | 296 | 370 
37 19 [28.5] 38 |47.5 57 |66.5 76 | 95 |114 | 152 | 190 | 228 | 304 | 380 
38 19.5 [29.25 39 |48.75 58.5 68.25] 78 97.5 | 117 | 156 | 195 | 234 | 312 | 390 
39 20 | 30 | 40 | 50 | 6o | 70 | 80 10 | 120 | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 
40 20.5 |30.75| 41 |51.25 61.5 [71.75] 82 102.5 123 | 164 | 205 | 246 | 328 | 410 
41 21 [31.5] 42 |52.5 63 |73.5 84 | 105 | 126 | 168 | 210 | 252 | 336 | 420 
42 21.5 |32.25| 43 |53.75 64.5 |73.25 86 |107.5| 129 | 172 | 215 | 258 | 344 | 430 
43 22 | 33 | 44 | 55 | 66 | 77 | 88 | 110 | 132 | 176 | 220 | 264 | 352 | 440 
44 22.5 |33.75| 45 |56.25 67.5 [78.75] 90 |112.5| 135 | 180 | 225 | 270 | 360 | 450 
45 23 [34.5] 46 |57.5 69 |805 92 | 115 | 138 | 184 | 230 | 276 | 368 | 460 
46 23.5 |35.25| 47 |58.75 70.5 [82.25] 94 |117.5| 141 | 188 | 235 | 282 | 376 | 470 
47 24 | 36 | 48 | 60 | 72 | 84 9 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 384 | 480 
48 24.5 |36.75| 49 |61.25 73.5 [85.75] 98 |122.5 147 | 196 | 245 | 294 | 392 | 490 
49 25 [37.5] 50 |62.5 75 |87.5 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 
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(ë) 
齿 数 模 数 /mm 
z 0.5 |0.75 1 125 | 1:5 |1.75 2 25 3 4 5 6 8 10 
50 25.5 |38.25| 51 |63.75 76.5 |89.25 102 127.5 153 | 204 | 255 | 306 | 408 510 
51 26 39 52 65 78 91 104 | 130 | 156 | 208 | 260 | 312 | 416 520 
52 26.5 |39.75 53 |66.25 79.5 |92.75| 106 |132.5| 159 | 212 | 265 | 318 | 424 530 
53 27 |40.5 54 |67.5| 81 |945 108 | 135 | 162 | 216 | 270 | 324 | 432 540 
54 27.5 |41.25 55 |68.75 82.5 |96.25| 110 137.5 165 | 220 | 275 | 330 | 440 550 
SS 28 42 56 70 84 98 112 | 140 | 168 | 224 | 280 | 336 | 448 560 
56 28.5 |42.75 57 |71.25 85.5 |99.75| 114 142.5 171 | 228 | 285 | 342 | 456 570 
37 29 |43.5 | 58 |72.5 | 87 |101.5| 116 | 145 | 174 | 232 | 290 | 348 | 464 580 
58 29.5 |44.25 59 |73.75| 88.5 |03.25 118 147.5 177 | 236 | 295 | 354 | 472 590 
59 30 45 60 T5 90 105 | 120 | 150 | 180 | 240 | 300 | 360 | 480 600 
60 30.5 |45.75 61 |76.25 91.5 |106. 75| 122 152.5 183 | 244 | 305 | 366 | 488 610 
61 31 |46.5 | 62 |77.5 93 |108.5| 124 | 155 | 186 | 248 | 310 | 372 | 496 620 
62 31.5 |47.25 63 |78.75 94.5 (110.25 126 |157.5| 189 | 252 | 315 | 378 | 504 630 
63 32 48 64 80 96 112 | 128 | 160 | 192 | 256 | 320 | 384 | 512 640 
64 32.5 |48.75 65 |81.25 97.5 1113.75| 130 162.5 195 | 260 | 325 | 390 | 520 650 
65 33 |49.5 66 |82.5| 99 |115.5| 132 | 165 | 198 | 264 | 330 | 396 | 528 660 
66 33.5 |50.25 67 |83. 75 |100. 5 1117. 25| 134 167.5 201 | 268 | 335 | 402 | 536 670 
67 34 51 68 85 102 | 119 | 136 | 170 | 204 | 272 | 340 | 408 | 544 680 
68 34.5 |51.75 69 |86. 25 |103. 5 |120. 75| 138 172.5 207 | 276 | 345 | 414 | 552 690 
69 35 |52.5 | 70 |87.5 | 105 |122.5| 140 | 175 | 210 | 280 | 350 | 420 | 560 700 
70 35.5 |53.25 71 |88. 75 |106. 5 |124. 25| 142 |177.5| 213 | 284 | 355 | 426 | 568 710 
71 36 54 72 90 108 | 126 | 144 | 180 | 216 | 288 | 360 | 432 | 576 720 
72 36.5 |54.75 73 |91. 25 |109. 5 |127. 75| 146 182.5 219 | 292 | 365 | 438 | 584 730 
T3 37 |55.5| 74 |92.5 | 111 |129.5| 148 | 185 | 222 | 296 | 370 | 444 | 592 740 
74 37.5 |56.25 75 |93. 75 112.5|131.25 150 187.5 225 | 300 | 375 | 450 | 600 750 
75 38 37 76 95 114 | 133 152 | 190 228 | 304 | 380 | 456 | 608 760 
76 38.5 |57.75 77 |96.25 115.5|134.75 154 192.5 231 | 308 | 385 | 462 | 616 770 
TT 39 |58.5 | 78 |97.5 | 117 |136.5 156 | 195 | 234 | 312 | 390 | 468 | 624 780 
78 39.5 |59.25| 79 |98. 75|118. 5 |138. 25| 158 197.5 237 | 316 | 395 | 474 | 632 790 
79 40 60 80 100 | 120 | 140 | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 640 800 
80 40.5 |60.75| 81 1101.25|121.5 |141. 75| 162 202.5 243 | 324 | 405 | 486 | 648 810 
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41.5 |62.25| 83 |1103.75|124. 5 |145. 25| 166 207.5 249 | 332 | 415 | 498 | 664 830 








42.5 |63.75| 85 1106. 25|127. 5 1148. 75| 170 |212.5| 255 | 340 | 425 | 510 | 680 850 








43.5 |65.25| 87 [108. 75/130. 5 |152. 25| 174 |217.5| 261 | 348 | 435 | 522 | 696 870 





44 66 88 110 | 132 | 154 | 176 | 220 | 264 | 352 | 440 | 528 | 704 880 





44.5 |66.75| 89 [111.25/133. 5 155. 75| 178 |222.5| 267 | 356 | 445 | 534 | 712 890 





45 |67.5 90 [112.50 135 |157.5 180 | 225 | 270 | 360 | 450 | 540 | 720 900 





45.5 |68.25| 91 [113. 75/136. 5 |159. 25| 182 |227.5| 273 | 364 | 455 | 546 | 728 910 





46 69 92 115 | 138 | 161 | 184 | 230 | 276 | 368 | 460 | 552 | 736 920 





46.5 |69.75| 93 |1116. 25|139. 5 |162. 75| 186 |232.5| 279 | 372 | 465 | 558 | 744 930 





47 |70.5 94 |117.5| 141 |164.5 188 | 235 | 282 | 376 | 470 | 564 | 752 940 





47.5 |71.25| 95 1118.75|142. 5 |166. 25| 190 |237.5| 285 | 380 | 475 | 570 | 760 950 





48 72 96 120 | 144 | 168 | 192 | 240 | 288 | 384 | 40 | 576 | 768 960 





48.5 |72.75| 97 1121. 25/145. 5 169. 75| 194 |242.5| 291 | 388 | 485 | 582 | 776 970 





49 |73.5 98 |122.5| 147 |171.5 196 | 245 | 294 | 392 | 490 | 588 | 784 980 





49.5 |74.25| 99 [123. 75/148. 5 |173. 25| 198 |247.5| 297 | 396 | 495 | 594 | 792 990 





50 75 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 1000 















































50.5 |75.75 101 |126. 25|151. 5 |176. 75| 202 252.5 303 | 404 | 505 | 606 | 808 1010 





=m(z+1)。 
表 6-5 37.5° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 (单位 : mm) 
模 数 /mm 
0.5 |0.75 1 1125115 1175| 2 |25] 3 4 5 6 8 10 





5.45 |8. 175 10.9 |13.62 |16. 35 19.075 21.8 27.25 32.7 | 43.6 | 54.5 | 65.4 | 87.2 109 





5.95 | 8.93 | 11.9 |14. 87 |17. 85 |20. 82 23.8 29.75 35.7 | 47.8 | 59.5 | 71.4 | 95.2 119 





6.45 | 9.68 | 12.9 |16. 12 |19. 35 |22. 57 25.8 32.25 38.7 | 51.6 | 64.5 | 77.4 |103.2| 129 





6.95 |10. 42| 13.9 |17. 37 |20. 85 |24. 32 27.8 34.75 41.7 | 55.6 | 69.5 83.4 |111.2| 139 





7.45 |11. 17| 14.9 |18. 62 |22. 35 |26. 07 29.8 37.25 44.7 | 59.6 | 74.5 | 89.4 |119.2| 149 





7.95 |11.93 15.9 |19. 87 |23. 85 |27. 82| 31.8 39.75 47.7 | 63.6 | 79.5 95.4 |127.2| 159 








8.45 |12.67| 16.9 |21. 12 |25. 35 |29. 57 33.8 |42.25| 50.7 | 67.6 | 84.5 |101. 4|135.2| 169 
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K) 
齿 数 模 数 /mm 
z 0.5 |0.75 1 125 | 1.5 |175| 2 25 3 4 5 6 8 10 
17 8.95 |13.42 17.9 |22. 37 26.85|31.32 35.8 44.75 53.7 | 71.6 | 89.5 |107. 4 |143. 179 
18 9.45 |14. 17| 18.9 |23. 62 |28. 35 |33. 07 37.8 47.25 56.7 | 75.6 | 94.5 |113. 4|151. 189 
19 9.95 |14. 92| 19.9 |24. 87 |29. 85 |34. 82 39.8 49.75 59.7 | 79.6 | 99.5 |119. 4 |159. 199 
20 10. 45 |15. 67 | 20.9 |26. 12 |31. 35 |36. 57 41.8 52.25 62.7 | 83.6 |104. 5 |125. 4 |167. 209 
21 10. 95 |16. 43 21.9 |27. 37 |32. 85 |38. 32 43.8 54.75 65.7 | 87.6 |109. 5 |131. 4 |175. 219 
22 11. 45 |17. 18 | 22.9 |28. 62 |34. 35 |40. 07 45.8 57.25 68.7 | 91.6 |114. 5 | 137. 4 | 183. 229 
23 11. 95 |17. 93 | 23.9 |29. 87 |35. 85 |41. 82 | 47.8 59.75 71.7 | 95.6 |119. 5 |143. 4 |191. 239 
24 12. 45 |18. 68 | 24.9 |31. 12 |37. 35 |43. 57 49.8 62.25 74.7 | 99.6 |124. 5 | 149. 4 |199. 249 
25 12. 95 |19. 43 25.9 |32. 37 |38. 85 |45. 32 | 51.8 64.75 77.7 |103. 6 |129. 5 | 155. 4 |207. 259 
26 13. 45 |20. 18 26.9 |33. 62 |40. 35 |47. 07 | 53.8 67.25 80.7 |107. 6 |134. 5 |161. 4 |215. 269 
27 13. 95 |20. 93 | 27.9 |34. 87 |41. 85 |48. 82 | 55.8 69.75 83.7 |111. 6 |139. 5 | 167. 4 |223. 279 
28 14. 45 |21. 68 | 28.9 |36. 12 |43. 35 |50. 57 | 57.8 72.25 86.7 |115. 6 |144. 5 | 173. 4 |231. 289 
29 14. 95 |22. 43 29.9 |37. 37 |44. 85 |52. 32 59.8 74.75 89.7 |119. 6 |149. 5 | 179. 4 |239. 299 
30 15. 45 |23. 18 30.9 |38. 62 |46. 35 |54. 07 61.8 77.25 | 92.7 |123. 6 |154. 5 | 185. 4 |247. 309 
31 15. 95 |23. 93 31.9 |39. 87 |47. 85 |55. 82 | 63.8 79.75 95.7 |127. 6 |159. 5 | 191. 4 |255. 319 
32 16. 45 |24. 68 | 32.9 |41. 12 |49. 35 |57. 57 | 65.8 82.25 98.7 |131. 6 |164. 5 | 197. 4 |263. 329 
33 16. 95 |25. 43 33.9 |42. 37 |50. 85 |59. 32 67.8 |84. 75 |101. 7 | 135. 6 | 169. 5 |203. 4 |271. 339 
34 17. 45 |26. 18 34.9 |43. 62 |52. 35 |61. 07 | 69. 8 |87. 25 104.7 | 139. 6 | 174. 5 209. 4 |279. 349 
35 17. 95 |26. 93 35.9 |44. 87 |53. 85 |62. 82 | 71.8 |89. 75 |107. 7 | 143. 6 | 179. 5 215. 4 |287. 359 
36 18. 45 |27. 68 | 36.9 |46. 12 |55. 35 |64. 58 | 73.8 |94. 25 |110. 7 | 147. 6 | 184. 5 221. 4 |295. 369 
37 18. 95 |28. 43 37.9 |47. 37 |56. 85 |66. 33 75.8 |94. 75 |113. 7 |151. 6 |189. 5 |227. 4 |303. 379 
38 19. 45 |29. 18 38.9 |48. 62 |58. 35 |68. 08 77.8 |97. 25 |116. 7 | 155. 6 | 194. 5 |233. 4 |311. 389 
39 19. 95 |29. 93 39.9 |49. 87 |59. 85 |69. 83 79.8 99.75 |119. 7 | 159. 6 | 199. 5 |239. 4 |319. 399 
40 20. 45 |30. 68 | 40. 9 |51. 12 |61. 35 |71. 58 | 81. 8 (102. 25/122. 7 | 163. 6 |204. 5 |245. 4 |327. 409 
41 20. 95 |31. 43 41.9 |52. 37 |62. 85 |73. 33 | 83. 8 1104. 75/125. 7 | 167. 6 |209. 5 |251. 4 |335. 419 
42 21. 45 |32. 17 | 42. 9 |53. 62 |64. 35 |75. 08 | 85. 8 1107. 25/128. 7 |171. 6 |214. 5 |257. 4 |343. 429 
43 21. 95 |32. 92 43.9 |54. 87 |65. 85 |76. 83 87.8 (1109. 75/131. 7 |175. 6 |219. 5 |263. 4 |351. 439 
44 22. 45 |33. 67 44.9 |56. 12 |67. 35 |78. 58 | 89. 8 1112. 25/134. 7 | 179. 6 |224. 5 |269. 4 |359. 449 
45 22. 95 |34. 42 45.9 |57. 37 |68. 85 |80. 33 | 91. 8 (114. 75/137. 7 | 183. 6 |229. 5 |275. 4 |367. 459 
46 23. 45 |35. 17 | 46. 9 |58. 62 |70. 35 |82. 08 | 93. 8 1117. 25/140. 7 | 187. 6 |234. 5 |281. 4 |375. 469 
47 23. 95 |35. 92 47.9 |59. 87 |71. 85 |83. 83 | 95. 8 (1119. 75/144. 7 | 191. 6 |239. 5 |287. 4 |383. 479 


















































































































































第 6 章 圆柱 直 疮 渐 开 线 花 键 167 
( 续 ) 

齿 数 模 数 /mm 
z 0.5 |0.75 1 L 25S | 1:5 |173 2 2.5 3 4 3 6 8 10 
48 24. 45 |36. 67 | 48.9 |61. 12 |73. 35 |85. 58 | 97. 8 |122. 25| 146. 7 | 195. 6 |244. 5 |293. 4 |391.2| 489 
49 24. 95 |37. 42 | 49.9 |62. 37 |74. 85 |87. 33 | 99. 8 1124. 75149. 7 | 199. 6 |249. 5 |299. 4 |399.2| 499 
50 25. 45 |38. 17 | 50. 9 |63. 62 |76. 35 |89. 08 | 101. 8 |127. 25| 152. 7 |203. 6 |254. 5 |305. 4 |407.2| 509 
51 25. 95 |38. 92 | 51.9 |64. 87 |77. 85 |90. 83 | 103. 8 |129. 75 155. 7 |207. 6 |259. 5 |311. 4|415.2| 519 
52 26. 45 |39. 67 | 52.9 |66. 12 |79. 35 |92. 58 | 105. 8 |132. 25/158. 7 |211. 6 |264. 5 |317. 4 |423.2| 529 
53 26. 95 |40. 42 | 53.9 |67. 37 |80. 85 |94. 33 | 107. 8 |134. 75/161. 7 |215. 6 |269. 5 |323. 4 |431.2| 539 
54 27. 45 |41. 17 | 54.9 |68. 62 |82. 35 |96. 08 | 109. 8 |137. 25| 164. 7 |219. 6 |274. 5 |329. 4 |439.2| 549 
55 27. 95 |41. 92 | 55.9 |69. 87 |83. 85 |97. 83 |111. 8 |139. 75/167. 7 |223. 6 |279. 5 |335. 4 |447.2| 559 
56 28. 45 |42. 67 | 56.9 |71. 12 |85. 35 |99. 58 | 113. 8 |142. 25| 170. 7 |227. 6 |284. 5 |341. 4 |445.2| 569 
57 28. 95 |43. 42 | 57.9 |72. 37 |86. 85 |101. 33 115. 8 144. 75| 173. 7 |231. 6 |289. 5 |347. 4 |463.2| 579 
58 29. 45 |44. 17 | 58.9 |73. 62 |88. 35 |103. 08| 117. 8 |147. 25| 176. 7 |235. 6 |294. 5 |353. 4 |471.2| 589 
59 29. 95 |44. 92 | 59.9 |74. 87 |89. 85 |104. 83 119. 8 149. 75 179. 7 |239. 6 |299. 5 |359. 4 |479.2| 599 
60 30. 45 |45. 67 | 60.9 |76. 12 |91. 35 |106. 58 121. 8 152. 25 182. 7 |243. 6 |304. 5 1365. 4 |487.2| 609 
61 30. 95 |46. 42 | 61.9 |77. 37 |92. 85 |108. 33| 123. 8 |154. 75/185. 7 |247. 6 |309. 5 |371. 5 |495.2| 619 
62 31. 45 |47. 17 | 62.9 |78. 62 |94. 35 |110. 08 125. 8 1157. 25 188.7 |251. 6 |314. 5 |377. 4 |503.2| 629 
63 31. 95 |47. 92 | 63.9 |79. 87 95.85 |111. 83| 127. 8 159. 75/191. 7 |255. 6 |319. 5 |383. 4|511.2| 639 
64 32. 45 |48. 68 | 64.9 |81. 13 97.35 |113. 58| 129. 8 |162. 25| 194. 7 |259. 6 |324. 5 |389. 4|519.2| 649 
65 32. 95 |49. 43 | 65.9 |82. 38 98.85 |115. 33| 131. 8 |164. 75| 197. 7 |263. 6 |329. 5 |395. 4 |527.2| 659 
66 33. 45 |50. 18 | 66. 9 |83. 63 100. 35/117. 08 133. 8 167. 25200. 7 |267. 6 |334. 5 |401. 4 |535.2| 669 
67 33. 95 |50. 93 | 67.9 |84. 88 101. 851118. 83 135. 8 169. 75/203. 7 |271. 6 |339. 5 | 407. 4 |543.2| 679 
68 34. 45 |51. 68 | 68.9 |86. 13 103. 35/120. 58| 137. 8 172. 25 206.7 |275. 6 |344. 5 1413. 4|551.2| 689 
69 34. 95 |52. 43 | 69. 9 |87. 38 104. 85/122. 33| 139. 8 |174. 751209. 7 |279. 6 |349. 5 |419. 4 |559.2| 699 
70 35. 45 |53. 18 | 70.9 |88. 63 106. 351124. 08 141. 8 |177. 25/212. 7 |283. 6 |354. 5 |425. 4 |567.2| 709 
71 35. 95 |53. 93 | 71.9 |89. 88 107. 85/125. 83| 143. 8 179. 75/215. 7 |287. 6 |359. 5 |431. 4 |575.2| 719 
72 36. 45 |54. 68 | 72.9 |91. 13 109. 351127. 58 145. 8 182. 25|218.7 |291. 6 |364. 5 | 437. 4 |583.2| 729 
T3 36. 95 |55. 43 | 73.9 |92. 38 110. 851129. 33| 147. 8 |184. 75/221. 7 |295. 6 |369. 5 |443. 4 591.2] 739 
74 37. 45 |56. 18 | 74. 9 |93. 63 112. 35/131. 08 149. 8 187. 25/224. 7 |299. 6 |374. 5 |449. 4 |599.2| 749 
J5 37. 95 |56. 93 | 75.9 |94. 88 113. 851132. 83 151. 8 189. 75/227. 7 |303. 6 |379. 5 1455. 4 |607.2| 759 
76 38. 45 |57. 68 | 76.9 |96. 13 115. 35/134. 58| 153. 8 |192. 25/230. 7 |307. 6 |384. 5 |461. 4615.2] 769 
TI 38. 95 |58. 43 | 77.9 |97. 38 116. 85/136. 33| 155. 8 1194. 75/233. 7 |311. 6 |389. 5 |467. 4 |623.2| 779 
78 39. 45 |59. 18 | 78.9 |98. 63 118. 351138. 08 157. 8 |197. 25/236. 7 |315. 6 |394. 5 |473. 4 |631.2| 789 














































































































































































































168 次 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
齿 数 模 数 /mm 
z 0.5 |0.75 1 125 Js: | 175 2 25 3 4 5 6 8 10 
79 39. 95 |59. 93 79.9 |99. 88 119. 85139. 83 159. 8 199. 75 239.7 |319. 6 |399. 5 | 479. 4 |639.2| 799 
80 40. 45 |60. 68 | 80. 9 |101. 131121. 35/141. 58 161. 8 202. 25/242. 7 |323. 6 |404. 5 |485. 4 |647.2| 809 
81 40. 95 |61. 43 | 81. 9 |102. 38122. 85/143. 33 163. 8 204. 75/245. 7 |327. 6 |409. 5 |491. 4 |655.2| 819 
82 41. 45 |62. 18 | 82. 9 |103. 63124. 351145. 08 165. 8 207. 25/248. 7 |331. 6 |414. 5 |497. 4 |663.2| 829 
83 41. 95 |62. 93 83.9 |104. 88125. 85/146. 83 167. 8 209. 75/251. 7 |335. 6 |419. 5 |503. 4|671.2| 839 
84 42. 45 |63. 68 | 84. 9 |106. 13127. 35/148. 58 169. 8 212. 25/254. 7 |339. 6 |424. 5 |509. 4 |679.2| 849 
85 42. 95 |64. 43 85.9 |107. 381128. 85/150. 33 171. 8 214. 75/257. 7 |343. 6 |429. 5 |515. 4|687.2| 859 
86 43. 45 |65. 18 | 86. 9 |108. 631130. 35/152. 08 173. 8 217. 25/260. 7 |347. 6 |434. 5 |521. 4|695.2| 869 
87 43. 95 |65. 93 | 87.9 |109. 881131. 85/153. 83 175. 8 219. 75/263. 7 |351. 6 |439. 5 |527. 4 |703.2| 879 
88 44. 45 |66. 68 | 88. 9 |111. 131133. 35/155. 58| 177. 8 222. 25/266. 7 |355. 6 |444. 5 |533. 4|711.2| 889 
89 44. 95 |67. 43 | 89. 9 |112. 38134. 85/157. 33 179. 8 224. 75/269. 7 |359. 6 |449. 5 |539. 4|719.2| 899 
90 45. 45 |68. 18 | 90. 9 |113. 631136. 35/159. 08 181. 8 227. 25/272. 7 |363. 6 |454. 5 |545. 4 |727.2| 909 
91 45. 95 |68. 93 91.9 |114. 881137. 85/160. 83 183. 8 229. 75/275. 7 |367. 6 |459. 5 |551. 4|735.2| 919 
92 46. 45 |69. 68 | 92. 9 |116. 131139. 35/162. 58 185. 8 232. 25/278. 7 |371. 6 |464. 5 |557. 4 |743.2| 929 
93 46. 95 |70. 43 93.9 |117. 381140. 85/164. 33 187. 8 234. 75/281. 7 |375. 6 |469. 5 |563. 4|751.2| 939 
94 47. 45 |71. 18 | 94. 9 |118. 631142. 35|166. 08 189. 8 237. 25/284. 7 |379. 6 |474. 5 |569. 4 |759.2| 949 
95 47.95 |71. 93 95.9 |119. 881143. 85/167. 83 191. 8 239. 75/287. 7 |383. 6 |479. 5 |575. 4|767.2| 959 
96 48. 45 |72. 68 | 96. 9 |121. 13145. 35/169. 58 193. 8 242. 25/290. 7 |387. 6 |484. 5 |581. 4|775.2| 969 
97 48. 95 |73. 43 97.9 |122. 381146. 85/171. 33 195. 8 244. 75/293. 7 |391. 6 |489. 5 |587. 4 |783.2| 979 
98 49. 45 |74. 18 | 98. 9 |123. 631148. 35/173. 08 197. 8 247. 25/296. 7 |395. 6 |494. 5 |593. 4|791.2| 989 
99 49. 95 |74. 93 | 99. 9 |124. 88149. 85/174. 83 199. 8 249. 75/299. 7 |399. 6 |499. 5 |599. 4 |799.2| 999 
100 50. 45 |75. 68 | 100. 9 126. 13151. 351176. 58 201. 8 252. 25 302. 7 |403. 6 |504. 5 |605. 4 |807.2| 1009 
注 : De =m(z+0.9)。 
表 6-6 45° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 (单位 : mm) 
齿 数 模 数 /mm 
z 0.25 0.5 0.75 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
10 2.7 5.4 8.1 10.8 13.5 16.2 18.9 21.6 27 
11 2.95 5.9 8. 85 11.8 14.75 17.7 20. 65 23.6 29.5 
12 3.2 6.4 9.6 12.8 16 19.2 22.4 25.6 32 
13 3.45 6.9 10. 35 13.8 17.25 20.7 24.15 27.6 34.5 
14 si 7.4 11.1 14. 8 18.5 22.2 25.9 29. 6 37 








































































































第 6 章 圆柱 直 疮 淘 开 线 花 键 ”169 
续 ) 
齿 数 模 数 /mm 
z 0.25 0.5 0.75 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
15 3.95 7.9 11. 85 15. 8 19.75 23.7 27.65 31.6 39.5 
16 4.2 8.4 12.6 16.8 21 25.2 29.4 33.6 42 
17 4.45 8.9 13.35 17.8 22. 25 26.7 31.15 35.6 44.5 
18 4.7 9.4 14.1 18.8 23.5 28.2 32.9 37.6 47 
19 4.95 9.9 14. 85 19. 8 24.75 29.7 34. 65 39. 6 49.5 
20 5.2 10. 4 15.6 20. 8 26 31.2 36. 4 41.6 52 
21 5.45 10.9 16. 35 21.8 27.25 32.7 38.15 43.6 54.5 
22 5.7 11.4 17.1 22. 8 28.5 34.2 39.9 45.6 57 
23 5.95 11.9 17. 85 23.8 29.75 35.7 41. 65 47.6 59.5 
24 6.2 12.4 18.6 24.8 31 37.2 43.4 49.6 62 
25 6.45 12.9 19. 35 25.8 32..25 38.7 45.15 51.6 64.5 
26 6.7 13.4 20.1 26.8 33.5 40.2 46.9 53.6 67 
27 6.95 13.9 20. 85 27.8 34.75 41.7 48. 65 55; 6 69.5 
28 7.2 14.4 21.6 28.8 36 43.2 50.4 57.6 72 
29 7.45 14.9 22. 35 29.8 37.25 44.7 52.15 59.6 74.5 
30 Tat 15.4 23.1 30. 8 38.5 46. 2 53.9 61.6 71 
31 7.95 15.9 23. 85 31.8 39.75 47.7 55. 65 63. 6 79.5 
32 8.2 16.4 24.6 32.8 41 49.2 57.4 65.6 82 
33 8.45 16.9 25. 35 33.8 42. 25 50.7 59.15 67.6 84.5 
34 8.7 17.4 26.1 34.8 43.5 32:2 60. 9 69.6 87 
35 8.95 17.9 26. 85 35.8 44.75 53.7 62. 65 71.6 89.5 
36 9.2 18.4 27.6 36. 8 46 33:2 64. 4 73.6 92 
37 9.45 18.9 28. 35 37.8 47.25 56.7 66.15 75.6 94.5 
38 9.7 19.4 29.1 38.8 48.5 58.2 67.9 71.6 97 
39 9.95 19.9 29. 85 39.8 49.75 59.7 69. 65 79.6 99.5 
40 10.2 20.4 30.6 40.8 51 61.2 71.4 81.6 102 
41 10.45 20.9 31.35 41.8 52.25 62.7 73-15 83.6 104. 5 
42 10.7 21.4 32.1 42.8 53.5 64.2 74.9 85.6 107 
43 10.95 21.9 32. 85 43.8 54.75 65.7 76. 65 87.6 109.5 
44 11.2 22.4 33.6 44.8 56 67.2 78.4 89. 6 112 
45 11.45 22.9 34. 35 45.8 57.25 68.7 80.15 91.6 114.5 



































































































































170 次 轮 加 工 速 查 手册 
续 ) 
齿 数 模 数 /mm 
z 0.25 0.5 0.75 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
46 11.7 23.4 35.1 46.8 58.5 70.2 81.9 93.6 117 
47 11.95 23.9 35. 85 47.8 59.75 77 83. 65 95.6 119.5 
48 12.2 24.4 36.6 48.8 61 73.2 85.4 97.6 122 
49 12.45 24.9 37.35 49.8 62.25 74.7 87.15 99.6 124.5 
50 127 25.4 38.1 50.8 63.5 76.2 88.9 101.6 127 
51 12.95 25.9 38. 85 51.8 64.75 IT 90.65 103. 6 129.5 
52 13.2 26.4 39.6 52.8 66 79.2 92.4 105.6 132 
53 13.45 26.9 40. 35 53.8 67.25 80.7 94.15 107.6 134.5 
54 13.7 27.4 41.10 54.8 68.5 82.2 95.9 109. 6 137 
55 13. 95 27.9 41. 85 55.8 69. 75 83.7 97.65 111.6 139.5 
56 14.2 28.4 42.6 56.8 71 85.2 99.4 113.6 142 
57 14.45 28.9 43.35 57.8 72.25 86.7 101.15 115.6 144. 5 
58 14.7 29.4 44.1 58.8 73, 5 88.2 102.9 117.6 147 
59 14.95 29.9 44. 85 59.8 74.75 89.7 104. 65 119.6 149. 5 
60 15.2 30.4 45.6 60.8 76 91.2 106.4 121.6 152 
61 15.45 30.9 46. 35 61.8 77.25 92.7 108. 15 123. 6 154.5 
62 15.7 31.4 47.1 62.8 78.5 94.2 109.9 125.6 157 
63 15.95 31.9 47. 85 63.8 79.75 95.7 111. 65 127.6 159. 5 
64 16.2 32.4 48.6 64.8 81 97.2 113.4 129.6 162 
65 16.45 32.9 49. 35 65.8 82. 25 98.7 115. 15 131.6 164.5 
66 16.7 33.4 50. 1 66. 8 83.5 100. 2 116.9 133. 6 167 
67 16. 95 33.9 50. 85 67.8 84. 75 101.7 118. 65 135. 6 169.5 
68 17.2 34.4 51.6 68. 8 86 103. 2 120. 4 137. 6 172 
69 17.45 34.9 32. 35 69.8 87.25 104.7 122. 15 139. 6 174.5 
70 17.7 35.4 53.1 70.8 88.5 106.2 123.9 141.6 177 
71 17.95 35.9 53. 85 71.8 89.75 107.7 125. 65 143. 6 179.5 
72 18.2 36.4 54.6 72.8 91 109.2 127.4 145.6 182 
73 18.45 36.9 55.35 73.8 92.25 110.7 129.15 147.6 184. 5 
74 18.7 37.4 56.1 74.8 93.5 112.2 130.9 149. 6 187 
75 18. 95 37.9 56. 85 75.8 94. 75 113.7 132. 65 151.6 189. 5 
76 19.2 38.4 57.6 76.8 96 115.2 134.4 153.6 192 
































第 6 章 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 ”171 



















































































( 续 ) 
齿 § 数 模 数 /mm 

z 0.25 0.5 0.75 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 
77 19.45 38.9 58. 35 778 97.25 116.7 136. 15 155. 6 194.5 
78 19.7 39.4 59.1 78.8 98.5 118.2 137.9 157.6 197 
79 19.95 39.8 59. 85 79.8 99. 75 119.7 139. 65 159.6 199.5 
80 20.2 40.4 60.6 80. 8 101 121.2 141.4 161. 6 202 
81 20.45 40.9 61.35 81.8 102. 25 122.7 143. 15 163.6 204. 5 
82 20.7 41.4 62.1 82. 8 103.5 124. 2 144. 9 165. 6 207 
83 20. 95 41.9 62. 85 83. 8 104. 75 125.7 146. 65 167. 6 209. 5 
84 21.2 42.4 63.6 84. 8 106 127.2 148. 4 169. 6 212 
85 21.45 42.9 64. 35 85. 8 107. 25 128.7 150. 15 171.6 214.5 
86 21.7 43.4 65.1 86. 8 108. 5 130. 2 151.9 173. 6 217 
87 21.95 43.9 65. 85 87. 8 109. 75 131.7 153. 65 175. 6 219.5 
88 22. 2 44.4 66.6 88. 8 111 133. 2 155.4 177.6 222 
89 22.45 44.9 67. 35 89. 8 112.25 134.7 157.15 179. 6 224.5 
90 22.7 45.4 68. 1 90. 8 113.5 136. 2 158. 9 181. 6 227 
91 22.95 45.9 68. 85 91.8 114.75 137.7 160. 65 183. 6 229.5 
92 23.2 46. 4 69.6 92. 8 116 139. 2 162. 4 185. 6 232 
93 23.45 46.9 70. 35 93.8 117.25 140.7 164.15 187.6 234.5 
94 23.4 47.4 71.1 94.8 118.5 142.2 165.9 189.6 237 
95 23:95 47.9 71. 85 95. 8 119.75 143.7 167. 65 191. 6 239.5 
96 24. 2 48.4 72.6 96. 8 121 145. 2 169. 4 193. 6 242 
97 24.45 48.9 73.35 97.8 122. 25 146.7 171.15 195. 6 244.5 
98 24.7 49.4 74.1 98. 8 123.5 148. 2 172. 9 197. 6 247 
99 24. 95 49.9 74. 85 99. 8 124. 75 149.7 174. 65 199. 6 249.5 
100 25:2 50. 4 75.6 100. 8 126 151.2 176. 4 201. 6 252 


























注 : De =m(z+0.8)。 


6.2.3 ERIR 


30° 平 具 根 和 30° 圆 齿 根 ， 模 数 为 0.5 ~ 10mm， 公 差 等 级 为 4、5、6 和 7 级 的 内 花 键 
尺寸 ， 见 表 6-7 ~ 表 6-20; 模 数 为 0.5 ~ 10mm 的 30。 外 花 键 尺寸 见 表 6-21 ~ 表 6-34。 











172 齿轮 加 工 速 查 手 册 





表 6-7 模 数 m =0. 5mm, AER ERMA Ev... =0. 785mm 的 30° 内 
































































































































花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
, 实际 齿 槽 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直 径 | 基 圆 直径 大 径 D。 | 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 站 

z D D, 直径 Dy D; i 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 5.00 4.330 5. 75 5.90 5.60 4.62 0.810 | 0.824 | 0.846 | 0.883 
11 5.50 4.763 6.25 6.40 6.10 5.11 0.810 | 0.825 | 0.847 | 0.884 
12 6.00 5.196 6.75 6.90 6.60 5.60 0.810 | 0.825 | 0.848 | 0.885 
13 6.50 5.629 7.25 7.40 7.10 6.09 0.810 | 0.826 | 0.848 | 0.886 
14 7.00 6. 062 7.75 7.90 7.60 6.58 0.811 0.826 | 0.848 | 0.887 
15 7.50 6.495 8.25 8.40 8.10 7.08 0.811 0.826 | 0.849 | 0.887 
16 8.00 6. 928 8.75 8.90 8.60 7.57 0.811 0.827 | 0.850 | 0.888 
17 8.50 7.361 9.25 9.40 9.10 8.07 0.811 0.827 | 0.850 0.889 
18 9.00 7.794 9.75 9.90 9.60 8.56 0.811 0.827 | 0.851 | 0.890 
19 9.50 8.227 10.25 10.40 10.10 9.06 0.812 | 0.827 | 0.851 | 0.890 
20 10.00 8. 660 10.75 10. 90 10. 60 9.56 0.812 | 0.828 | 0.851 | 0.891 
21 10.50 9. 093 11.25 11.40 11.10 10.05 0.812 | 0.828 | 0.852 | 0.892 
22 11.00 9.526 11.75 11.90 11.60 10.55 0.812 | 0.828 | 0.852 | 0.892 
23 11.50 9.959 12.25 12.40 12.10 11.05 0.812 | 0.828 | 0.853 | 0.893 
24 12.00 10. 392 12.75 12. 90 12. 60 11:55 0.812 | 0.829 | 0.853 | 0.894 
25 12.50 10. 825 13.25 13.40 13.10 12.05 0.813 0.829 | 0.853 | 0.894 
26 13.00 11.258 13.75 13.90 13.60 12.54 0.813 0.829 | 0.854 | 0.895 
27 13.50 11.691 14.25 14.40 14.10 13.04 0.813 0.829 | 0.854 | 0.895 
28 14.00 12. 124 14.75 14. 90 14. 60 13.54 0. 813 0.830 | 0.854 | 0.896 
29 14.50 12.557 15:25 15.40 15.10 14.04 0.813 0.830 | 0.854 | 0.896 
30 15.00 12. 990 15:79 15. 90 15.60 14.54 0.813 0.830 | 0.855 | 0.897 
31 15.50 13. 423 16.25 16.40 16.10 15.04 0.813 0.830 | 0.855 | 0.897 
32 16.00 13. 856 16.75 16. 90 16. 60 15.54 0.814 | 0.830 | 0.856 | 0.898 
3 16.50 14. 289 17,25 17.40 17.10 16.03 0.814 | 0.831 0.856 | 0.898 
34 17.00 14. 722 ]7..75 17.90 17.60 16.53 0.814 | 0.831 0.856 | 0.899 
35 17.50 15.155 18.25 18.40 18.10 17.03 0.814 | 0.831 0.857 | 0.899 
36 18.00 15.588 18.75 18.90 18.60 17.53 0.814 | 0.831 0.857 | 0.899 
37 18.50 16.021 19.25 19.40 19.10 18.03 0.814 | 0.831 0.857 | 0.900 
38 19.00 16.454 19.75 19.90 19.60 18.53 0.814 | 0.832 | 0.857 | 0.901 

































































































































































第 6 章 圆柱 直上 再 渐 开 线 花 键 ”173 
( 续 ) 
2 SERI E he KB 
I 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea (TAA) 
z D D, 直径 Dian Di. i 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
39 19.50 16.887 | 20.25 | 20.40 20. 10 19.03 | 0.814 | 0.832 | 0.857 | 0.901 
40 20.00 17.320 | 20.75 | 20.90 20. 60 19.53 | 0.814 | 0.832 | 0.858 | 0.902 
41 20.50 17.753 | 21.25 | 21.40 21. 10 20.03 | 0.815 | 0.832 | 0.858 | 0.902 
42 21.00 18.186 | 21.75 | 21.90 21.60 20.53 | 0.815 | 0.832 | 0.858 | 0.902 
43 21.50 18.619 | 22.25 | 22.40 22.10 21.03 | 0.815 | 0.832 | 0.859 | 0.903 
44 22.00 19.052 | 22.75 | 22.90 22.60 21.53 | 0.815 | 0.832 | 0.859 | 0.903 
45 22.50 19.485 | 23.25 | 23.40 23.10 22.02 | 0.815 | 0.833 | 0.859 | 0.904 
46 23.00 19.918 | 23.75 | 23.90 23.60 22.52 | 0.815 | 0.833 | 0.860 | 0.904 
47 23.50 20.351 | 24.25 | 24.40 24.10 23.02 | 0.815 | 0.833 | 0.860 | 0.904 
48 24.00 20.784 | 24.75 | 24.90 24.60 23.52 | 0.815 | 0.833 | 0.860 | 0.905 
49 24.50 21.217 | 25.25 | 25.50 25.10 24.02 | 0.815 | 0.833 | 0.860 | 0.905 
50 25.00 21.650 | 25.75 | 25.90 25.60 24.52 | 0.815 | 0.833 | 0.860 | 0.906 
51 25.50 22.083 | 26.25 | 26.40 26.10 25.02 | 0.816 | 0.834 | 0.861 | 0.906 
52 26.00 22.516 | 26.75 | 26.90 26.60 25.52 | 0.816 | 0.834 | 0.861 | 0.906 
53 26.50 22.949 | 27.25 | 27.40 27.10 26.02 | 0.816 | 0.834 | 0.861 | 0.907 
54 27.00 23.382 | 27.75 | 27.90 27.60 26.52 | 0.816 | 0.834 | 0.861 | 0.907 
55 27.50 23.815 | 28.25 | 28.40 28.10 27.02 | 0.816 | 0.834 | 0.862 | 0.907 
56 28.00 24.248 | 28.75 | 28.90 28.60 27.52 | 0.816 | 0.834 | 0.862 | 0.908 
57 28.50 24.681 | 29.25 | 29.40 29.10 28.02 | 0.816 | 0.834 | 0.862 | 0.908 
58 29.00 25.114 | 29.75 | 29.90 29.60 28.52 | 0.816 | 0.835 | 0.862 | 0.908 
59 29.50 25.547 | 30.25 | 30.40 30. 10 29.02 | 0.816 | 0.835 | 0.862 | 0.909 
60 30.00 25.980 | 30.75 | 30.90 30. 60 29.52 | 0.816 | 0.835 | 0.863 | 0.909 
61 30.50 26.413 | 31.25 | 31.40 31.10 30.02 | 0.816 | 0.835 | 0.863 | 0.909 
62 31.00 26.846 | 31.75 | 31.90 31.60 30.52 | 0.816 | 0.835 | 0.863 | 0.910 
63 31.50 27.279 | 32.25 | 32.40 32.10 31.02 | 0.817 | 0.835 | 0.863 | 0.910 
64 32.00 27.712 | 32.75 | 32.90 32.60 31.52 | 0.817 | 0.835 | 0.863 | 0.910 
65 32.50 28.145 | 33.25 | 33.40 33. 10 32.02 | 0.817 | 0.835 | 0.864 | 0.911 
66 33.00 28.578 | 33.75 | 33.90 33. 60 32.52 | 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.911 
67 33.50 29.011 | 34.25 | 34.40 34. 10 33.02 | 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.911 
68 34.00 29.444 | 34.75 | 34.90 34. 60 33.52 | 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.912 













































































































































































174 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
实际 齿 模 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直 移 基 圆 直径 KÍ Dei 渐 开 线 起 始 圆 | ”小径 -Ea + (T+A) 
z D D, 直径 Dian D; i 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
69 | 34.50 | 29.877 | 35.25 | 35.40 35.10 34.02 | 0.817 | 0.836 | 0.864 | 0.912 
70 | 35.00 | 30.310 | 35.75 | 35.90 35.60 34.52 | 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.912 
71 35.50 | 30.743 | 36.25 | 36.40 36.10 35.02 | 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.912 
72 | 36.00 | 31.176 | 36.75 | 36.90 36.60 35.52 | 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.913 
73 | 36.50 | 31.609 | 37.25 | 37.40 37.10 36.02 | 0.817 | 0.836 | 0.865 | 0.913 
74 | 37.00 | 32.042 | 37.75 | 37.90 37.60 36.51 | 0.817 | 0.837 | 0.865 0.913 
75 | 37.50 | 32.475 | 38.25 | 38.40 38.10 37.01 | 0.817 | 0.837 | 0.866 | 0.914 
76 | 38.00 | 32.908 | 38.75 | 38.90 38. 60 37.51 | 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.914 
77 | 38.50 | 33.341 | 39.25 | 39.40 39.10 38.01 | 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.914 
78 | 39.00 | 33.774 | 39.75 | 39.90 39. 60 38.51 | 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.914 
79 | 39.50 | 34.208 | 40.25 | 40.40 40.10 39.01 | 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.915 
80 | 40.00 | 34.641 | 40.75 | 40.90 40. 60 39.51 | 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.915 
81 40.50 | 35.074 | 41.25 | 41.40 41.10 40.01 | 0.818 | 0.837 | 0.866 | 0.915 
82 | 41.00 | 35.507 | 41.75 | 41.90 41.60 40.51 | 0.818 | 0.837 | 0.867 | 0.916 
83 | 41.50 | 35.940 | 42.25 | 42.40 42.10 41.01 | 0.818 | 0.838 | 0.867 | 0.916 
84 | 42.00 | 36.373 | 42.75 | 42.90 42.60 41.51 | 0.818 | 0.838 | 0.867 | 0.916 
85 | 42.50 | 36.806 | 43.25 | 43.40 43.10 42.01 | 0.818 | 0.838 | 0.867 | 0.916 
86 | 43.00 | 37.239 | 43.75 | 43.90 43.60 42.51 | 0.818 | 0.838 | 0.867 0.917 
87 | 43.50 | 37.672 | 44.25 | 44.40 44.10 43.01 | 0.818 | 0.838 | 0.868 | 0.917 
88 | 44.00 | 38.105 | 44.75 | 44.90 44.60 43.51 | 0.818 | 0.838 | 0.868 0.917 
89 | 44.50 | 38.538 | 45.25 | 45.40 45.10 44.01 | 0.818 | 0.838 | 0.868 | 0.917 
90 | 45.00 | 38.971 | 45.75 | 45.90 45.60 44.51 | 0.818 | 0.838 | 0.868 | 0.918 
91 45.50 | 39.404 | 46.25 | 46.40 46.10 45.01 | 0.819 | 0.838 | 0.868 | 0.918 
92 | 46.00 | 39.837 | 46.75 | 46.90 46.60 45.51 | 0.819 | 0.839 | 0.868 0.918 
93 | 46.50 | 40.270 | 47.25 | 47.40 47.10 46.01 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.918 
94 | 47.00 | 40.703 | 47.75 | 47.90 47.60 46.51 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 
95 | 47.50 | 41.136 | 48.25 | 48.40 48.10 47.01 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 
96 | 48.00 | 41.569 | 48.75 | 48.90 48.60 47.51 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 
97 | 48.50 | 42.002 | 49.25 | 49.40 49.10 48.01 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 
98 | 49.00 | 42.435 | 49.75 | 49.90 49.60 48.51 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 
99 | 49.50 | 42.868 | 50.25 | 50.40 50. 10 49.01 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 
100 | 50.00 | 43.301 | 50.75 | 50.90 50. 60 49.51 | 0.819 | 0.839 | 0.869 | 0.919 
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表 6-8 模 数 m =0. 75mm, (FAA E ME Ey min =1. 178mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2—2008) 
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大 径 Du 渐 开 线 起 始 贺 
直径 Da ， 

PHAR 

8. 63 8.40 
9.38 9.15 
10.13 9. 90 
10. 88 10. 65 
11.63 11. 40 
12. 38 12. 15 
13. 13 12. 90 
13. 88 13. 65 
14. 63 14. 40 
15. 38 15.15 
16. 13 15. 90 
16. 88 16. 65 
17. 63 17. 40 
18. 38 18. 15 
19. 13 18. 90 
19. 88 19. 65 
20. 63 20. 40 
21. 38 21.15 
22. 13 21. 90 
22. 88 22. 65 
23. 63 23. 40 
24. 38 24. 15 
25. 13 24. 90 
25. 88 25:65 
26. 63 26. 40 
27. 38 27.15 
28. 13 27. 90 
28. 88 28. 65 
29. 63 29. 40 
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( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea = Eva, + (P+ À) 
z D D, 直径 Divan Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 29.25 | 25.3312 | 30.38 | 30.60 30. 15 28.54 | 1.211 | 1.231 | 1.261 | 1.311 
40 30.00 | 25.9808 | 31.13 | 31.35 30. 90 29.29 | 1.211 | 1.231 | 1.261 | 1.311 
41 30.75 | 26.6303 | 31.83 | 32.10 31. 65 30.04 | 1.212 | 1.232 | 1.262 |1. 
42 31.50 | 27.2798 | 32.63 | 32.85 32. 40 30.79 | 1.212 | 1.232 | 1.262 |1. 
43 32.25 | 27.9293 | 33.38 | 33.60 33.15 31.54 | 1.212 | 1.232 | 1.262 |1. 
44 33.00 | 28.5788 | 34.13 | 34.35 33. 90 32.29 | 1.212 | 1.232 | 1.263 |1. 
45 33.75 | 29.2284 | 34.88 | 35.10 34. 65 33.04 | 1.212 | 1.232 | 1.263 |1. 
46 34.50 | 29.8779 | 35.63 | 35.85 35. 40 33.79 | 1.212 | 1.233 | 1.263 |1. 
47 35.25 | 30.5274 | 36.98 | 36.60 36. 15 34.54 | 1.212 | 1.233 | 1.263 |1. 
48 36.00 | 31.1769 | 37.13 | 37.35 36. 90 35.28 | 1.212 | 1.233 | 1.264 |1. 
49 36.75 | 31.8264 | 37.88 | 38.10 37.65 36.03 | 1.212 | 1.233 | 1.264 |1. 
50 37.50 | 32.4760 | 38.63 | 38.85 38. 40 36.78 | 1.213 | 1.233 | 1.264 |1. 
51 38.25 | 33.1255 | 39.38 | 39.60 39. 15 37.53 | 1.213 | 1.233 | 1.265 |1. 
52 39.00 | 33.7750 | 40.13 | 40.35 39. 90 38.28 | 1.213 | 1.234 | 1.265 |1. 
53 39.75 | 34.4245 | 40.88 | 41.10 40. 65 39.03 | 1.213 | 1.234 | 1.265 |1. 
54 40.50 | 35.0740 | 41.63 | 41.85 41. 40 39.78 | 1.213 | 1.234 | 1.265 |1. 
55 41.25 | 35.7235 | 42.38 | 42.60 42.15 40.53 | 1.213 | 1.234 | 1.266 |1. 
56 42.00 | 36.3731 | 43.13 | 43.35 42. 90 41.28 | 1.213 | 1.234 | 1.266 |1. 
57 42.75 | 37.0226 | 43.88 | 44.10 43. 65 42.03 | 1.213 | 1.234 | 1.266 | 1. 
58 43.50 | 37.6721 | 44.63 | 44.85 44. 40 42.78 | 1.213 | 1.235 | 1.266 | 1. 
59 44.25 | 38.3216 | 45.38 | 45.60 45. 15 43.53 | 1.213 | 1.235 | 1.267 | 1. 
60 45.00 | 38.9711 | 46.13 | 46.35 45. 90 44.28 | 1.214 | 1.235 | 1.267 |1. 
61 45.75 | 39.6207 | 46.88 | 47.10 46.65 45.03 | 1.214 | 1.235 | 1.267 |1. 
62 46.50 | 40.2702 | 47.63 | 47.85 47. 40 45.78 | 1.214 | 1.235 | 1.267 |1. 
63 47.25 | 40.9197 | 48.38 | 48.60 48.15 46.53 | 1.214 | 1.235 | 1.268 |1. 
64 48.00 | 41.5692 | 49.13 | 49.35 48. 90 47.28 | 1.214 | 1.235 | 1.267 |1. 
65 48.75 | 42.2187 | 49.88 | 50.10 49. 65 48.03 | 1.214 | 1.236 | 1.268 | 1. 
66 49.50 | 42.8683 | 50.63 | 50.85 50. 40 48.77 | 1.214 | 1.236 | 1.268 |1. 
67 50.25 | 43.5178 | 51.38 | 51.60 51.15 49.52 | 1.214 | 1.236 | 1.268 |1. 
68 51.00 | 44.1673 | 52.13 | 52.35 51. 90 50.27 | 1.214 | 1.236 | 1.269 |1. 







































































































































































第 6 章 圆柱 直 贞 渐 开 线 花 键 ”177 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
I 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 D。 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ena = Eya + (TA) 
z D D, 直径 Divan Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 51.75 | 44.8168 | 52.88 | 53.10 52. 65 51.02 | 1.214 | 1.236 | 1.269 | 1.323 
70 52.50 | 45.4663 | 53.63 | 53.85 53. 40 51.77 | 1.215 | 1.236 | 1.269 | 1.324 
71 53.25 | 46.1159 | 54.38 | 54.60 54. 15 52.52 | 1.215 | 1.236 | 1.269 | 1.324 
72 54.00 | 46.7654 | 55.13 | 55.35 54. 90 53.27 | 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.324 
73 54.75 | 47.4149 | 55.88 | 56.10 55. 65 54.02 | 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.325 
74 55.50 | 48.0644 | 56.63 | 55.85 56. 40 54.77 | 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.325 
75 56.25 | 48.7139 | 57.38 | 57.60 57.15 55.52 | 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.325 
76 57.00 | 49.3634 | 58.13 | 58.35 57. 90 56.27 | 1.215 | 1.237 | 1.270 | 1.326 
77 57.75 | 50.0130 | 58.88 | 59.10 58. 65 57.02 | 1.215 | 1.237 | 1.271 | 1.326 
78 58.50 | 50.6625 | 59.63 | 59.85 59. 40 57.77 | 1.215 | 1.237 | 1.271 | 1.326 
79 59.25 | 51.3120 | 60.38 | 60.60 60. 15 58.52 | 1.215 | 1.238 | 1.271 | 1.327 
80 60.00 | 51.9615 | 61.13 | 61.35 60. 90 59.27 | 1.215 | 1.238 | 1.271 | 1.327 
81 60.75 | 52.6110 | 61.88 | 62.10 61.65 60.02 | 1.215 | 1.238 | 1.271 | 1.327 
82 61.50 | 53.2606 | 62.63 | 62.85 62. 40 60.77 | 1.216 | 1.238 | 1.271 | 1.328 
83 62.25 | 53.9101 | 63.38 | 63.60 63. 15 61.52 | 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.328 
84 63.00 | 54.5596 | 64.13 | 64.35 63. 90 62.27 | 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.328 
85 63.75 | 55.2091 | 64.88 | 65.10 64. 65 63.02 | 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.329 
86 64.50 | 55.8586 | 65.63 | 65.85 65. 40 63.77 | 1.216 | 1.238 | 1.272 | 1.329 
87 65.25 | 56.5082 | 66.38 | 66.60 66. 15 64.52 | 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.329 
88 66.00 | 57.1577 | 67.13 | 67.35 66. 90 65.27 | 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.330 
89 66.75 | 57.8072 | 67.88 | 68.10 67.65 66.02 | 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.330 
90 67.50 | 58.4567 | 68.63 | 68.85 68. 40 66.77 | 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.330 
91 68.25 | 59.1062 | 69.38 | 69.60 69. 15 67.52 | 1.216 | 1.239 | 1.273 | 1.331 
92 69.00 | 59.7558 | 70.13 | 70.35 69. 90 68.27 | 1.216 | 1.239 | 1.274 | 1.331 
93 69.75 | 60.4053 | 70.88 | 71.10 70. 65 69.02 | 1.216 | 1.239 | 1.274 | 1.331 
94 70.50 | 61.0548 | 71.63 | 71.85 71.40 69.77 | 1.216 | 1.239 | 1.274 | 1.331 
95 71.25 | 61.7043 | 72.38 | 72.60 72.15 70.52 | 1.216 | 1.240 | 1.274 | 1.332 
96 72.00 | 62.3538 | 73.13 | 73.35 72. 90 71.27 | 1.217 | 1.240 | 1.274 | 1.332 
97 72.75 | 63.0033 | 73.88 | 74.10 73. 65 72.02 | 1.217 | 1.240 | 1.274 | 1.332 
98 73.50 | 63.6529 | 74.63 | 74.85 74. 40 72.77 | 1.217 | 1.240 | 1.275 | 1.333 
99 74.25 | 64.3024 | 75.38 | 75.60 75.15 73.52 | 1.217 | 1.240 | 1.275 | 1.333 
100 | 75.00 | 64.9519 | 76.13 | 76.35 75. 90 74.27 | 1.217 | 1.240 | 1.275 | 1.333 
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表 6-9 模 数 m =1mm、 作 用 齿 横 宽 最 小 值 EV, =1.571mm 的 
































30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) 








单位 : mm) 


























































































































实际 齿 模 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 加 基 圆 直径 KÍ Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea = Eva +(T+À) 
z D D, 直径 Dian Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 10.00 8.660 | 11.50 | 11.80 11. 20 9.24 | 1.602 | 1.620 | 1.648 | 1.694 
11 11.00 9.526 | 12.50 | 12.80 12. 20 10.22 | 1.602 | 1.621 | 1.649 | 1.695 
12 12. 00 10.392 | 13.50 | 13.80 13. 20 11.22 | 1.602 | 1.621 | 1.649 | 1.696 
13 13. 00 11.258 | 14.50 | 14.80 14. 20 12.18 | 1.602 | 1.621 | 1.650 | 1.698 
14 14. 00 12.124 | 15.50 | 15.80 15. 20 13.17 | 1.603 | 1.622 | 1.651 | 1.699 
15 15. 00 12.990 | 16.50 | 16.80 16. 20 14.16 | 1.603 | 1.622 | 1.651 | 1.700 
16 16. 00 13.856 | 17.50 | 17.80 17. 20 15.15 | 1.603 | 1.623 | 1.652 | 1.701 
17 17. 00 14.722 | 18.50 | 18.80 18. 20 16.14 | 1.604 | 1.623 | 1.653 | 1.702 
18 18. 00 15.588 | 19.50 | 19.80 19. 20 17.13 | 1.604 | 1.624 | 1.653 | 1.703 
19 19. 00 16.454 | 20.50 | 20.80 20. 20 18.12 | 1.604 | 1.624 | 1.654 | 1.703 
20 20. 00 17.320 | 21.50 | 21.80 21. 20 19.11 | 1.604 | 1.624 | 1.654 | 1.704 
21 21. 00 18.186 | 22.50 | 22.80 22. 20 20.10 | 1.604 | 1.625 | 1.655 | 1.705 
22 22. 00 19.052 | 23.50 | 23.80 23. 20 21.10 | 1.605 | 1.625 | 1.655 | 1.706 
23 23. 00 19.918 | 24.50 | 24.80 24. 20 22.10 | 1.605 | 1.625 | 1.656 | 1.707 
24 24. 00 20.784 | 25.50 | 25.80 25. 20 23.09 | 1.605 | 1.626 | 1.656 | 1.708 
25 25. 00 21.650 | 26.50 | 26.80 26. 20 24.09 | 1.605 | 1.626 | 1.657 | 1.708 
26 26. 00 22.516 | 27.50 | 27.80 27. 20 25.09 | 1.605 | 1.626 | 1.657 | 1.709 
27 27. 00 23.382 | 28.50 | 28.80 28. 20 26.09 | 1.606 | 1.626 | 1.658 | 1.710 
28 28. 00 24.248 | 29.50 | 29.80 29. 20 27.08 | 1.606 | 1.627 | 1.658 | 1.710 
29 29. 00 25.980 | 30.50 | 30.80 30. 20 28.08 | 1.606 | 1.627 | 1.659 | 1.711 
30 30. 00 25.980 | 31.50 | 31.80 31. 20 29.07 | 1.606 | 1.627 | 1.659 | 1.712 
31 31. 00 26.846 | 32.50 | 32.80 32. 20 30.07 | 1.606 | 1.627 | 1.659 | 1.712 
32 32. 00 27.712 | 33.50 | 33.80 33. 20 31.07 | 1.606 | 1.628 | 1.660 | 1.713 
33 33. 00 28.578 | 34.50 | 34.80 34. 20 32.07 | 1.607 | 1.628 | 1.660 | 1.714 
34 34. 00 29.444 | 35.50 | 35.80 35. 20 33.07 | 1.607 | 1.628 | 1.661 | 1.714 
35 35. 00 30.310 | 36.50 | 36.80 36. 20 34.06 | 1.607 | 1.628 | 1.661 | 1.715 
36 36. 00 31.176 | 37.50 | 37.80 37. 20 35.06 | 1.607 | 1.629 | 1.661 | 1.716 
37 37. 00 32.042 | 38.50 | 38.80 38. 20 36.06 | 1.607 | 1.629 | 1.662 | 1.716 
38 38. 00 32.909 | 39.50 | 39.80 39. 20 37.06 | 1.607 | 1.629 | 1.662 | 1.717 









































































































































第 6 章 圆柱 直上 再 渐 开 线 花 键 ”179 
( 续 ) 
a Re Ass ep 实际 齿 模 宽 最 大 值 
W 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 KÍ Dei 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 E. S Eva + (T+ À) 
z D D, 直径 Dian Di, 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
39 39. 00 33.775 | 40.50 | 40.80 40. 20 38.06 | 1.607 | 1.629 | 1.662 | 1.717 
40 | 40.00 34.641 | 41.50 | 41.80 41. 20 39.06 | 1.608 | 1.630 | 1.663 | 1.718 
41 41.00 35.507 | 42.50 | 42.80 42. 20 40.05 | 1.608 | 1.630 | 1.663 | 1.718 
42 | 42.00 36.373 | 43.50 | 43.80 43. 20 41.05 | 1.608 | 1.630 | 1.663 | 1.719 
43 43. 00 37.239 | 44.50 | 44.80 44. 20 42.05 | 1.608 | 1.630 | 1.664 | 1.719 
44 | 44.00 38.105 | 45.50 | 45.80 45. 20 43.05 | 1.608 | 1.630 | 1.664 | 1.720 
45 45. 00 38.971 | 46.50 | 46.80 46. 20 44.05 | 1.608 | 1.631 | 1.664 | 1.720 
46 | 46.00 39.837 | 47.50 | 47.80 47. 20 45.05 | 1.608 | 1.631 | 1.665 | 1.721 
47 47.00 | 40.703 | 48.50 | 48.80 48. 20 46.05 | 1.608 | 1.631 | 1.665 | 1.721 
48 48.00 | 41.569 | 49.50 | 49.80 49. 20 47.05 | 1.609 | 1.631 | 1.665 | 1.722 
49 | 49.00 | 42.435 | 50.50 | 50.80 50. 20 48.05 | 1.609 | 1.631 | 1.666 | 1.722 
50 50.00 | 43.301 | 51.50 | 51.80 51. 20 49.04 | 1.609 | 1.632 | 1.666 | 1.723 
51 51.00 | 44.167 | 52.50 | 52.80 52. 20 50.04 | 1.609 | 1.632 | 1.666 | 1.723 
52 52.00 | 45.033 | 53.50 | 53.80 53. 20 51.04 | 1.609 | 1.632 | 1.666 | 1.724 
53 53.00 | 45.899 | 54.50 | 54.80 54. 20 52.04 | 1.609 | 1.632 | 1.667 | 1.724 
54 54.00 | 46.765 | 55.50 | 55.80 55. 20 53.04 | 1.609 | 1.632 | 1.667 | 1.725 
55 55.00 | 47.631 | 56.50 | 56.80 56. 20 54.04 | 1.609 | 1.633 | 1.667 | 1.725 
56 56.00 | 48.497 | 57.50 | 57.80 57. 20 55.04 | 1.610 | 1.633 | 1.668 | 1.726 
57 57.00 | 49.363 | 58.50 | 58.80 58. 20 56.04 | 1.610 | 1.633 | 1.668 | 1.726 
58 58. 00 50.229 | 59.50 | 59.80 59. 20 57.04 | 1.610 | 1.633 | 1.668 | 1.727 
59 59. 00 51.095 | 60.50 | 60.80 60. 20 58.04 | 1.610 | 1.633 | 1.668 | 1.727 
60 60. 00 51.961 | 61.50 | 61.80 61. 20 59.04 | 1.610 | 1.633 | 1.669 | 1.728 
61 61. 00 52.827 | 62.50 | 62.80 62. 20 60.04 | 1.610 | 1.634 | 1.669 | 1.728 
62 62. 00 53.693 | 63.50 | 63.80 63. 20 61.04 | 1.610 | 1.634 | 1.669 | 1.728 
63 63. 00 54.559 | 64.50 | 64.80 64. 20 62.03 | 1.610 | 1.634 | 1.670 | 1.729 
64 64. 00 55.425 | 65.50 | 65.80 65. 20 63.03 | 1.610 | 1.634 | 1.670 | 1.729 
65 65. 00 56.291 | 66.50 | 66.80 66. 20 64.03 | 1.610 | 1.634 | 1.670 | 1.730 
66 66. 00 57.157 | 67.50 | 67.80 67. 20 65.03 | 1.611 | 1.634 | 1.670 | 1.730 
67 67. 00 58.023 | 68.50 | 68.80 68. 20 66.03 | 1.611 | 1.635 | 1.671 | 1.730 
68 68. 00 58.889 | 69.50 | 69.80 69. 20 67.03 | 1.611 | 1.635 | 1.671 | 1.731 







































































































































































180 上 商 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
F KERAN KIE 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 K Da 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 站 
z D D, 直径 Di Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 69. 00 59.755 | 70.50 | 70.80 70. 20 68.03 | 1.611 | 1.635 | 1.671 | 1.731 
70 70. 00 60.621 | 71.50 | 71.80 71.20 69.03 | 1.611 | 1.635 | 1.671 | 1.732 
71 71.00 61.487 | 72.50 | 72.80 72.20 70.03 | 1.611 | 1.635 | 1.672 | 1.732 
72 72. 00 62.353 | 73.50 | 73.80 73. 20 71.03 | 1.611 | 1.635 | 1.672 | 1.732 
73 73. 00 63.219 | 74.50 | 74.80 74. 20 72.03 | 1.611 | 1.636 | 1.672 | 1.733 
74 74. 00 64.085 | 75.50 | 75.80 75. 20 73.03 | 1.611 | 1.636 | 1.672 | 1.733 
75 75. 00 64.951 | 76.50 | 76.80 76. 20 74.03 | 1.611 | 1.636 | 1.673 | 1.734 
76 76. 00 65.817 | 77.50 | 77.80 77. 20 75.03 | 1.612 | 1.636 | 1.673 | 1.734 
77 77. 00 66.684 | 78.50 | 78.80 78. 20 76.03 | 1.612 | 1.636 | 1.673 | 1.734 
78 78. 00 67.550 | 79.50 | 79.80 79. 20 77.03 | 1.612 | 1.636 | 1.673 | 1.735 
79 79. 00 68.416 | 80.50 | 80.80 80. 20 78.03 | 1.612 | 1.636 | 1.673 | 1.735 
80 80. 00 69.282 | 81.50 | 81.80 81. 20 79.03 | 1.612 | 1.637 | 1.674 | 1.735 
81 81. 00 70.148 | 82.50 | 82.80 82. 20 80.03 | 1.612 | 1.637 | 1.674 | 1.736 
82 82. 00 71.014 | 83.50 | 83.80 83. 20 81.03 | 1.612 | 1.637 | 1.674 | 1.736 
83 83. 00 71.880 | 84.50 | 84.80 84. 20 82.03 | 1.612 | 1.637 | 1.674 | 1.736 
84 84. 00 72.746 | 85.50 | 85.80 85. 20 83.03 | 1.612 | 1.637 | 1.675 | 1.737 
85 85. 00 73.612 | 86.50 | 86.80 86. 20 84.03 | 1.612 | 1.637 | 1.675 | 1.737 
86 86. 00 74.478 | 87.50 | 87.80 87. 20 85.03 | 1.612 | 1.637 | 1.675 | 1.738 
87 87. 00 75.344 | 88.50 | 88.80 88. 20 86.03 | 1.613 | 1.638 | 1.675 | 1.738 
88 88. 00 76.210 | 89.50 | 89.80 89. 20 87.02 | 1.613 | 1.638 | 1.675 | 1.738 
89 89. 00 77.076 | 90.50 | 90.80 90. 20 88.02 | 1.613 | 1.638 | 1.676 | 1.739 
90 90. 00 77.942 | 91.50 | 91.80 91. 20 89.02 | 1.613 | 1.638 | 1.676 | 1.739 
91 91. 00 78.808 | 92.50 | 92.80 92. 20 90.02 | 1.613 | 1.638 | 1.676 | 1.739 
92 92. 00 79.674 | 93.50 | 93.80 93. 20 91.02 | 1.613 | 1.638 | 1.676 | 1.740 
93 93. 00 80.540 | 94.50 | 94.80 94. 20 92.02 | 1.613 | 1.638 | 1.676 | 1.740 
94 94. 00 81.406 | 95.50 | 95.80 95. 20 93.02 | 1.613 | 1.639 | 1.677 | 1.740 
95 95. 00 82.272 | 96.50 | 96.80 96. 20 94.02 | 1.613 | 1.639 | 1.677 | 1.741 
96 96. 00 83.133 | 97.50 | 97.80 97. 20 95.02 | 1.613 | 1.639 | 1.677 | 1.741 
97 97. 00 84.004 | 98.50 | 98.80 98. 20 96.02 | 1.613 | 1.639 | 1.677 | 1.741 
98 98. 00 84.870 | 99.50 | 99.80 99. 20 97.02 | 1.613 | 1.639 | 1.677 | 1.742 
99 99. 00 85.736 | 100. 50 | 100. 80 100. 20 98.02 | 1.614 | 1.639 | 1.678 | 1.742 
100 | 100.00 | 86.602 | 101.50 | 101.80 101. 20 99.02 | 1.614 | 1.639 | 1.678 | 1.742 
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表 6-10 模 数 m =1.25mm. FAA S a | (Ë Ej... =1.963mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008 ) 






































( 单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 
WA 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 K Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 K S Eu, + (THA) 
z D D, 直径 Dian D; 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 12. 50 10.825 | 14.38 | 14.75 14. 00 11.55 | 1.997 | 2.017 | 2.046 | 2.096 
11 13.75 11.907 | 15.63 | 16.00 15.25 12.77 | 1.997 | 2.017 | 2.047 | 2.098 
12 15.00 12. 990 | 16.88 | 17.25 16. 50 14.00 | 1.997 | 2.018 | 2.048 | 2.099 
13 16. 25 14.072 | 18.13 | 18.50 17.75 15.23 | 1.998 | 2.018 | 2.049 | 2.100 
14 17.50 15.155 | 19.75 | 19.00 16. 46 16.46 | 1.998 2.019 | 2.050 | 2.101 
15 18.75 16.238 | 20.63 | 21.00 20. 25 17.69 | 1.998 | 2.019 | 2.050 | 2.102 
16 20. 00 17.320 | 21.88 | 22.25 21. 50 18.93 | 1.999 | 2.020 | 2.051 | 2.104 
17 21.25 18.403 | 23.13 | 23.50 22. 75 20.17 | 1.999 | 2.020 | 2.052 | 2.105 
18 22. 50 19.485 | 24.38 | 24.75 24. 00 21.41 | 1.999 | 2.020 | 2.052 | 2.106 
19 23. 75 20.568 | 25.63 | 26.00 25.25 22.65 | 1.999 | 2.021 | 2.053 | 2.107 
20 25. 00 21.650 | 26.88 | 27.25 26. 50 23.89 | 2.000 | 2.021 | 2.054 | 2.108 
21 26.25 22.733 | 28.13 | 28.50 27.75 25.14 | 2.000 | 2.021 | 2.054 | 2.108 
22 27. 50 23.815 | 29.38 | 29.75 29. 00 26.38 | 2.000 | 2.022 | 2.055 | 2.109 
23 28.75 24.898 | 30.63 | 31.00 30. 25 27.62 | 2.000 | 2.022 | 2.055 | 2.110 
24 30. 00 25.980 | 31.88 | 32.25 31. 50 28.87 | 2.000 | 2.023 | 2.056 | 2.111 
25 31.25 27.063 | 33.13 | 33.50 32.75 30.11 | 2.001 | 2.023 | 2.056 | 2.112 
26 32. 50 28.145 | 34.38 | 34.75 34. 00 31.36 | 2.001 | 2.023 | 2.057 | 2.113 
27 33.75 29.228 | 35.63 | 36.00 35.25 32.60 | 2.001 | 2.023 | 2.057 | 2.113 
28 35. 00 30.310 | 36.88 | 37.25 36. 50 33.85 | 2.001 | 2.024 | 2.058 | 2.114 
29 36. 25 31.393 | 38.13 | 38.50 37.75 35.10 | 2.001 | 2.024 | 2.058 | 2.115 
30 37. 50 32.476 | 39.38 | 39.75 39. 00 36.34 | 2.002 | 2.024 | 2.059 | 2.116 
31 38.75 33.558 | 40.63 | 41.00 40. 25 37.59 | 2.002 | 2.025 | 2.059 | 2.116 
32 40. 00 34.641 | 41.88 | 42.25 41. 50 38.84 | 2.002 | 2.025 | 2.059 | 2.117 
33 41.25 35.723 | 43.13 | 43.50 42.75 40.08 | 2.002 | 2.025 | 2.060 | 2.118 
34 42. 50 36.806 | 44.38 | 44.75 44. 00 41.33 | 2.002 | 2.025 | 2.060 | 2.118 
35 43.75 37.888 | 45.63 | 46.00 45.25 42.58 | 2.002 | 2.026 | 2.061 | 2.119 
36 45. 00 38.971 | 46.88 | 47.25 46. 50 43.83 | 2.003 | 2.026 | 2.061 | 2.120 
37 46.25 40.053 | 48.13 | 48.50 47.75 45.08 | 2.003 | 2.026 | 2.062 | 2.120 
38 47. 50 41.136 | 49.38 | 49.75 49. 00 46.32 | 2.003 | 2.026 | 2.062 | 2.121 

































































































































































182 上 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 CT) 
z D D, 直径 Di Di, i 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
39 48.75 42.218 | 50.63 | 51.00 50.25 47.57 | 2.003 2.027 | 2.062 | 2.122 
40 50. 00 43.301 | 51.88 | 52.25 51. 50 48.82 | 2.003 | 2.027 | 2.063 | 2.122 
41 51.25 44.383 | 53.13 | 53.50 52.75 50.07 | 2.003 | 2.027 | 2.063 | 2.123 
42 52. 50 45.466 | 54.38 | 54.75 54. 00 51.32 | 2.003 | 2.027 | 2.063 | 2.123 
43 53.75 46.548 | 55.63 | 56.00 55.25 52.56 | 2.004 | 2.028 | 2.064 | 2.124 
44 55. 00 47.631 | 56.88 | 57.25 56. 50 53.81 | 2.004 | 2.028 | 2.064 | 2.125 
45 56.25 48.713 | 58.13 | 58.50 57.75 55.06 | 2.004 | 2.028 | 2.064 | 2.125 
46 57. 50 49.796 | 59.38 | 59.75 59. 00 56.31 | 2.004 | 2.028 | 2.065 | 2.126 
47 58.75 50.879 | 60.63 | 61.00 60. 25 57.56 | 2.004 | 2.029 | 2.065 | 2.126 
48 60. 00 51.961 | 61.88 | 62.25 61. 50 58.81 | 2.004 | 2.029 | 2.066 | 2.127 
49 61.25 53.044 | 63.13 | 63.50 62.75 60.06 | 2.004 | 2.029 | 2.066 | 2.127 
50 62. 50 54.126 | 64.38 | 64.75 64. 00 61.31 | 2.005 | 2.029 | 2.066 | 2.128 
51 63.75 55.209 | 65.63 | 66.00 65.25 62.55 | 2.005 | 2.029 | 2.067 | 2.128 
52 65. 00 56.291 | 66.88 | 67.25 66. 50 63.80 | 2.005 | 2.030 | 2.067 | 2.129 
53 66.25 57.374 | 68.13 | 68.50 67.75 65.05 | 2.005 | 2.030 | 2.067 | 2.129 
54 67. 50 58.456 | 69.38 | 69.75 69. 00 66.30 | 2.005 | 2.030 | 2.067 | 2.130 
55 68.75 59.539 | 70.63 | 71.00 70. 25 67.55 | 2.005 | 2.030 | 2.068 | 2.130 
56 70. 00 60.621 | 71.88 | 72.25 71. 50 68.80 | 2.005 | 2.030 | 2.068 | 2.131 
57 71.25 61.704 | 73.13 | 73.50 72.75 70.05 | 2.005 | 2.031 | 2.068 | 2.131 
58 72. 50 62.786 | 74.38 | 74.75 74. 00 71.30 | 2.006 | 2.031 | 2.069 | 2.132 
59 73.75 63.869 | 75.63 | 76.00 75.25 72.55 | 2.006 | 2.031 | 2.069 | 2.132 
60 75. 00 64.951 | 76.88 | 77.25 76. 50 73.80 | 2.006 | 2.031 | 2.069 | 2.133 
61 76.25 66.034 | 78.13 | 78.50 77.75 75.05 | 2.006 | 2.031 | 2.070 | 2.133 
62 77. 50 67.117 | 79.38 | 79.75 79. 00 76.29 | 2.006 | 2.032 | 2.070 | 2.134 
63 78.75 68.199 | 80.63 | 81.00 80. 25 77.54 | 2.006 | 2.032 | 2.070 | 2.134 
64 80. 00 69.282 | 81.88 | 82.25 81. 50 78.79 | 2.006 | 2.032 | 2.070 | 2.135 
65 81.25 70.364 | 83.13 | 83.50 82. 75 80.04 | 2.006 | 2.032 | 2.071 | 2.135 
66 82. 50 71.447 | 84.38 | 84.75 84. 00 81.29 | 2.006 | 2.032 | 2.071 | 2.135 
67 83. 75 72.529 | 85.63 | 86.00 85. 25 82.54 | 2.007 | 2.032 | 2.071 | 2.136 
68 85. 00 73.612 | 86.88 | 87.25 86. 50 83.79 | 2.007 | 2.033 | 2.072 | 2.136 







































































































































































第 6 章 圆柱 直上 再 渐 开 线 花 键 ”183 
( 续 ) 
2 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 AMBER EA 基 圆 直径 大 径 D。 | 浙 开 线 起 始 圆 | 小 径 By (TEA) 
z D D, 直径 Dian Di, 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
69 86. 25 74.694 | 88.13 | 88.50 87.75 85.04 | 2.007 | 2.033 | 2.072 2.137 
70 87. 50 75.777 | 89.38 | 89.75 89. 00 86.29 | 2.007 | 2.033 | 2.072 | 2.137 
71 88.75 76.859 | 90.63 | 91.00 90.25 87.54 | 2.007 | 2.033 | 2.072 | 2.138 
72 90. 00 77.942 | 91.88 | 92.25 91. 50 88.79 | 2.007 | 2.033 | 2.073 | 2.138 
73 91.25 79.024 | 93.13 | 93.50 92.75 90.04 | 2.007 | 2.034 | 2.073 | 2.139 
74 92. 50 80.107 | 94.38 | 94.75 94. 00 91.29 | 2.007 | 2.034 | 2.073 | 2.139 
75 93.75 81.189 | 95.63 | 96.00 95.25 92.54 | 2.007 | 2.034 | 2.073 | 2.139 
76 95. 00 82.272 | 96.88 | 97.25 96. 50 93.79 | 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.140 
77 96. 25 83.354 | 98.13 | 98.50 97.75 95.04 | 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.140 
78 97. 50 84.437 | 99.38 | 99.75 99. 00 96.29 | 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.141 
79 98.75 85.520 | 100.63 | 101. 00 100. 25 97.53 | 2.008 | 2.034 | 2.074 | 2.141 
80 | 100.00 | 86.602 [101.88 | 102. 25 101. 50 98.78 | 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.141 
81 | 101.25 | 87.685 | 103.13 | 103. 50 102. 75 100.03 | 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.142 
82 | 102.50 | 88.767 | 104.38 | 104.75 104. 00 101.28 | 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.142 
83 | 103.75 | 89.850 | 105.63 | 106. 00 105. 25 102.53 | 2.008 | 2.035 | 2.075 | 2.143 
84 | 105.00 | 90.932 |106.88 | 107.25 106. 50 103.78 | 2.008 | 2.035 | 2.076 | 2.143 
85 | 106.25 | 92.015 | 108.13 | 108.50 107. 75 105.03 | 2.008 | 2.035 | 2.076 | 2.143 
86 | 107.50 | 93.097 [109.38 | 109. 75 109. 00 106.28 | 2.009 | 2.036 | 2.076 | 2.144 
87 | 108.75 | 94.180 [110.63 | 111.00 110. 25 107.53 | 2.009 | 2.036 | 2.076 | 2.144 
88 | 110.00 | 95.262 [111.88 | 112.25 111. 50 108.78 | 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.144 
89 | 111.25 | 96.345 | 113.13 | 113.50 112. 75 110.03 | 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.145 
90 | 112.50 | 97.427 |114.38 | 114.75 114. 00 111.28 | 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.145 
91 | 113.75 | 98.510 |115.63 | 116.00 115. 25 112.53 | 2.009 | 2.036 | 2.077 | 2.146 
92 | 115.00 | 99.592 | 116.88 | 117.25 116. 50 113.78 | 2.009 | 2.036 | 2.078 | 2.146 
93 | 116.25 | 100.675 | 118.13 | 118. 50 117.75 115.03 | 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.146 
94 | 117.50 | 101.758 | 119.38 | 119.75 119. 00 116.28 | 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.147 
95 | 118.75 | 102.840 |120.63 | 121.00 120. 25 117.53 | 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.147 
96 | 120.00 | 103.923 | 121. 88 | 122.25 121. 50 118.78 | 2.009 | 2.037 | 2.078 | 2.147 
97 | 121.25 | 105.005 | 123. 13 | 123.50 122. 75 120.03 | 2.010 | 2.037 | 2.079 | 2. 148 
98 | 122.50 | 106.088 | 124.38 | 124.75 124. 00 121.28 | 2.010 | 2.037 | 2.079 | 2.148 
99 | 123.75 | 107.170 | 125. 63 | 126. 00 125. 25 122.53 | 2.010 | 2.037 | 2.079 | 2. 148 
100 | 125.00 | 108.253 | 126.88 | 127.25 126. 50 123.78 | 2.010 | 2.038 | 2.079 | 2.149 
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齿轮 加 工 速 查 手 册 





表 6-11 模 数 m =1. 5mm, 1A At E RMA Eyma =2. 356mm 的 





























30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008 ) 








实际 齿 槽 宽 最 大 值 
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(单位 : mm) 




























































































齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直 径 大 径 Du 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea = Eya + (T+À) 
z D D, 直径 D pimin D; 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 15.00 12.990 | 17.25 | 17.70 16. 80 13.86 | 2.391 | 2.413 | 2.444 2.497 
11 16. 50 14.289 | 18.75 | 19.20 18. 30 15.33 | 2.392 | 2.413 | 2.445 | 2.499 
12 18. 00 15.588 | 20.25 | 20.70 19. 80 16.80 | 2.392 | 2.414 | 2.446 | 2.500 
13 19. 50 16.887 | 21.75 | 22.20 21. 30 18.27 | 2.393 | 2.414 | 2.447 | 2.500 
14 21. 00 18.186 | 23.25 | 23.70 22. 80 19.75 | 2.393 | 2.415 | 2.448 | 2.503 
15 22. 50 19.485 | 24.75 | 25.20 24. 30 21.23 | 2.393 | 2.415 | 2.449 | 2.504 
16 24. 00 20.784 | 26.25 | 26.70 25. 80 22.72 | 2.393 | 2.416 | 2.449 | 2.505 
17 25. 50 22.083 | 27.75 | 28.20 27. 30 24.20 | 2.394 | 2.416 | 2.450 | 2.506 
18 27. 00 23.382 | 29.25 | 29.70 28. 80 25.69 | 2.394 | 2.417 | 2.451 | 2.507 
19 28. 50 24.681 | 30.75 | 31.20 30. 30 27.18 | 2.394 | 2.417 | 2.451 | 2.508 
20 30. 00 25.980 | 32.25 | 32.70 31. 80 28.67 | 2.395 | 2.417 | 2.452 | 2.509 
21 31. 50 27.279 | 33.75 | 34.20 33. 30 30.16 | 2.395 | 2.418 | 2.453 | 2.510 
22 33. 00 28.578 | 35.25 | 35.70 34. 80 31.66 | 2.395 | 2.418 | 2.453 | 2.511 
23 34. 50 29.877 | 36.75 | 37.20 36. 30 33.15 | 2.395 | 2.419 | 2.454 | 2.512 
24 36. 00 31.176 | 38.25 | 38.70 37. 80 34.64 | 2.395 | 2.419 | 2.454 | 2.513 
25 37. 50 32.476 | 39.75 | 40.20 39. 30 36.14 | 2.396 | 2.419 | 2.455 | 2.514 
26 39. 00 33.775 | 41.25 | 41.70 40. 80 37.63 | 2.396 | 2.420 | 2.455 | 2.515 
27 40. 50 35.074 | 42.75 | 43.20 42. 30 39.13 | 2.396 | 2.420 | 2.456 | 2.516 
28 42. 00 36.373 | 44.25 | 44.70 43. 80 40.62 | 2.396 | 2.420 | 2.456 | 2.517 
29 43. 50 37.672 | 45.75 | 46.20 45. 30 42.12 | 2.396 | 2.421 | 2.457 | 2.517 
30 45. 00 38.971 | 47.25 | 47.70 46. 80 43.61 | 2.397 | 2.421 | 2.457 | 2.518 
31 46. 50 40.270 | 48.75 | 49.20 48. 30 45.11 | 2.397 | 2.421 | 2.458 | 2.519 
32 48. 00 41.569 | 50.25 | 50.70 49. 80 46.61 | 2.397 | 2.422 | 2.458 | 2.520 
33 49. 50 42.868 | 51.75 | 52.20 51.30 48.10 | 2.397 | 2.422 | 2.459 | 2.520 
34 51. 00 44.167 | 53.25 | 53.70 52. 80 49.60 | 2.397 | 2.422 | 2.459 | 2.521 
35 52. 50 45.466 | 54.75 | 55.20 54. 30 51.10 | 2.398 | 2.422 | 2.460 | 2.522 
36 54. 00 46.765 | 56.25 | 56.70 55. 80 52.59 | 2.398 | 2.423 | 2.460 | 2.522 
37 55. 50 48.064 | 57.75 | 58.20 57. 30 54.09 | 2.398 | 2.423 | 2.461 | 2.523 
38 57. 00 49.363 | 59.25 | 59.70 58. 80 55.59 | 2.398 | 2.423 | 2.461 | 2.524 

































































































































































第 6 章 圆柱 直上 再 渐 开 线 花 键 ”185 
( 续 ) 
2 KERAN KIE 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 起 始 圆 | ”小径 Ena = Eya + (T +A) 
z D D, 直径 Dian Di. 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
39 58. 50 50.662 | 60.75 | 61.20 60. 30 57.09 | 2.398 | 2.424 | 2.461 | 2.524 
40 60. 00 51.961 | 62.25 | 62.70 61. 80 58.58 | 2.398 | 2.424 | 2.462 | 2.525 
41 61.50 53.260 | 63.75 | 64.20 63. 30 60.08 | 2.399 | 2.424 | 2.462 | 2.526 
42 63. 00 54.559 | 65.25 | 65.70 64. 80 61.58 | 2.399 | 2.424 | 2.463 | 2.526 
43 64. 50 55.858 | 66.75 | 67.20 66. 30 63.08 | 2.399 | 2.425 | 2.463 | 2.527 
44 66. 00 57.157 | 68.25 | 68.70 67. 80 64.58 | 2.399 | 2.425 | 2.463 | 2.528 
45 67. 50 58.456 | 69.75 | 70.20 69. 30 66.07 | 2.399 | 2.425 | 2.464 | 2.528 
46 69. 00 59.755 | 71.25 | 71.70 70. 80 67.57 | 2.399 | 2.425 | 2.464 | 2.529 
47 70. 50 61.054 | 72.75 | 73.20 72. 30 69.07 | 2.400 | 2.425 | 2.464 | 2.529 
48 72. 00 62.353 | 74.25 | 74.70 73. 80 70.57 | 2.400 | 2.426 | 2.465 | 2.530 
49 73. 50 63.652 | 75.75 | 76.20 75. 30 72.07 | 2.400 | 2.426 | 2.465 | 2.531 
50 75. 00 64.951 | 77.25 | 77.70 76. 80 73.57 | 2.400 | 2.426 | 2.466 | 2.531 
51 76. 50 66.250 | 78.75 | 79.20 78. 30 75.07 | 2.400 | 2.426 | 2.466 | 2.532 
52 78. 00 67.550 | 80.25 | 80.70 79. 80 76.56 | 2.400 | 2.427 | 2.466 | 2.532 
53 79. 50 68.849 | 81.75 | 82.20 81. 30 78.06 | 2.400 | 2.427 | 2.467 | 2.533 
54 81. 00 70.148 | 83.25 | 83.70 82. 80 79.56 | 2.400 | 2.427 | 2.467 | 2.533 
55 82. 50 71.447 | 84.75 | 85.20 84. 30 81.06 | 2.401 | 2.427 | 2.467 | 2.534 
56 84. 00 72.746 | 86.25 | 86.70 85. 80 82.56 | 2.401 | 2.427 | 2.468 | 2.534 
57 85. 50 74.045 | 87.75 | 88.20 87. 30 84.06 | 2.401 | 2.428 | 2.468 | 2.535 
58 87. 00 75.344 | 89.25 | 89.70 88. 80 85.56 | 2.401 | 2.428 | 2.468 | 2.535 
59 88. 50 76.643 | 90.75 | 91.20 90. 30 87.06 | 2.401 | 2.428 | 2.469 | 2.536 
60 90. 00 77.942 | 92.25 | 92.70 91. 80 88.56 | 2.401 | 2.428 | 2.469 | 2.536 
61 91.50 79.241 | 93.75 | 94.20 93. 30 90.05 | 2.401 | 2.429 | 2.469 | 2.537 
62 93. 00 80.540 | 95.25 | 95.70 94. 80 91.55 | 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.538 
63 94. 50 81.839 | 96.75 | 97.20 96. 30 93.05 | 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.538 
64 96. 00 83.138 | 98.25 | 98.70 97. 80 94.55 | 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.538 
65 97. 50 84. 437 | 99.75 | 100.20 99. 30 96.05 | 2.402 | 2.429 | 2.470 | 2.539 
66 99. 00 85.736 | 101.25 | 101.70 100. 80 97.55 | 2.402 | 2.429 | 2.471 | 2.539 
67 | 100.50 | 87.035 | 102.75 | 103.20 102. 30 99.05 | 2.402 | 2.430 | 2.471 | 2.540 
68 | 102.00 | 88.334 | 104.25 | 104.70 103. 80 100.55 | 2.402 | 2.430 | 2.471 | 2.540 













































































































































































186 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
Z KERAN KIE 
WB ER H 基 圆 直径 KË Da 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 = Eyan (THA) 
z D D, 直径 D pimin D; i 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 | 103.50 | 89.633 | 105.75 | 106.20 105. 30 102.05 | 2.402 | 2.430 | 2.472 | 2.541 
70 | 105.00 | 90.932 | 107.25 | 107.70 106. 80 103.55 | 2.402 | 2.430 | 2.472 | 2.541 
71 106.50 | 92.231 | 108.75 | 109.20 108. 30 105.05 | 2.403 | 2.430 | 2.472 | 2.542 
72 | 108.00 | 93.530 | 110.25 | 110.70 109. 80 106.55 | 2.403 | 2.431 | 2.472 | 2.542 
73 | 109.50 | 94.829 |111.75 | 112. 20 111. 30 108.05 | 2.403 | 2.431 | 2.473 | 2.543 
74 | 111.00 | 96.128 | 113.25 | 113.70 112. 80 109.54 | 2.403 | 2.431 | 2.473 | 2.543 
75 | 112.50 | 97.427 | 114.75 | 115. 20 114. 30 111.04 | 2.403 | 2.431 | 2.473 | 2.544 
76 | 114.00 | 98.726 | 116.25 | 116.70 115. 80 112.54 | 2.403 | 2.431 | 2.474 | 2.544 
77 | 115.50 | 100.025 | 117.75 | 118. 20 117. 30 114.04 | 2.403 | 2.432 | 2.474 | 2.544 
78 | 117.00 | 101.325 | 119.25 | 119.70 118. 80 115.54 | 2.403 | 2.432 | 2.474 | 2.545 
79 | 118.50 | 102.624 | 120.75 | 121.20 120. 30 117.04 | 2.403 | 2.432 | 2.474 | 2. 545 
80 | 120.00 | 103.923 | 122.25 | 122.70 121. 80 118.54 | 2.404 | 2.432 | 2.475 | 2.546 
81 121.50 | 105.222 | 123.75 | 124. 20 123. 30 120.04 | 2.404 | 2.432 | 2.475 | 2.546 
82 | 123.00 | 106.521 | 125.25 | 125.70 124. 80 121.54 | 2.404 | 2.432 | 2.475 | 2.547 
83 | 124.50 | 107.820 | 126.75 | 127.20 126. 30 123.04 | 2.404 | 2.433 | 2.475 | 2.547 
84 | 126.00 | 109.119 | 128.25 | 128.70 127. 80 124.54 | 2.404 | 2.433 | 2.476 | 2. 547 
85 | 127.50 | 110.418 | 129.75 | 130.20 129. 30 126.04 | 2.404 | 2.433 | 2.476 | 2. 548 
86 | 129.00 | 111.717 | 131.25 | 131.70 130. 80 127.54 | 2.404 | 2.433 | 2.476 | 2. 548 
87 | 130.50 | 113.016 | 132.75 | 133.20 132. 30 129.04 | 2.404 | 2.433 | 2.477 | 2.549 
88 | 132.00 | 114.315 | 134.25 | 134.70 133. 80 130.54 | 2.404 | 2.433 | 2.477 | 2.549 
89 | 133.50 | 115.614 | 135.75 | 136. 20 135. 30 132.04 | 2.404 | 2.434 | 2.477 | 2.550 
90 | 135.00 | 116.913 | 137.25 | 137.70 136. 80 133.54 | 2.405 | 2.434 | 2.477 | 2.550 
91 136.50 | 118.212 | 138.75 | 139.20 138. 30 135.04 | 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.550 
92 | 138.00 | 119.511 | 140.25 | 140.70 139. 80 136.54 | 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.551 
93 | 139.50 | 120.810 |141.75 | 142.20 141. 30 138.04 | 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.551 
94 | 141.00 | 122.109 | 143.25 | 143.70 142. 80 139.53 | 2.405 | 2.434 | 2.478 | 2.552 
95 | 142.50 | 123.408 | 144.75 | 145.20 144. 30 141.03 | 2.405 | 2.434 | 2.479 | 2.552 
96 | 144.00 | 124.707 | 146.25 | 146.70 145. 80 142.53 | 2.405 | 2.435 | 2.479 | 2.552 
97 | 145.50 | 126.006 | 147.75 | 148.20 147. 30 144.03 | 2.405 | 2.435 | 2.479 | 2.553 
98 | 147.00 | 127.305 | 149.25 | 149.70 148. 80 145.53 | 2.405 | 2.435 | 2.479 | 2.553 
99 | 148.50 | 128.604 |150.75 | 151.20 150. 30 147.03 | 2.406 | 2.435 | 2.479 | 2.553 
100 | 150.00 | 129.903 |152.25 | 152.70 151. 80 148.53 | 2.406 | 2.435 | 2.480 | 2.554 
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表 6-12 模 数 m=1.75mm、 作 用 齿 模 宽 最 小 值 Eyn =2.749mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008 ) 






































( 单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Du 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 By (TEA) 
z D D, 直径 D... D; i 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 17. 50 15.155 | 20.13 | 20.65 19. 60 16.17 | 2.786 | 2.808 | 2.842 | 2.898 
11 19. 25 16.671 | 21.88 | 22.40 21.35 17.88 | 2.786 | 2.809 | 2.843 | 2.899 
12 21. 00 18.186 | 23.63 | 24.15 23. 10 19.60 | 2.787 | 2.810 | 2.844 | 2.901 
13 22:75 19.702 | 25.38 | 25.90 24. 85 21.32 | 2.787 | 2.810 | 2.845 | 2.902 
14 24. 50 21.217 | 27.13 | 27.65 26. 60 23.04 | 2.788 | 2.811 | 2.845 | 2.903 
15 26. 25 22.733 | 28.88 | 29.40 28. 35 24.77 | 2.788 | 2.811 | 2.846 | 2.905 
16 28. 00 24.248 | 30.63 | 31. 15 30. 10 26.50 | 2.788 | 2.812 | 2.847 | 2.906 
17 29. 75 25.764 | 32.38 | 32.90 31. 85 28.24 | 2.788 | 2.812 | 2.848 | 2.907 
18 31. 50 27.279 | 34.13 | 34.65 33. 60 29.97 | 2.789 | 2.813 | 2.848 | 2.908 
19 33. 25 28.795 | 35.88 | 36.40 35. 35 31.71 | 2.789 | 2.813 | 2.849 | 2.909 
20 35. 00 30.310 | 37.63 | 38. 15 37. 10 33.45 | 2.789 | 2.813 | 2.850 | 2.910 
21 36. 75 31.826 | 39.38 | 39.90 38. 85 35.19 | 2.790 | 2.814 | 2.850 | 2.911 
22 38. 50 33.342 | 41.13 | 41.65 40. 60 36.93 | 2.790 | 2.814 | 2.851 | 2.912 
23 40.25 34.857 | 42.88 | 43.40 42. 35 38.67 | 2.790 | 2.815 | 2.852 | 2.913 
24 42. 00 36.373 | 44.63 | 45.15 44. 10 40.42 | 2.790 | 2.815 | 2.852 | 2.914 
25 43.75 37.888 | 46.38 | 46.90 45. 85 42.16 | 2.790 | 2.815 | 2.853 | 2.915 
26 45. 50 39.404 | 48.13 | 48.65 47. 60 43.90 | 2.791 | 2.816 | 2.853 | 2.916 
27 47.25 40.919 | 49.88 | 50.40 49. 65 45.65 | 2.791 | 2.816 | 2.854 | 2.917 
28 49. 00 42.435 | 51.63 | 52.15 51.10 47.39 | 2.791 | 2.816 | 2.855 2.918 
29 50.75 43.950 | 53.38 | 53.90 52. 85 49.14 | 2.791 | 2.817 | 2.855 | 2.919 
30 52. 50 45.466 | 55.13 | 55.65 54. 60 50.88 | 2.792 | 2.817 | 2.856 | 2.920 
31 54.25 46.981 | 56.88 | 57.40 56. 35 52.63 | 2.792 | 2.817 | 2.856 | 2.920 
32 56. 00 48.497 | 58.63 | 59.15 58. 10 54.37 | 2.792 | 2.818 | 2.857 | 2.921 
33 57.75 50.013 | 60.38 | 60.90 59. 85 56.12 | 2.792 | 2.818 | 2.857 | 2.922 
34 59. 50 51.528 | 62.13 | 62.65 61. 60 57.87 | 2.792 | 2.818 | 2.858 | 2.923 
35 61.25 53.044 | 63.88 | 64.40 63. 35 59.61 | 2.793 | 2.819 | 2.858 | 2.923 
36 63. 00 54.559 | 65.63 | 66.15 65. 10 61.36 | 2.793 | 2.819 | 2.858 | 2.924 
37 64.75 56.075 | 67.38 | 67.90 66. 85 63.11 | 2.793 | 2.819 | 2.859 | 2.925 
38 66. 50 57.590 | 69.13 | 69.65 68. 60 64.85 | 2.793 | 2.820 | 2.859 | 2.926 

































































































































































188 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
2 KERAN KIE 

HA ER 4 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 By THA) 

z D D, 直径 Dian Di. i 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 68.25 59.106 | 70.88 | 71.40 70. 35 66.60 | 2.793 | 2.820 | 2.860 | 2.926 
40 70. 00 60.621 | 72.63 | 73.15 72. 10 68.35 | 2.793 | 2.820 | 2.860 | 2.927 
41 71.75 62.137 | 74.38 | 74.90 73. 85 70.09 | 2.794 | 2.820 | 2.861 | 2.928 
42 73. 50 63.652 | 76.13 | 76.65 75. 60 71.84 | 2.794 | 2.821 | 2.861 | 2.928 
43 75.25 65.168 | 77.88 | 78.40 77.35 73.59 | 2.794 | 2.821 | 2.861 | 2.929 
44 77. 00 66.684 | 79.63 | 80.15 79. 10 75.34 | 2.794 | 2.821 | 2.862 | 2.930 
45 78.75 | 68.1995 | 81.38 | 81.90 80. 85 77.09 | 2.794 | 2.821 | 2.862 | 2.930 
46 80. 50 69.715 | 83.13 | 83.65 82. 60 78.83 | 2.794 | 2.822 | 2.863 | 2.931 
47 82. 25 71.230 | 84.88 | 85.40 84. 35 80.58 | 2.795 | 2.822 | 2.863 | 2.932 
48 84. 00 72.746 | 86.63 | 87.15 86. 10 82.33 | 2.795 | 2.822 | 2.863 | 2.932 
49 85.75 74.261 | 88.38 | 88.90 87. 85 84.08 | 2.795 | 2.822 | 2.864 | 2.933 
50 87. 50 75.777 | 90.13 | 90.65 89. 60 85.83 | 2.795 | 2.823 | 2.864 | 2.933 
51 89. 25 77.292 | 91.88 | 92.40 91.35 87.58 | 2.795 | 2.823 | 2.865 | 2.934 
52 91. 00 78.808 | 93.63 | 94.15 93. 10 89.32 | 2.795 | 2.823 | 2.865 | 2.935 
53 92.75 80.323 | 95.38 | 95.90 94. 85 91.07 | 2.795 | 2.823 | 2.865 | 2.935 
54 94. 50 81.839 | 97.13 | 97.65 96. 60 92.82 | 2.796 | 2.824 | 2.866 | 2.936 
55 96.25 83.354 | 98.88 | 99.40 98. 35 94.57 | 2.796 | 2.824 | 2.866 | 2.936 
56 98. 00 84.870 | 100.63 | 101.15 100. 10 96.32 | 2.796 | 2.824 | 2.866 | 2.937 
57 99.75 86.386 | 102.38 | 102. 90 101. 85 98.07 | 2.796 | 2.824 | 2.867 | 2.938 
58 | 101.50 | 87.901 |104.13 | 104.65 103. 60 99.82 | 2.796 | 2.825 | 2.867 | 2.938 
59 | 103.25 | 89.417 |105.88 | 106.40 106. 35 101.57 | 2.796 | 2.825 | 2.867 | 2.939 
60 | 105.00 | 90.932 | 107.63 | 108.15 107. 10 103.31 | 2.796 | 2.825 | 2.868 | 2.939 
61 | 106.75 | 92.448 | 109.38 | 109.90 108. 85 105.06 | 2.797 | 2.825 | 2.868 | 2.940 
62 | 108.50 | 93.963 |111.13 | 111.65 110. 60 106.81 | 2.797 | 2.825 | 2.868 | 2.940 
63 | 110.25 | 95.479 | 112.88 | 113.40 112. 35 108.56 | 2.797 | 2.826 | 2.869 | 2.941 
64 | 112.00 | 96.994 |114.63 | 115.15 114. 10 110.31 | 2.797 | 2.826 | 2.869 | 2.941 
65 | 113.75 | 98.510 | 116.38 | 116.90 115. 85 112.06 | 2.797 | 2.826 | 2.869 | 2.942 
66 | 115.50 | 100.025 |118.13 | 118.65 117. 60 113.81 | 2.797 | 2.826 | 2.870 | 2.942 
67 | 117.25 | 101.541 | 119. 88 | 120.40 119. 35 115.56 | 2.797 | 2.826 | 2.870 | 2.943 
68 | 119.00 | 103.057 | 121. 63 | 122.15 121. 10 117.31 | 2.797 | 2.827 | 2.870 | 2.943 







































































































































































第 6 章 圆柱 直上 再 渐 开 线 花 键 ”189 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
I 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 CT 
z D D, 直径 Divan Di, i 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 | 120.75 | 104.572 | 123.38 | 123. 90 122. 85 119.06 | 2.798 | 2.827 | 2.871 | 2.944 
70 | 122.50 | 106.088 | 125. 13 | 125. 65 124. 60 120.80 | 2.798 | 2.827 | 2.871 | 2.944 
71 124.25 | 107.603 | 126. 88 | 127.40 126. 35 122.55 | 2.798 | 2.827 | 2.871 | 2.945 
72 | 126.00 | 109.119 | 128.63 | 129. 15 128. 10 124.30 | 2.798 | 2.827 | 2.872 | 2.945 
73 | 127.75 | 110.634 | 130.38 | 130. 90 129. 85 126.05 | 2.798 | 2.828 | 2.872 | 2.946 
74 | 129.50 | 112.150 | 132. 13 | 132. 65 131. 60 127.80 | 2.798 | 2.828 | 2.872 | 2.946 
75 | 131.25 | 113.665 | 133. 88 | 134.40 133. 35 129.55 | 2.798 | 2.828 | 2.873 | 2.947 
76 | 133.00 | 115.181 | 135. 63 | 136.15 135. 10 131.30 | 2.798 | 2.828 | 2.873 | 2.947 
77 | 134.75 | 116.696 | 137.38 | 137.90 136. 85 133.05 | 2.799 | 2.828 | 2.873 | 2.948 
78 | 136.50 | 118.212 | 139. 13 | 139.65 138. 60 134.80 | 2.799 | 2.829 | 2.873 | 2.948 
79 | 138.25 | 119.728 |140.88 | 141.40 140. 35 136.55 | 2.799 | 2.829 | 2.874 | 2.949 
80 | 140.00 | 121.243 | 142. 63 | 143. 15 142. 10 138.30 | 2.799 | 2.829 | 2.874 | 2.949 
81 141.75 | 122.759 | 144.38 | 144. 90 143. 85 140.05 | 2.799 | 2.829 | 2.874 | 2.950 
82 | 143.50 | 124.274 | 146. 13 | 146. 65 145. 60 141.80 | 2.799 | 2.829 | 2.875 | 2.950 
83 | 145.25 | 125.790 | 147.88 | 148.40 147. 35 143.55 | 2.799 | 2.830 | 2.875 | 2.950 
84 | 147.00 | 127.305 | 49.63 | 150. 15 149. 10 145.30 | 2.799 | 2.830 | 2.875 | 2.951 
85 | 148.75 | 128.821 | 151.38 | 151.90 150. 85 147.05 | 2.800 | 2.830 | 2.875 | 2.951 
86 | 150.50 | 130.336 | 153. 18 | 153.65 152. 60 148.79 | 2.800 | 2.830 | 2.876 | 2.952 
87 | 152.25 | 131.852 | 154.88 | 155.40 154. 35 150.54 | 2.800 | 2.830 | 2.876 | 2.952 
88 | 154.00 | 133.367 | 156. 63 | 157.15 156. 10 152.29 | 2.800 | 2.830 | 2.876 | 2.953 
89 | 155.75 | 134.83 | 158.38 | 158.90 157. 85 154.04 | 2.800 | 2.831 | 2.877 | 2.953 
90 | 157.50 | 136.399 | 160.13 | 160.65 159. 60 155.79 | 2.800 | 2.831 | 2.877 | 2.954 
91 159.25 | 137.914 | 161.88 | 162.40 161. 35 157.54 | 2.800 | 2.831 | 2.877 | 2.954 
92 | 161.00 | 139.430 | 163.63 | 164.15 163. 10 159.29 | 2.800 | 2.831 | 2.877 | 2.954 
93 | 162.75 | 140.945 | 165.38 | 165.90 164. 85 161.04 | 2.800 | 2.831 | 2.878 | 2.954 
94 | 164.50 | 142.461 | 167.13 | 167. 65 166. 60 162.79 | 2.800 | 2.831 | 2.878 | 2.955 
95 | 166.25 | 143.976 | 168.88 | 169.40 168. 35 164.54 | 2.801 | 2.832 | 2.878 | 2.956 
96 | 168.00 | 145.492 | 170.63 | 171.15 170. 10 166.29 | 2.801 | 2.832 | 2.878 | 2.956 
97 | 169.75 | 147.007 | 172.38 | 172.90 171. 85 168.04 | 2.801 | 2.832 | 2.879 | 2.956 
98 | 171.50 | 148.523 | 174. 13 | 174.65 173. 60 169.79 | 2.801 | 2.832 | 2.879 | 2.957 
99 | 173.25 | 150.038 | 175.88 | 176. 40 175. 35 171.54 | 2.801 | 2.832 | 2.879 | 2.957 
100 | 175.00 | 151.554 | 177.63 | 178.15 177. 10 173.29 | 2.801 | 2.832 | 2.879 | 2.958 
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齿轮 加 工 速 查 手 册 





表 6-13 IRE m =2mm、 作 用 齿 权 宽 最 小 值 Eymin =3. 142mm 的 
































30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) 








(单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Du 渐 开 线 起 始 圆 | 小径 Ea SE + (T+A) 
z D D, 直径 D... D; 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
10 20. 00 17.320 | 23.00 | 23.60 22. 40 18.48 | 3.180 | 3.204 | 3.239 | 3.297 
11 22. 00 19.052 | 25.00 | 25.60 24. 40 20.44 | 3.181 | 3.204 | 3.240 3.299 
12 24. 00 20.784 | 27.00 | 27.60 26. 40 22.40 | 3.181 | 3.205 | 3.241 | 3.300 
13 26. 00 22.516 | 29.00 | 29.60 28. 40 24.36 | 3.182 | 3.206 | 3.242 | 3.302 
14 28. 00 24.248 | 31.00 | 31.60 30. 40 26.34 | 3.182 | 3.206 | 3.243 | 3.303 
15 30. 00 25.980 | 33.00 | 33.60 32. 40 28.31 | 3.182 | 3.207 | 3.243 | 3.305 
16 32. 00 27.712 | 35.00 | 35.60 34. 40 30.29 | 3.183 | 3.207 | 3.244 | 3.306 
17 34. 00 29.444 | 37.00 | 37.60 36. 40 32.27 | 3.183 | 3.208 | 3.245 | 3.307 
18 36. 00 31.176 | 39.00 | 39.60 38. 40 34.26 | 3.183 | 3.208 | 3.246 | 3.308 
19 38. 00 32.909 | 41.00 | 41.60 40. 40 36.24 | 3.184 | 3.209 | 3.247 | 3.309 
20 40. 00 34.641 | 43.00 | 43.60 42. 40 38.23 | 3.184 | 3.209 | 3.247 | 3.311 
21 42. 00 36.373 | 45.00 | 45.60 44. 40 40.22 | 3.184 | 3.210 | 3.248 | 3.312 
22 44. 00 38. 105 | 47.00 | 47.60 46. 40 42.21 | 3.184 | 3.210 | 3.249 | 3.313 
23 46. 00 39.837 | 49.00 | 49.60 48. 40 44.20 | 3.185 | 3.210 | 3.249 | 3.314 
24 48. 00 41.569 | 51.00 | 51.60 50. 40 46.19 | 3.185 | 3.211 | 3.250 | 3.315 
25 50. 00 43.301 | 53.00 | 53.60 52. 40 48.18 | 3.185 | 3.211 | 3.250 | 3.316 
26 52. 00 45.033 | 55.00 | 55.60 54. 40 50.17 | 3.185 | 3.212 | 3.251 | 3.317 
27 54. 00 46.765 | 57.00 | 57.60 56. 40 52.17 | 3.186 | 3.212 | 3.252 | 3.318 
28 56. 00 48.497 | 59.00 | 59.60 58. 40 54.16 | 3.186 | 3.212 | 3.252 | 3.319 
29 58. 00 50.229 | 61.00 | 61.60 60. 40 56.16 | 3.186 | 3.213 | 3.253 | 3.319 
30 60. 00 51.961 | 63.00 | 63.60 62. 40 58.15 | 3.186 | 3.213 | 3.253 | 3.320 
31 62. 00 53.693 | 65.00 | 65.60 64. 40 60.14 | 3.186 | 3.213 | 3.254 | 3.321 
32 64. 00 55.425 | 67.00 | 67.60 66. 40 62.14 | 3.187 | 3.214 | 3.254 | 3.322 
33 66. 00 57.157 | 69.00 | 69.60 68. 40 64.14 | 3.187 | 3.214 | 3.255 | 3.323 
34 68. 00 58.889 | 71.00 | 71.60 70. 40 66.13 | 3.187 | 3.214 | 3.255 | 3.324 
35 70. 00 60.621 | 73.00 | 73.60 72. 40 68.13 | 3.187 | 3.214 | 3.256 | 3.324 
36 72. 00 62.353 | 75.00 | 75.60 74. 40 70.12 | 3.187 | 3.215 | 3.256 | 3.325 
37 74. 00 64.085 | 77.00 | 77.60 76. 40 72.12 | 3.188 | 3.215 | 3.257 | 3.326 
38 76. 00 65.818 | 79.00 | 79.60 78. 40 74.12 | 3.188 | 3.216 | 3.257 | 3.327 

































































































































































第 6 章 圆柱 直 贞 渐 开 线 花 键 ”191 
( 续 ) 
2 SRI a he KB 
I 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 D。 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 By (TEA) 
z D D, 直径 Dian D; i 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 78. 00 67.549 | 81.00 | 81.60 80. 40 76.11 | 3.188 | 3.216 | 3.258 | 3.327 
40 80. 00 69.282 | 83.00 | 83.60 82. 40 78.11 | 3.188 | 3.216 | 3.258 | 3.328 
41 82. 00 71.014 | 85.00 | 85.60 84. 40 80.11 | 3.188 | 3.217 | 3.259 | 3.329 
42 84. 00 72.746 | 87.00 | 87.60 86. 40 82.11 | 3.189 | 3.217 | 3.259 | 3.330 
43 86. 00 74.478 | 89.00 | 89.60 88. 40 84.10 | 3.189 | 3.217 | 3.260 | 3.330 
44 88. 00 76.210 | 91.00 | 91.60 90. 40 86.10 | 3.189 | 3.217 | 3.260 | 3.331 
45 90. 00 77.942 | 93.00 | 93.60 92. 40 88.10 | 3.189 | 3.218 | 3.260 | 3.332 
46 92. 00 79.674 | 95.00 | 95.60 94. 40 90.10 | 3.189 | 3.218 | 3.261 | 3.332 
47 94. 00 81.406 | 97.00 | 97.60 96. 40 92.09 | 3.189 | 3.218 | 3.261 | 3.333 
48 96. 00 83.138 | 99.00 | 99.60 98. 40 94.09 | 3.190 | 3.218 | 3.262 | 3.334 
49 98. 00 84.870 | 101.00 | 101.60 100. 40 96.09 | 3.190 | 3.219 | 3.262 | 3.334 
50 | 100.00 | 86.602 | 103.00 | 103. 60 102. 40 98.09 | 3.190 | 3.219 | 3.262 | 3.335 
51 | 102.00 | 88.334 |105.00 | 105.60 104. 40 100.09 | 3.190 | 3.219 | 3.263 | 3.336 
52 | 104.00 | 90.066 | 107.00 | 107.60 106. 40 102.09 | 3.190 | 3.219 | 3.263 | 3.336 
53 | 106.00 | 91.798 |109.00 | 109.60 108. 40 104.09 | 3.190 | 3.220 | 3.264 | 3.337 
54 | 108.00 | 93.530 |111.00 | 111.60 110. 40 106.08 | 3.191 | 3.220 | 3.264 | 3.337 
55 | 110.00 | 95.262 |113.00 | 113.60 112. 40 108.08 | 3.191 | 3.220 | 3.264 | 3.338 
56 | 112.00 | 96.994 |115.00 | 115.60 114. 40 110.08 | 3.191 | 3.220 | 3.265 | 3.339 
57 | 114.00 | 98.726 |117.00 | 117.60 116. 40 112.08 | 3.191 | 3.221 | 3.265 | 3.339 
58 | 116.00 | 100.458 |119.00 | 119.60 118. 40 114.08 | 3.191 | 3.221 | 3.265 | 3.340 
59 | 118.00 | 102.190 |121.00 | 121.60 120. 40 116.08 | 3.191 | 3.221 | 3.266 | 3.340 
60 | 120.00 | 103.923 |123.00 | 123. 60 122. 40 118.07 | 3.191 | 3.221 | 3.266 | 3.341 
61 | 122.00 | 105.655 |125.00 | 125. 60 124. 40 120.07 | 3.192 | 3.222 | 3.267 | 3.342 
62 | 124.00 | 107.387 |127.00 | 127.60 126. 40 122.07 | 3.192 | 3.222 | 3.267 | 3.342 
63 | 126.00 | 109.119 |129.00 | 129. 60 128. 40 124.07 | 3.192 | 3.222 | 3.267 | 3.343 
64 | 128.00 | 110.851 |131.00 | 131.60 130. 40 126.07 | 3.192 | 3.222 | 3.268 | 3.343 
65 | 130.00 | 112.583 | 133. 00 | 133.60 132. 40 128.07 | 3.192 | 3.222 | 3.268 | 3.344 
66 | 132.00 | 114.315 | 135. 00 | 135.60 134. 40 130.07 | 3.192 | 3.223 | 3.268 | 3.344 
67 | 134.00 | 116.047 | 137. 00 | 137.60 136. 40 132.07 | 3.192 | 3.223 | 3.269 | 3.345 
68 | 136.00 | 117.779 |139.00 | 139. 60 138. 40 134.06 | 3.192 | 3.223 | 3.269 | 3.345 







































































































































































192 上 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 CT) 
z D D, 直径 Di Di, i 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 | 138.00 | 119.511 | 141.00 | 141. 60 140. 40 136.06 | 3.193 | 3.223 | 3.269 | 3.345 
70 | 140.00 | 121.243 | 143.00 | 143. 60 142. 40 138.06 | 3.193 | 3.224 | 3.270 | 3.346 
71 142.00 | 122.975 | 145. 00 | 145.60 144. 40 140.06 | 3.193 | 3.224 | 3.270 | 3.347 
72 | 144.00 | 124.707 | 147.00 | 147. 60 146. 40 142.06 | 3.193 | 3.224 | 3.270 | 3.347 
73 | 146.00 | 126.439 | 149.00 | 149. 60 148. 40 144.06 | 3.193 | 3.224 | 3.271 | 3.348 
74 | 148.00 | 128.171 | 151.00 | 151. 60 150. 40 146.06 | 3.193 | 3.224 | 3.271 | 3.348 
75 | 150.00 | 129.903 | 153.00 | 153. 60 152. 40 148.06 | 3.193 | 3.225 | 3.271 | 3.349 
76 | 152.00 | 131.635 | 155.00 | 155. 60 154. 40 150.06 | 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.349 
77 | 154.00 | 133.367 | 157.00 | 157. 60 156. 40 152.06 | 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.350 
78 | 156.00 | 135.100 | 159.00 | 159. 60 158. 40 154.06 | 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.350 
79 | 158.00 | 136.832 | 161.00 | 161. 60 160. 40 156.06 | 3.194 | 3.225 | 3.272 | 3.351 
80 | 160.00 | 138.564 | 163.00 | 163. 60 162. 40 158.05 | 3.194 | 3.226 | 3.273 | 3.351 
81 162. 00 | 140.296 | 165.00 | 165. 60 164. 40 160.05 | 3.194 | 3.226 | 3.273 | 3.352 
82 | 164.00 | 142.028 | 167.00 | 167. 60 166. 40 162.05 | 3.194 | 3.226 | 3.273 | 3.352 
83 | 166.00 | 143.760 | 169.00 | 169. 60 168. 40 164.05 | 3.194 | 3.226 | 3.274 | 3.353 
84 | 168.00 | 145.492 | 171.00 | 171. 60 170. 40 166.05 | 3.195 | 3.226 | 3.274 | 3.353 
85 | 170.00 | 147.224 | 173.00 | 173. 60 172. 40 168.05 | 3.195 | 3.226 | 3.274 | 3.354 
86 | 172.00 | 148.956 | 175.00 | 175. 60 174. 40 170.05 | 3.195 | 3.227 | 3.275 | 3.354 
87 | 174.00 | 150.688 | 177.00 | 177. 60 176. 40 172.05 | 3.195 | 3.227 | 3.275 | 3.355 
88 | 176.00 | 152.420 | 179.00 | 179. 60 178. 40 174.05 | 3.195 | 3.227 | 3.275 | 3.355 
89 | 178.00 | 154.152 | 181.00 | 181. 60 180. 40 176.05 | 3.195 | 3.227 | 3.275 | 3.356 
90 | 180.00 | 155.884 | 183.00 | 183. 60 182. 40 178.05 | 3.195 | 3.227 | 3.276 | 3.356 
91 182.00 | 157.616 | 185.00 | 185.60 184. 40 180.05 | 3.195 | 3.228 | 3.276 | 3.357 
92 | 184.00 | 159.348 |187.00 | 187.60 186. 40 182.05 | 3.195 | 3.228 | 3.276 | 3.357 
93 | 186.00 | 161.080 |189.00 | 189.60 188. 40 184.05 | 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.358 
94 | 188.00 | 162.812 | 191.00 | 191.60 190. 40 186.05 | 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.358 
95 | 190.00 | 164.545 |193.00 | 193.60 192. 40 188.05 | 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.358 
96 | 192.00 | 166.277 | 195.00 | 195.60 194. 40 190.05 | 3.196 | 3.228 | 3.277 | 3.359 
97 | 194.00 | 168.009 | 197.00 | 197.60 196. 40 192.05 | 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.359 
98 | 196.00 | 169.741 |199.00 | 199.60 198. 40 194.04 | 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.360 
99 | 198.00 | 171.473 | 201.00 | 201.60 200. 40 196.04 | 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.360 
100 | 200.00 | 173.205 | 203.00 | 203.60 202. 40 198.04 | 3.196 | 3.229 | 3.278 | 3.361 
































第 6 章 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 
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表 6-14 模 数 m =2.Smm、 作 用 齿 模 宽 最 小 值 Eyma =3.927mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008 ) 






































(单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Du 渐 开 线 起 始 圆 | 小径 Ea =E + (TA) 
z D D, 直径 D... D; 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
10 25. 00 21.650 | 28.75 | 29.50 28. 00 23.11 | 3.969 | 3.994 | 4.032 | 4.095 
11 27. 50 23.815 | 31.25 | 32.00 30. 50 25.54 | 3.969 | 3.995 | 4.033 | 4.097 
12 30. 00 25.980 | 33.75 | 34.50 33. 00 28.00 | 3.970 | 3.995 | 4.034 | 4.098 
13 32. 50 28.145 | 36.25 | 37.00 35. 50 30.45 | 3.970 | 3.996 | 4.035 | 4.100 
14 35. 00 30.310 | 38.75 | 39.50 38. 00 32.92 | 3.971 | 3.997 | 4.036 | 4.101 
15 37.50 32.475 | 41.25 | 42.00 40. 50 35.39 | 3.971 | 3.997 | 4.037 | 4.103 
16 40. 00 34. 641 | 43.75 | 44.50 43. 00 37.86 | 3.971 | 3.998 | 4.038 | 4.104 
17 42. 50 36.806 | 46.25 | 47.00 45. 50 40.34 | 3.972 | 3.998 | 4.039 | 4.106 
18 45. 00 38.971 | 48.75 | 49.50 48. 00 42.82 | 3.972 | 3.999 | 4.039 | 4.107 
19 47. 50 41.136 | 51.25 | 52.00 50. 50 45.30 | 3.972 | 3.999 | 4.040 | 4.108 
20 50. 00 43.301 | 53.75 | 54.50 53. 00 47.79 | 3.973 | 4.000 | 4.041 | 4.109 
21 52. 50 45.466 | 56.25 | 57.00 55. 50 50.27 | 3.973 | 4.000 | 4.042 | 4.111 
22 55. 00 47.631 | 58.75 | 59.50 58. 00 52.76 | 3.973 | 4.001 | 4.042 | 4.112 
23 57. 50 49.796 | 61.25 | 62.00 60. 50 55.25 | 3.973 | 4.001 | 4.043 | 4.113 
24 60. 00 51.961 | 63.75 | 64.50 63. 00 57.74 | 3.974 | 4.002 | 4.044 4.114 
25 62. 50 54.126 | 66.25 | 67.00 65. 50 60.23 | 3.974 | 4.002 | 4.044 | 4.115 
26 65. 00 56.291 | 68.75 | 69.50 68. 00 62.72 | 3.974 | 4.003 | 4.045 | 4.116 
27 67. 50 58.456 | 71.25 | 72.00 70. 50 65.21 | 3.975 | 4.003 | 4.046 | 4.117 
28 70. 00 60.621 | 73.75 | 74.50 73. 00 67.70 | 3.975 | 4.003 | 4.046 4.118 
29 72. 50 62.786 | 76.25 | 77.00 75. 50 70.19 | 3.975 | 4.004 | 4.047 4.119 
30 75. 00 64.951 | 78.75 | 79.50 100. 50 72.69 | 3.975 | 4.004 | 4.048 4.120 
31 77. 50 67.116 | 81.25 | 82.00 103. 00 75.18 | 3.975 | 4.005 | 4.048 | 4.121 
32 80. 00 69.282 | 83.75 | 84.50 105. 50 77.68 | 3.976 | 4.005 | 4.049 | 4.122 
33 82. 50 71.447 | 86.25 | 87.00 108. 00 80.17 | 3.976 | 4.005 | 4.049 | 4.123 
34 85. 00 73.612 | 88.75 | 89.50 110. 50 82.66 | 3.976 | 4.006 | 4.050 | 4.124 
35 87. 50 75.777 | 91.25 | 92.00 113. 00 85.16 | 3.976 | 4.006 | 4.050 | 4.124 
36 90. 00 77.942 | 93.75 | 94.50 115. 50 87.66 | 3.977 | 4.006 | 4.051 | 4.125 
37 92. 50 80.107 | 96.25 | 97.00 118. 00 9015 | 3.977 | 4.007 | 4.051 | 4.126 
38 95. 00 82.272 | 98.75 | 99.50 120. 50 92.65 | 3.977 | 4.007 | 4.052 | 4.127 

































































































































































194 23626 ië # A 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 基 圆 直径 大 径 D ”| 浙 开 线 起 始 圆 。 小 径 和 
z D D, 直径 Di Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 97. 50 84.437 | 101.25 | 102.00 123. 00 95.14 | 3.977 | 4.007 | 4.052 | 4.128 
40 | 100.00 | 86.602 | 103.75 | 104.50 125. 50 97.64 | 3.977 | 4.008 | 4.053 | 4.129 
41 102.50 | 88.767 | 06.25 | 107.00 128. 00 100.14 | 3.978 | 4.008 | 4.053 | 4.129 
42 | 105.00 | 90.932 | 108.75 | 109.50 130. 50 102.63 | 3.978 | 4.008 | 4.054 | 4.130 
43 | 107.50 | 93.097 | 111.25 | 112. 00 133. 00 105.13 | 3.978 | 4.009 | 4.054 | 4.131 
44 | 110.00 | 95.262 | 113.75 | 114. 50 135. 50 107.63 | 3.978 | 4.009 | 4.055 | 4.132 
45 | 112.50 | 97.427 | 116.25 | 117. 00 138. 00 110.12 | 3.978 | 4.009 | 4.055 | 4.132 
46 | 115.00 | 99.592 | 118.75 | 119. 50 140. 50 112.62 | 3.979 | 4.009 | 4.056 | 4.133 
47 | 117.50 | 101.757 | 121.25 | 122. 00 143. 00 115.12 | 3.979 | 4.010 | 4.056 | 4.134 
48 | 120.00 | 103.923 | 123.75 | 124. 50 145. 50 117.62 | 3.979 | 4.010 | 4.057 | 4. 135 
49 | 122.50 | 106.088 | 126.25 | 127. 00 148. 00 120.11 | 3.979 | 4.010 | 4.057 | 4. 135 
50 | 125.00 | 108.253 | 128.75 | 129.50 150. 50 122.61 | 3.979 | 4.011 | 4.058 | 4.136 
51 127.50 | 110.418 | 131.25 | 132. 00 153. 00 125.11 | 3.979 | 4.011 | 4.058 | 4.137 
52 | 130.00 | 112.583 | 133.75 | 134.50 155. 50 127.61 | 3.980 | 4.011 | 4.058 | 4.137 
53 | 130.00 | 112.583 |136.25 | 137.00 158. 00 130.10 | 3.980 | 4.011 | 4.059 | 4.138 
54 | 135.00 | 116.913 | 138.75 | 139.50 160. 50 132.60 | 3.980 | 4.012 | 4.059 | 4.139 
55 | 137.50 | 119.078 |141.25 | 142.00 163. 00 135.10 | 3.980 | 4.012 | 4.060 | 4.139 
56 | 140.00 | 121.243 | 143.75 | 144.50 165. 50 137.60 | 3.980 | 4.012 | 4.060 | 4.140 
57 | 142.50 | 123.408 | 146.25 | 147.00 168. 00 140.10 | 3.980 | 4.012 | 4.061 | 4.141 
58 | 145.00 | 125.573 | 148.75 | 149.50 170. 50 142.60 | 3.981 | 4.013 | 4.061 | 4.141 
59 | 147.50 | 127.738 |151.25 | 152.00 173. 00 145.09 | 3.981 | 4.013 | 4.061 | 4.142 
60 | 150.00 | 129.903 | 153.75 | 154.50 175. 50 147.59 | 3.981 | 4.013 | 4.062 | 4.143 
61 152.50 | 132.068 | 156.25 | 157.00 178. 00 150.09 | 3.981 | 4.014 | 4.062 | 4.143 
62 | 155.00 | 134.233 | 158.75 | 159.50 180. 50 152.59 | 3.981 | 4.014 | 4.063 | 4.144 
63 | 157.50 | 136.399 | 161.25 | 162.00 183. 00 155.09 | 3.981 | 4.014 | 4.063 | 4. 145 
64 | 160.00 | 138.564 | 163.75 | 164.50 185. 50 157.59 | 3.982 | 4.014 | 4.063 | 4.145 
65 | 162.50 | 140.729 |166.25 | 167.00 188. 00 160.08 | 3.982 | 4.014 | 4.064 | 4.146 
66 | 165.00 | 142.894 | 168.75 | 169.50 190. 50 162.58 | 3.982 | 4.015 | 4.064 | 4.146 
67 | 167.50 | 145.059 |171.25 | 172.00 193. 00 165.08 | 3.982 | 4.015 | 4.064 | 4.147 
68 | 170.00 | 147.224 | 173.75 | 174.50 195. 50 167.58 | 3.982 | 4.015 | 4.065 | 4. 148 







































































































































































第 6 章 圆柱 直上 天 渐 开 线 花 键 ”195 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
I 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Da 渐 开 线 起 始 圆 | 小径 Ea -有 + (TP+ À) 
z D D, 直径 Divan Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 | 172.50 | 149.389 | 76.25 | 177. 00 198. 00 170.08 | 3.982 | 4.015 | 4.065 | 4.148 
70 | 175.00 | 151.554 | 178.75 | 179. 50 200. 50 172.58 | 3.982 | 4.016 | 4.066 | 4.149 
71 177.50 | 153.719 | 181.25 | 182. 00 203. 00 175.08 | 3.983 | 4.016 | 4.066 | 4. 149 
72 | 180.00 | 155.884 | 183.75 | 184. 50 205. 50 177.58 | 3.983 | 4.016 | 4.066 | 4.150 
73 | 182.50 | 158.049 | 186.25 | 187. 00 208. 00 180.08 | 3.983 | 4.016 | 4.067 | 4.150 
74 | 185.00 | 160.214 | 188.75 | 189. 50 210. 50 182.57 | 3.983 | 4.017 | 4.067 | 4.151 
75 | 187.50 | 162.379 | 191.25 | 192. 00 213. 00 185.07 | 3.983 | 4.017 | 4.067 | 4.152 
76 | 190.00 | 164.544 | 193.75 | 194. 50 215. 50 187.57 | 3.983 | 4.017 | 4.068 | 4. 152 
77 | 192.50 | 166.709 | 196.25 | 197. 00 218. 00 190.07 | 3.983 | 4.017 | 4.068 | 4. 153 
78 | 195.00 | 168.874 | 198.75 | 199.50 220. 50 192.57 | 3.984 | 4.017 | 4.068 | 4.153 
79 | 197.50 | 171.04 | 201.25 | 202. 00 223. 00 195.07 | 3.984 | 4.018 | 4.069 | 4.154 
80 | 200.00 | 173.205 | 203.75 | 204.50 225. 50 197.57 | 3.984 | 4.018 | 4.069 | 4.154 
81 | 202.50 | 175.370 | 206.25 | 207.00 228. 00 200.07 | 3.984 | 4.018 | 4.069 | 4. 155 
82 | 205.00 | 177.535 | 208.75 | 209.50 230. 50 202.57 | 3.984 | 4.018 | 4.070 | 4. 155 
83 | 207.50 | 179.700 | 211.25 | 212.00 233. 00 205.07 | 3.984 | 4.019 | 4.070 | 4.156 
84 | 210.00 | 181.865 | 213.75 | 214. 50 235. 50 207.57 | 3.984 | 4.019 | 4.070 | 4.156 
85 | 212.50 | 184.030 | 216.25 | 217.00 238. 00 210.06 | 3.984 | 4.019 | 4.071 | 4.157 
86 | 215.00 | 186.195 | 218.75 | 219.50 240. 50 212.56 | 3.985 | 4.019 | 4.071 | 4.157 
87 | 217.50 | 188.360 | 221.25 | 222. 00 243. 00 215.06 | 3.985 | 4.019 | 4.071 | 4.158 
88 | 220.00 | 190.525 | 223.75 | 224. 50 245. 50 217.56 | 3.985 | 4.020 | 4.072 | 4.158 
89 | 222.50 | 192.690 | 226.25 | 227. 00 248. 00 220.06 | 3.985 | 4.020 | 4.072 | 4.159 
90 | 225.00 | 194.855 | 228.75 | 229.50 250. 50 222.56 | 3.985 | 4.020 | 4.072 | 4.159 
91 | 227.50 | 197.020 | 231.25 | 232. 00 253. 00 225.06 | 3.985 | 4.020 | 4.073 | 4.160 
92 | 230.00 | 199.185 | 233.75 | 234. 50 255. 50 227.56 | 3.985 | 4.020 | 4.073 | 4.160 
93 | 232.50 | 201.350 | 236.25 | 237. 00 258. 00 230.06 | 3.985 | 4.021 | 4.073 | 4.161 
94 | 235.00 | 203.515 | 238.75 | 239. 50 260. 50 232.56 | 3.986 | 4.021 | 4.074 | 4.161 
95 | 237.50 | 205.681 | 241.25 | 242. 00 263. 00 235.06 | 3.986 | 4.021 | 4.074 | 4.162 
96 | 240.00 | 207.846 | 243.75 | 244. 50 265. 50 237.56 | 3.986 | 4.021 | 4.074 | 4.162 
97 | 242.50 | 210.011 | 246.25 | 247. 00 268. 00 240.06 | 3.986 | 4.021 | 4.074 | 4.163 
98 | 245.00 | 212. 176 | 248.75 | 249. 50 270. 50 242.56 | 3.986 | 4.022 | 4.075 | 4.163 
99 | 247.50 | 214.341 | 251.25 | 252. 00 273. 00 245.06 | 3.986 | 4.022 | 4.075 | 4.164 
100 | 250.00 | 216.506 | 253.75 | 254. 50 275. 50 247.55 | 3.986 | 4.022 | 4.075 | 4.164 

































































































































































196 齿轮 加 工 速 查 手 册 
表 6-15 模 数 m =3mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Eymn =4.712mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
, 实际 齿 槽 宽 最 大 值 
IE 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 KED: | 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 ee T 
z D D, 直径 Dy D; i 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
10 30. 00 25. 980 34. 50 35.40 33. 60 27.73 4.757 | 4.784 | 4.824 | 4.891 
11 33. 00 28. 578 37.50 | 38.40 36. 60 30. 65 4.757 | 4.785 | 4.825 | 4.893 
12 36. 00 31. 176 40.50 | 41.40 39. 60 33. 59 4.758 | 4.785 | 4.826 | 4.895 
13 39. 00 33. 775 43.50 | 44.40 42. 60 36. 54 4.758 | 4.786 | 4.827 | 4.896 
14 42. 00 36. 373 46.50 | 47.40 45. 60 39. 50 4.759 | 4.787 | 4.828 | 4.898 
15 45. 00 38. 971 49.50 | 50.40 48. 60 42. 47 4.759 | 4.787 | 4.829 | 4.900 
16 48. 00 41. 569 52.50 | 53.40 51. 60 45. 44 4.760 | 4.788 | 4.830 | 4.901 
17 51. 00 44. 167 55.50 | 56.40 54. 60 48. 41 4.760 | 4.788 | 4.831 | 4.902 
18 54. 00 46. 765 58.50 | 59.40 57. 60 51.38 4.760 | 4.789 | 4.832 | 4.904 
19 57. 00 49. 363 61.50 | 62.40 60. 60 54. 36 4.761 4.790 | 4.833 | 4.905 
20 60. 00 51. 961 64.50 | 65.40 63. 60 57. 34 4.761 4.790 | 4.834 | 4.907 
21 63. 00 54. 559 67.50 | 68.40 66. 60 60. 33 4.761 4.790 | 4.835 | 4.908 
22 66. 00 57. 157 70.50 | 71.40 69. 60 63.31 4.762 | 4.791 4.835 | 4.909 
23 69. 00 59. 755 73.50 | 74.40 72. 60 66. 30 4.762 | 4.792 | 4.836 | 4.910 
24 72. 00 62. 353 76.50 | 77.40 75. 60 69. 28 4.762 | 4.792 | 4.837 | 4.911 
25 75. 00 64. 951 79. 50 80. 40 78. 60 72:27 4.762 | 4.792 | 4.838 | 4.913 
26 78. 00 67. 550 82. 50 83. 40 81. 60 75.26 4.763 | 4.793 | 4.838 | 4.914 
27 81. 00 70. 148 85. 50 86. 40 84. 60 78.25 4.763 | 4.793 | 4.839 | 4.915 
28 84. 00 72. 746 88. 50 89. 40 87. 60 81.25 4.763 | 4.794 | 4.840 | 4.916 
29 87. 00 75. 344 91.50 | 92.40 90. 60 84.25 4.764 | 4.794 | 4.840 | 4.917 
30 90. 00 77. 942 94.50 | 95.40 93. 60 87. 22 4.764 | 4.795 | 4.841 | 4.918 
31 93. 00 80. 540 97.50 | 98.40 96. 60 90. 22 4.764 | 4.795 | 4.841 | 4.919 
32 96. 00 83. 138 100. 50 | 101. 40 99. 60 93.22 4.764 | 4.795 | 4.842 | 4.920 
33 99. 00 85. 736 103. 50 | 104. 40 102. 60 96. 20 4.765 | 4.796 | 4.843 | 4.921 
34 102. 00 88. 334 106. 50 | 107. 40 105. 60 99. 20 4.765 | 4.796 | 4.843 | 4.922 
35 105. 00 90. 932 109. 50 | 110. 40 108. 60 102.19 | 4.765 | 4.797 | 4.844 | 4.923 
36 108. 00 93. 530 112. 50 | 113. 40 111. 60 105.19 | 4.765 | 4.797 | 4.844 | 4.924 
37 111. 00 96. 128 115. 50 | 116. 40 114. 60 108.18 | 4.765 | 4.797 | 4.845 | 4.925 
38 114. 00 98. 726 118. 50 | 119. 40 117. 60 111.18 | 4.766 | 4.798 | 4.846 | 4.925 































































































































































































第 6 章 ”圆柱 直上 再 渐 开 线 花 键 197 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 份 度 圆 直径 | 基 圆 直径 K Da 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea = Eva, + (P+ À) 
z D D, 直径 Dian Di 
F 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 | 117.00 | 101.325 50 | 122. 40 120. 60 114.17 | 4.766 | 4.798 | 4.846 | 4.926 
40 | 120.00 | 103.923 50 | 125. 40 123. 60 117 4.766 | 4.798 | 4.847 | 4.927 
41 123. 00 | 106. 521 50 | 128. 40 126. 60 120. 766 799 | 4.847 928 
42 | 126.00 | 109.119 50 | 131. 40 129. 60 123 4.767 | 4.799 | 4.848 | 4.929 
43 | 129.00 | 111.717 50 | 134. 40 132. 60 126. 4.767 | 4.799 | 4.848 | 4.930 
44 | 132.00 | 114.315 50 | 137. 40 135. 60 129 4.767 | 4.800 | 4.849 | 4.931 
45 | 135.00 | 116.913 50 | 140. 40 138. 60 132 4.767 | 4.800 | 4.849 | 4.931 
46 | 138.00 | 119.511 50 | 143. 40 141. 60 135 4.767 | 4.800 | 4.850 | 4.932 
47 | 141.00 | 122.109 50 | 146. 40 144. 60 138 4.768 | 4.801 | 4.850 | 4.933 
48 | 144.00 | 124.707 50 | 149. 40 147. 60 141 4.768 | 4.801 | 4.851 | 4.934 
49 | 147.00 | 127.305 50 | 152. 40 150. 60 144 4.768 | 4.801 | 4.851 | 4.934 
50 | 150.00 | 129.903 50 | 155.40 153. 60 147. 4.768 | 4.802 | 4.852 | 4.935 
51 153.00 | 132. 501 50 | 158. 40 156. 60 150. 4.768 | 4.802 | 4.852 | 4.936 
52 | 156.00 | 135.100 50 | 161.40 159. 60 153. 4.768 | 4.802 | 4.853 | 4.937 
53 | 159.00 | 137.696 50 | 164. 40 162. 60 156 4.769 | 4.802 | 4.853 | 4.938 
54 | 162.00 | 140.296 50 | 167.40 165. 60 159. 4.769 | 4.803 | 4.854 | 4.938 
55 | 165.00 | 142.894 50 | 170. 40 168. 60 162. 4.769 | 4.803 | 4.854 | 4.939 
56 | 168.00 | 145.492 50 | 173.40 171. 60 165. 4.769 | 4.803 | 4.854 | 4.940 
57 | 171.00 | 145.492 50 | 176. 40 174. 60 168. 4.769 | 4.803 | 4.854 | 4.940 
58 | 174.00 | 150.688 50 | 179. 40 177. 60 171. 4.770 | 4.804 | 4.855 | 4.941 
59 | 177.00 | 153.286 50 | 182. 40 180. 60 174. 4.770 | 4.804 | 4.856 | 4.942 
60 | 180.00 | 155.884 50 | 185.40 183. 60 177. 4.770 4.804 | 4.856 | 4.942 
61 183. 00 | 158.482 50 | 188. 40 186. 60 180. 4.770 | 4.805 | 4.857 | 4.943 
62 | 186.00 | 161.080 50 | 191.40 189. 60 183. 4.770 | 4.805 | 4.857 | 4.944 
63 | 189.00 | 163.678 50 | 194. 40 192. 60 186. 4.770 | 4.805 | 4.857 | 4.944 
64 | 192.00 | 166.276 50 | 197. 40 195. 60 189. 4.771 | 4.805 | 4.858 | 4.945 
65 | 195.00 | 168.875 50 | 200. 40 198. 60 192. 4.771 | 4.806 | 4.858 | 4.946 
66 | 198.00 | 171.473 50 | 203. 40 201. 60 195. 4.771 | 4.806 | 4.859 | 4.946 
67 | 201.00 | 174.071 .50 | 206. 40 204. 60 198. 771 | 4.806 | 4.859 | 4.947 
68 | 204.00 | 176.660 .50 | 209. 40 207. 60 201. .771 | 4.807 | 4.859 | 4.948 









































































































































198 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea -有 + (P+ À) 
z D D, 直径 Dian Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 | 207.00 | 179.267 | 211.50 | 212. 40 210. 60 204.10 | 4.771 | 4.807 | 4.860 | 4.948 
70 | 210.00 | 181.865 | 214.50 | 215. 40 213. 60 207.09 | 4.772 | 4.807 | 4.860 | 4.949 
71 | 213.00 | 184.463 | 217.50 | 218. 40 216. 60 210.09 | 4.772 | 4.807 | 4.861 | 4.950 
72 | 216.00 | 187.061 | 220.50 | 221. 40 219. 60 213.09 | 4.772 | 4.808 | 4.861 | 4.950 
73 | 219.00 | 189.659 | 223.50 | 224. 40 222. 60 216.09 | 4.772 | 4.808 | 4.861 | 4.951 
74 | 222.00 | 192.257 | 226.50 | 227. 40 225. 60 219.09 | 4.772 | 4.808 | 4.861 | 4.951 
75 | 225.00 | 194.855 | 229.50 | 230. 40 228. 60 222.09 | 4.772 | 4.808 | 4.862 | 4.952 
76 | 228.00 | 197.453 | 232.50 | 233. 40 231. 60 225.09 | 4.772 | 4.809 | 4.863 | 4.953 
77 | 231.00 | 200.051 | 235.50 | 236. 40 234. 60 228.09 | 4.773 | 4.809 | 4.863 | 4.953 
78 | 234.00 | 202.649 | 238.50 | 239. 40 237. 60 231.08 | 4.773 | 4.809 | 4.863 | 4.954 
79 | 237.00 | 205.248 | 241.50 | 242. 40 240. 60 234.08 | 4.773 | 4.809 | 4.864 | 4.954 
80 | 240.00 | 207.846 | 244.50 | 245.40 243. 60 237.08 | 4.773 | 4.809 | 4.864 | 4.955 
81 | 243.00 | 210.444 |247.50 | 248.40 246. 60 240.08 | 4.773 | 4.810 | 4.864 | 4.956 
82 | 246.00 | 213.042 | 250.50 | 251.40 249. 60 243.08 | 4.773 | 4.810 | 4.865 | 4.956 
83 | 249.00 | 215.640 253. 50 | 254.40 252. 60 246.08 | 4.773 | 4.810 | 4.865 | 4.957 
84 | 252.00 | 218.238 | 256.50 | 257.40 255. 60 249.08 | 4.774 | 4.810 | 4.865 | 4.957 
85 | 255.00 | 220.836 | 259.50 | 260.40 258. 60 252.08 | 4.774 | 4.811 | 4.866 | 4.958 
86 | 258.00 | 223.434 | 262.50 | 263.40 261. 60 255.08 | 4.774 | 4.811 | 4.866 | 4.958 
87 | 261.00 | 226.032 | 265.50 | 266.40 264. 60 258.08 | 4.774 | 4.811 | 4.867 | 4.959 
88 | 264.00 | 228.630 | 268.50 | 269.40 267. 60 261.07 | 4.774 | 4.811 | 4.867 | 4.960 
89 | 267.00 | 231.228 | 271.50 | 272.40 270. 60 264.07 | 4.774 | 4.811 | 4.867 | 4.960 
90 | 270.00 | 233.826 | 274.50 | 275.40 273. 60 267.07 | 4.774 | 4.812 | 4.868 | 4.961 
91 | 273.00 | 236.424 | 277.50 | 278.40 276. 60 270.07 | 4.775 | 4.812 | 4.868 | 4.961 
92 | 276.00 | 239.023 | 280.50 | 281.40 279. 60 273.07 | 4.775 | 4.812 | 4.868 | 4.962 
93 | 279.00 | 241.621 | 283.50 | 284.40 282. 60 276.07 | 4.775 | 4.812 | 4.869 | 4.962 
94 | 282.00 | 244.219 | 286.50 | 287.40 285. 60 279.07 | 4.775 | 4.813 | 4.869 | 4.963 
95 | 285.00 | 246.817 | 289.50 | 290.40 288. 60 282.07 | 4.775 | 4.813 | 4.869 | 4.963 
96 | 288.00 | 249.415 | 292.50 | 293.40 291. 60 285.07 | 4.775 | 4.813 | 4.870 | 4.964 
97 | 291.00 | 252.013 | 295.50 | 296.40 294. 60 288.07 | 4.775 | 4.813 | 4.870 | 4.964 
98 | 294.00 | 254.611 | 298.50 | 299.40 297. 60 291.07 | 4.775 | 4.813 | 4.870 | 4.965 
99 | 297.00 | 257.209 | 301.50 | 302.40 300. 60 294.07 | 4.776 | 4.814 | 4.871 | 4.966 
100 | 300.00 | 259.807 | 304.50 | 305.40 303. 60 297.07 | 4.776 | 4.814 | 4.871 | 4.966 
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表 6-16 IRZ m =4mm. 1AA S az |MB Eymin =6. 283mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008 ) 






































(单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ka =E + (TA) 
z D D, 直径 D... D; 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 40. 00 34. 641 | 46.00 | 47.20 44. 80 36.97 | 6.332 | 6.362 | 6.406 | 6.480 
11 44. 00 38.105 | 50.00 | 51.20 48. 80 40.87 | 6.333 | 6.363 | 6.408 | 6.482 
12 48. 00 41.569 | 54.00 | 55.20 52. 80 44.79 | 6.333 | 6.364 | 6.409 | 6.484 
13 52. 00 45.033 | 58.00 | 59.20 56. 80 48.73 | 6.334 | 6.364 | 6.410 | 6.486 
14 56. 00 48.497 | 62.00 | 63.20 60. 80 52.67 | 6.334 | 6.365 | 6.411 | 6.488 
15 60. 00 51.961 | 66.00 | 67.20 64. 80 56.62 | 6.335 | 6.366 | 6.412 | 6.490 
16 64. 00 55.425 | 70.00 | 71.20 68. 80 60.58 | 6.335 | 6.366 | 6.413 | 6.491 
17 68. 00 58.889 | 74.00 | 75.20 72. 80 64.54 | 6.336 | 6.367 | 6.414 | 6.493 
18 72. 00 62.353 | 78.00 | 79.20 76. 80 68.51 | 6.336 | 6.368 | 6.415 | 6.495 
19 76. 00 65.817 | 82.00 | 83.20 80. 80 72.48 | 6.336 | 6.368 | 6.416 | 6.496 
20 80. 00 69.282 | 86.00 | 87.20 84. 80 76.46 | 6.337 | 6.369 | 6.417 | 6.498 
21 84. 00 72.746 | 90.00 | 91.20 88. 80 80.44 | 6.337 | 6.370 | 6.418 | 6.499 
22 88. 00 76.210 | 94.00 | 95.20 92. 80 84.41 | 6.337 | 6.370 | 6.419 | 6.500 
23 92. 00 79.674 | 98.00 | 99.20 96. 80 88.40 | 6.338 | 6.371 | 6.420 | 6.502 
24 96. 00 83.138 | 102.00 | 103. 20 100. 80 92.38 | 6.338 | 6.371 | 6.421 | 6.503 
25 | 100.00 | 86.602 | 106.00 | 107.20 104. 80 96.36 | 6.338 | 6.372 | 6.421 | 6.504 
26 | 104.00 | 90.066 |110.00 | 111.20 108. 80 100.35 | 6.339 | 6.372 | 6.422 | 6.506 
27 | 108.00 | 93.530 | 114.00 | 115.20 112. 80 104.33 | 6.339 | 6.373 | 6.423 | 6.507 
28 | 112.00 | 96.994 |118.00 | 119.20 116. 80 108.32 | 6.339 | 6.373 | 6.424 | 6.508 
29 | 116.00 | 100.458 |122.00 | 123.20 120. 80 112.31 | 6.340 | 6.374 | 6.424 | 6.509 
30 | 120.00 | 103.923 | 126.00 | 127.20 124. 80 116.30 | 6.340 | 6.374 | 6.425 | 6.510 
31 124.00 | 107.387 | 130.00 | 131.20 128. 80 120.29 | 6.340 | 6.375 | 6.426 | 6.512 
32 | 128.00 | 110.851 |134.00 | 135.20 132. 80 124.28 | 6.341 | 6.375 | 6.427 | 6.513 
33 | 132.00 | 114.315 | 138. 00 | 139.20 136. 80 128.27 | 6.341 | 6.375 | 6.427 | 6.514 
34 | 136.00 | 117.779 | 142.00 | 143.20 140. 80 132.26 | 6.341 | 6.376 | 6.428 | 6.515 
35 | 140.00 | 121.243 |146.00 | 147.20 144. 80 136.26 | 6.341 | 6.376 | 6.429 | 6.516 
36 | 144.00 | 124.707 | 150.00 | 151. 20 148. 80 140.25 | 6.342 | 6.377 | 6.429 | 6.517 
37 | 148.00 | 128.171 | 154. 00 | 155.20 152. 80 144.24 | 6.342 | 6.377 | 6.430 | 6.518 
38 | 152.00 | 131.635 | 158. 00 | 159.20 156. 80 148.23 | 6.342 | 6.377 | 6.431 | 6.519 







































































































































































200 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

pe ROINE EEST , . ai f KIRAN 6 he KH 

W 分 度 圆 直径 | 2Ë al Er € 大 径 Da 渐 开 线 起 始 圆 | 小径 E. = Eva + (T+ À) 

z D D, 直径 D pimin D; 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 | 156.00 | 135.100 |162.00 | 163. 20 160. 80 152.23 | 6.342 | 6.378 | 6.431 | 6.520 
40 | 160.00 | 138.564 | 166. 00 | 167. 20 164. 80 156.22 | 6.343 | 6.378 | 6.432 | 6.521 
41 164.00 | 142.028 | 170.00 | 171.20 168. 80 160.22 | 6.343 | 6.379 | 6.432 | 6.522 
42 | 168.00 | 145.492 | 174.00 175. 20 172. 80 164.21 | 6.343 | 6.379 | 6.433 | 6.523 
43 | 172.00 | 148.956 | 178. 00 | 179.20 176. 80 168.21 | 6.343 | 6.379 | 6.434 | 6.524 
44 | 176.00 | 152.420 | 182. 00 | 183.20 180. 80 172.20 | 6.344 | 6.380 | 6.434 | 6.525 
45 | 180.00 | 155.884 | 186. 00 | 187.20 184. 80 176.20 | 6.344 | 6.380 | 6.435 | 6.526 
46 | 184.00 | 159.348 | 190. 00 | 191.20 188. 80 180.19 | 6.344 | 6.381 | 6.435 | 6.527 
47 | 188.00 | 162.812 |194.00 | 195.20 192. 80 184.19 | 6.344 | 6.381 | 6.436 | 6.527 
48 | 192.00 | 166.276 | 198.00 | 199.20 196. 80 188.18 | 6.344 | 6.381 | 6.436 | 6.528 
49 | 196.00 | 169.741 | 202.00 | 203. 20 200. 80 192.18 | 6.345 | 6.382 | 6.437 | 6.529 
50 | 200.00 | 173.205 | 206.00 | 207.20 204. 80 196.18 | 6.345 | 6.382 | 6.437 | 6.530 
51 | 204.00 | 176.669 | 210.00 | 211.20 208. 80 200.17 | 6.345 | 6.382 | 6.438 | 6.531 
52 | 208.00 | 180.133 | 214.00 | 215.20 212. 80 204.17 | 6.345 | 6.383 | 6.439 | 6.532 
53 | 212.00 | 183.597 | 218.00 | 219.20 216. 80 208.17 | 6.346 | 6.383 | 6.439 | 6.533 
54 | 216.00 | 187.061 | 222.00 | 223.20 220. 80 212.16 | 6.346 | 6.383 | 6.440 | 6.533 
55 | 220.00 | 190.525 | 226.00 | 227.20 224. 80 216.16 | 6.346 | 6.384 | 6.440 | 6.534 
56 | 224.00 | 193.989 | 230.00 | 231. 20 228. 80 220.16 | 6.346 | 6.384 | 6.441 | 6.535 
57 | 228.00 | 197.453 | 234. 00 | 235.20 232. 80 224.15 | 6.346 | 6.384 | 6.441 | 6.536 
58 | 232.00 | 200.917 |238.00 | 239.20 236. 80 228.15 | 6.347 | 6.385 | 6.442 | 6.537 
59 | 236.00 | 204.382 | 242.00 | 243.20 240. 80 232.15 | 6.347 | 6.385 | 6.442 | 6.537 
60 | 240.00 | 207.846 | 246.00 | 247. 20 244. 80 236.15 | 6.347 | 6.385 | 6.443 | 6.538 
61 | 244.00 | 211.310 | 250.00 | 251.20 248. 80 240.14 | 6.347 | 6.385 | 6.443 | 6.539 
62 | 248.00 | 214.774 | 254. 00 | 255. 20 252. 80 244.14 | 6.347 | 6.386 | 6.444 | 6.540 
63 | 252.00 | 218.238 |258.00 | 259.20 256. 80 248.14 | 6.348 | 6.386 | 6.444 | 6.541 
64 | 256.00 | 221.702 | 262.00 | 263.20 260. 80 252.14 | 6.348 | 6.386 | 6.445 | 6.541 
65 | 260.00 | 225.166 | 266.00 | 267.20 264. 80 256.14 | 6.348 | 6.387 | 6.445 | 6.542 
66 | 264.00 | 228.630 | 270.00 | 271.20 268. 80 260.13 | 6.348 | 6.387 | 6.445 | 6.543 
67 | 268.00 | 232.094 | 274.00 | 275.20 272. 80 264.13 | 6.348 | 6.387 | 6.446 | 6.544 
68 | 272.00 | 235.558 | 278.00 | 279.20 276. 80 268.13 | 6.348 | 6.388 | 6.446 | 6.544 
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( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | ”小径 Ea -有 + (P+ À) 
z D D, 直径 Dian Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 | 276.00 | 239.023 | 282.00 | 283.20 280. 80 272.13 | 6.349 | 6.388 | 6.447 | 6.545 
70 | 280.00 | 242.487 | 286.00 | 287. 20 284. 80 276.13 | 6.349 | 6.388 | 6.447 | 6.546 
71 | 284.00 | 245.951 | 290.00 | 291.20 288. 80 280.12 | 6.349 | 6.388 | 6.448 | 6.546 
72 | 288.00 | 249.415 | 294.00 | 295.20 292. 80 284.12 | 6.349 | 6.389 | 6.448 | 6.547 
73 | 292.00 | 252.879 | 298.00 |299. 20 296. 80 288.12 | 6.349 | 6.389 | 6.449 | 6.548 
74 | 296.00 | 256.343 | 302.00 | 303.20 300. 80 292.12 | 6.350 | 6.389 | 6.449 | 6.549 
75 | 300.00 | 259.807 | 306.00 | 307.20 304. 80 296.12 | 6.350 | 6.390 | 6.449 | 6.549 
76 | 304.00 | 263.271 |310.00 |311.20 308. 80 300.12 | 6.350 | 6.390 | 6.450 | 6.550 
77 | 308.00 | 266.735 |314.00 | 315.20 312. 80 304.12 | 6.350 | 6.390 | 6.450 | 6.551 
78 | 312.00 | 270.199 |318.00 | 319. 20 316. 80 308.11 | 6.350 | 6.390 | 6.451 | 6.551 
79 | 316.00 | 273.664 | 322. 00 | 323.20 320. 80 312.11 | 6.350 | 6.391 | 6.451 | 6.552 
80 | 320.00 | 277.128 | 326.00 | 327.20 324. 80 316.11 | 6.351 | 6.391 | 6.452 | 6.553 
81 | 324.00 | 280.592 | 330.00 | 331. 20 328. 80 320.11 | 6.351 | 6.391 | 6.452 | 6.553 
82 | 328.00 | 284.056 | 334.00 | 335. 20 332. 80 324.11 | 6.351 | 6.392 | 6.452 | 6.554 
83 | 332.00 | 287.520 | 338.00 | 339.20 336. 80 328.11 | 6.351 | 6.392 | 6.453 | 6.555 
84 | 336.00 | 290.984 | 342.00 | 343. 20 340. 80 332.10 | 6.351 | 6.392 | 6.453 | 6.555 
85 | 340.00 | 294.448 | 346.00 | 347. 20 344. 80 336.10 | 6.351 | 6.392 | 6.454 | 6.556 
86 | 344.00 | 297.912 [350.00 | 351.20 348. 80 340.10 | 6.352 | 6.393 | 6.454 | 6.557 
87 | 348.00 | 301.376 | 354. 00 | 355.20 352. 80 344.10 | 6.352 | 6.393 | 6.454 | 6.557 
88 | 352.00 | 304.840 | 358.00 | 359. 20 356. 80 348.10 | 6.352 | 6.393 | 6.455 | 6.558 
89 | 356.00 | 308.305 | 362. 00 | 363.20 360. 80 352.10 | 6.352 | 6.393 | 6.455 | 6.559 
90 | 360.00 | 311.769 | 366.00 | 367. 20 364. 80 356. 10 | 6.352 | 6.394 | 6.456 | 6.559 
91 | 364.00 | 315.233 | 370.00 | 371. 20 368. 80 360. 10 | 6.352 | 6.394 | 6.456 | 6.560 
92 | 368.00 | 318.697 | 374.00 | 375. 20 372. 80 364. 10 | 6.352 | 6.394 | 6.456 | 6.560 
93 | 372.00 | 322.161 | 378.00 | 379. 20 376. 80 368.09 | 6.353 | 6.394 | 6.457 | 6.561 
94 | 376.00 | 325.625 | 382.00 | 383. 20 380. 80 372.09 | 6.353 | 6.394 | 6.457 | 6.562 
95 | 380.00 | 329.089 | 386.00 | 387. 20 384. 80 376.09 | 6.353 | 6.395 | 6.458 | 6.562 
96 | 384.00 | 332.553 | 390.00 | 391. 20 388. 80 380.09 | 6.353 | 6.395 | 6.458 | 6.563 
97 | 388.00 | 336.017 | 394.00 | 395. 20 392. 80 384.09 | 6.353 | 6.395 | 6.458 | 6.564 
98 | 392.00 | 339.482 | 398.00 | 399. 20 396. 80 388.09 | 6.353 | 6.396 | 6.459 | 6.564 
99 | 396.00 | 342.946 | 402.00 | 403. 20 400. 80 392.09 | 6.354 | 6.396 | 6.459 | 6.565 
100 | 400.00 | 346.410 | 406.00 | 407. 20 404. 80 396.09 | 6.354 | 6.396 | 6.460 | 6.565 















































































































































202 齿轮 加 工 速 查 手 册 
表 6-17 模 数 m=5mm、 作 用 齿 棋 宽 最 小 值 Eymin =7. 854mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
, 实际 齿 槽 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 AD. ”| 浙 开 线 起 始 圆 | 小 径 ee 

z D D, 直径 Dy D; i 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 50. 00 43.301 57. 50 59. 00 56. 00 46.21 7.907 7.939 7.987 | 8.066 
11 55. 00 47. 631 62. 50 64. 00 61. 00 51. 09 7. 908 7. 940 7.988 | 8.069 
12 60. 00 51. 961 67. 50 69. 00 66. 00 55. 99 7. 908 7.941 7.990 | 8.071 
13 65. 00 56. 291 72. 50 74. 00 71. 00 60. 91 7. 909 7. 942 7.991 8. 073 
14 70. 00 60. 621 77. 50 79. 00 76. 00 65. 84 7. 909 7. 942 7.992 | 8.075 
15 75. 00 64. 951 82. 50 84. 00 81. 00 70. 78 7.910 7. 943 7.993 | 8.077 
16 80. 00 69. 282 87. 50 89. 00 86. 00 75.73 7.910 7.944 7.995 | 8.079 
17 85. 00 73.612 92. 50 94. 00 91. 00 80. 68 7.911 7.945 7.996 | 8.081 
18 90. 00 77. 942 97. 50 99. 00 96. 00 85. 64 7.911 7.945 7.997 | 8.082 
19 95. 00 82. 272 102. 50 | 104. 00 101. 00 90. 60 7.912 7. 946 7.998 | 8.084 
20 100. 00 86. 602 107. 50 | 109. 00 106. 00 95. 57 7.912 7. 947 7.999 | 8.086 
21 105. 00 90. 932 112. 50 | 114. 00 111. 00 100. 54 7.912 7. 947 8.000 | 8.087 
22 110. 00 95. 262 117.50 | 119. 00 116. 00 105. 52 7.913 7. 948 8. 001 8. 089 
23 115. 00 99. 592 122. 50 | 124. 00 121. 00 110. 49 7.913 7. 948 8.002 | 8.090 
24 120. 00 103. 923 | 127.50 | 129. 00 126. 00 115. 47 7.913 7. 949 8.003 | 8.092 
23 125. 00 108.253 | 132.50 | 134. 00 131. 00 120.45 7.914 7.950 8.003 | 8.093 
26 130. 00 112.583 | 137.50 | 139. 00 136. 00 125. 43 7.914 7.950 8.004 | 8.094 
27 135. 00 116.913 | 142.50 | 144. 00 141. 00 130. 42 7.914 7.951 8.005 | 8.096 
28 140. 00 121.243 | 147.50 | 149. 00 146. 00 135. 40 7.915 7.951 8.006 | 8.097 
29 145. 00 125. 573 | 152.50 | 154. 00 151. 00 140. 39 7.915 7.951 8.006 | 8.097 
30 150. 00 129. 903 | 157.50 | 159. 00 156. 00 145. 37 7.915 7. 952 8.008 | 8.100 
31 155. 00 134. 233 | 162.50 | 164. 00 161. 00 150. 36 7.916 7. 953 8.008 | 8.101 
32 160. 00 138. 564 | 167.50 | 169. 00 166. 00 155.35 7.916 7.953 8.009 | 8.102 
33 165. 00 142. 894 | 172.50 | 174. 00 171. 00 160. 34 7.916 7.954 8.010 | 8.103 
34 170. 00 147.224 | 177.50 | 179. 00 176. 00 165. 33 7.917 7.954 8.011 8.105 
35 175. 00 151.554 | 182.50 | 184. 00 181. 00 170. 32 7.917 7.955 8. 011 8. 106 
36 180. 00 155.884 | 187.50 | 189. 00 186. 00 175. 31 7.917 7.955 8.012 | 8.107 
37 185. 00 160.214 | 192.50 | 194. 00 191. 00 180. 30 7.917 7.956 8.013 | 8.108 
38 190. 00 164. 544 | 197. 50 | 199. 00 196. 00 185. 29 7.918 7.956 8.013 | 8.109 



































第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”203 
































































































































( 续 ) 
F KERAN KIE 
齿 数 分 度 圆 直径 基 圆 直径 大 径 D | 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 E -有 + (T+A) 
z D D, 直径 Dian Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 | 195.00 | 168.875 | 202.50 | 204. 00 201. 00 190.29 | 7.918 | 7.956 | 8.014 | 8.110 
40 | 200.00 | 173.205 | 207.50 | 209.00 206. 00 195.28 | 7.918 | 7.957 | 8.015 | 8.111 
41 | 205.00 | 177.535 | 212. 50 | 214. 00 211. 00 200.27 | 7.919 | 7.957 | 8.015 | 8.112 
42 | 210.00 | 181.865 | 217.50 | 219.00 216. 00 205.26 | 7.919 | 7.958 | 8.016 | 8.113 
43 | 215.00 | 186.195 | 222.50 | 224.00 221. 00 210.26 | 7.919 | 7.958 | 8.017 | 8.114 
44 | 220.00 | 190.525 | 227.50 | 229. 00 226. 00 215.25 | 7.919 | 7.959 | 8.017 | 8.116 
45 | 225.00 | 194.855 | 232. 50 | 234. 00 231. 00 220.25 | 7.920 | 7.959 | 8.018 | 8.117 
46 | 230.00 | 199.185 | 237.50 | 239.00 236. 00 225.24 | 7.920 | 7.959 | 8.019 | 8.118 
47 | 235.00 | 203.516 | 242. 50 | 244. 00 241. 00 230.24 | 7.920 | 7.960 | 8.019 | 8.119 
48 | 240.00 | 207.846 | 247. 50 | 249. 00 246. 00 235.23 | 7.920 | 7.960 | 8.020 | 8.120 
49 | 245.00 | 212.176 | 252. 50 | 254. 00 251. 00 240.23 | 7.921 | 7.961 | 8.021 | 8.120 
50 | 250.00 | 216.506 | 257.50 | 259. 00 256. 00 245.22 | 7.921 | 7.961 | 8.021 | 8.121 
51 | 255.00 | 220.836 | 262.50 | 264. 00 261. 00 250.22 | 7.921 | 7.961 | 8.022 | 8.122 
52 | 260.00 | 225.166 | 267.50 | 269. 00 266. 00 255.21 | 7.921 | 7.962 | 8.022 | 8.123 
53 | 265.00 | 229.496 | 272.50 | 274. 00 271. 00 260.21 | 7.922 | 7.962 | 8.023 | 8.124 
54 | 270.00 | 233.826 | 277.50 | 279.00 276. 00 265.21 | 7.922 | 7.962 | 8.023 | 8.125 
55 | 275.00 | 238.157 | 282.50 | 284.00 281. 00 270.20 | 7.922 | 7.963 | 8.024 | 8.126 
56 | 280.00 | 242.487 | 287.50 | 289.00 286. 00 275.20 | 7.922 | 7.963 | 8.025 | 8.127 
57 | 285.00 | 246.817 | 292.50 | 294. 00 291. 00 280.19 | 7.922 | 7.964 | 8.025 | 8.128 
58 | 290.00 | 251.147 | 297.50 | 299.00 296. 00 285.19 | 7.923 | 7.964 | 8.026 | 8.129 
59 | 295.00 | 255.477 | 302.50 | 304.00 301. 00 290.19 | 7.923 | 7.964 | 8.026 | 8.130 
60 | 300.00 | 259.807 | 307.50 | 309. 00 306. 00 295.18 | 7.923 | 7.965 | 8.027 | 8.131 
61 | 305.00 | 264.137 | 312.50 | 314.00 311. 00 300.18 | 7.923 | 7.965 | 8.027 | 8.131 
62 | 310.00 | 268.467 | 317.50 | 319. 00 316. 00 305.18 | 7.924 | 7.965 | 8.028 | 8.132 
63 | 315.00 | 272.798 | 322.50 | 324. 00 321. 00 310.17 | 7.924 | 7.966 | 8.028 | 8.133 
64 | 320.00 | 277.128 | 327.50 | 329.00 326. 00 315.17 | 7.924 | 7.966 | 8.029 | 8.134 
65 | 325.00 | 281.458 | 332.50 | 334.00 331. 00 320.17 | 7.924 | 7.966 | 8.029 | 8.135 
66 | 330.00 | 285.788 | 337.50 | 339. 00 336. 00 325.17 | 7.924 | 7.967 | 8.030 | 8.136 
67 | 335.00 | 290.118 | 342.50 | 344. 00 341. 00 330.16 | 7.925 | 7.967 | 8.031 | 8.136 
68 | 340.00 | 294.448 | 347.50 | 349. 00 346. 00 335.16 | 7.925 | 7.967 | 8.031 | 8.137 

























































































































































































204 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
实际 齿 模 宽 最 大 值 
B 分 度 圆 直径 基 圆 直 径 | AEDs ”| 浙 开 线 起 始 圆 | 小 径 E -及 + (T+) 
z D D, 直径 Dpimin Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 345. 00 298. 778 | 352. 50 | 354. 00 351. 00 340.16 | 7.925 | 7.968 | 8.032 | 8.138 
70 350. 00 303. 108 | 357. 50 | 359. 00 356. 00 345.16 | 7.925 | 7.968 | 8.032 | 8.139 
71 355. 00 307. 439 | 362. 50 | 364. 00 361. 00 350.15 | 7.925 | 7.968 | 8.033 | 8.140 
72 360. 00 311.769 | 367.50 | 369. 00 366. 00 355.15 | 7.926 | 7.969 | 8.033 | 8.140 
73 365. 00 316.099 | 372. 50 | 374. 00 371. 00 360.15 | 7.926 | 7.969 | 8.034 | 8.141 
74 370. 00 320. 429 | 377. 50 | 379. 00 376. 00 365.15 | 7.926 | 7.969 | 8.034 | 8.142 
75 375. 00 324. 759 | 382. 50 | 384. 00 381. 00 370.15 | 7.926 | 7.970 | 8.034 | 8.143 
76 380. 00 329.089 | 387. 50 | 389. 00 386. 00 375.14 | 7.926 | 7.970 | 8.035 | 8.144 
77 385. 00 333.419 | 392. 50 | 394. 00 391. 00 380.14 | 7.927 | 7.970 | 8.035 | 8.144 
78 390. 00 337.749 | 397. 50 | 399. 00 396. 00 385.14 | 7.927 | 7.970 | 8.036 | 8.145 
79 395. 00 342.080 | 402. 50 | 404. 00 401. 00 390.14 | 7.927 | 7.970 | 8.036 | 8.146 
80 400. 00 346.410 | 407. 50 | 409. 00 406. 00 395.14 | 7.927 | 7.971 | 8.037 | 8.147 
81 405. 00 350. 740 | 412.50 | 414. 00 411. 00 400.14 | 7.927 | 7.971 | 8.037 | 8.147 
82 410. 00 355.070 | 417.50 | 419. 00 416. 00 405.13 | 7.928 | 7.972 | 8.038 | 8.148 
83 415. 00 359. 400 | 422. 50 | 424. 00 421. 00 410.13 | 7.928 | 7.972 | 8.038 | 8.149 
84 420. 00 363.730 | 427. 50 | 429. 00 426. 00 415.13 | 7.928 | 7.972 | 8.039 | 8.150 
85 425. 00 368. 060 | 432. 50 | 434. 00 431. 00 420.13 | 7.928 | 7.973 | 8.039 | 8.150 
86 430. 00 372.390 | 437. 50 | 439. 00 436. 00 425.13 | 7.928 | 7.973 | 8.040 | 8.151 
87 435. 00 376.721 | 442. 50 | 444. 00 441. 00 430.13 | 7.928 | 7.973 | 8.040 | 8.152 
88 440. 00 381.051 | 447. 50 | 449. 00 446. 00 435.12 | 7.929 | 7.973 | 8.041 | 8.152 
89 445. 00 385.381 | 452. 50 | 454. 00 451. 00 440.12 | 7.929 | 7.974 | 8.041 | 8.153 
90 450. 00 389.711 | 457. 50 | 459. 00 456. 00 445.12 | 7.929 | 7.974 | 8.041 | 8.154 
91 455. 00 394. 041 | 462.50 | 464. 00 461. 00 450.12 | 7.929 | 7.974 | 8.042 | 8.155 
92 460. 00 398.371 | 467. 50 | 469. 00 466. 00 450.12 | 7.929 | 7.975 | 8.042 | 8.155 
93 465. 00 402.701 | 472. 50 | 474. 00 471. 00 460.12 | 7.929 | 7.975 | 8.043 | 8.156 
94 470. 00 407. 031 | 477. 50 | 479. 00 476. 00 465.12 | 7.930 | 7.975 | 8.043 | 8.157 
95 475. 00 411.362 | 482. 50 | 484. 00 481. 00 470.12 | 7.930 | 7.975 | 8.044 | 8.157 
96 480. 00 415.692 | 487. 50 | 489. 00 486. 00 475.11 | 7.930 | 7.976 | 8.044 | 8.158 
97 485. 00 420. 022 | 492. 50 | 494. 00 491. 00 480.11 | 7.930 | 7.976 | 8.044 | 8.159 
98 490. 00 424.352 | 497. 50 | 499. 00 496. 00 485.11 | 7.930 | 7.976 | 8.045 | 8.159 
99 495. 00 428. 682 | 502. 50 | 504. 00 501. 00 490.11 | 7.931 | 7.976 | 8.045 | 8.160 
100 500. 00 433.012 | 507. 50 | 509. 00 506. 00 495.11 | 7.931 | 7.977 | 8.046 | 8.164 














第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”205 





表 6-18 模 数 m =6mm, AA A ME Ey, =9. 425mm 的 
30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) 






































(单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直 径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 By TEA) 
z D D, 直径 D pimin D; i 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
10 60. 00 51.961 | 69.00 | 70.80 67.20 55.45 | 9.481 | 9.515 | 9.566 | 9.651 
11 66. 00 57.157 | 75.00 | 76.80 73. 20 61.31 | 9.482 | 9.516 | 9.568 | 9.654 
12 72. 00 62.353 | 81.00 | 82.80 79. 20 67.19 | 9.483 | 9.517 | 9.569 | 9.656 
13 78. 00 67.550 | 87.00 | 88.80 85. 20 73. 09 483 | 9.518 | 9.571 | 9.658 
14 84. 00 72.746 | 93.00 | 94.80 91. 20 79.01 | 9.484 | 9.519 | 9.572 | 9.660 
15 90. 00 77.942 | 99.00 |100. 80 97. 20 84.93 | 9.484 | 9.520 | 9.573 | 9.662 
16 96. 00 83.138 | 105.00 | 106. 80 103. 20 90.87 | 9.485 | 9.521 | 9.575 | 9.664 
17 | 102.00 | 88.334 |111.00 | 112.80 109. 20 96.82 | 9.485 | 9.521 | 9.576 | 9.666 
18 | 106.00 | 93.530 |117.00 | 118.80 115. 20 102.77 | 9.486 | 9.522 | 9.577 | 9.668 
19 | 114.00 | 98.726 |123.00 | 124.80 121. 20 108.73 | 9.486 | 9.523 | 9.578 | 9.670 
20 | 120.00 | 103.923 | 129.00 | 130.80 127. 20 114.69 | 9.487 | 9.524 | 9.579 | 9.672 
21 126.00 | 109.119 | 135.00 | 136. 80 133. 20 120.65 | 9.487 | 9.524 | 9.580 | 9.673 
22 | 132.00 | 114.815 |141.00 | 142.80 139. 20 126.62 | 9.487 | 9.525 | 9.581 | 9.675 
23 | 138.00 | 119.511 | 147. 00 | 148.80 145. 20 132.59 | 9.488 | 9.526 | 9.582 | 9.677 
24 | 144.00 | 124.707 |153.00 | 154.80 151. 20 138.57 | 9.488 | 9.526 | 9.583 | 9.678 
25 | 150.00 | 129.903 |159.00 | 160. 80 157. 20 144.54 | 9.489 | 9.527 | 9.584 | 9.680 
26 | 156.00 | 135.100 |165.00 | 166.80 163. 20 150.52 | 9.489 | 9.527 | 9.585 | 9.681 
27 | 162.00 | 140.296 |171.00 | 172.80 169. 20 156.50 | 9.489 | 9.528 | 9.586 | 9.683 
28 | 168.00 | 145.492 | 177.00 | 178.80 175. 20 162.48 | 9.490 | 9.529 | 9.587 | 9.684 
29 | 174.00 | 150.688 |183.00 | 184.80 181. 20 168.47 | 9.490 | 9.529 | 9.588 | 9.686 
30 | 180.00 | 155.884 |189.00 | 190.80 187. 20 174.45 | 9.490 | 9.530 | 9.589 | 9.687 
31 186.00 | 161.080 | 195.00 | 196. 80 193. 20 180.43 | 9.491 | 9.530 | 9.589 | 9.688 
32 | 192.00 | 166.276 | 201.00 | 202. 80 199. 20 186.42 | 9.491 | 9.531 | 9.590 | 9.690 
33 | 198.00 | 171.473 | 207.00 | 208.80 205. 20 192.41 | 9.491 | 9.531 | 9.591 | 9.691 
34 | 204.00 | 176.669 |213.00 |214. 80 211. 20 198.39 | 9.492 | 9.532 | 9.592 | 9.692 
35 | 210.00 | 181.865 | 219.00 | 220.80 217. 20 204.38 | 9.492 | 9.532 | 9.593 | 9.693 
36 | 216.00 | 187.061 | 225.00 | 226. 80 223. 20 210.37 | 9.492 | 9.533 | 9.593 | 9.695 
37 | 222.00 | 192.257 | 231.00 |232. 80 229. 20 216.36 | 9.493 | 9.533 | 9.594 | 9.696 
38 | 228.00 | 197.453 | 237.00 | 238.80 235. 20 222.35 | 9.493 | 9.534 | 9.595 | 9.697 



































206 齿轮 加 工 速 查 手册 
































































































































( 续 ) 
F KERAN KIE 

齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea -= 有 + (P+ À) 
z D D, 直径 Dian Di, 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
39 | 234.00 | 202.649 | 243.00 | 244. 80 241. 20 228.34 | 9.493 | 9.534 | 9.596 | 9.698 
40 | 240.00 | 207.846 | 249. 00 | 250. 80 247. 20 234.33 | 9.493 | 9.535 | 9.596 | 9.700 
41 | 246.00 | 213.042 | 255. 00 | 256. 80 253. 20 240.33 | 9.494 | 9.535 | 9.597 | 9.701 
42 | 252.00 | 218.238 | 261. 00 | 262. 80 259. 20 246.32 | 9.494 | 9.536 | 9.598 | 9.702 
43 | 258.00 | 223.434 | 267. 00 | 268. 80 265. 20 252.31 | 9.494 | 9.536 | 9.599 | 9.703 
44 | 264.00 | 228.630 | 273. 00 | 274. 80 271. 20 258.30 | 9.495 | 9.536 | 9.599 | 9.704 
45 | 270.00 | 233.826 | 279. 00 | 280. 80 277. 20 264.30 | 9.495 | 9.537 | 9.600 | 9.705 
46 | 276.00 | 239.023 | 285.00 | 286. 80 283. 20 270.29 | 9.495 | 9.537 | 9.601 | 9.706 
47 | 282.00 | 244.219 | 291.00 | 292. 80 289. 20 276.28 | 9.495 | 9.538 | 9.601 | 9.707 
48 | 288.00 | 249.415 | 297.00 | 298. 80 295. 20 282.28 | 9.496 | 9.538 | 9.602 | 9.708 
49 | 29400 | 254.611 | 303.00 | 304. 80 301. 20 288.27 | 9.496 | 9.539 | 9.603 | 9.709 
50 | 300.00 | 259.807 | 309.00 | 310. 80 307. 20 294.27 | 9.496 | 9.539 | 9.603 | 9.711 
51 | 306.00 | 265.003 | 315.00 | 316. 80 313. 20 300.26 | 9.496 | 9.539 | 9.604 | 9.712 
52 | 312.00 | 270.199 | 321.00 | 322. 80 319. 20 306.26 | 9.497 | 9.540 | 9.605 | 9.713 
53 | 318.00 | 275.396 | 327.00 | 328. 80 325. 20 312.25 | 9.497 | 9.540 | 9.605 | 9.714 
54 | 324.00 | 280.592 |333.00 |334. 80 331. 20 318.25 | 9.497 | 9.541 | 9.606 | 9.715 
55 | 330.00 | 285.788 |339.00 | 340.80 337. 20 324.24 | 9.497 | 9.541 | 9.607 | 9.716 
56 | 336.00 | 290.984 | 345.00 | 346. 80 343. 20 330.24 | 9.498 | 9.542 | 9.607 | 9.717 
57 | 342.00 | 296.180 | 351.00 | 352.80 349. 20 336.23 | 9.498 | 9.542 | 9.608 | 9.718 
58 | 348.00 | 301.376 | 357.00 | 358.80 355. 20 342.23 | 9.498 | 9.542 | 9.608 | 9.719 
59 | 354.00 | 306.573 |363.00 | 364.80 361. 20 348.22 | 9.498 | 9.543 | 9.609 | 9.720 
60 | 360.00 | 311.769 | 369.00 | 370. 80 367. 20 354.22 | 9.499 | 9.543 | 9.610 | 9.720 
61 | 366.00 | 316.965 | 375.00 | 376. 80 373. 20 360.22 | 9.499 | 9.543 | 9.610 | 9.721 
62 | 372.00 | 322.161 | 381.00 | 382. 80 379. 20 366.21 | 9.499 | 9.544 | 9.611 | 9.722 
63 | 378.00 | 327.357 | 387.00 | 388. 80 385. 20 372.21 | 9.499 | 9.544 | 9.611 | 9.723 
64 | 384.00 | 332.553 | 393.00 | 394. 80 391. 20 378.21 | 9.500 | 9.545 | 9.612 | 9.724 
65 | 390.00 | 337.749 | 399.00 | 400. 80 397. 20 384.20 | 9.500 | 9.545 | 9.612 | 9.725 
66 | 396.00 | 342.946 | 405.00 | 406. 80 403. 20 390.20 | 9.500 | 9.545 | 9.613 | 9.726 
67 | 402.00 | 348.142 |411.00 | 412.80 409. 20 396.20 | 9.500 | 9.546 | 9.614 | 9.727 
68 | 408.00 | 353.338 | 417.00 | 418.80 415. 20 402.19 | 9.501 | 9.546 | 9.614 | 9.728 
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( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 

齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 CT) 
z D D, 直径 Divan Di, I 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
69 | 414.00 | 358.534 | 423.00 | 424. 80 421. 20 408.19 | 9.501 | 9.546 | 9.615 | 9.729 
70 | 420.00 | 363.730 | 429.00 | 430. 80 427. 20 414.19 | 9.501 | 9.547 | 9.615 | 9.730 
71 | 426.00 | 368.926 | 435.00 | 436. 80 433. 20 420.19 | 9.501 | 9.547 | 9.616 | 9.730 
72 | 432.00 | 374.123 | 441.00 | 442. 80 439. 20 426.18 | 9.501 | 9.547 | 9.616 | 9.731 
73 | 438.00 | 379.319 | 447.00 | 448.80 445. 20 432.18 | 9.502 | 9.548 | 9.617 | 9.732 
74 | 444.00 | 384.515 | 453. 00 | 454. 80 451. 20 438.18 | 9.502 | 9.548 | 9.617 | 9.732 
75 | 450.00 | 389.711 | 459.00 | 460. 80 457. 20 444.18 | 9.502 | 9.548 | 9.618 | 9.734 
76 | 456.00 | 394.907 | 465. 00 | 466. 80 463. 20 450.17 | 9.502 | 9.549 | 9.619 | 9.735 
77 | 462.00 | 400.103 | 471.00 | 472. 80 469. 20 456.17 | 9.502 | 9.549 | 9.619 9.736 
78 | 468.00 | 405.299 | 477.00 | 478. 80 475. 20 462.17 | 9.503 | 9.549 | 9.620 | 9.736 
79 | 474.00 | 410.496 | 483.00 | 484. 80 481. 20 468.17 | 9.503 | 9.550 | 9.620 | 9.737 
80 | 480.00 | 415.692 | 489.00 | 490. 80 487. 20 474.16 | 9.503 | 9.550 | 9.621 | 9.738 
81 | 486.00 | 420.888 | 495.00 | 496. 80 493. 20 480.16 | 9.503 | 9.550 | 9.621 | 9.739 
82 | 492.00 | 426.084 | 501.00 | 502. 80 499. 20 486.16 | 9.504 | 9.551 | 9.622 | 9.740 
83 | 498.00 | 431.280 | 507.00 | 508. 80 505. 20 492.16 | 9.504 | 9.551 | 9.622 | 9.741 
84 | 504.00 | 436.476 | 513.00 | 514. 80 511. 20 498.16 | 9.504 | 9.552 | 9.624 | 9.743 
85 | 510.00 | 441.672 | 519.00 | 520. 80 517. 20 504.15 | 9.505 | 9.552 | 9.624 | 9.744 
86 | 516.00 | 446.869 | 525.00 | 526. 80 523. 20 510.15 | 9.505 | 9.553 | 9.625 | 9.745 
87 | 522.00 | 452.065 | 531.00 | 532.80 529. 20 516.15 | 9.505 | 9.553 | 9.625 | 9.746 
88 | 528.00 | 457.261 | 537.00 | 538.80 535. 20 522.15 | 9.505 | 9.554 | 9.626 | 9.747 
89 | 534.00 | 462.457 | 543.00 | 544. 80 541. 20 528.15 | 9.506 | 9.554 | 9.627 | 9.748 
90 | 540.00 | 467.653 | 549.00 | 550. 80 547. 20 534.15 | 9.506 | 9.554 | 9.627 | 9.749 
91 | 546.00 | 472.849 | 555.00 | 556. 80 553. 20 540.14 | 9.506 | 9.555 | 9.628 | 9.750 
92 | 552.00 | 478.046 | 561.00 | 562. 80 559. 20 546.14 | 9.506 | 9.555 | 9.628 | 9.751 
93 | 558.00 | 483.242 | 567.00 | 568. 80 565. 20 552.14 | 9.506 | 9.555 | 9.629 | 9.752 
94 | 564.00 | 488.438 | 573.00 | 574. 80 571. 20 558.14 | 9.507 | 9.556 | 9.630 | 9.752 
95 | 570.00 | 493.634 | 579.00 | 580. 80 577. 20 564.14 | 9.507 | 9.556 | 9.630 | 9.753 
96 | 576.00 | 498.830 | 585.00 | 586.80 583. 20 570.14 | 9.507 | 9.557 | 9.631 | 9.754 
97 | 582.00 | 504.026 |591.00 | 592. 80 589. 20 576.14 | 9.507 | 9.557 | 9.631 | 9.755 
98 | 588.00 | 509.222 | 597.00 | 598. 80 595. 20 582.13 | 9.508 | 9.557 | 9.632 | 9.756 
99 | 594.00 | 514.419 | 603.00 | 604. 80 601. 20 588.13 | 9.508 | 9.558 | 9.633 | 9.757 
100 | 600.00 | 519.615 | 609.00 | 610.80 607. 20 594.13 | 9.508 | 9.558 | 9.633 | 9.758 
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表 6-19 模 数 m =8mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 EVy,, =12.566mm 的 
































30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) 








( 单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Du 渐 开 线 起 始 圆 | 小径 到 = 及 +CT) 
z D D, 直径 D... D; 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 80. 00 69.282 | 92.00 | 94.40 89. 60 73.94 | 12.629 | 12.666 | 12. 723 |12. 816 
11 88. 00 76.210 | 100.00 | 102. 40 97. 60 81.74 | 12.630 | 12.667 | 12.724 | 12. 819 
12 96. 00 83.138 | 108.00 | 110. 40 105. 60 89.59 | 12.630 | 12.669 | 12.726 | 12. 822 
13 | 104.00 | 90.066 |116.00 | 118.40 113. 60 97.45 | 12.631 | 12. 670 | 12.728 |12. 824 
14 | 112.00 | 96.994 | 124.00 | 126.40 121. 60 105.34 | 12.631 | 12.671 | 12.729 |12. 827 
15 | 120.00 | 103.923 | 132.00 | 134.40 129. 60 113.25 | 12.632 | 12.671 | 12.731 | 12. 829 
16 | 128.00 | 110.851 | 140.00 | 142.40 137. 60 121.16 | 12.633 | 12. 672 | 12.732 |12. 831 
17 | 136.00 | 117.779 |148.00 | 150.40 145. 60 129.09 | 12.633 | 12.673 | 12.733 | 12. 833 
18 | 144.00 | 124.707 |156.00 | 158.40 153. 60 137.02 | 12.634 | 12. 674 | 12.735 | 12. 836 
19 | 152.00 | 131.635 | 164. 00 | 166.40 161. 60 144.97 | 12.634 | 12.675 | 12.736 |12. 838 
20 | 160.00 | 138.564 | 172.00 | 174.40 169. 60 152.92 | 12.635 | 12. 676 | 12. 737 | 12. 840 
21 168.00 | 145.492 | 180.00 | 182.40 177. 60 160.87 | 12.636 | 12.676 | 12.738 | 12. 842 
22 | 176.00 | 152.420 | 188.00 | 190.40 185. 60 168.83 | 12.636 | 12. 677 | 12.739 |12. 843 
23 | 184.00 | 159.348 | 196.00 | 198.40 193. 60 176.79 | 12.636 | 12. 678 | 12.741 | 12. 845 
24 | 192.00 | 166.276 | 204.00 | 206.40 201. 60 184.76 | 12.637 | 12.679 | 12.742 |12. 847 
25 | 200.00 | 173.205 |212.00 | 214.40 209. 60 192.72 | 12.637 | 12. 679 | 12.743 | 12. 849 
26 | 208.00 | 180.133 | 220.00 | 222. 40 217. 60 200.70 | 12. 637 | 12. 680 | 12. 744 | 12. 850 
27 | 216.00 | 187.061 | 228.00 | 230. 40 225. 60 208.67 | 12. 638 | 12. 681 | 12.745 | 12. 852 
28 | 224.00 | 193.989 | 236.00 | 238. 40 233. 60 216. 64 | 12. 638 | 12. 681 | 12. 746 | 12. 854 
29 | 232.00 | 200.917 | 244. 00 | 246. 40 241. 60 224. 62 | 12. 639 | 12. 682 | 12. 747 | 12. 855 
30 | 240.00 | 207.846 | 252.00 | 254. 40 249. 60 232. 60 | 12. 639 | 12. 683 | 12. 748 | 12. 857 
31 | 248.00 | 214.774 | 260.00 | 262. 40 257. 60 240. 58 | 12. 639 | 12. 683 | 12. 749 | 12. 858 
32 | 256.00 | 221.702 | 268.00 | 270.40 265. 60 248.56 | 12. 640 | 12. 684 | 12.750 | 12. 860 
33 | 264.00 | 228.630 | 276.00 | 278. 40 273. 60 256. 54 | 12. 640 | 12. 684 | 12.751 | 12. 861 
34 | 272.00 | 235.558 | 284. 00 | 286. 40 281. 60 264. 53 | 12. 641 | 12. 685 | 12. 752 | 12. 863 
35 | 280.00 | 242.487 | 292. 00 | 294. 40 289. 60 272.51 | 12. 641 | 12. 686 | 12.753 | 12. 864 
36 | 288.00 | 249.415 | 300. 00 | 302. 40 297. 60 280. 50 | 12. 641 | 12. 686 | 12. 754 | 12. 866 
37 | 296.00 | 256.343 | 308.00 | 310. 40 305. 60 288. 48 | 12. 642 | 12. 687 | 12.754 | 12. 867 
38 | 304.00 | 263.271 | 316.00 | 318. 40 313. 60 296. 47 | 12. 642 | 12. 687 | 12.755 | 12. 869 



































第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”209 
































































































































( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 基 圆 直径 大 径 D ”| 浙 开 线 起 始 圆 ”小径 E =E, +(T+A) 
z D D, 直径 Dian Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 | 312.00 | 270.199 | 324.00 | 326. 40 321. 60 304.46 | 12. 642 | 12. 688 | 12. 756 | 12. 870 
40 | 320.00 | 277.128 | 332. 00 | 334. 40 329. 60 312. 45 | 12. 643 | 12. 688 | 12.757 | 12. 871 
41 | 328.00 | 284.056 | 340. 00 | 342. 40 337. 60 320.43 | 12. 643 | 12. 689 | 12.758 | 12. 873 
42 | 336.00 | 290.984 | 348. 00 | 350. 40 345. 60 328.42 | 12. 643 | 12. 689 | 12.759 | 12. 874 
43 | 344.00 | 297.912 | 356. 00 | 358. 40 353. 60 336.41 | 12. 644 | 12. 690 | 12. 759 | 12. 875 
44 | 352.00 | 304.840 | 364. 00 | 366. 40 361. 60 344. 40 | 12. 644 | 12. 690 | 12. 760 | 12. 877 
45 | 360.00 | 311.769 | 372. 00 | 374. 40 369. 60 352. 39 | 12. 644 | 12. 691 | 12. 761 | 12. 878 
46 | 368.00 | 318.697 | 380.00 | 382. 40 377. 60 360. 39 | 12. 645 | 12. 691 | 12. 762 | 12. 879 
47 | 376.00 | 325.625 | 388.00 | 390. 40 385. 60 368. 38 | 12. 645 | 12. 692 | 12. 763 | 12. 880 
48 | 384.00 | 332.553 | 396.00 | 398. 40 393. 60 376. 37 | 12. 645 | 12. 692 | 12. 763 | 12. 882 
49 | 392.00 | 339.482 | 404. 00 | 406. 40 401. 60 384.36 | 12. 645 | 12. 693 | 12.764 | 12. 883 
50 | 400.00 | 346.410 | 412.00 | 414. 40 409. 60 392.35 | 12. 646 | 12. 693 | 12.765 | 12. 884 
51 | 408.00 | 353.338 | 420.00 | 422. 40 417. 60 400.35 | 12. 646 | 12. 694 | 12. 766 | 12. 885 
52 | 416.00 | 360.266 | 428.00 | 430. 40 425. 60 408.34 | 12. 646 | 12. 694 | 12. 766 | 12. 886 
53 | 424.00 | 367.194 | 436.00 | 438. 40 433. 60 416. 33 | 12. 647 | 12. 695 | 12. 767 | 12. 888 
54 | 432.00 | 374. 123 | 444. 00 | 446. 40 441. 60 424. 33 | 12. 647 | 12. 695 | 12. 768 | 12. 889 
55 | 440.00 | 381.051 | 452. 00 | 454. 40 449. 60 432. 32 | 12. 647 | 12. 696 | 12. 769 | 12. 890 
56 | 448.00 | 387.979 | 460.00 | 462. 40 457. 60 440.32 | 12. 648 | 12. 696 | 12. 769 | 12. 891 
57 | 456.00 | 394.907 | 468.00 | 470. 40 465. 60 448.31 | 12. 648 | 12. 697 | 12.770 | 12. 892 
58 | 464.00 | 401.835 | 476.00 | 478. 40 473. 60 456. 30 | 12. 648 | 12. 697 | 12.771 | 12. 893 
59 | 472.00 | 408.764 | 484.00 | 486. 40 481. 60 464. 30 | 12. 648 | 12. 698 | 12.771 | 12. 894 
60 | 480.00 | 415.692 | 492. 00 | 494. 40 489. 60 472. 29 | 12. 649 | 12. 698 | 12. 772 | 12. 895 
61 | 488.00 | 422.620 | 500.00 | 502. 40 497. 60 480. 29 | 12. 649 | 12. 698 | 12. 773 | 12. 897 
62 | 496.00 | 429.548 | 508.00 | 510. 40 505. 60 488. 28 | 12. 649 | 12. 699 | 12. 773 | 12. 898 
63 | 504.00 | 436.476 | 516.00 | 518. 40 513. 60 496.28 | 12. 650 | 12. 700 | 12.775 | 12. 900 
64 | 512.00 | 443.405 | 524. 00 | 526. 40 521. 60 504. 28 | 12. 650 | 12. 700 | 12.776 | 12. 902 
65 | 520.00 | 450.333 | 532. 00 | 534. 40 529. 60 512.27 | 12. 650 | 12. 701 | 12.777 | 12. 903 
66 | 528.00 | 457.261 | 540.00 | 542.40 537. 60 520.27 | 12.651 | 12.701 | 12.777 | 12. 904 
67 | 536.00 | 464.189 | 548.00 | 550. 40 545. 60 528.26 | 12.651 | 12. 702 | 12.778 |12. 905 
68 | 544.00 | 471.117 | 556.00 | 558.40 553. 60 536.26 | 12.651 | 12. 702 | 12.779 |12. 907 

























































































































































































210 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
实际 齿 槽 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea = Eva, + (P+ À) 
z D D, 直径 Di Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

69 | 552.00 | 478.046 | 564. 00 | 566. 40 561. 60 544.25 | 12. 652 | 12. 703 | 12.780 | 12. 908 
70 | 560.00 | 484.974 | 572.00 | 574. 40 569. 60 552.25 | 12. 652 | 12.704 | 12.781 | 12. 909 
71 | 568.00 | 491.902 | 580.00 | 582.40 577. 60 560.25 | 12.652 | 12. 704 | 12.781 | 12. 911 
72 | 576.00 | 498.830 | 588.00 | 590. 40 585. 60 568.24 | 12. 653 | 12. 705 | 12.782 | 12. 912 
73 | 584.00 | 505.758 | 596.00 | 598. 40 593. 60 576.24 | 12. 653 | 12. 705 | 12.783 | 12. 913 
74 | 592.00 | 512. 687 | 604. 00 | 606. 40 601. 60 584.24 | 12. 653 | 12. 706 | 12.784 | 12. 914 
75 | 600.00 | 519.615 | 612.00 | 614. 40 609. 60 592.23 | 12. 654 | 12. 706 | 12.785 | 12. 916 
76 | 608.00 | 526. 543 | 620. 00 | 622. 40 617. 60 600.23 | 12. 654 | 12. 707 | 12.785 | 12. 917 
77 | 616.00 | 533.471 | 628.00 | 630. 40 625. 60 608.23 | 12. 654 | 12. 707 | 12.786 | 12. 918 
78 | 624.00 | 540.399 | 636.00 | 638. 40 633. 60 616. 22 | 12. 655 | 12. 708 | 12.787 | 12. 919 
79 | 632.00 | 547.328 | 644. 00 | 646. 40 641. 60 624. 22 | 12. 655 | 12. 708 | 12.787 | 12. 921 
80 | 640.00 | 554. 256 | 652. 00 | 654. 40 649. 60 632. 22 | 12. 655 | 12. 709 | 12.789 | 12. 922 
81 | 648.00 | 561.184 | 660.00 | 662. 40 657. 60 640. 22 | 12. 656 | 12. 709 | 12. 789 | 12. 923 
82 | 656.00 | 568.112 | 668.00 | 670. 40 665. 60 648.21 | 12. 656 | 12. 710 | 12. 790 | 12. 925 
83 | 664.00 | 575.040 | 676.00 | 678. 40 673. 60 656.21 | 12. 656 | 12. 710 | 12.791 | 12. 926 
84 | 672.00 | 581.969 | 684. 00 | 686. 40 681. 60 664.21 | 12. 657 | 12.711 | 12.792 | 12. 927 
85 | 680.00 | 588.897 | 692.00 | 694.40 689. 60 672.21 | 12. 657 | 12.711 | 12.793 | 12. 928 
86 | 688.00 | 595.825 | 700.00 | 702.40 697. 60 680.20 | 12. 657 | 12.712 | 12.793 | 12. 930 
87 | 696.00 | 602.753 | 708.00 | 710.40 705. 60 688.20 | 12. 658 | 12. 712 | 12.794 | 12. 931 
88 | 704.00 | 609.681 | 716.00 | 718.40 713. 60 696.20 | 12. 658 | 12.713 | 12.795 | 12. 932 
89 | 712.00 | 616.610 | 724.00 | 726. 40 721. 60 704.20 | 12. 658 | 12.713 | 12.796 | 12. 934 
90 | 720.00 | 623.538 | 732. 00 | 734. 40 729. 60 712. 19 | 12. 658 | 12. 714 | 12. 797 | 12. 935 
91 | 728.00 | 630.466 | 740.00 | 742. 40 737. 60 720.19 | 12. 659 | 12.714 | 12.797 | 12. 936 
92 | 736.00 | 637.394 | 748.00 | 750. 40 745. 60 728. 19 | 12. 659 | 12. 715 | 12. 798 | 12. 937 
93 | 744.00 | 644.322 | 756.00 | 758. 40 753. 60 736.19 | 12. 659 | 12.715 | 12.799 | 12. 939 
94 | 752.00 | 651.251 | 764. 00 | 766. 40 761. 60 744. 19 | 12. 660 | 12. 716 | 12. 800 | 12. 940 
95 | 760.00 | 658.179 | 772.00 | 774. 40 769. 60 752. 18 | 12. 660 | 12. 716 | 12. 801 | 12. 941 
96 | 768.00 | 665.107 | 780.00 | 782. 40 777. 60 760. 18 | 12. 660 | 12.717 | 12. 801 | 12. 943 
97 | 776.00 | 672.035 | 788.00 | 790. 40 785. 60 768. 18 | 12. 661 | 12.717 | 12. 802 | 12. 944 
98 | 784.00 | 678.963 | 796.00 | 798.40 793. 60 776. 18 | 12. 661 | 12. 718 | 12. 803 | 12. 945 
99 | 792.00 | 685.892 | 804.00 | 806. 40 801. 60 784. 18 | 12. 661 | 12.718 | 12. 804 | 12. 946 
100 | 800.00 | 692.820 | 812.00 | 814. 40 809. 60 792.17 | 12. 662 | 12.719 | 12. 805 | 12. 948 














第 6 章 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 ”211 





表 6-20 Zt m =10mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 E,,, =15. 708mm 的 
































30° 内 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) 








(单位 : mm) 




























































































, 实际 齿 权 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 Ea =E + (T+À) 
z D D, 直径 D... D; 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

10 | 100.00 | 86.602 |115.00 | 118.00 112. 00 92.42 | 15.775 | 15.816 | 15. 877 |15. 978 
11 110.00 | 95.262 | 125.00 | 128. 00 122. 00 102.18 | 15.776 | 15.817 | 15.879 |15. 981 
12 | 120.00 | 103.923 |135.00 | 138. 00 132. 00 111.98 | 15.777 | 15.818 | 15.881 |15. 984 
13 | 130.00 | 112.583 | 145.00 | 148.00 142. 00 121.82 | 15.778 | 15.820 | 15.882 |15. 987 
14 | 140.00 | 121.243 |155.00 | 158.00 152. 00 131.68 | 15.778 | 15.821 | 15.884 |15. 990 
15 | 150.00 | 129.903 |165.00 | 168.00 162. 00 141.56 | 15.779 | 15. 822 | 15.886 |15. 992 
16 | 160.00 | 138.564 | 175.00 | 178.00 172. 00 151.45 | 15.780 | 15. 823 | 15.887 | 15.995 
17 | 170.00 | 147.224 |185.00 | 188.00 182. 00 161.36 | 15.780 | 15. 824 | 15.889 |15. 997 
18 | 180.00 | 155.884 |195.00 | 198.00 192. 00 171.28 | 15.781 | 15.824 | 15.890 |15. 999 
19 | 190.00 | 164.544 |205.00 | 208.00 202. 00 181.21 | 15.781 | 15.825 | 15.891 |16. 002 
20 | 200.00 | 173.205 | 215.00 | 218.00 212. 00 191.15 | 15.782 | 15. 826 | 15.893 | 16. 004 
21 | 210.00 | 181.865 | 225.00 | 228.00 222. 00 201.09 | 15.782 | 15. 827 | 15. 894 |16. 006 
22 | 220.00 | 190.525 | 235.00 | 238.00 232. 00 211.04 | 15.783 | 15. 828 | 15.895 | 16. 008 
23 | 230.00 | 199.185 | 245.00 | 248. 00 242. 00 220.99 | 15.783 | 15.829 | 15. 897 |16. 010 
24 | 240.00 | 207.846 | 255.00 | 258. 00 252. 00 230.95 | 15.784 | 15. 830 | 15.898 |16. 012 
25 | 250.00 | 216.506 | 265.00 | 268. 00 262. 00 240.91 | 15.784 | 15. 830 | 15.899 |16. 014 
26 | 260.00 | 225.166 | 275.00 | 278. 00 272. 00 250.87 | 15.785 | 15. 831 | 15. 900 |16. 016 
27 | 270.00 | 233.826 | 285.00 | 288.00 282. 00 260.84 | 15.785 | 15. 832 | 15.901 |16. 018 
28 | 280.00 | 242.487 | 295.00 | 298.00 292. 00 270.80 | 15.786 | 15.833 | 15. 903 |16. 019 
29 | 290.00 | 251.147 |305.00 | 308.00 302. 00 280.78 | 15.786 | 15. 833 | 15.904 | 16. 021 
30 | 300.00 | 259.807 |315.00 | 318.00 312. 00 290.75 | 15.787 | 15.834 | 15.905 |16. 023 
31 | 310.00 | 268.467 | 325.00 | 328. 00 322. 00 300.72 | 15.787 | 15.835 | 15.906 | 16. 025 
32 | 320.00 | 277.128 | 335.00 | 338. 00 332. 00 310.70 | 15.788 | 15. 835 | 15. 907 |16. 026 
33 | 330.00 | 285.788 | 345.00 | 348. 00 342. 00 320.68 | 15.788 | 15. 836 | 15.908 |16. 028 
34 | 340.00 | 294.448 |355.00 | 358. 00 352. 00 330.66 | 15.788 | 15. 837 | 15.909 | 16. 030 
35 | 350.00 | 303.108 |365.00 | 368. 00 362. 00 340.64 | 15.789 | 15.837 | 15.910 |16. 031 
36 | 360.00 | 311.769 | 375.00 | 378. 00 372. 00 350.62 | 15.789 | 15.838 | 15.911 |16. 033 
37 | 370.00 | 320.429 | 385.00 | 388. 00 382. 00 360.60 | 15.790 | 15.839 | 15.912 |16. 034 
38 | 380.00 | 329.089 |395.00 | 398.00 392. 00 370.59 | 15.790 | 15.839 | 15.913 |16. 036 

































































































































































212 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
F KERAN KIE 
齿 数 分 度 圆 直径 基 圆 直径 大 径 D ”| 浙 开 线 起 始 圆 ”小径 EB, +(T+A) 
z D D, 直径 Di Di, 
平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 

39 | 390.00 | 337.749 | 405.00 | 408. 00 402. 00 380.57 | 15.790 | 15. 840 | 15.914 | 16. 037 
40 | 40.00 | 346.410 | 415. 00 | 418. 00 412. 00 390.56 | 15.791 | 15. 840 | 15. 915 | 16. 039 
41 | 410.00 | 355.070 | 425. 00 428. 00 422. 00 400.54 | 15.791 | 15. 841 | 15.916 | 16. 040 
42 | 420.00 | 363.730 | 435. 00 | 438. 00 432. 00 410.53 | 15.791 | 15. 842 | 15. 917 | 16. 042 
43 | 430.00 | 372.390 | 445. 00 | 448. 00 442. 00 420.52 | 15.792 | 15. 842 | 15.918 | 16. 043 
44 | 440.00 | 381.051 | 455. 00 | 458. 00 452. 00 430.50 | 15.792 | 15. 843 | 15.919 | 16. 045 
45 | 450.00 | 389.711 | 465. 00 | 468. 00 462. 00 440.49 | 15.793 | 15. 843 | 15.919 | 16. 046 
46 | 460.00 | 398.371 | 475. 00 478. 00 472. 00 450.48 | 15.793 | 15. 844 | 15.920 | 16. 048 
47 | 470.00 | 407.031 | 485. 00 | 488.00 482. 00 460.47 | 15.793 | 15. 844 | 15.921 |16. 049 
48 | 480.00 | 415.692 | 495. 00 | 498.00 492. 00 470.46 | 15.794 | 15. 845 | 15.922 |16. 050 
49 | 490.00 | 424.352 | 505.00 | 508.00 502. 00 480.45 | 15.794 | 15. 846 | 15.923 | 16. 052 
50 | 500.00 | 433.012 |515.00 | 518.00 512. 00 490.44 | 15.794 | 15. 846 | 15.924 |16. 053 
51 | 510.00 | 441.672 | 525. 00 | 528. 00 522. 00 500.43 | 15.795 | 15. 847 | 15.926 | 16. 056 
52 | 520.00 | 450.333 | 535.00 | 538. 00 532. 00 510.43 | 15.795 | 15. 848 | 15.927 |16. 058 
53 | 530.00 | 458.993 | 545.00 | 548. 00 542. 00 520.42 | 15.796 | 15. 849 | 15.928 | 16. 059 
54 | 540.00 | 467.653 | 555.00 | 558. 00 552. 00 530.41 | 15.796 | 15. 849 | 15.929 |16. 061 
55 | 550.00 | 476.314 | 565.00 | 568.00 562. 00 540.40 | 15.797 | 15. 850 | 15.930 | 16. 063 
56 | 560.00 | 484.974 | 575.00 | 578. 00 572. 00 550.39 | 15.797 | 15. 850 | 15.931 | 16. 064 
57 | 570.00 | 493.634 | 585.00 | 588.00 582. 00 560.39 | 15.797 | 15. 851 | 15.932 | 16. 066 
58 | 580.00 | 502.294 | 595.00 | 598. 00 592. 00 570.38 | 15.798 | 15. 852 | 15.933 | 16. 067 
59 | 590.00 | 510.955 | 605. 00 | 608. 00 602. 00 580.37 | 15.798 | 15. 852 | 15.934 | 16. 069 
60 | 600.00 | 519.615 | 615.00 | 618.00 612. 00 590.37 | 15.799 | 15. 853 | 15.935 |16. 071 
61 | 610.00 | 528.275 | 625.00 | 628.00 622. 00 600.36 | 15.799 | 15. 854 | 15.936 | 16. 072 
62 | 620.00 | 536.935 | 635.00 | 638.00 632. 00 610.36 | 15.799 | 15. 854 | 15.937 | 16. 074 
63 | 630.00 | 545.596 | 645.00 | 648. 00 642. 00 620.35 | 15.800 | 15. 855 | 15.938 | 16. 075 
64 | 640.00 | 554.256 |655.00 | 658. 00 652. 00 630.34 | 15.800 | 15. 856 | 15.939 | 16. 077 
65 | 650.00 | 562.916 | 665.00 | 668.00 662. 00 640.34 | 15.801 | 15. 856 | 15.940 | 16. 079 
66 | 660.00 | 571.576 | 675.00 | 678.00 672. 00 650.33 | 15.801 | 15. 857 | 15.941 | 16. 080 
67 | 670.00 | 580.237 | 685.00 | 688.00 682. 00 660.33 | 15.801 | 15. 858 | 15.942 |16. 082 
68 | 680.00 | 588.897 | 695.00 | 698.00 692. 00 670.32 | 15.802 | 15. 858 | 15.943 | 16. 083 
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( 续 ) 

Po ras s 有 s. I 实际 齿 模 宽 最 大 值 
齿 数 分 度 圆 直径 | 基 圆 直径 大 径 Dai 渐 开 线 起 始 圆 | 小 径 K S Eva, + (TA) 
z D D, 直径 Dian Di, 

平 齿 根 | 圆 齿 根 4H 5H 6H 7H 
69 | 690.00 | 597.557 | 705.00 | 708.00 702. 00 680.32 | 15.802 | 15. 859 | 15.944 | 16. 085 
70 | 700.00 | 606.217 | 715.00 | 718.00 712. 00 690.31 | 15.803 | 15. 859 | 15.945 | 16. 087 
71 | 710.00 | 614.878 | 725.00 | 728.00 722. 00 700.31 | 15.803 | 15. 860 | 15.946 |16. 088 
72 | 720.00 | 623.538 | 735.00 | 738.00 732. 00 710.31 | 15.803 | 15. 861 | 15.947 |16. 090 
73 | 730.00 | 632.198 | 745.00 | 748.00 742. 00 720.30 | 15.804 | 15. 861 | 15.948 |16. 091 
74 | 740.00 | 640.858 | 755.00 | 758. 00 752. 00 730.30 | 15.804 | 15. 862 | 15.949 | 16. 093 
75 | 750.00 | 649.519 | 765.00 | 768.00 762. 00 740.29 | 15.805 | 15. 863 | 15.950 | 16. 095 
76 | 760.00 | 658.179 | 775.00 | 778.00 772. 00 750.29 | 15.805 | 15. 863 | 15.951 | 16. 096 
77 | 770.00 | 666.839 | 785.00 | 788.00 782. 00 760.28 | 15.805 | 15. 864 | 15.952 | 16. 098 
78 | 780.00 | 666.839 | 795.00 | 798.00 792. 00 770.28 | 15.805 | 15. 864 | 15.952 | 16. 098 
79 | 790.00 | 684.160 | 805.00 | 808.00 802. 00 780.28 | 15.806 | 15. 865 | 15.954 | 16. 101 
80 | 800.00 | 692.820 | 815.00 | 818.00 812. 00 790.27 | 15.807 | 15. 866 | 15.955 | 16. 103 
81 | 810.00 | 701.480 | 825. 00 | 828.00 822. 00 800.27 | 15.807 | 15.866 | 15.956 |16. 104 
82 | 820.00 | 710.140 | 835.00 | 838. 00 832. 00 810.27 | 15.807 | 15. 867 | 15.957 | 16. 106 
83 | 830.00 | 718.80 [845.00 | 848.00 842. 00 820.26 | 15.808 | 15.868 | 15.958 |16. 107 
84 | 840.00 | 727.461 | 855. 00 | 858.00 852. 00 830.26 | 15.808 | 15.868 | 15.959 |16. 109 
85 | 850.00 | 736.12 | 865.00 | 868.00 862. 00 840.26 | 15.809 | 15.869 | 15.960 |16.111 
86 | 860.00 | 744.781 | 875.00 | 878.00 872. 00 850.26 | 15. 809 | 15. 870 | 15.961 | 16. 112 
87 | 870.00 | 753.442 | 885.00 | 888. 00 882. 00 860.25 | 15. 809 | 15. 870 | 15. 962 | 16. 114 
88 | 880.00 | 762.102 | 895.00 | 898.00 892. 00 870.25 | 15.810 | 15.871 | 15. 963 | 16. 115 
89 | 890.00 | 770.762 | 905.00 | 908.00 902. 00 880.25 | 15.810 | 15. 872 | 15.964 | 16. 117 
90 | 900.00 | 779.422 | 915.00 | 918. 00 912. 00 890.25 | 15.811 | 15. 872 | 15.965 | 16. 119 
91 | 910.00 | 788.083 | 925.00 | 928. 00 922. 00 900.24 | 15.811 | 15. 873 | 15.966 | 16. 120 
92 | 920.00 | 796.743 | 935.00 | 938. 00 932. 00 910.24 | 15.811 | 15. 874 | 15.967 | 16. 122 
93 | 930.00 | 805.403 | 945. 00 | 948. 00 942. 00 920.24 | 15. 812 | 15. 874 | 15.968 | 16. 123 
94 | 940.00 | 814.063 | 955. 00 | 958. 00 952. 00 930.23 | 15. 812 | 15. 875 | 15.969 | 16. 125 
95 | 950.00 | 822.724 | 965.00 | 968. 00 962. 00 940.23 | 15.813 | 15. 875 | 15. 970 | 16. 127 
96 | 960.00 | 831.384 | 975.00 | 978. 00 972. 00 950.23 | 15.813 | 15. 876 | 15.971 | 16. 128 
97 | 970.00 | 840.044 | 985.00 | 988. 00 982. 00 960.23 | 15.813 | 15. 877 | 15.972 | 16. 130 
98 | 980.00 | 848.704 | 995.00 | 998. 00 992. 00 970.22 | 15.814 | 15. 877 | 15. 973 | 16. 131 
99 | 990.00 | 857.365 |1005.00 1008.00| 1002.00 980.22 | 15.814 | 15. 878 | 15.974 |16. 133 
100 | 1000.00 | 866.025 |1015.00|1018.00| 1012. 00 990.22 | 15.815 | 15. 879 | 15.975 |16. 135 
















































































































































































214 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-21 R m =0.5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =0.785mm 
的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
浙 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
pa | Bm EMB] KE re ME D, — ' a 
直径 D D, D.. 
Fema | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 5. 00 4. 330 5. 50 4. 52 4.25 4.10 . 761 0. 746 0. 724 0. 688 
11 5. 50 4. 763 6. 00 5.01 4.75 4.60 . 761 0. 746 0. 724 0. 687 
12 6. 00 5.196 6.50 5.50 5.25 5.10 . 761 0. 746 0. 723 0. 686 
13 6. 50 5. 629 7. 00 5. 99 5:75 5.60 . 760 0. 745 0. 723 0. 685 
14 7. 00 6. 062 7.50 6. 48 6.25 6.10 . 760 0. 745 0. 722 0. 683 
15 7. 50 6. 495 8. 00 6. 98 SS 6. 60 .760 0. 744 0. 721 0. 683 
16 8. 00 6. 928 8. 50 7.47 7,25 7.10 . 760 0. 744 0. 721 0. 683 
17 8. 50 7.361 9. 00 7.97 7-793 7.60 . 759 0. 744 0. 721 0. 682 
18 9. 00 7.794 9.50 8.46 8.25 8.10 . 759 0.744 0. 720 0.681 
19 9. 50 8. 227 10. 00 8. 96 8.15 8. 60 . 759 0. 743 0. 720 0. 680 
20 10. 00 8. 660 10. 50 9.46 9.25 9.10 . 759 0.743 0.719 0. 680 
21 10. 50 9.093 11. 00 9.95 9.75 9. 60 . 759 0. 743 0.719 0. 679 
22 11. 00 9. 526 11.50 10.45 10.25 10.10 . 759 0.743 0.719 0.678 
23 11.50 9.959 12. 00 10.95 10.75 10. 60 . 758 0.743 0.719 0.678 
24 12. 00 10. 392 12.50 11.45 11.25 11.10 . 758 0.742 0.718 0.677 
25 12. 50 10. 825 13. 00 11.95 11.75 11.60 . 758 0. 742 0.717 0. 677 
26 13. 00 11. 258 13. 50 12. 44 12.25 12. 10 . 758 0. 742 0.717 0. 676 
27 13. 50 11. 691 14. 00 12. 94 TIS 12. 60 . 758 0. 741 0.717 0. 675 
28 14. 00 12. 124 14. 50 13. 44 13.25 13. 10 . 758 0. 741 0.716 0. 675 
29 14. 50 12. 557 15. 00 13. 94 13.75 13. 60 . 758 0. 741 0.716 0. 674 
30 15. 00 12. 990 15. 50 14. 44 14.25 14. 10 . 758 0.741 0.716 0.674 
31 15. 50 13. 423 16. 00 14. 94 14.75 14. 60 L 57 0.741 0.715 0.673 
32 16. 00 13. 856 16.50 15.44 15.25 15. 10 TST 0. 741 0.715 0. 673 
33 16. 50 14. 289 17. 00 15. 93 15.75 15. 60 57 0. 740 0.715 0.672 
34 17. 00 14. 722 17.50 16.43 16.25 16.10 157 0. 740 0.714 0. 672 
35 17. 50 15. 155 18. 00 16. 93 16.75 16. 60 57 0. 740 0.714 0. 671 
36 18. 00 15. 588 18. 50 17. 43 17.25 17.10 TST 0. 740 0.714 0. 671 
37 18. 50 16. 021 19. 00 17. 93 JZ. 75 17. 60 Mer 0. 739 0.714 0. 671 
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( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
38 19. 00 16. 454 19. 50 18.43 | 18.25 | 18.10 | 0.757 | 0.739 | 0.713 | 0.670 
39 19. 50 16. 887 20. 00 18.93 | 18.75 | 18.60 | 0.756 | 0.739 | 0.713 | 0.670 
40 20. 00 17. 320 20. 50 19.43 | 19.25 | 19.10 | 0.756 | 0.739 | 0.713 | 0.669 
41 20. 50 17. 753 21. 00 19.93 | 19.75 | 19.60 | 0.756 | 0.739 | 0.713 | 0.669 
42 21. 00 18. 186 21.50 20.43 | 20.25 | 20.10 | 0.756 | 0.739 | 0.712 | 0.668 
43 21.50 18.619 22. 00 20.93 | 20.75 | 20.60 | 0.756 | 0.738 | 0.712 | 0.668 
44 22. 00 19. 052 22. 50 21.43 | 21.25 | 21.10 | 0.756 | 0.738 | 0.712 | 0.668 
45 22. 50 19. 485 23. 00 21.92 | 21.75 | 21.60 | 0.756 | 0.738 | 0.712 | 0.667 
46 23. 00 19.918 23. 50 22.42 | 22.25 | 22.10 | 0.756 | 0.738 | 0.711 | 0.667 
47 23. 50 20. 351 24. 00 22.92 | 22.75 | 22.60 | 0.756 | 0.738 | 0.711 | 0.666 
48 24. 00 20. 784 24. 50 23.42 | 23.25 | 23.10 | 0.756 | 0.738 | 0.711 | 0.666 
49 24. 50 21.217 25. 00 23.92 | 23.75 | 23.60 | 0.755 | 0.737 | 0.711 | 0.666 
50 25. 00 21. 650 25. 50 24.42 | 24.25 | 24.10 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.665 
51 25. 50 22. 083 26. 00 24.92 | 24.75 | 24.60 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.665 
52 26. 00 22.516 26. 50 25.42 | 25.25 | 25.10 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.665 
53 26. 50 22. 949 27. 00 25.92 | 25.75 | 25.60 | 0.755 | 0.737 | 0.710 | 0.664 
54 27. 00 23. 382 27. 50 26.42 | 26.25 | 26.10 | 0.755 | 0.737 | 0.709 | 0.664 
55 27. 50 23. 815 28. 00 26.92 | 26.75 | 26.60 | 0.755 | 0.737 | 0.709 | 0.663 
56 28. 00 24. 248 28. 50 27.42 | 27.25 | 27.10 | 0.755 | 0.736 | 0.709 | 0.663 
57 28. 50 24. 681 29. 00 27.92 | 27.75 | 27.60 | 0.755 | 0.736 | 0.709 | 0.663 
58 29. 00 25.114 29. 50 28.42 | 28.25 | 28.10 | 0.755 | 0.736 | 0.709 | 0.662 
59 29. 50 25. 547 30. 00 28.92 | 28.75 | 28.60 | 0.755 | 0.736 | 0.708 | 0.662 
60 30. 00 25. 980 30. 50 29.42 | 29.25 | 29.10 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.662 
61 30. 50 26. 413 31. 00 29.92 | 29.75 | 29.60 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.661 
62 31. 00 26. 846 31. 50 30.42 | 30.25 | 30.10 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.661 
63 31.50 27.279 32. 00 30.92 | 30.75 | 30.60 | 0.754 | 0.736 | 0.708 | 0.661 
64 32. 00 27.712 32. 50 31.42 | 31.25 | 31.10 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 
65 32. 50 28. 145 33. 00 31.92 | 31.75 | 31.60 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 
66 33. 00 28. 578 33. 50 32.42 | 32.25 | 32.10 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 



























































































































































216 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

67 33. 50 29. 011 34. 00 32.92 | 32.75 | 32.60 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.660 
68 34. 00 29. 444 34. 50 33.42 | 33.25 | 33.10 | 0.754 | 0.735 | 0.707 | 0.659 
69 34. 50 29. 877 35. 00 33.92 | 33.75 | 33.60 | 0.754 | 0.735 | 0.706 | 0.659 
70 35. 00 30. 310 35. 50 34.42 | 34.25 | 34.10 | 0.754 | 0.735 | 0.706 | 0.659 
71 35. 50 30. 743 36. 00 34.92 | 34.75 | 34.60 | 0.754 | 0.735 | 0.706 | 0.658 
72 36. 00 31.176 36. 50 35.42 | 35.25 | 35.10 | 0.754 | 0.734 | 0.706 | 0.658 
73 36. 50 31. 609 37. 00 35.92 | 35.75 | 35.60 | 0.753 | 0.734 | 0.706 | 0.658 
74 37. 00 32. 042 37. 50 36.41 | 36.25 | 36.10 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 
75 37. 50 32. 475 38. 00 36.91 | 36.75 | 36.60 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 
76 38. 00 32. 908 38. 50 37.41 | 37.25 | 37.10 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 
77 38. 50 33. 341 39. 00 37.91 | 37.75 | 37.60 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.657 
78 39. 00 33. 774 39. 50 38.41 | 38.25 | 38.10 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.656 
79 39. 50 34. 208 40. 00 38.91 | 38.75 | 38.60 | 0.753 | 0.734 | 0.705 | 0.656 
80 40. 00 34. 641 40. 50 39.41 | 39.25 | 39.10 | 0.753 | 0.734 | 0.704 | 0.656 
81 40. 50 35. 074 41. 00 39.91 | 39.75 | 39.60 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 
82 41. 00 35. 507 41.50 40.41 | 40.25 | 40.10 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 
83 41.50 35. 940 42. 00 40.91 | 40.75 | 40.60 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 
84 42. 00 36. 373 42. 50 41.41 | 41.25 | 41.10 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.655 
85 42. 50 36. 806 43. 00 41.91 | 41.75 | 41.60 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.654 
86 43. 00 37. 239 43. 50 42.41 | 42.25 | 42.10 | 0.753 | 0.733 | 0.704 | 0.654 
87 43. 50 37. 672 44. 00 42.91 | 42.75 | 42.60 | 0.753 | 0.733 | 0.703 | 0.654 
88 44. 00 38. 105 44. 50 43.41 | 43.25 | 43.10 | 0.752 | 0.733 | 0.703 | 0.654 
89 44. 50 38. 538 45. 00 43.91 | 43.75 | 43.60 | 0.752 | 0.733 | 0.703 | 0.653 
90 45. 00 38. 971 45. 50 44.41 | 44.25 | 44.10 | 0.752 | 0.732 | 0.703 | 0.653 
91 45. 50 39. 404 46. 00 44.91 | 44.75 | 44.60 | 0.752 | 0.732 | 0.703 | 0.653 
92 46. 00 39. 837 46. 50 45.41 | 45.25 | 45.10 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.653 
93 46. 50 40. 270 47. 00 45.91 | 45.75 | 45.60 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.652 
94 47. 00 40. 703 47. 50 46.41 | 46.25 | 46.10 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.652 
95 47. 50 41. 136 48. 00 46.91 | 46.75 | 46.60 | 0.752 | 0.732 | 0.702 | 0.652 
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续 ) 
Ta w 
pa | PRT | 基 回 直径 Kt fisin IVE Di Ma e 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | AAR | 4h 5h 6h 7h 
96 48. 00 41. 569 48. 50 47.41 47.25 47.10 0. 752 0. 732 0. 702 0. 652 
97 48. 50 42. 002 49. 00 47.91 47.75 47. 60 0. 752 0. 732 0. 702 0. 651 
98 49. 00 42. 435 49. 50 48.41 48. 25 48.10 0.752 0.732 0.701 0.651 
99 49.50 42. 868 50. 00 48.91 48. 75 48. 60 0.752 0.732 0.701 0.651 
100 50. 00 43.301 50. 50 49.41 49.25 49.10 0.752 0.731 0.701 0.651 
表 6-22 模 数 m =0.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syma =1.178mm 
的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
SEE TE b: 实际 齿 厚 最 小 
直径 D D, D.. 
Dions | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h Th 
10 7. 50 6.495 8.25 6. 78 6.38 6.15 1.150 1.133 1. 108 1. 066 
11 8.25 7. 144 9. 00 7.51 7:.13 6.90 1.150 1.133 1. 108 1. 065 
12 9. 00 7.794 9.75 8.25 7. 88 7.65 1.150 1.132 1.107 1. 064 
13 9.75 8.443 10.50 8. 99 8.63 8.40 1. 149 1. 132 1. 106 1. 063 
14 10. 50 9. 093 11.25 9.73 9.38 9.15 1.149 1.132 1. 106 1. 062 
15 11.25 9. 742 12. 00 10. 47 10. 13 9. 90 1. 149 1. 131 1. 105 1. 061 
16 12. 00 10. 392 12.75 11.21 10. 88 10. 65 1. 149 1. 131 1. 104 1. 060 
17 12.75 11. 041 13. 50 11.95 11.63 11.40 1. 148 1. 131 1. 104 1. 059 
18 13. 50 11. 691 14.25 12.70 12. 38 12.15 1. 148 1. 130 1. 103 1. 059 
19 14.25 12. 340 15. 00 13. 44 13:13. 12. 90 1. 148 1. 130 1. 103 1. 058 
20 15. 00 12. 990 ]5.:75 14. 19 13. 88 13.65 1. 148 1. 130 1. 102 1. 057 
21 15.75 13. 639 16. 50 14. 93 14. 63 14. 40 1. 148 1. 130 1. 102 1. 056 
22 16. 50 14. 289 17.25 15. 68 15. 38 15.15 1. 147 1. 129 1. 101 1. 055 
23 17.25 14. 938 18. 00 16. 42 16. 13 15. 90 1. 147 1. 129 1. 101 1. 055 
24 18. 00 15. 588 18.75 17. 17 16. 88 16. 65 1. 147 1. 128 1. 101 1. 054 
25 18.75 16. 237 19. 50 17. 92 17. 63 17. 40 1. 147 1. 128 1. 100 1. 053 
26 19. 50 16. 887 20. 25 18. 67 18. 38 18.15 1. 147 1. 128 1. 100 1. 053 
27 20.25 17. 537 21. 00 19. 41 19. 13 18. 90 1. 147 1. 128 1. 099 1. 052 



























































































































































218 齿轮 加 工 束 查 手 册 
( 续 ) 
Ap 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Dren | NR | AAR | 4h 5h 6h Th 

28 21.00 18. 186 21.75 20. 16 19. 88 19. 65 1. 146 1. 127 1. 099 1.051 
29 21.75 18. 836 22. 50 20.91 20.63 20.40 1. 146 1:127 1. 099 1. 051 
30 22. 50 19. 485 23.25 21. 66 21. 38 21.15 1. 146 1. 127 1. 098 1. 050 
31 23, 25 20. 135 24. 00 22. 40 22.13 21.90 1. 146 1. 127 1. 098 1. 050 
32 24. 00 20. 784 24.75 23.15 22. 88 22.65 1. 146 1. 126 1. 097 1. 049 
33 24.75 21. 434 25. 50 23. 90 23. 63 23.40 1. 146 1. 126 1. 097 1. 048 
34 25. 50 22. 083 26.25 24. 65 24. 38 24.15 1. 146 1. 126 1. 097 1. 048 
35 26.25 22. 733 27. 00 25. 40 25. 13 24. 90 1. 145 1. 126 1. 096 1. 047 
36 27. 00 23. 382 2713 26.15 25. 88 25.65 1. 145 1. 126 1. 096 1. 047 
37 27.75 24. 032 28. 50 26. 90 26. 63 26. 40 1. 145 1. 125 1. 096 1. 046 
38 28. 50 24. 681 29.25 27. 64 27.38 27.15 1.145 1.125 1.095 1.046 
39 29. 25 25.331 30. 00 28. 39 28.13 27. 90 1. 145 1. 125 1. 095 1. 045 
40 30. 00 25. 980 30. 75 29. 14 28. 88 28. 65 1.145 J... 125 1.095 1.045 
41 30.75 26. 630 31. 50 29. 89 29. 63 29. 40 1. 145 1. 125 1. 094 1. 044 
42 31. 50 27. 279 32.25 30. 64 30. 38 30. 15 1. 145 1. 124 1. 094 1. 044 
43 32.25 27. 929 33. 00 31.39 31. 13 30. 90 1. 144 1. 124 1. 094 1. 043 
44 33. 00 28. 578 33.75 32. 14 31. 88 31.65 1. 144 1. 124 1. 094 1. 043 
45 33.75 29. 228 34. 50 32. 89 32. 63 32. 40 1. 144 1. 124 1. 093 1. 042 
46 34. 50 29. 877 35.25 33. 64 33. 38 33.15 1. 144 1. 124 1. 093 1. 042 
47 35. 25 30. 527 36. 00 34. 39 34.13 33. 90 1. 144 £123 1. 093 1. 042 
48 36. 00 31. 176 36.75 35.13 34. 88 34. 65 1. 144 1123 1. 092 1. 041 
49 36.75 31. 826 37. 50 35. 88 35. 63 35. 40 1. 144 1. 123 1. 092 1. 041 
50 37. 50 32. 475 38.25 36. 63 36. 38 36.15 1. 144 1.123 1.092 1. 040 
3 38.25 33. 125 39. 00 37.38 37.13 36. 90 1. 144 1.123 1.092 1. 040 
52 39. 00 33. 774 39.75 38. 13 37. 88 37.65 1. 143 1123 1. 091 1. 039 
53 39.75 34. 424 40. 50 38. 88 38. 63 38. 40 1. 143 1. 122 1. 091 1. 039 
54 40. 50 35. 074 41.25 39. 63 39. 38 39.15 1.143 1.122 1.091 1.039 
35 41. 25 35. 723 42. 00 40. 38 40.13 39. 90 1.143 1.122 1.091 1.038 
56 42. 00 36. 373 42. 75 41. 13 40. 88 40. 65 1.143 1.122 1. 090 1.038 
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( 续 ) 
AFELE 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Desa | PAR | AAR | 4h sh 6h Th 
$7 42. 75 37.022 43. 50 41. 88 41.63 41.40 1.143 1.122 1. 090 1.037 
58 43. 50 37.672 44. 25 42. 63 42. 38 42. 15 1.143 1.122 1. 090 1.037 
59 44. 25 38.321 45. 00 43. 38 43.13 42. 90 1.143 1.121 1. 090 1.037 
60 45. 00 38. 971 45.75 44. 13 43. 88 43.65 1. 143 1. 121 1. 089 1. 036 
61 45.75 39. 620 46. 50 44. 88 44. 63 44. 40 1. 143 1. 121 1. 089 1. 036 
62 46. 50 40. 270 47.25 45. 63 45. 38 45.15 1. 142 1. 121 1. 089 1. 035 
63 47.25 40. 919 48. 00 46. 38 46. 13 45. 90 1. 142 1. 121 1. 089 1. 035 
64 48. 00 41. 569 48. 75 47.13 46. 88 46. 65 1.142 1.121 1.088 1.035 
65 48. 75 42. 218 49. 50 47. 88 47. 63 47. 40 1. 142 1. 121 1. 088 1. 034 
66 49. 50 42. 868 50. 25 48. 62 48. 38 48.15 1. 142 1. 120 1. 088 1. 034 
67 50.25 43.517 51. 00 49. 37 49. 13 48. 90 1. 142 1. 120 1. 088 1. 034 
68 51.00 44. 167 51.75 50. 12 49. 88 49. 65 1. 142 1. 120 1. 088 1.033 
69 51:75 44. 816 52. 50 50. 87 50. 63 50. 40 1, 142 1. 120 1. 087 1. 033 
70 52. 50 45. 466 53.25 51.62 51.38 51.15 1.142 1.120 1.087 1.032 
71 83, 25 46. 115 54. 00 52.37 52. 13 51.90 1. 142 1. 120 1. 087 1. 032 
72 54. 00 46. 765 54.75 53.12 52. 88 52.65 1. 142 1. 120 1. 087 1. 032 
73 54.75 47.414 55. 50 53.87 53.63 53.40 1.141 1.119 1. 086 1. 031 
74 55. 50 48. 064 56.25 54. 62 54. 38 54.15 1.141 1.119 1. 086 1. 031 
Ta 56.25 48.713 57. 00 55-37 55. 13 54. 90 1. 141 1.119 1. 086 1. 031 
76 57. 00 49. 363 57.75 56. 12 55. 88 55. 65 1.141 1.119 1. 086 1. 030 
71 Sy 50.012 58. 50 56. 87 56. 63 56. 40 1.141 1.119 1.086 1.030 
78 58. 50 50. 662 59.25 57. 62 57.38 57.15 1.141 1.119 1.085 1.030 
79 59.25 51.312 60. 00 58. 37 58. 13 57. 90 1. 141 1.119 1.085 1. 029 
80 60. 00 51.961 60. 75 59. 12 58. 88 58.65 1. 141 1.119 1.085 1.029 
81 60. 75 52.611 61. 50 59. 87 59. 63 59. 40 1.141 1.118 1.085 1.029 
82 61.50 53. 260 62.25 60. 62 60. 38 60. 15 1.141 1.118 1.085 1.028 
83 62. 25 53.910 63. 00 61.37 61.13 60. 90 1.141 1.118 1.084 1. 028 
84 63. 00 54. 559 63.75 62. 12 61. 88 61.65 1. 141 1.118 1. 084 1. 028 
85 63.75 55. 209 64. 50 62. 87 62. 63 62. 40 1. 140 1.118 1. 084 1. 028 













































































































































































220 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
E w 
pa | PRm | 基 回 直径 <t is VE Di Ma 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
86 64. 50 55. 858 65. 25 63. 62 63. 38 63.15 1.140 1.118 1. 084 1.027 
87 65. 25 56. 508 66. 00 64. 37 64. 13 63. 90 1. 140 1.118 1. 084 1. 027 
88 66. 00 57.157 66.75 65. 12 64. 88 64. 65 1. 140 1.117 1.083 1.027 
89 66. 75 57. 807 67. 50 65. 87 65. 63 65.40 1. 140 1.117 1.083 1.026 
90 67. 50 58. 456 68.25 66. 62 66. 38 66.15 1.140 1.117 1.083 1.026 
91 68.25 59. 106 69. 00 67. 37 67. 13 66. 90 1. 140 1.117 1. 083 1. 026 
92 69. 00 59. 755 69.75 68. 12 67. 88 67.65 1. 140 1.117 1. 083 1. 025 
93 69.75 60. 405 70. 50 68. 87 68. 63 68. 40 1. 140 1.117 1.082 1.025 
94 70. 50 61. 054 71.25 69. 62 69. 38 69.15 1.140 1.117 1.082 1.025 
95 71.25 61.704 72. 00 70.37 70.13 69. 90 1. 140 1.117 1.082 1.025 
96 72. 00 62. 353 72.15 71. 12 70. 88 70. 65 1. 140 1.117 1.082 1.024 
97 T219 63. 003 73. 50 71.87 71.63 71.40 1. 140 1.116 1. 082 1. 024 
98 73. 50 63. 652 74.25 72. 62 72. 38 72.15 1. 139 1.116 1. 082 1. 024 
99 74.25 64. 302 75. 00 73. 37 73.13 72. 90 1.139 1.116 1.081 1.023 
100 75. 00 64.951 73:73 74. 12 73.38 73.65 1.139 1.116 1.081 1.023 
表 6-23 模 数 m =lmm、 作 用 齿 厚 最 大 值 yw =1. 571mm 
的 30" 外 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008 ) (单位 : mm) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
pa | 2m aa At MA IME Dy Mooie i n 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 10. 00 8. 6603 11. 00 9.04 8.50 8.20 1. 540 1. 522 1. 494 1. 448 
11 11. 00 9. 5263 12. 00 10.02 9.50 9.20 1.54 1.521 1.493 1.446 
12 12. 00 10. 3923 13.00 11. 00 10.50 10.20 1.539 1.521 1.492 1.445 
13 13. 00 11.2583 14. 00 11.98 11.50 11.20 1.539 1.520 1.492 1.444 
14 14. 00 12. 1244 15. 00 12.97 12.50 12. 20 1. 539 1. 520 1. 491 1. 443 
15 15. 00 12. 9904 16. 00 13. 96 13. 50 13. 20 1. 539 1.519 1.490 1.442 
16 16. 00 13. 8564 17. 00 14.95 14.50 14. 20 1. 538 1.519 1. 490 1.441 
17 17. 00 14. 7224 18.00 15.94 15.50 15.20 1.538 1.518 1.489 1.440 
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( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 DD D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
18 18.00 | 15.5885 | 19.00 16.93 | 16.50 | 16.20 | 1.538 | 1.518 | 1.488 | 1.439 
19 19.00 | 16.4545 | 20.00 17.92 | 17.50 | 17.20 | 1.538 | 1.518 | 1.488 | 1.438 
20 20.00 | 17.3205 | 21.00 18.91 | 18.50 | 18.20 | 1.537 | 1.517 | 1.487 | 1.437 
21 21.00 | 18.1865 | 22.00 19.91 | 19.50 | 19.20 | 1.537 | 1.517 | 1.487 | 1.436 
22 22.00 | 19.0526 | 23.00 20.90 | 20.50 | 20.20 | 1.537 | 1.517 | 1.486 | 1.436 
23 23.00 | 19.9186 | 24.00 21.90 | 21.50 | 21.20 | 1.537 | 1.516 | 1.486 | 1.435 
24 24.00 | 20.7846 | 25.00 22.89 | 22.50 | 22.20 | 1.537 | 1.516 | 1.485 | 1.434 
25 25.00 | 21.6506 | 26.00 23.89 | 23.50 | 23.20 | 1.536 | 1.516 | 1.485 | 1.433 
26 26.00 | 22.5167 | 27.00 24.89 | 24.50 | 24.20 | 1.536 | 1.515 | 1.484 | 1.433 
27 27.00 | 23.3827 | 28.00 25.88 | 25.50 | 25.20 | 1.536 | 1.515 | 1.484 | 1.432 
28 28.00 | 24.2487 | 29.00 26.88 | 26.50 | 26.20 | 1.536 | 1.515 | 1.484 | 1.431 
29 29.00 | 25.1147 | 30.00 27.88 | 27.50 | 27.20 | 1.536 | 1.515 | 1.483 | 1.430 
30 30.00 | 25.9808 | 31.00 28.87 | 28.50 | 28.20 | 1.536 | 1.514 | 1.483 | 1.430 
31 31.00 | 26.8468 | 32.00 29.87 | 29.50 | 29.20 | 1.535 | 1.514 | 1.482 | 1.429 
32 32.00 | 27.7128 | 33.00 30.87 | 30.50 | 30.20 | 1.535 | 1.514 | 1.482 | 1.429 
33 33.00 | 28.5788 | 34.00 31.87 | 31.50 | 31.20 | 1.535 | 1.514 | 1.481 | 1.428 
34 34.00 | 29.4449 | 35.00 32.87 | 32.50 | 32.20 | 1.535 | 1.513 | 1.481 | 1.427 
35 35.00 | 30.3109 | 36.00 33.86 | 33.50 | 33.20 | 1.535 | 1.513 | 1.481 | 1.427 
36 36.00 | 31.1769 | 37.00 34.86 | 34.50 | 34.20 | 1.535 | 1.513 | 1.480 | 1.426 
37 37.00 | 32.0429 | 38.00 35.86 | 35.50 | 35.20 | 1.534 | 1.513 | 1.480 | 1.425 
38 38.00 | 32.9090 | 39.00 36.86 | 36.50 | 36.20 | 1.534 | 1.512 | 1.480 | 1.425 
39 39.00 | 33.7750 | 40.00 37.86 | 37.50 | 37.20 | 1.534 | 1.512 | 1.479 | 1.424 
40 40.00 | 34.6410 | 41.00 38.86 | 38.50 | 38.20 | 1.534 | 1.512 | 1.479 | 1.424 
41 41.00 | 35.5070 | 42.00 39.85 | 39.50 | 39.20 | 1.534 | 1.512 | 1.479 | 1.423 
42 42.00 | 36.3731 | 43.00 40.85 | 40.50 | 40.20 | 1.534 | 1.512 | 1.478 | 1.423 
43 43.00 | 37.2391 | 44.00 41.885 | 41.50 | 41.20 | 1.534 | 1.511 | 1.478 | 1.422 
44 44.00 | 38.1051 | 45.00 42.85 | 42.50 | 42.20 | 1.534 | 1.511 | 1.478 | 1.422 
45 45.00 | 38.9711 | 46.00 43.85 | 43.50 | 43.20 | 1.533 | 1.5111 | 1.477 | 1.421 
46 46.00 | 39.8372 | 47.00 44.85 | 44.50 | 44.20 | 1.533 | 1.511 | 1.477 | 1.421 



























































































































































222 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, Do 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

47 47.00 | 40.7032 | 48.00 45.85 | 45.50 | 45.20 | 1.533 | 1.511 | 1.477 | 1.420 
48 48.00 | 41.5692 | 49.00 46.85 | 46.50 | 46.20 | 1.533 | 1.510 | 1.476 | 1.420 
49 49.00 | 42.4352 | 50.00 47.85 | 47.50 | 47.20 | 1.533 | 1.510 | 1.476 | 1.419 
50 50.00 | 43.3013 | 51.00 48.84 | 48.50 | 48.20 | 1.533 | 1.510 | 1.476 | 1.419 
51 51.00 | 44.1673 | 52.00 49.84 | 49.50 | 49.20 | 1.533 | 1.510 | 1.475 | 1.418 
52 52.00 | 45.0333 | 53.00 50.84 | 50.50 | 50.20 | 1.533 | 1.510 | 1.475 | 1.418 
53 53.00 | 45.8993 | 54.00 51.84 | 51.50 | 51.20 | 1.532 | 1.509 | 1.475 | 1.417 
54 54.00 | 46.7654 | 55.00 52.84 | 52.50 | 52.20 | 1.532 | 1.509 | 1.475 | 1.417 
55 55.00 | 47.6314 | 56.00 53.84 | 53.50 | 53.20 | 1.532 | 1.509 | 1.474 | 1.416 
56 56.00 | 48.4974 | 57.00 54.84 | 54.50 | 54.20 | 1.532 | 1.509 | 1.474 | 1.416 
57 57.00 | 49.3634 | 58.00 55.84 | 55.50 | 55.20 | 1.532 | 1.509 | 1.474 | 1.415 
58 58.00 | 50.2295 | 59.00 56.84 | 56.50 | 56.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.415 
59 59.00 | 51.0955 | 60.00 57.84 | 57.50 | 57.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.415 
60 60.00 | 51.9615 | 61.00 58.84 | 58.50 | 58.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.414 
61 61.00 | 52.8275 | 62.00 59.84 | 59.50 | 59.20 | 1.532 | 1.508 | 1.473 | 1.414 
62 62.00 | 53.6936 | 63.00 60.84 | 60.50 | 60.20 | 1.531 | 1.508 | 1.472 | 1.413 
63 63.00 | 54.5596 | 64.00 61.83 | 61.50 | 61.20 | 1.531 | 1.508 | 1.472 | 1.413 
64 64.00 | 55.4256 | 65.00 62.83 | 62.50 | 62.20 | 1.531 | 1.507 | 1.472 | 1.412 
65 65.00 | 56.2917 | 66.00 63.83 | 63.50 | 63.20 | 1.531 | 1.507 | 1.472 | 1.412 
66 66.00 | 57.1577 | 67.00 64.83 | 64.50 | 64.20 | 1.531 | 1.507 | 1.471 | 1.412 
67 67.00 | 58.0237 | 68.00 65.83 | 65.50 | 65.20 | 1.531 | 1.507 | 1.471 | 1.411 
68 68.00 | 58.8897 | 69.00 66.83 | 66.50 | 66.20 | 1.531 | 1.507 | 1.471 | 1.411 
69 69.00 | 59.7558 | 70.00 67.83 | 67.50 | 67.20 | 1.531 | 1.507 | 1.471 | 1.410 
70 70.00 | 60.6218 | 71.00 68.83 | 68.50 | 68.20 | 1.531 | 1.506 | 1.470 | 1.410 
71 71.00 | 61.4878 | 72.00 69.83 | 69.50 | 69.20 | 1.530 | 1.506 | 1.470 | 1.410 
72 72.00 | 62.3538 | 73.00 70.83 | 70.50 | 70.20 | 1.530 | 1.506 | 1.470 | 1.409 
73 73.00 | 63.2199 | 74.00 71.83 | 71.50 | 71.20 | 1.530 | 1.506 | 1.470 | 1.409 
74 74.00 | 64.0859 | 75.00 72.83 | 72.50 | 72.20 | 1.530 | 1.506 | 1.469 | 1.408 
75 75.00 | 64.9519 | 76.00 73.83 | 73.50 | 73.20 | 1.530 | 1.506 | 1.469 | 1.408 
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续 ) 
yr 实际 具 厚 最 
pa MEM | Ama K . — JM Di a 
直径 D D, Doe 
Femx | PHAR | WAAR | 4h 5h 6h 7h 
76 76.00 | 65.8179 | 77.00 74.83 | 74.50 | 74.20 | 1.530 | 1.506 | 1.469 | 1.408 
77 77.00 | 66.6840 | 78.00 75.83 | 75.50 | 75.20 | 1.530 | 1.505 | 1.469 | 1.407 
78 78.00 | 67.5500 | 79.00 76.83 | 76.50 | 76.20 | 1.530 | 1.505 | 1.468 | 1.407 
79 79.00 | 68.4160 | 80.00 77.83 | 77.50 | 77.20 | 1.530 | 1.505 | 1.468 | 1.407 
80 80.00 | 69.2820 | 81.00 78.83 | 78.50 | 78.20 | 1.530 | 1.505 | 1.468 | 1.406 
81 81.00 | 70.1481 | 82.00 79.83 | 79.50 | 79.20 | 1.530 | 1.505 | 1.468 | 1.406 
82 82.00 | 71.0141 | 83.00 80.83 | 80.50 | 80.20 | 1.529 | 1.505 | 1.467 | 1.405 
83 83.00 | 71.880 | 84.00 81.83 | 81.50 | 81.20 | 1.529 | 1.505 | 1.467 | 1.405 
84 84.00 | 72.7461 | 85.00 82.83 | 82.50 | 82.20 | 1.529 | 1.504 | 1.467 | 1.405 
85 85.00 | 73.6122 | 86.00 83.83 | 83.50 | 83.20 | 1.529 | 1.504 | 1.467 | 1.404 
86 86.00 | 74.4782 | 87.00 84.83 | 84.50 | 84.20 | 1.529 | 1.504 | 1.467 | 1.404 
87 87.00 | 75.3442 | 88.00 85.83 | 85.50 | 85.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.404 
88 88.00 | 76.2102 | 89.00 86.82 | 86.50 | 86.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.403 
89 89.00 | 77.0763 | 90.00 87.82 | 87.50 | 87.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.403 
90 90.00 | 77.9423 | 91.00 88.82 | 88.50 | 88.20 | 1.529 | 1.504 | 1.466 | 1.403 
91 91.00 | 78.8083 | 92.00 89.82 | 89.50 | 89.20 | 1.529 | 1.503 | 1.466 | 1.402 
92 92.00 | 79.6743 | 93.00 90.82 | 90.50 | 90.20 | 1.529 | 1.503 | 1.465 | 1.402 
93 93.00 | 80.5404 | 94.00 91.82 | 91.50 | 91.20 | 1.529 | 1.503 | 1.465 | 1.402 
94 94.00 | 81.4064 | 95.00 92.82 | 92.50 | 92.20 | 1.528 | 1.503 | 1.465 | 1.401 
95 95.00 | 82.2724 | 96.00 93.82 | 93.50 | 93.20 | 1.528 | 1.503 | 1.465 | 1.401 
96 96.00 | 83.1384 | 97.00 9482 | 94.50 | 94.20 | 1.528 | 1.503 | 1.465 | 1.401 
97 97.00 | 84.0045 | 98.00 95.82 | 95.50 | 95.20 | 1.528 | 1.502 | 1.464 | 1.400 
98 98.00 | 84.8705 | 99.00 96.82 | 96.50 | 96.20 | 1.528 | 1.503 | 1.464 | 1.400 
99 99.00 | 85.7365 | 100.00 | 97.82 | 97.50 | 97.20 | 1.528 | 1.503 | 1.464 | 1.400 
100 | 100.00 | 86.6025 | 101.00 | 98.82 | 98.50 | 98.20 | 1.528 | 1.502 | 1.464 | 1.99 
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表 6-24 模 数 m=1.25mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sv, =1.963mm 


的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 















































































































































Ap 实际 齿 厚 最 小 值 
pg | PEN | 基 加 直径 | 大 和 re. MÉ p, 5 ' a 
直径 D D, D.. 
Drenas | PAR UR | 4h 5h 6h Th 
10 12. 50 10.825 13.75 11.30 10.63 10.25 1.930 1.910 1.881 1.831 
11 13.75 11.907 15.00 12.52 11.88 11.50 1.930 1.910 1.880 1.829 
12 15. 00 12.990 16.25 13.75 13.13 12.75 1.930 1. 909 1.879 1.828 
13 16.25 14.072 17.50 14.98 14.38 14. 00 1.929 1.909 1.878 1.827 
14 17.50 15.155 18.75 16.21 15.63 15.25 1.929 1.908 1.877 1.826 
15 18.75 16.238 20.00 17.44 16.88 16.50 1.929 1.908 1.877 1.825 
16 20. 00 17.320 21.25 18. 68 18.13 17-75 1.929 1. 907 1.876 1.823 
17 21.25 18.403 22.50 19. 92 19.38 19. 00 1.929 1.907 1.875 1.822 
18 22.50 19.485 23.75 21.16 20.63 20.25 1.928 1.907 1.875 1.821 
19 23.75 20.568 25.00 22.40 21.88 21.50 1.928 1.906 1.874 1.820 
20 25.00 21.650 26.25 23.64 23.13 22.75 1.927 1. 906 1.873 1.819 
21 26.25 22,733 27.50 24. 89 24.38 24.00 1.927 1. 906 1.873 1.819 
22 27.50 23.815 28.75 26.13 25.63 25:25 1.927 1.905 1.872 1.818 
23. 28.75 24. 898 30.00 27. 37 26.68 26.50 1.927 1.905 1.872 1.817 
24 30. 00 25.980 31.25 28.62 28.13 27 TS 1.927 1.904 1.871 1.816 
25 31.25 27.063 32.50 29. 86 29.38 29. 00 1.926 1. 904 1.871 1.815 
26 32.50 28.145 33.75 31.11 30.63 30.25 1.926 1.904 1.870 1.814 
27 33.75 29.228 35.00 32:35 31.88 31.50 1.926 1. 904 1.870 1.814 
28 35.00 30.310 36.25 33.60 33.13 32.75 1.926 1.903 1.869 1.813 
29 36.25 31.393 37.50 34.85 34.38 34. 00 1.926 1.903 1.869 1.812 
30 37.50 32.476 38.75 36. 09 35.63 35.25 1.925 1.903 1.868 1.811 
31 38.75 33.558 40.00 37.34 36.88 36.50 1.925 1.902 1.868 1.811 
32 40. 00 34.641 41.25 38.59 38.13 37. TS 1.925 1.902 1.868 1.810 
33 41.25 35..123 42.50 39.83 39.38 39.00 1.925 1.902 1.867 1.809 
34 42. 50 36.806 43.75 41.08 40.63 40.25 1.925 1. 902 1.867 1.809 
35 43.75 37.888 45.00 42.33 41.88 41.50 1.925 1.901 1.866 1.808 
36 45.00 38.971 46.25 43.58 43.13 42.75 1.924 1.901 1.866 1.807 
37 46.25 40.053 47.50 44. 83 44.38 44. 00 1.924 1.901 1.865 1.807 
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( 续 ) 
AFELE 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Deemo | PAR | AAR | 4h sh 6h Th 
38 47.50 41.136 48.75 46.07 45.63 45.25 1.924 1.901 1.865 1.806 
39 48.75 42.218 50.00 47.32 46.88 46. 50 1.924 1. 900 1.865 1.805 
40 50.00 43.301 51.25 48.57 48.13 47.75 1.924 1. 900 1.864 1.805 
41 51.25 44.383 52.50 49. 82 49.38 49. 00 1.924 1. 900 1.864 1.804 
42 52.50 45.466 35:75 51.07 50.63 50.25 1.924 1. 900 1.864 1.804 
43 83.75 46.548 55.00 52.31 51.88 51.50 1.923 1.899 1.863 1.803 
44 55.00 47.631 56.25 53.56 53.13 52.735 1.923 1. 899 1.863 1.802 
45 56.25 48.713 57.50 54.81 54.38 54. 00 1.923 1.899 1.863 1.802 
46 57.50 49.796 58.75 56. 06 55.63 55.25 1.923 1.899 1.862 1.801 
47 58.75 50.879 60. 00 57.31 56.88 56.50 1.923 1.898 1.862 1.801 
48 60. 00 51.961 61.25 58.56 58.13 S 7715 1.923 1.898 1.861 1.800 
49 61.25 53.044 62.50 59.81 59.38 59. 00 1.923 1. 898 1.861 1.800 
50 62. 50 54.126 63.75 61.06 60.63 60.25 1.922 1. 898 1.861 1.799 
51 63.75 55.209 65.00 62.30 61.88 61.50 1.922 1. 898 1.860 1.799 
52 65.00 56.291 66.25 63.55 63.13 62.75 1.922 1. 897 1.860 1.798 
53 66.25 57.374 67.50 64. 80 64.38 64. 00 1.922 1.897 1.860 1.798 
54 67.50 58.456 68.75 66.05 65.63 65.25 1.922 1. 897 1.860 1.797 
55 68.75 59.539 70.00 67.30 66.88 66. 50 1.922 1. 897 1.859 1.797 
56 70. 00 60.621 71.25 68.55 68.13 67.75 1.922 1. 897 1.859 1.796 
37 7.25 61.704 72.50 69. 80 69.38 69. 00 1.922 1.896 1.859 1.796 
58 72.50 62.786 73:15 71.05 70.63 70.25 1:927 1. 896 1.858 1.795 
59 73. T5 63. 869 75.00 72.30 71.88 71.50 1.921 1.869 1.858 1.795 
60 75.00 64.951 76.25 73.55 73.13 eTa 1.921 1. 869 1.858 1.794 
61 76.25 66.034 77.50 74. 80 74.38 74.00 1.921 1. 896 1.857 1.794 
62 77.50 67.117 78.75 76.04 75.63 19:25 1.921 1.895 1.857 1.793 
63 78.75 68. 199 80.00 71.29 76.88 76.50 1.921 1.895 1.857 1.793 
64 80. 00 69.282 81.25 78.54 78.13 Teta 1.921 1.895 1.857 1.792 
65 81.25 70.364 82.50 79.79 79.38 79.00 1.921 1.895 1.856 1.792 
66 82. 50 71.447 83.75 81.04 80.63 80.25 1.920 1.895 1.856 1.792 



























































































































































226 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

67 83.75 72.529 85.00 82.29 | 81.88 | 81.50 | 1.920 | 1.895 | 1.856 | 1.791 
68 85. 00 73.612 86.25 83.54 | 83.13 | 82.75 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.791 
69 86.25 74.694 87.50 84.79 | 84.38 | 84.00 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.790 
70 87. 50 75.777 88.75 86.04 | 85.63 | 85.25 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.790 
71 88.75 76.859 90.00 87.29 | 86.88 | 86.50 | 1.920 | 1.894 | 1.855 | 1.789 
72 90.00 77.942 91.25 88.54 | 88.13 | 87.75 | 1.920 | 1.894 | 1.854 | 1.789 
73 91.25 79.024 92.50 89.79 | 89.38 | 89.00 | 1.920 | 1.893 | 1.854 | 1.788 
74 92.50 80.107 93.75 91.04 | 90.63 | 90.25 | 1.920 1.893 | 1.854 | 1.788 
75 93.75 81.189 95.00 92.29 | 91.88 | 91.50 | 1.920 1.893 | 1.854 | 1.788 
76 95.00 82.272 96.25 93.54 | 93.13 | 92.75 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.787 
77 96.25 83.354 97.50 94.79 | 94.38 | 94.00 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.787 
78 97.50 84.437 98.75 96.04 | 95.63 | 95.25 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.786 
79 98.75 85.520 | 100.00 97.28 | 96.88 | 96.50 | 1.919 | 1.893 | 1.853 | 1.786 
80 100.00 | 86.602 | 101.25 98.53 | 98.13 | 97.75 | 1.919 | 1.893 | 1.852 | 1.786 
81 101.25 | 87.685 | 102.50 99.78 | 99.38 | 99.00 | 1.919 | 1.892 | 1.852 | 1.785 
82 102.50 | 88.767 | 103.75 | 101.03 | 100.63 | 100.25 | 1.919 | 1.892 | 1.852 | 1.785 
83 103.75 | 89.850 | 105.00 | 102.28 |101.88 | 101.50 | 1.919 | 1.892 | 1.852 | 1.784 
84 105.00 | 90.932 | 106.25 | 103.53 | 103.13 | 102.75 | 1.919 | 1.892 | 1.851 | 1.784 
85 106.25 | 92.015 | 107.50 | 104.78 | 104.38 | 104.00 | 1.919 | 1.892 | 1.851 | 1.784 
86 107.50 | 93.097 | 108.75 | 106.03 [105.63 | 105.25 | 1.918 | 1.891 | 1.851 | 1.783 
87 108.75 | 94.180 | 110.00 | 107.28 [106.88 | 106.50 | 1.918 | 1.891 | 1.851 | 1.783 
88 110.00 | 95.262 | 111.25 | 108.53 [108.13 | 107.75 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.783 
89 111.25 | 96.345 | 112.50 | 109.78 [109.38 | 109.00 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.782 
90 112.50 | 97.427 | 113.75 | 111.03 [110.63 | 110.25 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.782 
91 113.75 | 98.510 | 115.00 | 112.28 |111.88 | 111.50 | 1.918 | 1.891 | 1.850 | 1.781 
92 115.00 | 99.592 | 116.25 | 113.53 [113.13 | 112.75 | 1.918 | 1.891 | 1.849 | 1.781 
93 116.25 | 100.675 | 117.50 | 114.78 | 114.38 | 114.00 | 1.918 | 1.890 | 1.849 | 1.781 
94 117.50 | 101.758 | 118.75 | 116.03 |115.63 | 115.25 | 1.918 | 1.890 | 1.849 | 1.780 
95 118.75 | 102.840 | 120.00 | 117.28 |116.88 | 116.50 | 1.918 | 1.890 | 1.849 | 1.780 
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( 续 ) 
sn pus. 
pa | PRm | 基 回 直径 Kt fisi IVE Di Ma a 
直径 也 D, Do 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
96 120. 00 103.923 121.25 118.53 118.13 | 117.75 | 1.918 1. 890 1.849 1.780 
97 121.25 105.005 122. 50 119.78 119.38 | 119.00 | 1.918 1. 890 1.849 1.780 
98 122. 50 106.088 123.75 121.03 120.63 | 120.25 | 1.917 1. 890 1.848 1.779 
99 123.75 107. 170 125.00 112.28 121.88 | 121.50 | 1.917 1. 890 1.848 1.779 
100 125. 00 108.253 126.25 123.53 123.13 | 122.75 | 1.917 1.889 1.848 1.778 
表 6-25 模 数 m =1.5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy =2. 356mm 
的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
sr TOE 实际 具 厚 最 小 
直径 也 D, Do 
Dions | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h Th 
10 15. 00 12. 990 16. 50 13. 56 12. 75 12. 30 2. 321 2. 300 2. 268 2.215 
11 16. 50 14. 289 18. 00 15. 03 14.25 13. 80 2.321 2. 299 2. 267 2.214 
12 18. 00 15. 588 19. 50 16. 50 15.75 15. 30 2. 320 2. 299 2. 266 2.212 
13 19. 50 16. 887 21. 00 17. 97 17.25 16. 80 2. 320 2. 298 2. 265 2.211 
14 21. 00 18. 186 22. 50 19. 45 18.75 18. 30 2. 320 2. 298 2, 265 2.210 
15 22. 50 19. 485 24. 00 20.93 20.25 19. 80 2.319 2.297 2.264 2. 208 
16 24. 00 20. 784 25. 50 22. 42 21:75 21.30 2.319 2,297 2.263 2.207 
17 25. 50 22. 083 27. 00 23. 90 23:25 22. 80 2.319 2. 296 2. 262 2. 206 
18 27. 00 23. 382 28. 50 25. 30 24.75 24. 30 2.318 2. 296 2. 262 2. 205 
19 28. 50 24. 681 30. 00 26. 88 26. 25 25. 80 2.318 2. 295 2.261 2.204 
20 30. 00 25. 980 31. 50 28. 37 27, 75 27.30 2.318 2. 295 2. 260 2. 203 
21 31. 50 27. 279 33. 00 29. 86 29. 25 28. 80 2.318 2. 295 2. 260 2. 202 
22 33. 00 28. 578 34. 50 31.36 30.75 30. 30 2.317 2. 294 2. 259 2. 201 
23 34. 50 29. 877 36. 00 32. 85 32; 25. 31. 80 2.317 2. 294 2. 259 2. 200 
24 36. 00 31. 176 37. 50 34. 34 33.75 33. 30 2.317 2. 392 2.258 2. 199 
25 37. 50 32. 475 39. 00 35. 84 35.25 34. 80 2.317 2. 293 2.258 2. 198 
26 39. 00 33.774 40. 50 37.33 36.75 36. 30 2.317 2. 293 2. 257 2. 198 
27 40. 50 35.074 42. 00 38. 83 38.25 37. 80 2.316 2. 292 2.256 2.197 

























































































































































































228 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

28 42. 00 36. 373 43. 50 40.32 | 39.75 | 39.30 | 2.316 | 2.292 | 2.256 | 2.196 
29 43. 50 37. 672 45. 00 41.82 | 41.25 | 40.80 | 2.316 | 2.292 | 2.255 | 2.195 
30 45. 00 38. 971 46. 50 43.31 | 42.75 | 42.30 | 2.316 | 2.291 | 2.255 | 2.194 
31 46. 50 40. 270 48. 00 44.81 | 44.25 | 43.80 | 2.316 | 2.291 | 2.255 | 2.194 
32 48. 00 41. 569 49. 50 46.31 | 45.75 | 45.30 | 2.315 | 2.291 | 2.254 | 2.193 
33 49. 50 42. 868 51. 00 47.80 | 47.25 | 46.80 | 2.315 | 2.291 | 2.254 | 2.192 
34 51. 00 44. 167 52. 50 49.30 | 48.75 | 48.30 | 2.315 | 2.290 | 2.253 | 2.191 
35 52. 50 45. 466 54. 00 50.80 | 50.25 | 49.80 | 2.315 | 2.290 | 2.253 | 2.191 
36 54. 00 46. 765 55. 50 52.29 | 51.75 | 51.30 | 2.315 | 2.290 | 2.252 | 2.190 
37 55.50 48. 064 57.00 53.79 | 53.25 | 52.80 | 2.314 | 2.289 | 2.252 | 2.189 
38 57. 00 49. 363 58. 50 55.29 | 54.75 | 54.30 | 2.314 | 2.289 | 2.251 | 2.189 
39 58. 50 50. 662 60. 00 56.79 | 56.25 | 55.80 | 2.314 | 2.289 | 2.251 | 2.188 
40 60. 00 51.961 61. 50 58.28 | 57.75 | 57.30 | 2.314 | 2.289 | 2.251 | 2.187 
41 61.50 53. 260 63. 00 59.78 | 59.25 | 58.80 | 2.314 | 2.288 | 2.250 | 2.187 
42 63. 00 54. 559 64. 50 61.28 | 60.75 | 60.30 | 2.314 | 2.288 | 2.250 | 2.186 
43 64. 50 55. 858 66. 00 62.78 | 62.25 | 61.80 | 2.313 | 2.288 | 2.249 | 2.185 
44 66. 00 57.157 67. 50 64.28 | 63.75 | 63.30 | 2.313 | 2.288 | 2.249 | 2.185 
45 67. 50 58. 456 69. 00 65.77 | 65.25 | 64.80 | 2.313 | 2.287 | 2.249 | 2.184 
46 69. 00 59. 755 70. 50 67.27 | 66.75 | 66.30 313 | 2.287 | 2.248 | 2.184 
47 70. 50 61. 054 72. 00 68.77 | 68.25 | 67.80 | 2.313 | 2.287 | 2.248 | 2.183 
48 72. 00 62. 353 73. 50 70.27 | 69.75 | 69.30 | 2.313 | 2.287 | 2.248 | 2.182 
49 73. 50 63. 652 75. 00 71.77 | 71.25 | 70.80 | 2.313 | 2.286 | 2.247 | 2.182 
50 75. 00 64. 951 76. 50 73.27 | 72.75 | 72.30 | 2.312 | 2.286 | 2.247 | 2.181 
51 76. 50 66. 250 78. 00 74.77 | 74.25 | 73.80 | 2.312 | 2.286 | 2.246 | 2.181 
52 78. 00 67. 549 79. 50 76.26 | 75.75 | 75.30 | 2.312 | 2.286 | 2.246 | 2.180 
53 79. 50 68. 849 81. 00 77.76 | 77.25 | 76.80 | 2.312 | 2.286 | 2.246 | 2.180 
54 81. 00 70. 148 82. 50 79.26 | 78.75 | 78.30 | 2.312 | 2.285 | 2.245 | 2.179 
55 82. 50 71.447 84. 00 80.76 | 80.25 | 79.80 | 2.312 | 2.285 | 2.245 | 2.178 
56 84. 00 72. 746 85. 50 82.26 | 81.75 | 81.30 | 2.312 | 2.285 | 2.245 | 2.178 
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续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
57 85. 50 74. 045 87. 00 83.76 | 83.25 | 82.80 | 2.312 | 2.285 | 2.244 | 2.177 
58 87. 00 75. 344 88. 50 85.26 | 84.75 | 84.30 | 2.311 | 2.284 | 2.244 | 2.177 
59 88. 50 76. 643 90. 00 86.76 | 86.25 | 85.80 | 2.311 | 2.284 | 2.244 | 2.176 
60 90. 00 77.942 91.50 88.26 | 87.75 | 87.30 | 2.311 | 2.284 | 2.244 | 2.176 
61 91.50 79.241 93. 00 89.75 | 89.25 | 88.80 | 2.311 | 2.284 | 2.243 | 2.175 
62 93. 00 80. 540 94. 50 91.25 | 90.75 | 90.30 | 2.311 | 2.284 | 2.243 | 2.175 
63 94. 50 81. 839 96. 00 92.75 | 92.25 | 91.80 | 2.311 | 2.283 | 2.243 | 2.174 
64 96. 00 83. 138 97. 50 94.25 | 93.75 | 93.30 | 2.311 | 2.283 | 2.242 | 2.174 
65 97. 50 84. 437 99. 00 95.75 | 95.25 | 94.80 | 2.310 | 2.283 | 2.242 | 2.173 
66 99. 00 85.736 | 100.50 97.25 | 96.75 | 96.30 | 2.310 | 2.283 | 2.242 | 2.173 
67 100.50 | 87.035 | 102.00 98.75 | 98.25 | 97.80 | 2.310 | 2.283 | 2.241 | 2.172 
68 102.00 | 88.334 | 103.50 | 100.25 | 99.75 | 99.30 | 2.310 | 2.283 | 2.241 | 2.172 
69 103.50 | 89.633 | 105.00 | 101.75 | 101.25 | 100.80 | 2.310 | 2.282 | 2.241 | 2.172 
70 105.00 | 90.932 | 106.50 | 103.25 [102.75 | 102.30 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.171 
71 106.50 | 92.231 | 108.00 | 104.75 [104.25 | 103.80 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.171 
72 108.00 | 93.530 | 109.50 | 106.25 | 105.75 | 105.30 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.170 
73 109.50 | 94.829 | 111.00 | 107.75 | 107.25 | 106.80 | 2.310 | 2.282 | 2.240 | 2.170 
74 111.00 | 96.128 | 112.50 | 109.24 |108.75 | 108.30 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.169 
75 112.50 | 97.427 | 114.00 | 110.74 | 110.25 | 109.80 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.169 
76 114.00 | 98.726 | 115.50 | 112.24 [111.75 | 111.30 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.168 
77 115.50 | 100.025 | 117.00 | 113.74 [113.25 | 112.80 | 2.309 | 2.281 | 2.239 | 2.168 
78 117.00 | 101.324 | 118.50 | 115.24 [114.75 | 114.30 | 2.309 | 2.281 | 2.238 | 2.167 
79 118.50 | 102.624 | 120.00 | 116.74 | 116.25 | 115.80 | 2.309 | 2.281 | 2.238 | 2.167 
80 120.00 | 103.923 | 121.50 | 118.24 [117.75 | 117.30 | 2.309 | 2.280 | 2.238 | 2.167 
81 121.50 | 105.222 | 123.00 | 119.74 | 119.25 | 118.80 | 2.309 | 2.280 | 2.237 | 2.166 
82 123.00 | 106.521 | 124.50 | 121.24 | 120.75 | 120.30 | 2.309 | 2.280 | 2.237 | 2.166 
83 124.50 | 107.820 | 126.00 | 122.74 | 122.25 | 121.80 | 2.308 | 2.280 | 2.237 | 2.165 
84 126.00 | 109.119 | 127.50 | 124.24 | 123.75 | 123.30 | 2.308 | 2.280 | 2.237 | 2.165 
85 127.50 | 110.418 | 129.00 | 125.74 | 122.25 | 124.80 | 2.308 | 2.280 | 2.236 | 2.164 













































































































































































230 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
š L Zb 实际 豆 量 .小 值 
up| PET | 大 加 直径 KE is JM Di Ma e ) 
直径 D D, De 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
86 129. 00 111.717 130. 50 127.24 126.75 | 126. 30 . 308 2: 279 2. 236 2. 164 
87 130. 50 113.016 132. 00 128. 74 128.25 | 127. 80 . 308 2.279 2. 236 2. 164 
88 132. 00 114.315 133. 50 130. 24 129.75 | 129. 30 . 308 2. 279 2. 236 2. 163 
89 133. 50 115. 614 135. 00 131. 74 131.25 | 130. 80 . 308 2. 279 2.235 2.163 
90 135. 00 116.913 136. 50 133.24 132.75 | 132.30 . 308 2.279 2. 235 2. 162 
91 136. 50 118.212 138. 00 134. 74 134.25 | 133. 80 . 308 2. 279 2. 235 2. 162 
92 138. 00 119. 511 139. 50 136. 24 135.75 | 135.30 . 308 2. 278 2.235 2. 162 
93 139. 50 120. 810 141. 00 137. 74 137.25 | 136. 80 . 307 2. 278 2. 234 2. 161 
94 141. 00 122. 109 142. 50 139. 23 138.75 | 138. 30 . 307 2.278 2. 234 2. 161 
95 142. 50 123. 408 144. 00 140. 73 140.25 | 139. 80 . 307 2. 278 2. 234 2. 160 
96 144. 00 124.707 145. 50 142.23 141.75 | 141.30 . 307 2. 278 2. 234 2. 160 
97 145. 50 126. 006 147. 00 143. 73 143.25 | 142. 80 . 307 2. 278 2. 233 2. 160 
98 147. 00 127. 305 148. 50 145.23 144.75 | 144. 30 . 307 2. 271 2.233 2. 159 
99 148. 50 128. 604 150. 00 146. 73 146.25 | 145. 80 . 307 2.277 2. 233 2. 159 
100 150. 00 129. 903 151. 50 148. 23 147.75 | 147.30 . 307 2. 277 2. 233 2. 159 
表 6-26 模 数 m =1.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syma =2.749mm 
的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
| 2mm amg se TIRE] man, J 
齿 数 z 台 圆 直 径 Smin =svoax — (T+A) 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 17. 50 15. 155 19.25 15.82 14. 88 14.35 . 712 2. 689 2. 656 2. 600 
11 19.25 16. 670 21. 00 17. 53 16. 63 16. 10 . 712 2. 689 2. 656 2. 600 
12 21. 00 18. 186 22.75 19. 25 18. 38 17. 85 . 712 2. 688 2. 654 2. 597 
13 22.75 19. 702 24. 50 20. 97 20. 13 19. 60 .711 2. 688 2.653 2. 596 
14 24. 50 21.217 26.25 22. 69 21. 88 21.35 . 710 2. 687 2. 652 2. 594 
15 26. 25 22. 733 28. 00 24. 42 23. 63 23.10 . 710 2. 687 2. 652 2. 593 
16 28. 00 24. 248 29.75 26.15 25. 38 24. 85 . 710 2. 686 2.651 2. 592 
17 29.75 25. 764 31.50 27. 89 27.13 26. 60 . 709 2. 686 2. 650 2.591 
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( 续 ) 
Ar T ZË 实际 齿 厚 最 小 值 
na HEB ama) A — INE D. — 
直径 也 D, Do 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
18 31.50 27. 279 33. 25 29.62 | 28.88 | 28.35 | 2.709 | 2.685 | 2.649 | 2.590 
19 33. 25 28. 795 35. 00 31.36 | 30.63 | 30.10 | 2.709 | 2.685 | 2.649 | 2.588 
20 35. 00 30. 310 36. 75 33.10 | 32.38 | 31.85 | 2.709 | 2.684 | 2.648 | 2.587 
21 36. 75 31. 826 38. 50 34.84 | 34.13 | 33.60 | 2.708 | 2.684 | 2.647 | 2.586 
22 38. 50 33. 341 40. 25 36.58 | 35.88 | 35.35 | 2.708 | 2.683 | 2.647 | 2.585 
23 40.25 34. 857 42. 00 38.32 | 37.63 | 37.10 | 2.708 | 2.683 | 2.646 | 2.584 
24 42. 00 36.373 43.75 40.07 | 39.38 | 38.85 | 2.708 2.683 | 2.645 | 2.583 
25 43.75 37. 888 45. 50 41.81 | 41.13 | 40.60 | 2.707 | 2.682 | 2.645 | 2.583 
26 45. 50 39.404 | 47.25 43.55 | 42.88 | 42.35 | 2.707 | 2.682 | 2.644 | 2.582 
27 47.25 40.919 | 49.00 45.30 | 44.63 | 44.10 | 2.707 | 2.682 | 2.644 | 2.581 
28 49.00 | 42.435 50.75 47.04 | 46.38 | 45.85 | 2.707 | 2.681 | 2.643 | 2.580 
29 50.75 43. 950 52. 50 48.79 | 48.13 | 47.60 | 2.706 | 2.681 | 2.643 | 2.579 
30 52.50 | 45.466 54.25 50.53 | 49.88 | 49.35 | 2.706 | 2.681 | 2.642 | 2.578 
31 54. 25 46. 981 56. 00 52.28 | 51.63 | 51.10 | 2.706 | 2.680 | 2.642 | 2.577 
32 56.00 | 48.497 57.75 54.02 | 53.38 | 52.85 | 2.706 | 2.680 | 2.641 | 2.577 
33 57.75 50. 012 59. 50 55.77 | 55.13 | 54.60 | 2.706 | 2.680 | 2.641 | 2.576 
34 59. 50 51. 528 61.25 57.52 | 56.88 | 56.35 | 2.705 | 2.679 | 2.640 | 2.575 
35 61.25 53. 044 63. 00 59.26 | 58.63 | 58.10 | 2.705 | 2.679 | 2.640 | 2.574 
36 63. 00 54. 559 64.75 61.01 | 60.38 | 59.85 | 2.705 | 2.679 | 2.639 | 2.574 
37 64.75 56. 075 66. 50 62.76 | 62.13 | 61.60 | 2.705 | 2.678 | 2.639 | 2.573 
38 66. 50 57. 590 68.25 64.50 | 63.88 | 63.35 | 2.705 | 2.678 | 2.638 | 2.572 
39 68. 25 59. 106 70. 00 66.25 | 65.63 | 65.10 | 2.705 | 2.678 | 2.638 | 2.571 
40 70. 00 60. 621 71.75 68.00 | 67.38 | 66.85 | 2.704 | 2.678 | 2.638 | 2.571 
41 71.75 62. 137 73. 50 69.74 | 69.13 | 68.60 | 2.704 | 2.677 | 2.637 | 2.570 
42 73. 50 63. 652 75.25 71.49 | 70.88 | 70.35 | 2.704 | 2.677 | 2.637 | 2.569 
43 75.25 65. 168 77. 00 73.24 | 72.63 | 72.10 | 2.704 | 2.677 | 2.636 | 2.569 
44 77.00 66. 683 78.75 74.99 | 74.38 | 73.85 | 2.704 | 2.677 | 2.636 | 2.568 
45 78.75 68. 199 80. 50 76.74 | 76.13 | 75.60 | 2.704 | 2.676 | 2.635 | 2.567 
46 80. 50 69.715 82. 25 78.48 | 77.88 | 77.35 | 2.703 | 2.676 | 2.635 | 2.567 



























































































































































232 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
源 开 组 实际 齿 厚 最 小 值 
a 5. e a a Ma Aae ) 
直径 也 D, Do 
Femax | 平 齿 根 | AAR | 4h 5h 6h 7h 

47 82.25 71.230 84. 00 80.23 | 79.63 | 79.10 | 2.703 | 2.676 | 2.635 | 2.566 
48 84. 00 72. 746 85.75 81.98 | 81.38 | 80.85 | 2.703 | 2.676 | 2.634 | 2.566 
49 85.75 74. 261 87. 50 83.73 | 83.13 | 82.60 | 2.703 | 2.675 | 2.634 | 2.565 
50 87. 50 75.777 89. 25 85.48 | 84.88 | 84.35 | 2.703 | 2.675 | 2.634 | 2.564 
51 89. 25 77. 292 91. 00 87.23 | 86.63 | 86.10 | 2.703 | 2.675 | 2.633 | 2.564 
52 91.00 78. 808 92.75 88.97 | 88.38 | 87.85 | 2.702 | 2.675 | 2.633 | 2.563 
53 92.75 80. 323 94. 50 90.72 | 90.13 | 89.60 | 2.702 | 2.674 | 2.632 | 2.563 
54 94. 50 81. 839 96. 25 92.47 | 91.88 | 91.35 | 2.702 | 2.674 | 2.632 | 2.562 
55 96. 25 83. 354 98. 00 9422 | 93.63 | 93.10 | 2.702 | 2.674 | 2.632 | 2.561 
56 98. 00 84. 870 99. 75 95.57 | 95.38 | 94.85 | 2.702 | 2.674 | 2.631 | 2.561 
57 99.75 86.386 | 101.50 97.72 | 97.13 | 96.60 | 2.702 | 2.673 | 2.631 | 2.560 
58 101.50 | 87.901 | 103.25 99.47 | 98.88 | 98.35 | 2.702 | 2.673 | 2.631 | 2.560 
59 103.25 | 89.417 | 105.00 | 101.22 [100.63 | 100.10 | 2.701 | 2.673 | 2.630 | 2.559 
60 105.00 | 90.932 | 106.75 | 102.96 |102.38 | 101.85 | 2.701 | 2.673 | 2.630 | 2.559 
61 106.75 | 92.448 | 108.50 | 104.71 [104.13 | 103.60 | 2.701 | 2.673 | 2.630 | 2.558 
62 108.50 | 93.963 | 110.25 | 106.46 | 105.88 | 105.35 701 | 2.672 | 2.629 | 2.558 
63 110.25 | 95.479 | 112.00 | 108.21 [107.63 | 107.10 | 2.701 | 2.672 | 2.629 | 2.557 
64 112.00 | 96.994 | 113.75 | 109.96 | 109.38 | 108.85 701 | 2.672 | 2.629 | 2.557 
65 113.75 | 98.510 | 115.50 | 111.71 [111.13 | 110.60 | 2.701 | 2.672 | 2.628 | 2.556 
66 115.50 | 100.025 | 117.25 | 113.46 | 112.88 | 112.35 | 2.701 | 2.672 | 2.628 | 2.555 
67 117.25 | 101.541 | 119.00 | 115.21 [114.63 | 114.10 | 2.700 | 2.671 | 2.628 | 2.555 
68 119.00 | 103.057 | 120.75 | 116.96 |116.38 | 115.85 | 2.700 | 2.671 | 2.627 | 2.554 
69 120.75 | 104.572 | 122.50 | 118.71 | 118.13 | 117.60 | 2.700 | 2.671 | 2.627 | 2.554 
70 122.50 | 106.088 | 124.25 | 120.45 | 119.88 | 119.35 | 2.700 | 2.671 | 2.627 | 2.553 
71 124.25 | 107.603 | 126.00 | 122.20 | 121.63 | 121.10 | 2.700 | 2.671 | 2.626 | 2.553 
72 126.00 | 109.119 | 127.75 | 123.95 | 123.38 | 122.85 | 2.700 | 2.670 | 2.626 | 2.552 
73 127.75 | 110.634 | 129.50 | 125.70 | 125.13 | 124.60 | 2.700 | 2.670 | 2.626 | 2.552 
74 129.50 | 112.150 | 131.25 | 127.45 | 126.88 | 126.35 | 2.700 | 2.670 | 2.626 | 2.552 
75 131.25 | 113.665 | 133.00 | 129.20 | 128.63 | 128.10 | 2.699 | 2.670 | 2.625 | 2.551 
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( 续 ) 
A 实际 具 厚 最 
pa HEB ana Kt . JM D. — 
直径 D D, D.. 
Femx | PAR | AAR | 4h 5h 6h 7h 
76 133.00 | 115.181 | 134.75 | 130.95 | 130.38 | 129.85 | 2.699 | 2.670 | 2.625 | 2.551 
77 134.75 | 116.696 | 136.50 | 132.70 [132.13 | 131.60 | 2.699 | 2.669 | 2.625 | 2.550 
78 136.50 | 118.212 | 138.25 | 134.45 | 133.88 | 133.35 | 2.699 | 2.669 | 2.624 | 2.550 
79 138.25 | 119.728 | 140.00 | 136.20 [135.63 | 135.10 | 2.699 | 2.669 | 2.624 | 2.549 
80 140.00 | 121.243 | 141.75 | 137.95 |137.38 | 136.85 | 2.699 | 2.669 | 2.624 | 2.549 
81 141.75 | 122.759 | 143.50 | 139.70 [139.13 | 138.60 | 2.699 | 2.669 | 2.623 | 2.548 
82 143.50 | 124.274 | 145.25 | 141.45 | 140.88 | 140.35 | 2.699 | 2.668 | 2.623 | 2.548 
83 145.25 | 125.790 | 147.00 | 143.20 | 142. 63 | 142.10 | 2.699 | 2.668 | 2.623 | 2.547 
84 147.00 | 127.305 | 148.75 | 144.95 | 144.38 | 143.85 | 2.698 | 2.668 | 2.623 | 2.547 
85 148.75 | 128.821 | 150.50 | 146.70 [146.13 | 145.60 | 2.698 | 2.668 | 2.622 | 2.546 
86 150.50 | 130.336 | 152.25 | 148.44 | 147.88 | 147.35 | 2.698 | 2.668 | 2.622 | 2.546 
87 152.25 | 131.852 | 154.00 | 150.19 [149.63 | 149.10 | 2.698 | 2.668 | 2.622 | 2.546 
88 154.00 | 133.367 | 155.75 | 151.94 | 151.38 | 150.85 | 2.698 | 2.667 | 2.622 | 2.545 
89 155.75 | 134.883 | 157.50 | 153.69 | 153.13 | 152.60 | 2.698 | 2.667 | 2.621 | 2.545 
90 157.50 | 136.399 | 159.25 | 155.44 | 154.88 | 154.35 | 2.698 | 2.667 | 2.621 | 2.544 
91 159.25 | 137.914 | 161.00 | 157.19 | 156.63 | 156.10 | 2.698 | 2.667 | 2.621 | 2.544 
92 161.00 | 139.430 | 162.75 | 158.94 | 158.38 | 157.85 | 2.698 | 2.667 | 2.620 | 2.543 
93 162.75 | 140.945 | 164.50 | 160.69 | 160.13 | 159.60 | 2.697 | 2.667 | 2.620 | 2.543 
94 164.50 | 142.461 | 166.25 | 162.44 | 161.88 | 161.35 | 2.697 | 2.666 | 2.620 | 2.543 
95 166.25 | 143.976 | 168.00 | 164.19 | 163.63 | 163.10 | 2.697 | 2.666 | 2.620 | 2.542 
96 168.00 | 145.492 | 169.75 | 165.94 | 165.38 | 164.85 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.542 
97 169.75 | 147.007 | 171.50 | 167.69 | 167.13 | 166.60 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.541 
98 171.50 | 148.523 | 173.25 | 169.44 | 168.88 | 168.35 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.541 
99 173.25 | 150.038 | 175.00 | 171.19 [170.63 | 170.10 | 2.697 | 2.666 | 2.619 | 2.541 
100 | 175.00 | 151.554 | 176.75 | 172.94 | 172.38 | 171.85 | 2.697 | 2.665 | 2.618 | 2.540 
















































































































































































234 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-27 模 数 m =2mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =3. 142mm 
的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
Ap 实际 齿 厚 最 小 值 
pa | mm EMB] KE e ME Dy — ' a 
直径 D D, D.. 
Dions | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h Th 

10 20. 00 17. 320 22. 00 18. 08 17. 00 16. 40 3. 103 3. 079 3. 044 . 986 
11 22. 00 19. 052 24. 00 20. 04 19. 00 18. 40 3. 102 3. 079 3. 043 . 984 
12 24. 00 20. 784 26. 00 22. 00 21. 00 20. 40 3. 102 3. 078 3. 042 . 983 
13 26. 00 22.516 28. 00 23. 96 23. 00 22. 40 3. 102 3. 078 3. 041 . 981 
14 28. 00 24. 248 30. 00 25. 94 25. 00 24. 40 3.101 3.077 3.041 . 980 
15 30. 00 25. 980 32. 00 27.91 27. 00 26. 40 3.101 3.076 3. 040 . 979 
16 32. 00 27.712 34. 00 29. 89 29. 00 28. 40 3.101 3.076 3.039 . 977 
17 34. 00 29. 444 36. 00 31.87 31. 00 30. 40 3. 100 3.075 3.038 . 976 
18 36. 00 31. 176 38. 00 33. 86 33. 00 32. 40 3. 100 3. 075 3. 037 . 975 
19 38. 00 32. 909 40. 00 35. 84 35. 00 34. 40 3. 100 3. 074 3. 037 . 974 
20 40. 00 34. 641 42. 00 37. 83 37. 00 36. 40 3. 099 3. 074 3. 036 . 973 
21 42. 00 36. 373 44. 00 39. 82 39. 00 38. 40 3. 099 3. 074 3.035 . 972 
22 44. 00 38. 105 46. 00 41.81 41. 00 40. 40 3. 099 3. 073 3. 035 . 970 
25. 46. 00 39. 837 48. 00 43. 80 43. 00 42. 40 3. 099 3.073 3.034 . 969 
24 48. 00 41. 569 50. 00 45. 79 45. 00 44. 40 3.098 3.072 3.033 . 968 
25 50. 00 43. 301 52. 00 47. 78 47. 00 46. 40 3. 098 3. 072 3. 033 . 967 
26 52. 00 45. 033 54. 00 49. 77 49. 00 48. 40 3. 098 3. 072 3. 032 . 967 
27 54. 00 46. 765 56. 00 51.77 51. 00 50. 40 3.098 3.071 3.032 . 966 
28 56. 00 48. 497 58. 00 53.76 53. 00 52.40 3.097 3.071 3.031 . 965 
29 58. 00 50. 229 60. 00 55.76 55. 00 54. 40 3.097 3.070 3. 030 . 964 
30 60. 00 51.961 62. 00 57.75 57. 00 56. 40 3. 097 3. 070 3. 030 . 963 
31 62. 00 53. 693 64. 00 59. 74 59. 00 58. 40 3. 097 3. 070 3. 029 . 962 
32 64. 00 55. 425 66. 00 61.74 61. 00 60. 40 3. 096 3. 069 3. 029 . 961 
33 66. 00 57. 157 68. 00 63.74 63. 00 62. 40 3. 096 3. 069 3. 028 . 960 
34 68. 00 58. 889 70. 00 65. 73 65. 00 64. 40 3. 096 3. 069 3. 028 . 960 
35 70. 00 60. 621 72. 00 67. 73 67. 00 66. 40 3. 096 3. 068 3. 027 . 959 
36 72. 00 62. 353 74. 00 69. 72 69. 00 68. 40 3. 096 3. 068 3. 027 . 958 
37 74. 00 64. 085 76. 00 71.72 71. 00 70.40 3. 096 3. 068 3. 026 -957 
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$) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 

Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
38 76. 00 65. 818 78. 00 73.72 | 73.00 | 72.40 | 3.095 | 3.068 | 3.026 | 2.957 
39 78. 00 67. 549 80. 00 75.71 | 75.00 | 74.40 | 3.095 | 3.067 | 3.025 | 2.956 
40 80. 00 69. 282 82. 00 77.71 | 77.00 | 76.40 | 3.095 | 3.067 | 3.025 | 2.955 
41 82. 00 71.014 84. 00 79.71 | 79.00 | 78.40 | 3.095 | 3.067 | 3.025 | 2.954 
42 84. 00 72. 746 86. 00 81.71 | 81.00 | 80.40 | 3.095 | 3.066 | 3.024 | 2.954 
43 86. 00 74. 478 88. 00 83.70 | 83.00 | 82.40 | 3.094 | 3.066 | 3.024 | 2.953 
44 88. 00 76. 210 90. 00 85.70 | 85.00 | 84.40 | 3.094 | 3.066 | 3.023 | 2.952 
45 90. 00 77.942 92. 00 87.70 | 87.00 | 86.40 | 3.094 | 3.066 | 3.023 | 2.952 
46 92. 00 79. 674 94. 00 89.70 | 89.00 | 88.40 | 3.094 | 3.065 | 3.022 | 2.951 
47 94. 00 81. 406 96. 00 91.69 | 91.00 | 90.40 | 3.094 | 3.065 | 3.022 | 2.950 
48 96. 00 83. 138 98. 00 93.69 | 93.00 | 92.40 | 3.094 | 3.065 | 3.022 | 2.950 
49 98. 00 84.870 | 100.00 95.69 | 95.00 | 94.40 | 3.093 | 3.065 | 3.021 . 949 
50 100.00 | 86.602 | 102.00 97.69 | 97.00 | 96.40 | 3.093 | 3.064 | 3.021 . 948 
51 102.00 | 88.334 | 104.00 99.69 | 99.00 | 98.40 | 3.093 | 3.064 | 3.020 | 2.948 
52 104.00 | 90.066 | 106.00 | 101.69 [101.00 | 100.40 | 3.093 | 3.064 | 3.020 | 2.947 
53 106.00 | 91.798 | 108.00 | 103.68 |103.00 | 102.40 | 3.093 | 3.064 | 3.020 | 2.946 
54 108.00 | 93.530 | 110.00 | 105.68 | 105.00 | 104.40 | 3.093 | 3.063 | 3.019 | 2.946 
55 110.00 | 95.262 | 112.00 | 107.68 | 107.00 | 106.40 | 3.092 | 3.063 | 3.019 | 2.945 
56 112.00 | 96.994 | 114.00 | 109.68 | 109.00 | 108.40 | 3.092 | 3.063 | 3.018 | 2.945 
57 114.00 | 98.726 | 116.00 | 111.68 | 111.00 | 110.40 | 3.092 | 3.063 | 3.018 | 2.944 
58 116.00 | 100.458 | 118.00 | 113.68 | 113.00 | 112.40 | 3.092 | 3.062 | 3.018 | 2.943 
59 118.00 | 102.190 | 120.00 | 115.67 [115.00 | 114.40 | 3.092 | 3.062 | 3.017 | 2.943 
60 120.00 | 103.923 | 122.00 | 117.67 | 117.00 | 116.40 | 3.092 | 3.062 | 3.017 | 2.942 
61 122.00 | 105.655 | 124.00 | 119.67 | 119.00 | 118.40 | 3.092 | 3.062 | 3.017 | 2.942 
62 124.00 | 107.387 | 126.00 | 121.67 [121.00 | 120.40 | 3.091 | 3.061 | 3.016 | 2.941 
63 126.00 | 109.119 | 128.00 | 123.67 | 123.00 | 122.40 | 3.091 | 3.061 | 3.016 | 2.941 
64 128.00 | 110.851 | 130.00 | 125.67 | 125.00 | 124.40 | 3.091 | 3.061 | 3.016 | 2.940 
65 130.00 | 112.583 | 132.00 | 127.67 | 127.00 | 126.40 | 3.091 | 3.061 | 3.015 | 2.939 
66 132.00 | 114.315 | 134.00 | 129.67 | 129.00 | 128.40 | 3.091 | 3.061 | 3.015 | 2.939 



























































































































































236 齿轮 加 工 速 查 手 册 
$) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 

Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
67 134.00 | 116.047 | 136.00 | 131.67 [131.00 | 130.40 | 3.091 | 3.060 | 3.015 | 2.938 
68 136.00 | 117.779 | 138.00 | 133.66 | 133.00 | 132.40 | 3.091 | 3.060 | 3.014 | 2.938 
69 138.00 | 119.511 | 140.00 | 135.66 | 135.00 | 134.40 | 3.091 | 3.060 | 3.014 | 2.937 
70 140.00 | 121.243 | 142.00 | 137.66 | 137.00 | 136.40 | 3.090 | 3.060 | 3.014 | 2.937 
71 142.00 | 122.975 | 144.00 | 139.66 |139.00 | 138.40 | 3.090 | 3.059 | 3.013 | 2.936 
72 144.00 | 124.707 | 146.00 | 141.66 |141.00 | 140.40 | 3.090 | 3.059 | 3.013 | 2.936 
73 146.00 | 126.439 | 148.00 | 143.66 |143.00 | 142.40 | 3.090 | 3.059 | 3.013 | 2.935 
74 148.00 | 128.171 | 150.00 | 145.66 | 145.00 144.40 | 3.090 3.059 | 3.012 | 2.934 
75 150.00 | 129.903 | 152.00 | 147.66 |147.00 | 146.40 | 3.090 | 3.059 | 3.012 | 2.934 
76 152.00 | 131.635 | 154.00 | 149.66 | 149.00 | 148.40 | 3.090 | 3.059 | 3.012 | 2.934 
77 154.00 | 133.367 | 156.00 | 151.66 |151.00 | 150.40 | 3.089 | 3.058 | 3.011 . 933 
78 156.00 | 135.100 | 158.00 | 153.66 |153.00 | 152.40 | 3.089 | 3.058 | 3.011 . 933 
79 158.00 | 136.832 | 160.00 | 155.66 | 155.00 | 154.40 | 3.089 | 3.058 | 3.011 . 932 
80 160.00 | 138.564 | 162.00 | 157.66 |157.00 | 156.40 | 3.089 | 3.058 | 3.010 | 2.932 
81 162.00 | 140.296 | 164.00 | 159.65 | 159.00 | 158.40 | 3.089 | 3.057 | 3.010 | 2.931 
82 164.00 | 142.028 | 166.00 | 161.65 | 161.00 | 160.40 | 3.089 | 3.057 | 3.010 | 2.931 
83 166.00 | 143.760 | 168.00 | 163.65 |163.00 | 162.40 | 3.089 | 3.057 | 3.010 | 2.930 
84 168.00 | 145.492 | 170.00 | 165.65 | 165.00 | 164.40 | 3.089 | 3.057 | 3.009 | 2.930 
85 170.00 | 147.224 | 172.00 | 167.65 |167.00 | 166.40 | 3.089 | 3.057 | 3.009 | 2.929 
86 172.00 | 148.956 | 174.00 | 169.65 |169.00 | 168.40 | 3.088 | 3.057 | 3.009 | 2.929 
87 174.00 | 150.688 | 176.00 | 171.65 [171.00 | 170.40 | 3.088 | 3.056 | 3.008 | 2.928 
88 176.00 | 152.420 | 178.00 | 173.65 | 173.00 | 172.40 | 3.088 | 3.056 | 3.008 | 2.928 
89 178.00 | 154.152 | 180.00 | 175.65 | 175.00 | 174.40 | 3.088 | 3.056 | 3.008 | 2.927 
90 180.00 | 155.884 | 182.00 | 177.65 | 177.00 | 176.40 | 3.088 | 3.056 | 3.007 | 2.927 
91 182.00 | 157.616 | 184.00 | 179.65 | 179.00 | 178.40 | 3.088 | 3.056 | 3.007 | 2.927 
92 184.00 | 159.348 | 186.00 | 181.65 | 181.00 | 180.40 | 3.088 | 3.055 | 3.007 | 2.926 
93 186.00 | 161.080 | 188.00 | 183.65 | 183.00 | 182.40 | 3.088 | 3.055 | 3.007 | 2.926 
94 188.00 | 162.812 | 190.00 | 185.65 | 185.00 | 184.40 | 3.088 | 3.055 | 3.006 | 2.925 
95 190.00 | 164.545 | 192.00 | 187.65 | 187.00 | 186.40 | 3.088 | 3.055 | 3.006 | 2.925 
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( 续 ) 
sn pus. 
pa | PRm EMNE] K fisi IVE Di Ma a 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
96 192. 00 166. 277 194. 00 189. 65 189. 00 | 188.40 | 3.087 3. 055 3. 006 2. 924 
97 194. 00 168. 009 196. 00 191. 65 191.00 | 190. 40 | 3.087 3. 055 3. 006 2. 924 
98 196. 00 169. 741 198. 00 193. 64 193. 00 | 192. 40 | 3.087 3. 054 3. 005 2. 923 
99 198. 00 171. 473 200. 00 195. 64 195. 00 | 194. 40 | 3.087 3. 054 3. 005 2. 923 
100 200. 00 173. 205 202. 00 197. 64 197.00 | 196.40 | 3.087 3. 054 3. 005 2. 923 
表 6-28 模 数 m =2. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =3. 927mm 
的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
sr TOE 实际 齿 厚 最 小 
直径 也 D, D.. 
Dions | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h Th 
10 25. 00 21. 650 27. 50 22. 61 21.25 20. 50 3. 885 3. 860 3. 822 3.759 
11 27.50 23.815 30. 00 25. 04 25.75. 23. 00 3.885 3.859 3.821 3.757 
12 30. 00 25. 980 32. 50 27. 50 26.25 25. 50 3. 884 3. 858 3. 820 3.756 
13 32. 50 28. 145 35. 00 29. 95 28.75 28. 00 3. 884 3. 858 3.819 3. 754 
14 35. 00 30. 310 37. 50 32. 42 31.25 30. 50 3. 883 3. 857 3.818 3. 753 
15 37. 50 32. 475 40. 00 34. 89 33. 75. 33. 00 3.883 3.857 3.817 3.751 
16 40. 00 34. 641 42. 50 37.36 36.25 35. 50 3.883 3.856 3.816 3.750 
17 42. 50 36. 806 45. 00 39. 84 38.75 38. 00 3. 882 3. 856 3.815 3.748 
18 45. 00 38. 971 47. 50 42. 32 41.25 40. 50 3. 882 3.855 3.815 3. 747 
19 47. 50 41. 136 50. 00 44. 80 43.75 43. 00 3. 882 3. 855 3.814 3. 746 
20 50. 00 43. 301 52. 50 47. 29 46.25 45. 50 3. 881 3. 854 3.813 3.745 
21 52. 50 45. 466 55. 00 49. 77 48. 75 48. 00 3.881 3. 854 3.812 3.743 
22 55. 00 47. 631 57. 50 52. 26 51.25 50. 50 3. 881 3. 853 3.812 3. 742 
23 57. 50 49. 796 60. 00 54.75 53. 75: 53. 00 3.881 3.853 3.811 3.741 
24 60. 00 51.961 62. 50 57.24 56.25 55. 50 3. 880 3.852 3.810 3.740 
25 62. 50 54. 126 65. 00 59.73 58.75 58. 00 3. 880 3.852 3. 809 3. 739 
26 65. 00 56. 291 67. 50 62. 22 61.25 60. 50 3. 880 3. 851 3. 809 3. 738 
27 67. 50 58. 456 70. 00 64.71 63.75 63. 00 3. 879 3. 851 3. 808 3.739. 

























































































































































































238 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 
续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

28 70. 00 60. 621 72. 50 67.20 | 66.25 | 65.50 | 3.879 | 3.851 | 3.808 | 3.736 
29 72. 50 62. 786 75. 00 69.69 | 68.75 | 68.00 | 3.879 | 3.850 | 3.807 | 3.735 
30 75. 00 64. 951 77. 50 72.19 | 71.25 | 740.50 | 3.879 | 3.850 | 3.806 | 3.734 
31 77.50 67.116 80. 00 74.68 | 73.25 | 73.00 | 3.879 | 3.849 | 3.806 | 3.733 
32 80. 00 69. 282 82. 50 77.18 | 76.25 | 75.50 | 3.878 | 3.849 | 3.805 | 3.732 
33 82. 50 71.447 85. 00 79.67 | 78.75 | 78.00 | 3.878 | 3.849 | 3.805 | 3.731 
34 85. 00 73.612 87. 50 82.16 | 81.25 | 80.50 | 3.878 | 3.848 | 3.804 | 3.730 
35 87. 50 75.777 90. 00 84.66 | 83.75 | 83.00 | 3.878 | 3.848 | 3.804 | 3.730 
36 90. 00 77.942 92. 50 87.16 | 86.25 | 85.50 | 3.877 | 3.848 | 3.803 | 3.729 
37 92. 50 80. 107 95. 00 89.65 | 88.75 | 88.00 | 3.877 | 3.847 | 3.803 | 3.728 
38 95. 00 82. 272 97. 50 92.15 | 91.25 | 90.50 | 3.877 | 3.847 | 3.802 | 3.727 
39 97. 50 84.437 | 100.00 94.64 | 93.75 | 93.00 | 3.877 | 3.847 | 3.801 | 3.726 
40 100.00 | 86.602 | 102.50 97.14 | 96.25 | 95.50 | 3.877 | 3.846 | 3.801 | 3.725 
41 102.50 | 88.767 | 105.00 99.64 | 98.75 | 98.00 | 3.876 | 3.846 | 3.801 | 3.725 
42 105.00 | 90.932 | 107.50 | 102.13 [101.25 | 100.50 | 3.876 | 3.846 | 3.800 | 3.724 
43 107.50 | 93.097 | 110.00 | 104.63 | 103.75 | 103.00 | 3.876 | 3.845 | 3.800 | 3.723 
44 110.00 | 95.262 | 112.50 | 107.13 [106.25 | 105.50 | 3.876 | 3.845 | 3.799 | 3.722 
45 112.50 | 97.427 | 115.00 | 109.62 | 108.75 | 108.00 | 3.876 | 3.845 | 3.799 | 3.722 
46 115.00 | 99.592 | 117.50 | 112.12 [111.25 | 110.50 | 3.875 | 3.845 | 3.798 | 3.721 
47 117.50 | 101.757 | 120.00 | 114.62 | 113.75 | 113.00 | 3.875 | 3.844 | 3.798 | 3.720 
48 120.00 | 103.923 | 122.50 | 117.12 [116.25 | 115.50 | 3.875 | 3.844 | 3.797 | 3.719 
49 122.50 | 106.088 | 125.00 | 119.61 | 118.75 | 118.00 | 3.875 | 3.844 | 3.797 | 3.719 
50 125.00 | 108.253 | 127.50 | 122.11 [121.25 | 120.50 | 3.875 | 3.843 | 3.796 | 3.718 
51 127.50 | 110.418 | 130.00 | 124.61 [123.75 | 123.00 | 3.875 | 3.843 | 3.796 | 3.717 
52 130.00 | 112.583 | 132.50 | 127.11 [126.25 | 125.50 | 3.874 | 3.843 | 3.795 | 3.717 
53 132.50 | 114.748 | 135.00 | 129.60 | 128.75 | 128.00 | 3.874 | 3.843 | 3.795 | 3.716 
54 135.00 | 116.913 | 137.50 | 132.10 [131.25 | 130.50 | 3.874 | 3.842 | 3.795 | 3.715 
55 137.50 | 119.078 | 140.00 | 134.60 | 133.75 | 133.00 | 3.874 | 3.842 | 3.794 | 3.715 
56 140.00 | 121.243 | 142.50 | 137.10 | 136.25 | 135.50 | 3.874 | 3.842 | 3.794 | 3.714 
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续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
57 142.50 | 123.408 | 145.00 | 139.60 | 138.75 | 138.00 | 3.874 | 3.841 | 3.793 | 3.713 
58 145.00 | 125.573 | 147.50 | 142.10 [141.25 | 140.50 | 3.873 | 3.841 | 3.793 | 3.713 
59 147.50 | 127.738 | 150.00 | 144.59 | 143.75 | 143.00 | 3.873 | 3.841 | 3.793 | 3.712 
60 150.00 | 129.903 | 152.50 | 147.09 | 146.25 | 145.50 | 3.873 | 3.841 | 3.792 | 3.711 
61 152.50 | 132.068 | 155.00 | 149.59 | 148.75 | 148.00 | 3.873 | 3.840 | 3.792 | 3.711 
62 155.00 | 134.233 | 157.50 | 152.09 | 151.25 | 150.50 | 3.873 | 3.840 | 3.791 | 3.710 
63 157.50 | 136.399 | 160.00 | 154.59 | 153.75 | 153.00 | 3.873 | 3.840 | 3.791 | 3.709 
64 160.00 | 138.564 | 162.50 | 157.59 |156.25 | 155.50 | 3.872 | 3.840 | 3.791 | 3.709 
65 162.50 | 140.729 | 165.00 | 159.58 | 158.75 | 158.00 | 3.872 | 3.839 | 3.790 | 3.708 
66 165.00 | 142.894 | 167.50 | 162.08 |161.25 | 160.50 | 3.872 | 3.839 | 3.790 | 3.708 
67 167.50 | 145.059 | 170.00 | 164.58 | 163.75 | 163.00 | 3.872 | 3.839 | 3.790 | 3.707 
68 170.00 | 147.224 | 172.50 | 167.08 |166.25 | 165.50 | 3.872 | 3.839 | 3.789 | 3.706 
69 172.50 | 149.389 | 175.00 | 169.58 | 168.75 | 168.00 | 3.872 | 3.839 | 3.789 | 3.706 
70 175.00 | 151.554 | 177.50 | 172.08 | 171.25 | 170.50 | 3.872 | 3.838 | 3.789 | 3.705 
71 177.50 | 153.719 | 180.00 | 174.58 | 173.75 | 173.00 | 3.871 | 3.838 | 3.788 | 3.705 
72 180.00 | 155.884 | 182.50 | 177.08 | 176.25 | 175.50 | 3.871 | 3.838 | 3.788 | 3.704 
73 182.50 | 158.049 | 185.00 | 179.58 |178.75 | 178.00 | 3.871 | 3.838 | 3.788 | 3.704 
74 185.00 | 160.214 | 187.50 | 182.07 | 181.25 | 180.50 | 3.871 | 3.837 | 3.787 | 3.703 
J5 187.50 | 162.379 | 190.00 | 184.57 | 183.75 | 183.00 | 3.871 | 3.837 | 3.787 | 3.702 
76 190.00 | 164.544 | 192.50 | 187.07 | 186.25 | 185.50 | 3.871 | 3.837 | 3.786 | 3.702 
77 192.50 | 166.709 | 195.00 | 189.57 | 188.75 | 188.00 | 3.871 | 3.837 | 3.786 | 3.701 
78 195.00 | 168.874 | 197.50 | 192.07 [191.25 | 190.50 | 3.870 | 3.837 | 3.786 | 3.701 
79 197.50 | 171.040 | 200.00 | 194.57 | 193.75 | 193.00 | 3.870 | 3.836 | 3.785 | 3.700 
80 200.00 | 173.205 | 202.50 | 197.07 | 196.25 | 195.50 | 3.870 | 3.836 | 3.785 | 3.700 
81 202.50 | 175.370 | 205.00 | 199.57 | 198.75 | 198.00 | 3.870 | 3.836 | 3.785 | 3.699 
82 205.00 | 177.535 | 207.50 | 202.07 [201.25 | 200.50 | 3.870 | 3.836 | 3.784 | 3.699 
83 207.50 | 179.700 | 210.00 | 204.57 [203.75 | 203.00 | 3.870 | 3.835 | 3.784 | 3.698 
84 210.00 | 181.865 | 212.50 | 207.07 [206.25 | 205.50 | 3.870 | 3.835 | 3.784 | 3.698 
85 212.50 | 184.030 | 215.00 | 209.56 | 208.75 | 208.00 | 3.870 | 3.835 | 3.783 | 3.697 













































































































































































240 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
3 r Zb 字 际 具 厚 最 小 值 
up| PET | 基 加 直径 KE is IME Di Ma i n 
直径 也 D, De 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
86 215. 00 186. 195 217. 50 212. 06 211.25 | 210. 50 | 3.869 | 3.835 3. 783 3. 697 
87 217. 50 188. 360 220. 00 214. 56 213.75 | 213.00 | 3.869 | 3.835 3.783 3. 696 
88 200. 00 190. 525 222. 50 217. 06 216.25 | 215.50 | 3.869 3.834 | 3.782 3. 696 
89 222. 50 192. 690 225. 00 219. 56 218.75 | 218.00 | 3.869 | 3.834 | 3.782 3. 695 
90 225. 00 194. 855 227. 50 222. 06 221.25 | 220.50 | 3.869 | 3.834 | 3.782 3. 695 
91 227. 50 197. 020 230. 00 224. 56 223.75 | 223.00 | 3.869 | 3.834 | 3.781 3. 694 
92 230. 00 199. 185 232. 50 227. 06 226.25 | 225.50 | 3.869 | 3.834 | 3.781 3. 694 
93 232. 50 201. 350 235. 00 229. 56 228.75 | 228.00 | 3.869 | 3.833 3.781 3. 693 
94 235. 00 203. 515 237. 50 232. 06 231.25 | 230. 50 | 3.868 3. 833 3.780 3. 693 
95 237. 50 205. 681 240. 00 234. 56 233.75 | 233.00 | 3. 868 3. 833 3.780 3. 692 
96 240. 00 207. 846 242. 50 237. 06 236.25 | 235. 50 | 3. 868 3. 833 3.780 3. 692 
97 242. 50 210. 011 245. 00 239. 56 238.75 | 238. 50 | 3.868 3. 833 3.780 3. 691 
98 245. 00 212. 176 247. 50 242. 06 241.25 | 240. 50 | 3.868 3.832 | 3.779 3. 691 
99 247. 50 214. 341 250. 00 244. 56 243.75 | 243.00 | 3.868 3.832 | 3.779 3. 690 
100 250. 00 216. 506 252. 50 247. 05 246.25 | 245. 50 | 3.868 3.832 | 3.779 3. 690 
R 6-29 模 数 m =3mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =4.712mm 
的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
| 2mm amg 大 径 TRR] man, — 
齿 数 z 台 圆 直径 Smin = Syma ~ (T + À) 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 30. 00 25. 980 33. 00 27.13 25.50 | 24.60 | 4.668 | 4.641 4. 601 4. 534 
11 33. 00 28. 578 36. 00 30. 05 28.50 | 27.60 | 4.667 | 4.640 | 4.600 4. 532 
12 36. 00 31. 176 39. 00 32. 99 31.50 | 30.60 | 4.667 | 4.640 | 4.599 4. 530 
13 39. 00 33. 774 42. 00 35. 94 34.50 | 33.60 | 4.666 | 4.639 | 4.597 4. 528 
14 42. 00 36. 373 45. 00 38. 90 37.50 | 36.60 | 4.666 | 4.638 | 4.596 4. 527 
15 45. 00 38. 971 48. 00 41.87 40.50 | 39.60 | 4.666 | 4.638 | 4.595 4. 525 
16 48. 00 41. 569 51. 00 44. 84 43.50 | 42.60 | 4.665 | 4.637 | 4.594 4. 524 
17 51. 00 44. 167 54. 00 47.81 46.50 | 45.60 | 4.665 | 4.636 | 4.594 4. 522 
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( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, Do 
femax | 平 齿 根 | AR | 4h 5h 6h 7h 
18 54. 00 46. 765 57.00 50.78 | 49.50 | 48.60 | 4.665 | 4.636 | 4.593 | 4.521 
19 57. 00 49. 363 60. 00 53.76 | 52.50 | 51.60 | 4.664 | 4.635 | 4.592 | 4.520 
20 60. 00 51.961 63. 00 56.74 | 55.50 | 54.60 | 4.664 | 4.635 | 4.591 | 4.518 
21 63. 00 54. 559 66. 00 59.73 | 58.50 | 57.60 | 4.664 | 4.634 | 4.590 | 4.517 
22 66. 00 57. 157 69. 00 62.71 | 61.50 | 60.60 | 4.663 | 4.634 | 4.589 | 4.516 
23 69. 00 59. 755 72. 00 65.70 | 64.50 | 63.60 | 4.663 | 4.633 | 4.589 | 4.515 
24 72. 00 62. 353 75. 00 68.68 | 67.50 | 66.60 | 4.663 | 4.633 | 4.588 | 4.513 
25 75. 00 64. 951 78. 00 71.67 | 70.50 | 69.60 | 4.662 | 4.632 | 4.587 | 4.512 
26 78. 00 67. 549 81. 00 74.66 | 73.50 | 72.60 | 4.662 | 4.632 | 4.587 | 4.511 
27 81. 00 70. 148 84. 00 77.65 | 76.50 | 75.60 | 4.662 | 4.631 | 4.586 | 4.510 
28 84. 00 72. 746 87. 00 80.64 | 79.50 | 78.60 | 4.662 | 4.631 | 4.585 | 4.509 
29 87. 00 75. 344 90. 00 83.63 | 82.50 | 81.60 661 | 4.631 | 4.585 | 4.508 
30 90. 00 77.942 93. 00 86.62 | 85.50 | 84.60 661 | 4.630 | 4.584 | 4.507 
31 93. 00 80. 540 96. 00 89.62 | 88.50 | 87.60 | 4.661 | 4.630 | 4.583 | 4.506 
32 96. 00 83. 138 99. 00 92.61 | 91.50 | 90.60 661 | 4.629 | 4.583 | 4.505 
33 99. 00 85.736 | 102.00 95.60 | 94.50 | 93.60 | 4.660 | 4.629 | 4.582 | 4.504 
34 102.00 | 88.334 | 105.00 98.60 | 97.50 | 96.60 | 4.660 | 4.629 | 4.581 | 4.503 
35 105.00 | 90.932 | 108.00 | 101.59 | 100.50 | 99.60 | 4.660 | 4.628 | 4.581 | 4.502 
36 108.00 | 93.530 | 111.00 | 104.59 [103.50 | 102.60 | 4.660 | 4.628 | 4.580 | 4.501 
37 111.00 | 96.128 | 114.00 | 107.58 | 106.50 | 105.60 | 4.659 | 4.628 | 4.580 | 4.500 
38 114.00 | 98.726 | 117.00 | 110.58 | 109.50 | 108.60 | 4.659 | 4.627 | 4.579 | 4.499 
39 117.00 | 101.324 | 120.00 | 113.57 | 112.50 | 111.60 | 4.659 | 4.627 | 4.579 | 4.498 
40 120.00 | 103.923 | 123.00 | 116.57 | 115.50 | 114.60 | 4.659 | 4.626 | 4.578 | 4.498 
41 123.00 | 106.521 | 126.00 | 119.56 | 118.50 | 117.60 | 4.658 | 4.626 | 4.578 | 4.497 
42 126.00 | 109.119 | 129.00 | 122.56 | 121.50 | 120.60 | 4.658 | 4.626 | 4.577 | 4.496 
43 129.00 | 117.717 | 132.00 | 125.55 | 124.50 | 123.60 | 4.658 | 4.625 | 4.577 | 4.495 
44 132.00 | 114.315 | 135.00 | 128.55 | 127.50 | 126.60 | 4.658 | 4.625 | 4.576 | 4.494 
45 135.00 | 116.913 | 138.00 | 131.55 | 130.50 | 129.60 | 4.658 | 4.625 | 4.576 | 4.493 
46 138.00 | 119.511 | 141.00 | 134.54 | 133.50 | 132.60 | 4.657 | 4.624 | 4.575 | 4.493 



























































































































































242 齿轮 加 工 速 查 手册 
续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 DD D, Do 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

47 141.00 | 122.109 | 144.00 | 137.54 |136.50 | 135.60 | 4.657 | 4.624 | 4.575 | 4.492 
48 144.00 | 124.707 | 147.00 | 140.54 | 139.50 | 138.60 | 4.657 | 4.624 | 4.574 | 4.491 
49 147.00 | 127.305 | 150.00 | 143.54 | 142.50 | 141.60 | 4.657 | 4.624 | 4.574 | 4.490 
50 150.00 | 129.903 | 153.00 | 146.53 |145.50 | 144.60 | 4.657 | 4.623 | 4.573 | 4.490 
51 153.00 | 132.501 | 156.00 | 149.53 |148.50 | 147.60 | 4.656 | 4.623 | 4.573 | 4.489 
52 156.00 | 135.099 | 159.00 | 152.53 | 151.50 | 150.60 | 4.656 | 4.623 | 4.572 | 4.488 
53 159.00 | 137.698 | 162.00 | 155.53 |154.50 | 153.60 | 4.656 | 4.622 | 4.572 | 4.487 
54 162.00 | 140.296 | 165.00 | 158.52 | 157.50 | 156.60 | 4.656 | 4.622 | 4.571 | 4.487 
55 165.00 | 142.894 | 168.00 | 161.52 | 160.50 | 159.60 | 4.656 | 4.622 | 4.571 | 4.486 
56 168.00 | 145.492 | 171.00 | 164.52 | 163.50 | 162.60 | 4.656 | 4.621 | 4.570 | 4.485 
57 171.00 | 148.090 | 174.00 | 167.52 | 166.50 | 165.60 | 4.655 | 4.621 | 4.570 | 4.484 
58 174.00 | 150.688 | 177.00 | 170.51 | 169.50 | 168.60 | 4.655 | 4.621 | 4.569 | 4.484 
59 177.00 | 153.286 | 180.00 | 173.51 | 172.50 | 171.60 | 4.655 | 4.621 | 4.569 | 4.483 
60 180.00 | 155.884 | 183.00 | 176.51 | 175.50 | 174.60 | 4.655 | 4.620 | 4.569 | 4.482 
61 183.00 | 158.482 | 186.00 | 179.51 | 178.50 | 177.60 | 4.655 | 4.620 | 4.568 | 4.482 
62 186.00 | 161.080 | 189.00 | 182.51 | 181.50 | 180.60 | 4.655 | 4.620 | 4.568 | 4.481 
63 189.00 | 163.678 | 192.00 | 185.50 | 184.50 | 183.60 | 4.654 | 4.620 | 4.567 | 4.480 
64 192.00 | 166.276 | 195.00 | 188.50 |187.50 | 186.60 | 4.654 | 4.619 | 4.567 | 4.480 
65 195.00 | 168.874 | 198.00 | 191.50 | 190.50 | 189.60 | 4.654 | 4.619 | 4.567 | 4.479 
66 198.00 | 171.473 | 201.00 | 194.50 | 193.50 | 192.60 | 4.654 | 4.619 | 4.566 | 4.478 
67 201.00 | 174.071 | 204.00 | 197.50 | 196.50 | 195.60 | 4.654 | 4.619 | 4.566 | 4.478 
68 204.00 | 176.669 | 207.00 | 200.50 [199.50 | 198.60 | 4.654 | 4.618 | 4.565 | 4.477 
69 207.00 | 179.267 | 210.00 | 203.50 [202.50 | 201.60 | 4.653 | 4.618 | 4.565 | 4.476 
70 210.00 | 181.865 | 213.00 | 206.49 |205.50 | 204.60 | 4.653 | 4.618 | 4.565 | 4.476 
71 213.00 | 184.463 | 216.00 | 209.49 | 208.50 | 207.60 | 4.653 | 4.617 | 4.564 | 4.475 
72 216.00 | 187.061 | 219.00 | 212.49 [211.50 | 210.60 | 4.653 | 4.617 | 4.564 | 4.475 
73 219.00 | 189.659 | 222.00 | 215.49 | 214.50 | 213.60 | 4.653 | 4.617 | 4.564 | 4.474 
74 222.00 | 192.257 | 225.00 | 218.49 |217.50 | 216.60 | 4.653 | 4.617 | 4.563 | 4.473 
75 225.00 | 194.855 | 228.00 | 221.49 | 220.50 | 219.60 | 4.652 | 4.617 | 4.563 | 4.473 
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续 ) 
JEFE zb 实际 齿 厚 最 
pa EM | ana A . kie ME Da a 
直径 D D, Do 
Femx | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
76 228. 00 197. 453 231. 00 224.49 223. 50 | 222. 60 . 652 4.616 4. 562 4.472 
77 231. 00 200. 051 234. 00 227. 49 226. 50 | 225. 60 . 652 4.616 4. 562 4.472 
78 234. 00 202. 649 237. 00 230. 48 229.50 | 228. 60 . 652 4.616 4.561 4.471 
79 237. 00 205. 248 240. 00 233.48 232. 50 | 231. 60 . 652 4.616 4.561 4. 470 
80 240. 00 207. 846 243. 00 236. 48 235. 50 | 234. 60 . 652 4.615 4.561 4. 470 
81 243. 00 210. 444 246. 00 239. 48 238. 50 | 237. 60 . 652 4.615 4. 560 4. 469 
82 246. 00 213. 042 249. 00 242. 48 241. 50 | 240. 60 . 651 4.615 4. 560 4. 469 
83 249. 00 215. 640 252. 00 245. 48 244. 50 | 243. 60 . 651 4.615 4. 560 4.468 
84 252. 00 218. 238 255. 00 248. 48 247. 50 | 246. 60 . 651 4.614 4. 559 4. 467 
85 255. 00 220. 836 258. 00 251. 48 250. 50 | 249. 60 651 4.614 4. 559 4. 467 
86 258. 00 223. 434 261. 00 254. 48 253. 50 | 252. 60 . 651 4.614 4.559 4.466 
87 261. 00 226. 032 264. 00 257. 48 256.50 | 255. 60 651 4.614 4.558 4.466 
88 264. 00 228. 630 267. 00 260. 47 259.50 | 258. 60 651 4.614 4.558 4.465 
89 267. 00 231. 228 270. 00 263.47 262. 50 | 261. 60 . 650 4.613 4. 558 4.465 
90 270. 00 233. 826 273. 00 266. 47 265. 50 | 264. 60 . 650 4.613 4.557 4.464 
91 273. 00 236. 424 276. 00 269.47 268. 50 | 267. 60 . 650 4.613 4. 557 4. 464 
92 276. 00 239. 023 279. 00 272. 47 271. 50 | 270. 60 . 650 4.613 4. 557 4. 463 
93 279. 00 241. 621 282. 00 275. 47 274. 50 | 273. 60 . 650 4.612 4. 556 4. 462 
94 282. 00 244. 219 285. 00 278. 47 277. 50 | 276. 60 . 650 4.612 4. 556 4. 462 
95 285. 00 246. 817 288. 00 281. 47 280. 50 | 279. 60 . 650 4.612 4.555 4.461 
96 288. 00 249.415 291. 00 284. 47 283. 50 | 282. 60 . 649 4.612 4.555 4.461 
97 291. 00 252.013 294. 00 287.47 286. 50 | 285. 60 . 649 4.612 4.555 4. 460 
98 294. 00 254. 611 297. 00 290. 47 289. 50 | 288. 60 . 649 4.611 4. 554 4. 460 
99 297. 00 257. 209 300. 00 293. 47 292. 50 | 291. 60 . 649 4.611 4. 554 4. 459 
100 300. 00 259. 807 303. 00 296. 47 295. 50 | 294. 60 . 649 4.611 4. 554 4. 459 
















































































































































































244 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-30 FZ m =4mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =6. 283mm 
的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
3EJEZ 实际 齿 厚 最 小 值 
pa | 分 本 加 ana KE sr ME D, — ' a 
直径 D D, D.. 
Dions | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h Th 

10 40. 00 64. 641 44. 00 36. 17 34. 00 32. 80 . 234 6. 204 6. 160 6. 086 
11 44. 00 38. 105 48. 00 40. 07 38. 00 36. 80 . 233 6. 204 6. 159 6. 084 
12 48. 00 41. 569 52. 00 43. 99 42. 00 40. 80 . 233 6.203 6.158 6. 082 
13 52. 00 45. 033 56. 00 47. 93 46. 00 44. 80 ¿232 6. 202 6. 156 6. 080 
14 56. 00 48. 497 60. 00 51.87 50. 00 48. 80 . 232 6. 201 6. 155 6. 078 
15 60. 00 51.961 64. 00 55. 82 54. 00 52. 80 . 232 6.201 6.154 6.077 
16 64. 00 55. 425 68. 00 59.78 58. 00 56. 80 .231 6. 200 6.153 6.075 
17 68. 00 58. 889 72. 00 63.74 62. 00 60. 80 231 6. 199 6.152 6.073 
18 72. 00 62. 353 76. 00 67.71 66. 00 64. 80 . 230 6. 199 6. 151 6. 072 
19 76. 00 65. 817 80. 00 71. 68 70. 00 68. 80 . 230 6. 198 6. 150 6. 070 
20 80. 00 69. 282 84. 00 75. 66 74. 00 72. 80 . 230 6. 197 6. 149 6. 069 
21 84. 00 72. 746 88. 00 79. 64 78. 00 76. 80 . 229 6. 197 6. 148 6. 067 
22 88. 00 76.210 92. 00 83.61 82. 00 80. 80 . 229 6. 196 6. 147 6. 066 
25. 92. 00 79. 674 96. 00 87. 60 86. 00 84. 80 . 229 6. 196 6. 147 6. 065 
24 96. 00 83. 138 100. 00 91. 58 90. 00 88. 80 . 228 6. 195 6. 146 6. 063 
25 100. 00 86. 602 104. 00 95. 56 94. 00 92. 80 . 228 6. 195 6. 145 6. 062 
26 104. 00 90. 066 108. 00 99. 55 98. 00 96. 80 . 228 6. 194 6. 144 6. 061 
27 108. 00 93. 530 112. 00 103. 53 102. 00 | 100. 80 : 227 6. 194 6. 143 6. 059 
28 112. 00 96. 994 116. 00 107. 52 106. 00 | 104. 80 . 227 6.193 6.143 6. 058 
29 116. 00 100. 458 120. 00 111.51 110. 00 | 108. 80 : 227 6. 193 6. 142 6. 057 
30 120. 00 103. 923 124. 00 115. 50 114.00 | 112. 80 . 226 6. 192 6. 141 6. 056 
31 124. 00 107. 387 128. 00 119. 49 118.00 | 116. 80 . 226 6. 192 6. 140 6. 055 
32 128. 00 110. 851 132. 00 123. 48 122. 00 | 120. 80 . 226 6. 191 6. 140 6. 054 
33 132. 00 114.315 136. 00 127. 47 126. 00 | 124. 80 . 226 6. 191 6. 139 6. 053 
34 136. 00 117. 779 140. 00 131. 46 130. 00 | 128. 80 . 226 6. 191 6. 138 6. 052 
35 140. 00 121. 243 144. 00 135. 46 134. 00 | 132. 80 225 6. 190 6.138 6. 050 
36 144. 00 124. 707 148. 00 139.46 138. 00 | 136. 80 . 225 6. 190 6.137 6. 049 
37 148. 00 128.171 152. 00 143. 44 142. 00 | 140. 80 . 224 6. 189 6. 136 6. 048 
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( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 DD D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
38 152.00 | 131.635 | 156.00 | 147.43 | 146.00 | 144.80 | 6.224 | 6.189 | 6.136 | 6.047 
39 156.00 | 135.099 | 160.00 | 151.43 | 150.00 | 148.80 | 6.224 | 6.188 | 6.135 | 6.046 
40 160.00 | 138.564 | 164.00 | 155.42 | 154.00 | 152.80 | 6.224 | 6.188 | 6.135 | 6.045 
41 164.00 | 142.028 | 168.00 | 159.42 |158.00 | 156.80 | 6.224 | 6.188 | 6.134 | 6.044 
42 168.00 | 145.492 | 172.00 | 163.41 | 162.00 | 160.80 | 6.223 | 6.187 | 6.133 | 6.044 
43 172.00 | 148.956 | 176.00 | 167.41 | 166.00 | 164.80 | 6.223 | 6.187 | 6.133 | 6.043 
44 176.00 | 152.420 | 180.00 | 171.40 | 170.00 | 168.80 | 6.223 | 6.187 | 6.132 | 6.042 
45 180.00 | 155.884 | 184.00 | 175.40 [174.00 | 172.80 | 6.223 | 6.186 | 6.132 | 6.041 
46 184.00 | 159.348 | 188.00 | 179.39 |178.00 | 176.80 | 6.222 | 6.186 | 6.131 | 6.040 
47 188.00 | 162.812 | 192.00 | 183.39 | 182.00 | 180.80 | 6.222 | 6.185 | 6.131 | 6.039 
48 192.00 | 166.276 | 196.00 | 187.38 |186.00 | 184.80 | 6.222 | 6.185 | 6.130 | 6.038 
49 196.00 | 169.740 | 200.00 | 191.38 | 190.00 | 188.80 | 6.222 | 6.185 | 6.129 | 6.037 
50 200.00 | 173.205 | 204.00 | 195.38 | 194.00 | 192.80 | 6.221 | 6.184 | 6.129 | 6.036 
51 204.00 | 176.669 | 208.00 | 199.37 | 198.00 | 196.80 | 6.221 | 6.184 | 6.128 | 6.035 
52 208.00 | 180.133 | 212.00 | 203.37 | 202.00 | 200.80 | 6.221 | 6.184 | 6.128 | 6.035 
53 212.00 | 183.597 | 216.00 | 207.37 | 206.00 | 204. 80 221 | 6.183 | 6.127 | 6.034 
54 216.00 | 187.061 | 220.00 | 211.36 | 210.00 | 208.80 221 | 6.183 | 6.127 | 6.033 
55 220.00 | 190.525 | 224.00 | 215.36 | 214.00 | 212.80 | 6.220 | 6.183 | 6.126 | 6.032 
56 224.00 | 193.989 | 228.00 | 219.36 | 218.00 | 216.80 | 6.220 | 6.182 | 6.126 | 6.032 
57 228.00 | 197.453 | 232.00 | 223.35 | 222.00 | 220.80 | 6.220 | 6.182 | 6.125 | 6.031 
58 232.00 | 200.917 | 236.00 | 227.35 | 226.00 | 224.80 | 6.220 | 6.182 | 6.125 | 6.030 
59 236.00 | 204.381 | 240.00 | 231.35 | 230.00 | 228.80 | 6.220 | 6.181 | 6.124 | 6.029 
60 240.00 | 207.846 | 244.00 | 235.35 | 234.00 | 232.80 | 6.219 | 6.181 | 6.124 | 6.028 
61 244.00 | 211.310 | 248.00 | 239.34 | 238.00 | 236.80 | 6.219 | 6.181 | 6.123 | 6.027 
62 248.00 | 214.774 | 252.00 | 243.34 | 242.00 | 240.80 | 6.219 | 6.181 | 6.123 | 6.027 
63 252.00 | 218.238 | 256.00 | 247.34 |246.00 | 244.80 | 6.219 | 6.180 | 6.122 | 6.026 
64 256.00 | 221.702 | 260.00 | 251.34 [250.00 | 248.00 | 6.219 | 6.180 | 6.122 | 6.025 
65 260.00 | 225.166 | 264.00 | 255.34 | 254.00 | 252.80 | 6.218 | 6.180 | 6.121 | 6.024 
66 264.00 | 228.630 | 268.00 | 259.33 | 258.00 | 256.80 | 6.218 | 6.179 | 6.121 | 6.024 



























































































































































246 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, Do 
Femax | 平 齿 根 | AR | 4h 5h 6h 7h 

67 268.00 | 232.094 | 272.00 | 263.33 | 262.00 | 260.80 | 6.218 | 6.179 | 6.120 | 6.023 
68 272.00 | 235.558 | 276.00 | 267.33 | 266.00 | 264.80 | 6.218 | 6.179 | 6.120 | 6.022 
69 276.00 | 239.023 | 280.00 | 271.33 [270.00 | 268.00 | 6.218 | 6.178 | 6.120 | 6.021 
70 280.00 | 242.487 | 284.00 | 275.33 | 274.00 | 272.80 | 6.218 | 6.178 | 6.119 | 6.021 
71 284.00 | 245.951 | 288.00 | 279.32 | 278.00 | 276.80 | 6.217 | 6.178 | 6.119 | 6.020 
72 288.00 | 249.415 | 292.00 | 283.32 | 282.00 | 280.80 | 6.217 | 6.178 | 6.118 | 6.019 
73 292.00 | 252.879 | 296.00 | 287.32 | 286.00 | 284.80 | 6.217 | 6.177 | 6.118 | 6.019 
74 296.00 | 256.343 | 300.00 | 291.32 | 290.00 | 288.00 | 6.217 | 6.177 | 6.117 | 6.018 
75 300.00 | 259.807 | 304.00 | 295.32 | 294.00 | 292.80 | 6.217 | 6.177 | 6.117 | 6.017 
76 304.00 | 263.271 | 308.00 | 299.32 | 298.00 | 296.80 | 6.216 | 6.176 | 6.116 | 6.016 
77 308.00 | 266.735 | 312.00 | 303.31 [302.00 | 300.80 | 6.216 | 6.176 | 6.116 | 6.016 
78 312.00 | 270.199 | 316.00 | 307.31 [306.00 | 304.80 | 6.216 | 6.176 | 6.116 | 6.015 
79 316.00 | 273.664 | 320.00 | 311.31 [310.00 | 308.00 | 6.216 | 6.176 | 6.115 | 6.014 
80 320.00 | 277.128 | 324.00 | 315.31 [314.00 | 312.80 | 6.216 | 6.175 | 6.115 | 6.014 
81 324.00 | 280.592 | 328.00 | 319.31 [318.00 | 316.80 | 6.216 | 6.175 | 6.114 | 6.013 
82 328.00 | 284.056 | 332.00 | 323.31 [322.00 | 320.80 | 6.215 | 6.175 | 6.114 | 6.012 
83 332.00 | 287.520 | 336.00 | 327.31 | 326.00 | 324.80 | 6.215 | 6.175 | 6.114 | 6.012 
84 336.00 | 290.984 | 340.00 | 331.30 [330.00 | 328.00 | 6.215 | 6.174 | 6.113 | 6.011 
85 340.00 | 294.448 | 344.00 | 335.30 | 334.00 | 332.80 | 6.215 | 6.174 | 6.113 | 6.010 
86 344.00 | 297.912 | 348.00 | 339.30 | 338.00 | 336.80 | 6.215 | 6.174 | 6.112 | 6.010 
87 348.00 | 301.376 | 352.00 | 343.30 | 342.00 | 340.80 | 6.215 | 6.173 | 6.112 | 6.009 
88 352.00 | 304.840 | 356.00 | 347.30 | 346.00 | 344.80 | 6.215 | 6.173 | 6.111 | 6.008 
89 356.00 | 308.305 | 360.00 | 351.30 [350.00 | 348.00 | 6.214 | 6.173 | 6.111 | 6.008 
90 360.00 | 311.769 | 364.00 | 355.30 [354.00 | 352.80 | 6.214 | 6.173 | 6.111 | 6.007 
91 364.00 | 315.233 | 368.00 | 359.30 | 358.00 | 356.80 | 6.214 | 6.173 | 6.110 | 6.007 
92 368.00 | 318.697 | 372.00 | 363.30 | 362.00 | 360.80 | 6.214 | 6.172 | 6.110 | 6.006 
93 372.00 | 322.161 | 376.00 | 367.29 |366.00 | 364.80 | 6.214 | 6.172 | 6.110 | 6.005 
94 376.00 | 325.625 | 380.00 | 371.29 | 370.00 | 368.00 | 6.214 | 6.172 | 6.109 | 6.005 
95 380.00 | 329.089 | 384.00 | 375.29 | 374.00 | 372.80 213 | 6.172 | 6.109 | 6.004 
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( 续 ) 
sn 二 区 丙 区 是 
pu | PRm ama K fisi IVE Di Ma e 
直径 也 D, D.. 
Drema | FRAR | 圆 齿 根 | ah 5h 6h Th 
96 384. 00 332. 553 388. 00 379. 29 378. 00 | 376.80 | 6.213 6. 171 6. 108 6. 003 
97 388. 00 336. 017 392. 00 383. 29 382. 00 | 380. 80 | 6.213 6. 171 6. 108 6. 003 
98 392. 00 339. 481 396. 00 387. 29 386. 00 | 384. 80 | 6.213 6. 171 6. 108 6. 002 
99 396. 00 342. 946 400. 00 391. 29 390. 00 | 388.00 | 6.213 6. 170 6. 107 6. 001 
100 400. 00 346. 410 404. 00 395. 29 394. 00 | 392.80 | 6.213 6. 170 6. 107 6. 001 
K 6-31 模 数 m =5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =7. 854MM 
的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008 ) (单位 : mm) 
FJ zb LEER 
直径 D D, D.. 
Dions | 平 齿 根 | 圆 齿 根 4h 5h 6h Th 
10 50. 00 43. 301 55. 00 45.21 42.50 | 41.00 7. 801 7.769 7.721 7.641 
11 55. 00 47. 631 60. 00 50. 09 47.50 | 46.00 7. 800 7.768 7.720 7. 639 
12 60. 00 51.961 65. 00 54. 99 52. 50 51. 00 7. 800 7.767 7.718 7.637 
13 65. 00 56. 291 70. 00 59.91 57. 50 56. 00 7. 799 7.766 7.717 7.635 
14 70. 00 60. 621 75. 00 64. 84 62. 50 61. 00 7.799 7.766 7.716 7.633 
15 75. 00 64.951 80. 00 69. 78 67. 50 66. 00 7.798 7.765 7715 7.631 
16 80. 00 69. 282 85. 00 74.73 72. 50 71. 00 7.798 7.764 7.713 7.629 
17 85. 00 73.612 90. 00 79. 68 71.50 76. 00 7.797 7.763 7.712 7.627 
18 90. 00 77.942 95. 00 84. 64 82. 50 81. 00 7.797 7.763 7.711 7.626 
19 95. 00 82. 272 100. 00 89. 60 87.50 86. 00 7.796 7.762 7.710 7. 624 
20 100. 00 86. 602 105. 00 94. 57 92. 50 91. 00 7.796 7.761 7.709 7.622 
21 105. 00 90. 932 110. 00 99. 54 97. 50 96. 00 7.796 7.761 7.708 7.621 
22 110. 00 95. 262 115. 00 104. 52 102.50 | 101.00 | 7.795 7.760 7.707 7.619 
23 115. 00 99. 592 120. 00 109. 49 107.50 | 106. 00 | 7.795 7.759 7.706 7.618 
24 120. 00 103. 923 125. 00 114.47 112.50 | 111.00 | 7.795 7. 759 7.705 7.616 
25 125. 00 108. 253 130. 00 119. 45 117.50 | 116. 00 | 7.794 7.758 7.705 7.615 
26 130. 00 112. 583 135. 00 124. 43 122. 50 | 121.00 | 7.794 7.758 7. 704 7.613 
27 135. 00 116. 913 140. 00 129. 42 127. 50 | 126. 00 | 7.794 Te TST 7. 703 7.612 




































































































































































248 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 
续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, Do 
Femax | 平 齿 根 | AAR | 4h 5h 6h 7h 

28 140.00 | 121.243 | 145.00 | 134.40 | 132.50 | 131.00 | 7.793 | 7.757 | 7.702 | 7.611 
29 145.00 | 125.573 | 150.00 | 139.39 | 137.50 | 136.00 | 7.793 | 7.756 | 7.701 | 7.609 
30 150.00 | 129.903 | 155.00 | 144.37 | 142.50 | 141.00 | 7.793 | 7.756 | 7.700 | 7.608 
31 155.00 | 134.233 | 160.00 | 149.36 | 147.50 | 146.00 | 7.792 | 7.755 | 7.700 | 7.607 
32 160.00 | 138.564 | 165.00 | 154.35 |152.50 | 151.00 | 7.792 | 7.755 | 7.699 | 7.606 
33 165.00 | 142.894 | 170.00 | 159.34 | 157.50 | 156.00 | 7.792 | 7.754 | 7.698 | 7.605 
34 170.00 | 147.224 | 175.00 | 164.33 | 162.50 | 161.00 | 7.791 | 7.754 | 7.697 | 7.603 
35 175.00 | 151.554 | 180.00 | 169.32 | 167.50 | 166.00 | 7.791 | 7.753 | 7.697 | 7.602 
36 180.00 | 155.884 | 185.00 | 174.31 [172.50 | 171.00 | 7.791 | 7.753 | 7.696 | 7.601 
37 185.00 | 160.214 | 190.00 | 179.30 [177.50 | 176.00 | 7.790 | 7.752 | 7.695 | 7.600 
38 190.00 | 164.544 | 195.00 | 184.29 | 182.50 | 181.00 | 7.790 | 7.752 | 7.694 | 7.599 
39 195.00 | 168.874 | 200.00 | 189.29 | 187.50 | 186.00 | 7.790 | 7.751 | 7.694 | 7.598 
40 200.00 | 173.205 | 205.00 | 194.28 [192.50 | 191.00 | 7.790 | 7.751 | 7.693 | 7.597 
41 205.00 | 177.535 | 210.00 | 109.27 [197.50 | 196.00 | 7.789 | 7.751 | 7.692 | 7.596 
42 210.00 | 181.865 | 215.00 | 204.26 | 202.50 | 201.00 | 7.789 | 7.750 | 7.692 | 7.595 
43 215.00 | 186.195 | 220.00 | 209.26 | 207.50 | 206.00 | 7.789 | 7.750 | 7.691 | 7.593 
44 220.00 | 190.525 | 225.00 | 214.25 [212.50 | 211.00 | 7.789 | 7.749 | 7.691 | 7.592 
45 225.00 | 194.855 | 230.00 | 219.25 [217.50 | 216.00 | 7.788 | 7.749 | 7.690 | 7.591 
46 230.00 | 199.185 | 235.00 | 224.24 | 222.50 | 221.00 | 7.788 | 7.749 | 7.689 | 7.590 
47 235.00 | 203.515 | 240.00 | 229.24 | 227.50 | 226.00 | 7.788 | 7.748 | 7.689 | 7.589 
48 240.00 | 207.846 | 245.00 | 234.23 | 232.50 | 231.00 | 7.788 | 7.748 | 7.688 | 7.588 
49 245.00 | 212.176 | 250.00 | 239.23 [237.50 | 236.00 | 7.787 | 7.747 | 7.687 | 7.587 
50 250.00 | 216.506 | 255.00 | 244.22 | 242.50 | 241.00 | 7.787 | 7.747 | 7.687 | 7.587 
51 255.00 | 220.836 | 260.00 | 249.22 | 247.50 | 246.00 | 7.787 | 7.747 | 7.686 | 7.586 
52 260.00 | 225.166 | 265.00 | 254.21 | 252.50 | 251.00 | 7.787 | 7.746 | 7.686 | 7.585 
53 265.00 | 229.496 | 270.00 | 259.21 [257.50 | 256.00 | 7.786 | 7.746 | 7.685 | 7.584 
54 270.00 | 233.826 | 275.00 | 264.20 | 262.50 | 261.00 | 7.786 | 7.746 | 7.684 | 7.583 
55 275.00 | 238.156 | 280.00 | 269.20 | 267.50 | 266.00 | 7.786 | 7.745 | 7.684 | 7.582 
56 280.00 | 242.487 | 285.00 | 274.20 | 272.50 | 271.00 | 7.786 | 7.745 | 7.684 | 7.582 
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( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
57 285.00 | 246.817 | 290.00 | 279.19 | 277.50 | 276.00 | 7.786 | 7.744 | 7.683 | 7.580 
58 290.00 | 251.147 | 295.00 | 284.19 [282.50 | 281.00 | 7.785 | 7.744 | 7.682 | 7.579 
59 295.00 | 255.477 | 300.00 | 289.19 | 287.50 | 286.00 | 7.785 | 7.744 | 7.682 | 7.578 
60 300.00 | 259.807 | 305.00 | 294.18 [292.50 | 291.00 | 7.785 | 7.743 | 7.681 | 7.577 
61 305.00 | 264.137 | 310.00 | 299.18 | 297.50 | 296.00 | 7.785 | 7.743 | 7.681 | 7.577 
62 310.00 | 268.467 | 315.00 | 304.18 [302.50 | 301.00 | 7.784 | 7.743 | 7.680 | 7.576 
63 315.00 | 272.798 | 320.00 | 309.17 [307.50 | 306.00 | 7.784 | 7.742 | 7.680 | 7.575 
64 320.00 | 277.128 | 325.00 | 314.17 [312.50 | 311.00 | 7.784 | 7.742 | 7.679 | 7.574 
65 325.00 | 281.458 | 330.00 | 319.17 [317.50 | 316.00 | 7.784 | 7.742 | 7.678 | 7.573 
66 330.00 | 285.788 | 335.00 | 324.17 | 322.50 | 321.00 | 7.784 | 7.741 | 7.678 | 7.572 
67 335.00 | 290.118 | 340.00 | 329.16 |327.50 | 326.00 | 7.783 | 7.741 | 7.677 | 7.572 
68 340.00 | 294.448 | 345.00 | 334.16 |332.50 | 331.00 | 7.783 | 7.741 | 7.677 | 7.571 
69 345.00 | 298.778 | 350.00 | 339.16 [337.50 | 336.00 | 7.783 | 7.740 | 7.676 | 7.570 
70 350.00 | 303.108 | 355.00 | 344.16 | 342.50 | 341.00 | 7.783 | 7.740 | 7.676 | 7.569 
71 355.00 | 307.439 | 360.00 | 349.15 | 347.50 | 346.00 | 7.783 | 7.740 | 7.675 | 7.568 
72 360.00 | 311.769 | 365.00 | 354.15 [352.50 | 351.00 | 7.783 | 7.739 | 7.675 | 7.568 
73 365.00 | 316.099 | 370.00 | 359.15 [357.50 | 356.00 | 7.782 | 7.739 | 7.674 | 7.567 
74 370.00 | 320.429 | 375.00 | 364.15 | 362.50 | 361.00 | 7.782 | 7.739 | 7.674 | 7.566 
75 375.00 | 324.759 | 380.00 | 369.15 | 367.50 | 366.00 | 7.782 | 7.738 | 7.673 | 7.565 
76 380.00 | 329.089 | 385.00 | 374.14 [372.50 | 371.00 | 7.782 | 7.738 | 7.673 | 7.564 
77 385.00 | 333.419 | 390.00 | 379.14 |377.50 | 376.00 | 7.781 | 7.738 | 7.673 | 7.564 
78 390.00 | 337.749 | 395.00 | 384.14 [382.50 | 381.00 | 7.781 | 7.738 | 7.672 | 7.563 
79 395.00 | 342.080 | 400.00 | 389.14 |387.50 | 386.00 | 7.781 | 7.737 | 7.672 | 7.562 
80 400.00 | 346.410 | 405.00 | 394.14 [392.50 | 391.00 | 7.781 | 7.737 | 7.671 | 7.561 
81 405.00 | 350.740 | 410.00 | 399.14 |397.50 | 396.00 | 7.781 | 7.737 | 7.671 | 7.561 
82 410.00 | 355.070 | 415.00 | 404.13 | 402.50 | 401.00 | 7.780 | 7.736 | 7.670 | 7.560 
83 415.00 | 359.400 | 420.00 | 409.13 | 407.50 | 406.00 | 7.780 | 7.736 | 7.670 | 7.559 
84 420.00 | 363.730 | 425.00 | 414.13 | 412.50 | 411.00 | 7.780 | 7.736 | 7.669 | 7.558 
85 425.00 | 368.060 | 430.00 | 419.13 [417.50 | 416.00 | 7.780 | 7.735 | 7.669 | 7.558 













































































































































































250 ”上 商 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
HEFE 实际 齿 厚 最 小 值 
up| PET IMNE] KE isi IE Di P a r 
直径 D D, Dee 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
8 | 430.00 | 372.390 | 435.00 | 424.13 | 422.50 | 421.00 | 7.780 | 7.735 | 7.668 | 7.557 
87 | 435.00 | 376.721 | 440.00 | 429.13 | 427.50 | 426.00 | 7.780 | 7.735 | 7.668 | 7.556 
88 | 440.00 | 381.051 | 445.00 | 434.12 | 432.50 | 431.00 | 7.779 | 7.735 | 7.667 | 7.555 
89 | 445.00 | 385.381 | 450.00 | 439.12 | 437.50 | 436.00 | 7.779 | 7.734 | 7.667 | 7.555 
90 | 450.00 | 389.711 | 455.00 | 444.12 [442.50 | 441.00 | 7.779 | 7.734 | 7.667 | 7.554 
91 | 455.00 | 394.041 | 460.00 | 449.12 [447.50 | 446.00 | 7.779 | 7.734 | 7.666 | 7.553 
92 | 460.00 | 398.371 | 465.00 | 454.12 [452.50 | 451.00 | 7.779 | 7.733 | 7.666 | 7.553 
93 | 465.00 | 402.701 | 470.00 | 459.12 [457.50 | 456.00 | 7.778 | 7.733 | 7.665 | 7.552 
94 | 470.00 | 407.031 | 475.00 | 464.12 [462.50 | 461.00 | 7.778 | 7.733 | 7.665 | 7.551 
95 | 475.00 | 411.362 | 480.00 | 469.12 [467.50 | 466.00 | 7.778 | 7.733 | 7.664 | 7.551 
96 | 480.00 | 415.692 | 485.00 | 474.11 [472.50 | 471.00 | 7.778 | 7.732 | 7.664 | 7.550 
97 | 485.00 | 420.022 | 490.00 | 479.11 |477.50 | 476.00 | 7.778 | 7.732 | 7.663 | 7.549 
98 | 490.00 | 424.352 | 495.00 | 484.11 [482.50 | 481.00 | 7.778 | 7.732 | 7.663 | 7.548 
99 | 495.00 | 428.682 | 500.00 | 489.11 [487.50 | 486.00 | 7.777 | 7.732 | 7.663 | 7.548 
100 | 500.00 | 433.012 | 505.00 | 494.11 | 492.50 | 491.00 | 7.777 | 7.731 | 7.662 | 7.547 
R 6-32 模 数 m =6mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =9. 425MM 
的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
oa | 分 度 圆 | 基 圆 直径 | A% WA 小 径 Di — 
齿 数 z 台 圆 直径 Smin = SVmax — (T + À) 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
10 60.00 | 51.961 66. 00 54.25 | 51.00 | 49.20 | 9.368 | 9.334 | 9.283 | 9.199 
11 66.00 | 57.157 | 72.00 60.11 | 57.00 | 55.20 | 9.368 | 9.333 | 9.282 | 9.196 
12 72.00 | 62.353 | 78.00 65.99 | 63.00 | 61.20 | 9.367 | 9.332 | 9.280 | 9.194 
13 78.00 | 67.549 | 84.00 71.89 | 69.00 | 67.20 | 9.366 | 9.331 | 9.279 | 9.191 
14 84.00 | 72.746 | 90.00 77.81 | 75.00 | 73.20 | 9.366 | 9.331 | 9.278 | 9.189 
15 90.00 | 77.942 | 96.00 83.73 | 81.00 | 79.20 | 9.365 | 9.330 | 9.276 | 9.187 
16 96.00 | 83.138 | 102.00 | 89.67 | 87.00 | 85.20 | 9.365 | 9.329 | 9.275 | 9.185 
17 102.00 | 88.334 | 108.00 | 95.62 | 93.00 | 91.20 | 9.364 | 9.328 | 9.274 | 9.183 
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( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
18 108.00 | 93.530 | 114.00 | 101.57 | 99.00 | 97.20 | 9.364 | 9.327 | 9.273 | 9.181 
19 114.00 | 98.726 | 120.00 | 107.53 | 105.00 | 103.20 | 9.363 | 9.327 | 9.272 | 9.180 
20 120.00 | 103.923 | 126.00 | 113.49 | 111.00 | 109.20 | 9.363 | 9.326 | 9.270 | 9.178 
21 126.00 | 109.119 | 132.00 | 119.45 [117.00 | 115.20 | 9.363 | 9.325 | 9.269 | 9.176 
22 132.00 | 114.315 | 138.00 | 125.42 | 123.00 | 121.20 | 9.362 | 9.325 | 9.268 | 9.175 
23 138.00 | 119.511 | 144.00 | 131.39 | 129.00 | 127.20 | 9.362 | 9.324 | 9.267 | 9.173 
24 144.00 | 124.707 | 150.00 | 137.37 | 135.00 | 133.20 | 9.361 | 9.323 | 9.266 | 9.171 
25 150.00 | 129.903 | 156.00 | 143.34 |141.00 | 139.20 | 9.361 | 9.323 | 9.265 | 9.170 
26 156.00 | 135.099 | 162.00 | 149.32 | 147.00 | 145.20 361 | 9.322 | 9.264 | 9.168 
27 162.00 | 140.296 | 168.00 | 155.30 | 153.00 | 151.20 | 9.360 | 9.322 | 9.264 | 9.167 
28 168.00 | 145.492 | 174.00 | 161.28 | 159.00 | 157.20 | 9.360 | 9.321 | 9.263 | 9.165 
29 174.00 | 150.688 | 180.00 | 167.27 | 165.00 | 163.20 | 9.360 | 9.320 | 9.262 | 9.164 
30 180.00 | 155.884 | 186.00 | 173.25 | 171.00 | 169.20 | 9.359 | 9.320 | 9.261 | 9.163 
31 186.00 | 161.080 | 192.00 | 179.23 [177.00 | 175.20 | 9.359 | 9.319 | 9.260 | 9.161 
32 192.00 | 166.276 | 198.00 | 185.22 | 183.00 | 181.20 | 9.359 | 9.319 | 9.259 | 9.160 
33 198.00 | 171.473 | 204.00 | 191.21 [189.00 | 187.20 | 9.358 | 9.318 | 9.258 | 9.159 
34 204.00 | 176.669 | 210.00 | 197.19 [195.00 | 193.20 | 9.358 | 9.318 | 9.258 | 9.157 
35 210.00 | 181.865 | 216.00 | 203.18 [201.00 | 199.20 | 9.358 | 9.317 | 9.257 | 9.156 
36 216.00 | 187.061 | 222.00 | 209.17 [207.00 | 205.20 | 9.357 | 9.317 | 9.256 | 9.155 
37 222.00 | 192.257 | 228.00 | 215.16 [213.00 | 211.20 | 9.357 | 9.316 | 9.255 | 9.154 
38 228.00 | 197.453 | 234.00 | 221.15 [219.00 | 217.20 | 9.357 | 9.316 | 9.255 | 9.152 
39 234.00 | 202.649 | 240.00 | 227.14 [225.00 | 223.20 | 9.356 | 9.315 | 9.254 | 9.151 
40 240.00 | 207.846 | 246.00 | 233.13 | 231.00 | 229.20 | 9.356 | 9.315 | 9.253 | 9.150 
41 246.00 | 213.042 | 252.00 | 239.13 [237.00 | 235.20 | 9.356 | 9.314 | 9.252 | 9.149 
42 252.00 | 218.238 | 258.00 | 245.12 | 243.00 | 241.20 | 9.356 | 9.314 | 9.252 | 9.148 
43 258.00 | 223.434 | 264.00 | 251.11 [249.00 | 247.20 | 9.355 | 9.314 | 9.251 | 9.147 
44 264.00 | 228.630 | 270.00 | 257.10 [255.00 | 253.20 | 9.355 | 9.313 | 9.250 | 9.145 
45 270.00 | 233.826 | 276.00 | 263.10 [261.00 | 259.20 | 9.355 | 9.313 | 9.250 | 9.144 
46 276.00 | 239.023 | 282.00 | 269.09 | 267.00 | 265.20 | 9.354 | 9.312 | 9.249 | 9.143 



























































































































































252 此 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

47 282.00 | 244.219 | 288.00 | 275.08 | 273.00 | 271.20 | 9.354 | 9.312 | 9.248 | 9.142 
48 288.00 | 249.415 | 294.00 | 281.08 [279.00 | 277.20 | 9.354 | 9.311 | 9.247 | 9.141 
49 294.00 | 254.611 | 300.00 | 287.07 [285.00 | 283.20 | 9.354 | 9.311 | 9.247 | 9.140 
50 300.00 | 259.807 | 306.00 | 293.07 | 291.00 | 289.20 | 9.353 | 9.310 | 9.246 | 9.139 
51 306.00 | 265.003 | 312.00 | 299.06 | 297.00 | 295.20 | 9.353 | 9.310 | 9.246 | 9.138 
52 312.00 | 270.199 | 318.00 | 305.06 [303.00 | 301.20 | 9.353 | 9.310 | 9.245 | 9.137 
53 318.00 | 275.396 | 324.00 | 311.05 | 309.00 | 307.20 | 9.353 | 9.309 | 9.244 | 9.136 
54 324.00 | 280.592 | 330.00 | 317.05 [315.00 | 313.20 | 9.352 | 9.309 | 9.244 | 9.135 
55 330.00 | 285.788 | 336.00 | 323.04 [321.00 | 319.20 | 9.352 | 9.308 | 9.243 | 9.134 
56 336.00 | 290.984 | 342.00 | 329.04 [327.00 | 325.20 | 9.352 | 9.308 | 9.242 | 9.133 
57 342.00 | 296.180 | 348.00 | 335.03 | 333.00 | 331.20 | 9.352 | 9.308 | 9.242 | 9.132 
58 348.00 | 301.376 | 354.00 | 341.03 | 339. 00 | 337.20 351 | 9.307 | 9.241 | 9.131 
59 354.00 | 306.572 | 360.00 | 347.02 | 345. 00 | 343.20 351 | 9.307 | 9.241 | 9.130 
60 360.00 | 311.769 | 366.00 | 353.02 | 351.00 | 349.20 | 9.351 | 9.307 | 9.240 | 9.129 
61 366.00 | 316.965 | 372.00 | 359.02 | 357. 00 | 355.20 351 | 9.306 | 9.239 | 9.128 
62 372.00 | 322.161 | 378.00 | 365.01 | 363.00 | 361.20 | 9.350 | 9.306 | 9.239 | 9.127 
63 378.00 | 327.357 | 384.00 | 371.01 [369.00 | 367.20 | 9.350 | 9.305 | 9.238 | 9.126 
64 384.00 | 332.553 | 390.00 | 377.01 [375.00 | 373.20 | 9.350 | 9.305 | 9.238 | 9.125 
65 390.00 | 337.749 | 396.00 | 383.00 [381.00 | 379.20 | 9.350 | 9.305 | 9.237 | 9.124 
66 396.00 | 342.946 | 402.00 | 389.00 |387.00 | 385.20 | 9.349 | 9.304 | 9.237 | 9.124 
67 402.00 | 348.142 | 408.00 | 395.00 | 393.00 | 391.20 | 9.349 | 9.304 | 9.236 | 9.123 
68 408.00 | 353.338 | 414.00 | 400.99 |399.00 | 397.20 | 9.349 | 9.304 | 9.235 | 9.122 
69 414.00 | 358.534 | 420.00 | 406.99 | 405.00 | 403.20 | 9.349 | 9.303 | 9.235 | 9.121 
70 420.00 | 363.730 | 426.00 | 412.99 | 411.00 | 409.20 | 9.349 | 9.303 | 9.234 | 9.120 
71 426.00 | 368.926 | 432.00 | 418.99 | 417.00 | 415.20 | 9.348 | 9.303 | 9.234 | 9.119 
72 432.00 | 374.122 | 438.00 | 424.98 | 423.00 | 421.20 | 9.348 | 9.302 | 9.233 | 9.118 
73 438.00 | 379.319 | 444.00 | 430.98 | 429.00 | 427.20 | 9.348 | 9.302 | 9.233 | 9.117 
74 444.00 | 384.515 | 450.00 | 436.98 | 435.00 | 433.20 | 9.348 | 9.301 | 9.232 | 9.116 
75 450.00 | 389.711 | 456.00 | 442.98 | 441.00 | 439.20 | 9.347 | 9.301 | 9.232 | 9.116 
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续 ) 
eA 实际 齿 厚 最 
pa HEB ana Kt Ç JM D. a 
直径 D D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | SR | 4h 5h 6h 7h 
76 | 456.00 | 394.907 | 462.00 | 448.97 [447.00 | 445.20 | 9.347 | 9.301 | 9.231 | 9.115 
77 | 462.00 | 400.103 | 468.00 | 454.97 [453.00 | 451.20 | 9.347 | 9.300 | 9.231 | 9.114 
78 | 468.00 | 405.299 | 474.00 | 460.97 [459.00 | 457.20 | 9.347 | 9.300 | 9.230 | 9.113 
79 | 474.00 | 410.496 | 480.00 | 466.97 [465.00 | 463.20 | 9.347 | 9.300 | 9.229 | 9.112 
80 | 480.00 | 415.692 | 486.00 | 472.96 | 471.00 | 469.20 | 9.346 | 9.299 | 9.229 | 9.111 
81 486.00 | 420.888 | 492.00 | 478.96 [477.00 | 475.20 | 9.346 | 9.299 | 9.229 | 9.111 
82 | 492.00 | 426.084 | 498.00 | 484.96 [483.00 | 481.20 | 9.346 | 9.299 | 9.228 | 9.110 
83 | 498.00 | 431.280 | 504.00 | 490.96 [489.00 | 487.20 | 9.346 | 9.298 | 9.227 | 9.109 
84 | 504.00 | 436.476 | 510.00 | 496.96 | 495.00 | 493.20 | 9.346 | 9.298 | 9.227 | 9.107 
85 510.00 | 441.672 | 516.00 | 502.95 | 501.00 | 499.20 | 9.345 | 9.297 | 9.225 | 9.106 
86 | 516.00 | 446.869 | 522.00 | 508.95 | 507.00 | 505.20 | 9.345 | 9.297 | 9.225 | 9.105 
87 522.00 | 452.065 | 528.00 | 514.95 |513.00 | 511.20 | 9.345 | 9.296 | 9.224 | 9.104 
88 528.00 | 457.261 | 534.00 | 520.95 |519.00 | 517.20 | 9.344 | 9.296 | 9.224 | 9.103 
89 | 534.00 | 462.457 | 540.00 | 526.95 | 525.00 | 523.20 | 9.344 | 9.296 | 9.223 | 9.102 
90 | 540.00 | 467.653 | 546.00 | 532.95 [531.00 | 529.20 | 9.344 | 9.295 | 9.222 | 9.101 
91 546.00 | 472.849 | 552.00 | 538.94 |537.00 | 535.20 | 9.344 | 9.295 | 9.222 | 9.100 
92 | 552.00 | 478.046 | 558.00 | 544.94 [543.00 | 541.20 | 9.343 | 9.294 | 9.221 | 9.099 
93 558.00 | 483.242 | 564.00 | 550.94 | 549.00 | 547.20 | 9.343 | 9.294 | 9.221 | 9.098 
94 | 564.00 | 488.438 | 570.00 | 556.94 [555.00 | 553.20 | 9.343 | 9.294 | 9.220 | 9.097 
95 570.00 | 493.634 | 576.00 | 562.94 |561.00 | 559.20 | 9.343 | 9.293 | 9.219 | 9.097 
96 | 576.00 | 498.830 | 582.00 | 568.94 [567.00 | 565.20 | 9.342 | 9.293 | 9.219 | 9.095 
97 582.00 | 504.026 | 588.00 | 574.94 |573.00 | 571.20 | 9.342 | 9.293 | 9.218 | 9.094 
98 588.00 | 509.222 | 594.00 | 580.93 |579.00 | 577.20 | 9.342 | 9.293 | 9.218 | 9.093 
99 | 594.00 | 514.419 | 600.00 | 586.93 [585.00 | 583.20 | 9.342 | 9.292 | 9.217 | 9.092 
100 | 600.00 | 519.615 | 606.00 | 592.93 |591.00 | 589.20 | 9.341 | 9.291 | 9.216 | 9.091 
















































































































































































254 齿轮 加 工 速 查 手册 
K 6-33 A m =8mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syma =12. 566mm 
的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
pa | 2RN Ana A o ME D, e 
直径 D D, Do 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 

10 80. 00 69. 282 88. 00 72. 34 68. 00 65.60 | 12.504 | 12. 466 | 12. 410 | 12.316 
11 88. 00 76.210 96. 00 80. 14 76. 00 73.60 | 12.503 | 12. 465 | 12. 408 | 12.314 
12 96. 00 83. 138 104. 00 87. 99 84. 00 81.60 | 12.503 | 12. 464 | 12. 407 | 12.311 
13 104. 00 90. 066 112. 00 95. 85 92. 00 89.60 | 12.502 | 12. 463 | 12. 405 | 12. 308 
14 112. 00 96. 994 120. 00 103. 74 100. 00 | 97.60 | 12.501 | 12. 462 | 12. 404 | 12. 306 
15 120. 00 103. 923 128. 00 111.65 108. 00 | 105. 60 | 12. 501 | 12. 461 | 12. 402 | 12. 304 
16 128. 00 110. 851 136. 00 119. 56 116.00 | 113.60 | 12. 500 | 12. 460 | 12. 401 | 12.301 
17 136. 00 117. 779 144. 00 127. 49 124. 00 | 121.60 | 12. 500 | 12. 460 | 12. 399 | 12.299 
18 144. 00 124. 707 152. 00 135. 42 132. 00 | 129. 60 | 12. 499 | 12. 459 | 12. 398 | 12.297 
19 152. 00 131. 635 160. 00 143. 37 140. 00 | 137.60 | 12. 499 | 12. 458 | 12. 397 | 12.295 
20 160. 00 138. 564 168. 00 151. 32 148. 00 | 145. 60 | 12. 498 | 12. 457 | 12. 396 | 12. 293 
21 168. 00 145. 492 176. 00 159. 27 156. 00 | 153.60 | 12. 498 | 12.456 | 12. 394 | 12.291 
22 176. 00 152. 420 184. 00 167. 23 164. 00 | 161.60 | 12. 497 | 12. 456 | 12. 393 | 12.289 
25. 184. 00 159. 348 192. 00 175. 19 172. 00 | 169. 60 | 12. 497 | 12. 455 | 12. 392 | 12. 288 
24 192. 00 166. 276 200. 00 183. 16 180. 00 | 177. 60 | 12. 496 | 12. 454 | 12. 391 | 12. 286 
25 200. 00 173. 205 208. 00 191. 12 188. 00 | 185. 60 | 12. 496 | 12. 453 | 12. 390 | 12. 284 
26 208. 00 180. 133 216. 00 199. 10 196. 00 | 193. 60 | 12. 495 | 12. 453 | 12. 389 | 12.282 
27 216. 00 187. 061 224. 00 207. 07 204. 00 | 201.60 | 12. 495 | 12. 452 | 12. 388 | 12.281 
28 224. 00 193. 989 232. 00 215. 04 212. 00 | 209. 60 | 12.495 | 12. 451 | 12. 387 | 12.279 
29 232. 00 200. 917 240. 00 223. 02 220. 00 | 217.60 | 12. 494 | 12.451 | 12. 386 | 12.277 
30 240. 00 207. 846 248. 00 231. 00 228. 00 | 225.60 | 12.494 | 12. 450 | 12.385 | 12. 276 
31 248. 00 214. 774 256. 00 238. 98 236. 00 | 233.60 | 12. 493 | 12. 450 | 12. 384 | 12. 274 
32 256. 00 221. 702 264. 00 246. 96 244. 00 | 241.60 | 12. 493 | 12.449 | 12. 383 | 12.273 
33 264. 00 228. 630 272. 00 254. 94 252. 00 | 249. 60 | 12. 493 | 12. 448 | 12. 382 | 12.271 
34 272. 00 235. 558 280. 00 262. 93 260. 00 | 257.60 | 12. 492 | 12. 448 | 12.381 | 12.270 
35 280. 00 242. 487 288. 00 270. 91 268. 00 | 265.60 | 12. 492 | 12.447 | 12. 380 | 12.268 
36 288. 00 249. 415 296. 00 278. 90 276. 00 | 273.60 | 12. 492 | 12. 447 | 12. 379 | 12.267 
37 296. 00 256. 343 304. 00 286. 88 284. 00 | 281.60 | 12.491 | 12. 446 | 12. 378 | 12. 266 
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续 ) 
Ar T ZË 实际 齿 厚 最 小 值 
na HEB ana A — INE D. — x 
直径 也 D, Do 

Femax | 平 齿 根 | AR | 4h 5h 6h 7h 
38 304.00 | 263.271 | 312.00 | 294.87 | 292.00 | 289.60 | 12.491 | 12.445 | 12.377 | 12. 264 
39 312.00 | 270.199 | 320.00 | 302.86 | 300.00 | 297.60 | 12.490 | 12.445 | 12.377 | 12.263 
40 320.00 | 277.128 | 328.00 | 310.85 | 308.00 | 305.60 | 12.490 | 12.444 | 12.376 | 12.261 
41 328.00 | 284.056 | 336.00 | 318.83 | 316.00 | 313.60 | 12.490 | 12.444 | 12.375 | 12. 260 
42 336.00 | 290.984 | 344.00 | 326.82 | 324.00 | 321.60 | 12.489 | 12.443 | 12.374 | 12.259 
43 344.00 | 297.912 | 352.00 | 334.81 | 332. 00 | 329.60 | 12.489 | 12.443 | 12.373 | 12.257 
44 352.00 | 304.840 | 360.00 | 342.80 | 340.00 | 337.60 | 12.489 | 12.442 | 12.373 | 12.256 
45 360.00 | 311.769 | 368.00 | 350.79 | 348. 00 | 345.60 | 12.489 | 12.442 | 12. 372 | 12.255 
46 368.00 | 318.697 | 376.00 | 358.79 | 356. 00 | 353.60 | 12.488 | 12.441 | 12.371 | 12.254 
47 376.00 | 325.625 | 384.00 | 366.78 | 364. 00 | 361.60 | 12.488 | 12.441 | 12. 370 | 12.252 
48 384.00 | 332.553 | 392.00 | 374.77 | 372. 00 | 369.60 | 12.488 | 12.440 | 12.369 | 12.251 
49 392.00 | 339.481 | 400.00 | 382.76 |380.00 | 377.60 | 12.487 | 12.440 | 12.369 | 12. 250 
50 | 400.00 | 346.410 | 408.00 | 390.75 | 388.00 | 385.60 | 12.487 | 12.439 | 12.368 | 12.249 
51 408.00 | 353.338 | 416.00 | 398.75 | 396. 00 | 393.60 | 12.487 | 12.439 | 12. 367 | 12. 248 
52 | 416.00 | 360.266 | 424.00 | 406.74 |404.00 | 401.60 | 12.486 | 12.438 | 12. 366 | 12. 246 
53 424.00 | 367.194 | 432.00 | 414.73 | 412. 00 | 409.60 | 12.486 | 12.438 | 12.366 | 12. 245 
54 | 432.00 | 374.122 | 440.00 | 422.73 | 420.00 | 417.60 | 12.486 | 12.437 | 12. 365 | 12. 244 
55 440.00 | 381.051 | 448.00 | 430.72 | 428.00 | 425.60 | 12.485 | 12. 437 | 12. 364 | 12. 243 
56 | 448.00 | 387.979 | 456.00 | 438.72 | 436. 00 | 433.60 | 12.485 | 12.437 | 12. 363 | 12. 242 
57 456.00 | 394.907 | 464.00 | 446.71 | 444.00 | 441.60 | 12.485 | 12.436 | 12. 363 | 12. 241 
58 464.00 | 401.835 | 472.00 | 454.70 | 452. 00 | 449.60 | 12.485 | 12.436 | 12. 362 | 12. 239 
59 | 472.00 | 408.763 | 480.00 | 462.70 |460.00 | 457.60 | 12.484 | 12.435 | 12.361 | 12. 238 
60 | 480.00 | 415.692 | 488.00 | 470.69 |468.00 | 465.60 | 12.484 | 12.435 | 12.361 | 12.237 
61 488.00 | 422.620 | 496.00 | 478.69 | 476. 00 | 473.60 | 12. 484 | 12. 434 | 12. 360 | 12. 236 
62 | 496.00 | 429.548 | 504.00 | 486.68 | 484. 00 | 481. 60 | 12.484 | 12.434 | 12. 359 | 12. 235 
63 504.00 | 436.476 | 512.00 | 494.68 | 492. 00 | 489. 60 | 12.483 | 12.433 | 12. 358 | 12. 232 
64 512.00 | 443.405 | 520.00 | 502.68 | 500.00 | 497. 60 | 12.483 | 12.432 | 12. 357 | 12. 231 
65 520.00 | 450.333 | 528.00 | 510.67 | 508.00 | 505. 60 | 12.482 | 12.432 | 12. 356 | 12. 230 
66 528. 00 | 457.261 | 536.00 | 518.67 | 516. 00 | 513. 60 | 12. 482 | 12. 431 | 12. 355 | 12. 229 



























































































































































256 齿轮 加 工 速 查 手 册 
续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 DD D, D.. 

Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
67 536.00 | 464.189 | 544.00 | 526.66 | 524.00 | 521.60 | 12.482 | 12.431 | 12.354 | 12. 227 
68 544.00 | 471.117 | 552.00 | 534.66 | 532. 00 | 529.60 | 12.481 | 12.430 | 12. 354 | 12. 226 
69 552.00 | 478.046 | 560.00 | 542.65 [540.00 | 537.60 | 12.481 | 12.430 | 12.353 | 12. 225 
70 560.00 | 484.974 | 568.00 | 550.65 [548.00 | 545.60 | 12.481 | 12.429 | 12. 352 | 12. 224 
71 568.00 | 491.902 | 576.00 | 558.65 | 556.00 | 553.60 | 12.480 | 12.429 | 12.351 | 12. 222 
72 576.00 | 498.830 | 584.00 | 566.64 | 564.00 | 561.60 | 12.480 | 12.428 | 12.350 | 12.221 
73 584.00 | 505.758 | 592.00 | 574.64 | 572.00 | 569.60 | 12.480 | 12.428 | 12.350 | 12. 220 
74 592.00 | 512.687 | 600.00 | 582.64 [580.00 | 577.60 | 12.479 | 12.427 | 12.349 | 12. 218 
75 600.00 | 519.615 | 608.00 | 590.63 [588.00 | 585.60 | 12.479 | 12.427 | 12.348 | 12.217 
76 608.00 | 526.543 | 616.00 | 598.63 | 596.00 | 593.60 | 12.479 | 12.426 | 12. 347 | 12.216 
77 616.00 | 533.471 | 624.00 | 606.63 [604.00 | 601.60 | 12.478 | 12.426 | 12. 347 | 12.215 
78 624.00 | 540.399 | 632.00 | 614.62 | 612. 00 | 609.60 | 12.478 | 12.425 | 12.346 | 12. 213 
79 632.00 | 547.328 | 640.00 | 622.62 [620.00 | 617.60 | 12.478 | 12.425 | 12.345 | 12. 212 
80 640.00 | 554.256 | 648.00 | 630.62 | 628.00 | 625.60 | 12.477 | 12.424 | 12.344 | 12.211 
81 648.00 | 561.184 | 656.00 | 638.62 | 636.00 | 633.60 | 12.477 | 12.424 | 12. 343 | 12. 209 
82 656.00 | 568.112 | 664.00 | 646.61 | 644. 00 | 641.60 | 12.477 | 12.423 | 12. 342 | 12. 208 
83 664.00 | 575.040 | 672.00 | 654.61 | 652. 00 | 649.60 | 12.476 | 12.423 | 12. 342 | 12. 207 
84 672.00 | 581.969 | 680.00 | 662.61 | 660.00 | 657.60 | 12.476 | 12.422 | 12.341 | 12. 206 
85 680.00 | 588.897 | 688.00 | 670.61 | 668.00 | 665.60 | 12.476 | 12.422 | 12. 340 | 12. 204 
86 688.00 | 595.825 | 696.00 | 678.60 | 676.00 | 673.60 | 12.476 | 12.421 | 12.339 | 12. 203 
87 696.00 | 602.753 | 704.00 | 686.60 [684.00 | 681.60 | 12.475 | 12.421 | 12.338 | 12. 202 
88 704.00 | 609.681 | 712.00 | 694.60 [692.00 | 689.60 | 12.475 | 12.420 | 12.338 | 12. 200 
89 712.00 | 616.610 | 720.00 | 702.60 [700.00 | 697.60 | 12.475 | 12.419 | 12.337 | 12. 199 
90 720.00 | 623.538 | 728.00 | 710.59 [708.00 | 705.60 | 12.474 | 12.419 | 12.336 | 12. 198 
91 728.00 | 630.466 | 736.00 | 718.59 [716.00 | 713.60 | 12.474 | 12.418 | 12.335 | 12. 197 
92 736.00 | 637.394 | 744.00 | 726.59 [724.00 | 721.60 | 12.474 | 12.418 | 12.334 | 12. 195 
93 744.00 | 644.322 | 752.00 | 734.59 [732.00 | 729.60 | 12.473 | 12.417 | 12.334 | 12. 194 
94 752.00 | 651.251 | 760.00 | 742.59 [740.00 | 737.60 | 12.473 | 12.417 | 12.333 | 12. 193 
95 760.00 | 658.179 | 768.00 | 750.58 [748.00 | 745.60 | 12.473 | 12.416 | 12.332 | 12. 192 
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( 续 ) 
sss EEEN 
pa | PRm | 基 回 直径 K fisi IVE Di Ma e 
直径 也 D, D.. 
Femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
96 768. 00 665. 107 776. 00 758. 58 756. 00 | 753.60 | 12. 472 | 12.416 | 12. 331 | 12. 190 
97 776. 00 672. 035 784. 00 766. 58 764. 00 | 761.60 | 12. 472 | 12.415 | 12. 330 | 12. 189 
98 784. 00 678. 963 792. 00 774. 58 772.00 | 769.60 | 12. 472 | 12.415 | 12. 330 | 12. 188 
99 792. 00 685. 892 800. 00 782. 58 780. 00 | 777.60 | 12.471 | 12.414 | 12. 329 | 12. 186 
100 800. 00 692. 820 808. 00 790. 57 788. 00 | 785.60 | 12. 471 | 12.414 | 12. 328 | 12. 185 
R 6-34 ” 模 数 m =10mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syma =15. 708mm 
的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
sr TOE 实际 齿 厚 最 小 
直径 也 D, D.. 
Dions | 平 齿 根 | R| 4h 5h 6h Th 
10 100. 00 86. 602 110. 00 90. 42 85. 00 82.00 | 15.640 | 15.600 | 15. 539 | 15. 438 
11 110. 00 95. 262 120. 00 100. 18 95. 00 92.00 | 15.640 | 15.599 | 15. 537 | 15. 435 
12 120. 00 103. 923 130. 00 109. 98 105. 00 | 102. 00 | 15.639 | 15.598 | 15. 535 | 15. 432 
13 130. 00 112. 583 140. 00 119. 82 115.00 | 112.00 | 15.638 | 15. 596 | 15. 534 | 15. 429 
14 140. 00 121. 243 150. 00 129. 68 125. 00 | 122. 00 | 15.638 | 15.595 | 15. 532 | 15.426 
15 150. 00 129. 903 160. 00 139. 56 135. 00 | 132. 00 | 15. 637 | 15.594 | 15. 530 | 15. 424 
16 160. 00 138. 564 170. 00 149. 45 145. 00 | 142. 00 | 15.636 | 15. 593 | 15. 529 | 15. 421 
17 170. 00 147. 224 180. 00 159. 36 155.00 | 152. 00 | 15.636 | 15. 592 | 15. 527 | 15.419 
18 180. 00 155. 884 190. 00 169. 28 165. 00 | 162. 00 | 15.635 | 15.591 | 15. 526 | 15.417 
19 190. 00 164. 544 200. 00 179. 21 175. 00 | 172. 00 | 15.635 | 15.591 | 15. 524 | 15.414 
20 200. 00 173. 205 210. 00 189. 15 185. 00 | 182. 00 | 15.634 | 15. 590 | 15. 523 | 15.412 
21 210. 00 181. 865 220. 00 199. 09 195. 00 | 192. 00 | 15.633 | 15.589 | 15. 522 | 15.410 
22 220. 00 190. 525 230. 00 209. 04 205. 00 | 202. 00 | 15.633 | 15.588 | 15. 521 | 15. 408 
23 230. 00 199. 185 240. 00 218. 99 215.00 | 212.00 | 15.632 | 15. 587 | 15.519 | 15. 406 
24 240. 00 207. 846 250. 00 228. 95 225. 00 | 222.00 | 15.632 | 15.586 | 15.518 | 15. 404 
25 250. 00 216. 506 260. 00 238. 91 235. 00 | 232.00 | 15.632 | 15.586 | 15.517 | 15. 402 
26 260. 00 225. 166 270. 00 248. 87 245. 00 | 242.00 | 15.631 | 15.585 | 15.516 | 15. 400 
27 270. 00 233. 826 280. 00 258. 84 255. 00 | 252.00 | 15.632 | 15.584 | 15. 514 | 15. 398 
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续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, Do 

femax | 平 齿 根 | 圆 齿 根 | 4h 5h 6h 7h 
28 280.00 | 242.487 | 290.00 | 268.80 [265.00 | 262.00 | 15.630 | 15.583 | 15.513 | 15.397 
29 290.00 | 251.147 | 300.00 | 278.78 [275.00 | 272.00 | 15.630 | 15.583 | 15.512 | 15.395 
30 300.00 | 259.807 | 310.00 | 288.75 [285.00 | 282.00 | 15.629 | 15.582 | 15.511 | 15.393 
31 310.00 | 268.467 | 320.00 | 298.72 | 295. 00 | 292.00 | 15.629 | 15.581 | 15.510 | 15.391 
32 320.00 | 277.128 | 330.00 | 308.70 [305.00 | 302.00 | 15.628 | 15.581 | 15. 509 | 15.390 
33 330.00 | 285.788 | 340.00 | 318.68 [315.00 | 312.00 | 15.628 | 15.580 | 15. 508 | 15.388 
34 340.00 | 294.448 | 350.00 | 328.66 [325.00 | 322.00 | 15.628 | 15.579 | 15. 507 | 15.386 
35 350.00 | 303.108 | 360.00 | 338.64 [335.00 | 332.00 | 15.627 | 15.579 | 15. 506 | 15.385 
36 360.00 | 311.769 | 370.00 | 348.62 [345.00 | 342.00 | 15.627 | 15.578 | 15. 505 | 15. 383 
37 370.00 | 320.429 | 380.00 | 358.60 [355.00 | 352.00 | 15.626 | 15.577 | 15. 504 | 15. 382 
38 380.00 | 329.089 | 390.00 | 368.59 [365.00 | 362.00 | 15.626 | 15.577 | 15. 503 | 15.380 
39 390.00 | 337.749 | 400.00 | 378.57 [375.00 | 372.00 | 15.626 | 15.576 | 15. 502 | 15.378 
40 400.00 | 346.410 | 410.00 | 388.56 |385.00 | 382.00 | 15.625 | 15.576 | 15. 501 | 15.377 
41 410.00 | 355.070 | 420.00 | 398.54 | 395.00 | 392.00 | 15.625 | 15.575 | 15.500 | 15.375 
42 420.00 | 363.730 | 430.00 | 408.53 | 405.00 | 402.00 | 15.624 | 15.574 | 15.499 | 15.374 
43 430.00 | 372.390 | 440.00 | 418.52 [415.00 | 412.00 | 15.624 | 15.574 | 15.498 | 15.373 
44 440.00 | 381.051 | 450.00 | 428.50 [425.00 | 422.00 | 15.624 | 15.573 | 15. 497 | 15.371 
45 450.00 | 389.711 | 460.00 | 438.49 | 435.00 | 432.00 | 15.623 | 15.573 | 15. 497 | 15.370 
46 460.00 | 398.371 | 470.00 | 448.48 | 445.00 | 442.00 | 15.623 | 15.572 | 15.496 | 15.368 
47 470.00 | 407.031 | 480.00 | 458.47 | 455.00 | 452.00 | 15.623 | 15.572 | 15.495 | 15.367 
48 480.00 | 415.692 | 490.00 | 468.46 | 465.00 | 462.00 | 15.622 | 15.571 | 15.494 | 15.365 
49 490.00 | 424.352 | 500.00 | 478.45 | 475.00 | 472.00 | 15.622 | 15.570 | 15.493 | 15.364 
50 500.00 | 433.012 | 510.00 | 488.44 [485.00 | 482.00 | 15.622 | 15.570 | 15. 492 | 15.363 
51 510.00 | 441.672 | 520.00 | 498.43 [495.00 | 492.00 | 15.621 | 15.569 | 15. 490 | 15.360 
52 520.00 | 450.333 | 530.00 | 508.43 [505.00 | 502.00 | 15.620 | 15.568 | 15.489 | 15. 358 
53 530.00 | 458.993 | 540.00 | 518.42 [515.00 | 512.00 | 15.620 | 15.567 | 15.488 | 15.356 
54 540.00 | 467.653 | 550.00 | 528.41 [525.00 | 522.00 | 15.620 | 15.567 | 15. 487 | 15.355 
55 550.00 | 476.313 | 560.00 | 538.40 [535.00 | 532.00 | 15.619 | 15.566 | 15.486 | 15. 353 
56 560.00 | 484.974 | 570.00 | 548.39 | 545. 00 | 542.00 | 15.619 | 15.565 | 15.485 | 15. 352 
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续 ) 
源 开 线 实际 齿 厚 最 小 值 
直径 也 D, Do 

Femax | 平 齿 根 | AAR | 4h 5h 6h 7h 
57 570.00 | 493.634 | 580.00 | 558.39 [555.00 | 552.00 | 15.618 | 15.565 | 15. 484 | 15.350 
58 580.00 | 502.294 | 590.00 | 568.38 [565.00 | 562.00 | 15.618 | 15.564 | 15. 483 | 15.348 
59 590.00 | 510.954 | 600.00 | 578.37 [575.00 | 572.00 | 15.618 | 15.564 | 15. 482 | 15.347 
60 600.00 | 519.615 | 610.00 | 588.37 [585.00 | 582.00 | 15.617 | 15.563 | 15.481 | 15.345 
61 610.00 | 528.275 | 620.00 | 598.36 | 595.00 | 692.00 | 15.617 | 15.562 | 15. 480 | 15.344 
62 620.00 | 536.935 | 630.00 | 608.36 [605.00 | 602.00 | 15.616 | 15.562 | 15.479 | 15.342 
63 630.00 | 545.596 | 640.00 | 618.36 | 615.00 | 612.00 | 15.616 | 15.561 | 15.478 | 15.340 
64 640.00 | 554.256 | 650.00 | 628.34 [625.00 | 622.00 | 15.616 | 15.560 | 15. 477 | 15.339 
65 650.00 | 562.916 | 660.00 | 638.33 [635.00 | 632.00 | 15.615 | 15.560 | 15. 476 | 15. 337 
66 660.00 | 571.576 | 670.00 | 648.33 | 645. 00 | 642.00 | 15.615 | 15.559 | 15. 475 | 15.336 
67 670.00 | 580.237 | 680.00 | 658.33 [655.00 | 652.00 | 15.614 | 15.558 | 15. 474 | 15. 334 
68 680.00 | 588.897 | 690.00 | 668.32 | 665.00 | 662.00 | 15.614 | 15.558 | 15. 473 | 15.332 
69 690.00 | 597.557 | 700.00 | 678.32 | 675.00 | 672.00 | 15.614 | 15.557 | 15.472 | 15.331 
70 700.00 | 606.217 | 710.00 | 688.31 [685.00 | 682.00 | 15.613 | 15.556 | 15. 471 | 15.329 
71 710.00 | 614.878 | 720.00 | 698.31 [695.00 | 692.00 | 15.613 | 15.556 | 15. 470 | 15.328 
72 720.00 | 623.538 | 730.00 | 708.31 [705.00 | 702.00 | 15.612 | 15.555 | 15.469 | 15.326 
73 730.00 | 632.198 | 740.00 | 718.30 [715.00 | 712.00 | 15.612 | 15.555 | 15.468 | 15.324 
74 740.00 | 640.858 | 750.00 | 728.30 |725.00 | 722. 00 | 15.612 | 15.554 | 15. 467 | 15.323 
75 750.00 | 649.519 | 760.00 | 738.29 | 735.00 | 732.00 | 15.611 | 15. 553 | 15. 466 | 15.321 
76 760.00 | 658.179 | 770.00 | 748.29 | 745.00 | 742.00 | 15. 611 | 15. 553 | 15.465 | 15.320 
77 770.00 | 666.839 | 780.00 | 758.28 |755.00 | 752.00 | 15. 610 | 15.552 | 15. 464 | 15.318 
78 780.00 | 675.499 | 790.00 | 768.28 | 765.00 | 762.00 | 15. 610 | 15. 551 | 15.463 | 15.316 
79 790.00 | 684.160 | 800.00 | 778.28 |775.00 | 772.00 | 15. 610 | 15. 551 | 15. 462 | 15. 315 
80 800.00 | 692.820 | 810.00 | 788.27 | 785.00 | 782. 00 | 15. 609 | 15.550 | 15.461 | 15.313 
81 810.00 | 701.480 | 820.00 | 798.27 | 795. 00 | 792.00 | 15.609 | 15.549 | 15.460 | 15.312 
82 820.00 | 710.140 | 830.00 | 808.27 | 805. 00 | 802.00 | 15.608 | 15.549 | 15.459 | 15.310 
83 830.00 | 718.801 | 840.00 | 818.26 [815.00 | 812.00 | 15.608 | 15.548 | 15.458 | 15. 308 
84 840.00 | 727.461 | 850.00 | 828.26 | 825.00 | 822.00 | 15.608 | 15.548 | 15.457 | 15.307 
85 850.00 | 736.121 | 860.00 | 838.26 | 835.00 | 832.00 | 15.607 | 15.547 | 15.456 | 15.305 
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( 续 ) 
AITZE 实际 齿 厚 最 
892; DER | 基 圆 直径 KA — 小 径 Di。 ee 
直径 D D, D.. 
Dren | PHAR | AR| 4h 5h 6h Th 

86 860. 00 744.781 870. 00 848. 25 845. 00 | 842. 00 | 15. 607 | 15. 546 | 15. 455 | 15. 304 
87 870. 00 753. 442 880. 00 858. 25 855. 00 | 852. 00 | 15.606 | 15. 546 | 15. 454 | 15. 302 
88 880. 00 762. 102 890. 00 868. 25 865. 00 | 862. 00 | 15.606 | 15. 545 | 15. 453 | 15. 300 
89 890. 00 770. 762 900. 00 878. 25 875. 00 | 872. 00 | 15.606 | 15. 544 | 15. 452 | 15.299 
90 900. 00 779. 422 910. 00 888. 24 885. 00 | 882. 00 | 15.605 | 15. 544 | 15. 451 | 15.297 
91 910. 00 788. 083 920. 00 898. 24 895. 00 | 892. 00 | 15.605 | 15. 543 | 15. 450 | 15.296 
92 920. 00 796. 743 930. 00 908. 24 905. 00 | 902. 00 | 15. 604 | 15. 542 | 15. 449 | 15.294 
93 930. 00 805. 403 940. 00 918. 24 915.00 | 912.00 | 15. 604 | 15. 542 | 15. 448 | 15.292 
94 940. 00 814. 063 950. 00 928. 23 925. 00 | 922. 00 | 15. 604 | 15. 541 | 15. 447 | 15.291 
95 950. 00 822. 724 960. 00 938. 23 935. 00 | 932.00 | 15. 603 | 15. 540 | 15. 446 | 15.289 
96 960. 00 831. 384 970. 00 948. 23 945. 00 | 942. 00 | 15. 603 | 15.540 | 15. 445 | 15.288 
97 970. 00 840. 044 980. 00 958. 23 955. 00 | 952.00 | 15. 602 | 15. 539 | 15. 444 | 15.286 
98 980. 00 848. 704 990. 00 968. 22 965. 00 | 962. 00 | 15. 602 | 15. 539 | 15. 443 | 15.284 
99 990. 00 857. 365 1000. 00 978. 22 975. 00 | 972.00 | 15. 602 | 15.538 | 15. 442 | 15.283 
100 1000. 00 866. 025 1010. 00 988. 22 985. 00 | 982. 00 | 15.601 | 15. 537 | 15. 441 | 15.281 

6.3 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 检验 方法 

6.3.1 量 棒 测 量 尺寸 的 计算 

1. 30° 内 花 键 量 棒 测量 尺寸 的 计算 
(1) 量 棱 直 径 Di 的 确定 (图 62) 
Di = D, | ana。 一 ae = + inva' ;一 mo 
式 中 Di 一 一 量 棱 的 计算 直径 (mm); 
D, 一 一 基 圆 直径 (mm); 
DD 一 一 分 度 圆 直径 (mm); 
,一 一 实际 齿 槽 宽 最 大 值 (mm); 
D 


a, 一 一 内 花 键 与 量 棒 接触 点 上 的 压力 角 ， 以 弧度 表示 ，a = arccos r 








b 


9 





ci 
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D 一 一 内 花 键 与 量 棒 接触 点 处 直径 (mm); 








Do + Diimin 
式 中 D ，_ 外 花 键 大 径 最 大 值 (mm) ; 
Di 一 -内 花 键 小 径 最 小 值 (mm), 
Emax 
D 






(G@¿+InvGi) 


4 Emax tiny 30) 











图 62 ”内 花 键 量 棒 直 径 
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HI 











棒 直 径 Dat GB/T 321—2005 中 的 R40 选取 ， 若 Di 不 为 R40 系列 数值 时 ， 应 选 
取 最 接近 Di 的 较 大 的 值 。 


(2) 棒 间 距 Mi 的 计算 (图 6-3) 
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Mari( 偶数 齿 ) 











偶数 齿 : 
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式 中 M 
M 


Qinin E 为 E 





z 


W; 





max 


Inva, = 


imax 


HF, AHEHE POR EEJ fA; 


min 


inv. = 


Rimin 一 


D 


cosa, 


b 





cosa, 


imax 


D, 





cosa 





imin 


Di 一 一 内 花 键 用 量 棒 直径 。 


(3) 30?* 内 花 键 棒 间 晶 





6-35 ~ 表 6-48。 


KR 6-35 ” 模 数 妈 =0.Smm、 作 用 齿 构 宽 最 小 值 Ev... =0. 785mm 的 
(单位 : mm) 





E 的 最 小 值 (mm); 


max 





min 





imin 


wu 一 一 内 花 键 棒 间 距 的 最 大 值 (mm); 
Rimin 内 花 键 棒 间 i 
an 一 一 当 五 为 已 .时 ， 内 花 键 量 棒 中 心 圆 上 的 压力 角 ; 


+ inv30° — 


Ri 


+ inv30° - — 


b 


Ri 





b 





EE 尺寸 ” 模 数 m =0.5 ~10mm 的 30° 内 花 键 棒 间距 


30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008 ) 
































为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 
min max min min max 
12 0.95 4.376 4.426 4. 396 4. 4.423 4. 4. 4.631 
13 0.95 4. 865 4. 906 4.881 4. 4.903 5. 4. 5.095 
14 0.95 5.426 5.464 5.441 5. 5.462 5. 5. 5.646 
15 0.95 5.902 5.937 5.916 5. 5.936 6. 5. 6.112 
16 0.95 6.450 6.484 6.464 6. 6.482 6. 6. 6.656 
17 1.00 6.729 6.766 6.744 6. 6.765 6. 6. 6.952 
18 1.00 7.275 7.311 7.289 7. 7.309 T. T: 7.492 
19 1.00 7.755 7.789 7.769 T: 7. 788 7. 7: 7.967 
20 1. 00 8.293 8.327 8.307 8. 8.326 8. 8. 8.502 
21 1. 00 8.773 8. 805 8. 786 8. 8. 805 8. 8. 8. 978 
22 1.00 9.306 9.338 9.319 9. 9.338 9. 9. 9.510 
23 1. 00 9.786 9.818 9. 799 9. 9.817 9. 9. 9.987 
24 1.00 | 10.316 | 10.347 | 10.329 10. 347 10.516 
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续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
a. n 4H 5H 6H 
D Ri 
min max min max min max min max 
25 1.00 | 10.797 | 10.827 | 10.809 | 10.862 | 10.827 | 10.912 | 10.856 | 10.995 
26 1.00 | 11.324 | 11.354 | 11.336 | 11.388 | 11.354 | 11.439 | 11.383 | 11.521 
27 1.00 | 11.805 | 11.835 | 11.818 | 11.869 | 11.835 | 11.920 | 11.864 | 12.002 
28 1.00 | 12.330 | 12.460 | 12.342 | 12.394 | 12.360 | 12.444 | 12.388 | 12.526 
29 1.00 | 12.812 | 12.842 | 12.825 | 12.876 | 12.842 | 12.926 | 12.871 | 13.007 
30 1.00 | 13.335 | 13.364 | 13.347 | 13.398 | 13.365 | 13.448 | 13.393 | 13.530 
31 1.00 | 13.818 | 13.847 | 13.831 | 13.881 | 13.848 | 13.931 | 13.876 | 14.012 
32 1.00 | 14.339 | 14.368 | 14.352 | 14.402 | 14.369 | 14.452 | 14.398 | 14.534 
33 1.00 | 14.823 | 14.852 | 14.836 | 14.886 | 14.853 | 14.935 | 14.882 | 15.017 
34 1.00 | 15.343 | 15.372 | 15.355 | 15.405 | 15.373 | 15.455 | 15.401 | 15.537 
35 1.00 | 15.828 | 15.856 | 15.840 | 15.890 | 15.858 | 15.940 | 15.886 | 16.021 
36 1.00 | 16.346 | 16.375 | 16.359 | 16.408 | 16.376 | 16.458 | 16.405 | 16.540 
37 1.00 | 16.832 | 16.860 | 16.844 | 16.894 | 16.862 | 16.943 | 16.890 | 17.025 
38 1.00 | 17.349 | 17.377 | 17.362 | 17.411 | 17.379 | 17.461 | 17.408 | 17.543 
39 1.06 | 17.638 | 17.667 | 17.651 | 17.702 | 17.669 | 17.753 | 17.699 | 17.837 
40 1.06 | 18.155 | 18.184 | 18.168 | 18.219 | 18.186 | 18.270 | 18.216 | 18.354 
41 1.06 | 18.642 | 18.671 | 18.655 | 18.706 | 18.674 | 18.757 | 18.703 | 18.841 
42 1.06 | 19.158 | 19.187 | 19.171 | 19.222 | 19.190 | 19.273 | 19.219 | 19.357 
43 1.06 | 19.646 | 19.675 | 19.659 | 19.709 | 19.678 | 19.761 | 19.707 | 19.845 
44 1.06 | 20.161 | 20.190 | 20.175 | 20.225 | 20.193 | 20.276 | 20.222 | 20.360 
45 1.06 | 20.650 | 20.678 | 20.663 | 20.713 | 20.681 | 20.764 | 20.710 | 20.848 
46 1.06 | 21.164 | 21.193 | 21.177 | 21.227 | 21.196 | 21.278 | 21.225 | 21.363 
47 1.06 | 21.653 | 21.681 | 21.666 | 21.716 | 21.684 | 21.767 | 21.714 | 21.851 
48 1.06 | 22.167 | 22.195 | 22.180 | 22.229 | 22.198 | 22.281 | 22.228 | 22.365 
49 1.06 | 22.656 | 22.684 | 22.669 | 22.718 | 22.687 | 22.770 | 22.717 | 22.854 
50 1.06 | 23.169 | 23.197 | 23.182 | 23.232 | 23.201 | 23.283 | 23.230 | 23.368 
51 1.06 | 23.658 | 23.686 | 23.671 | 23.721 | 23.690 | 23.772 | 23.720 | 23.857 
52 1.06 | 24.171 | 24.199 | 24.184 | 24.234 | 24.203 | 24.285 | 24.233 | 24.370 
53 1.06 | 24.661 | 24.689 | 24.674 | 24.723 | 24.693 | 24.775 | 24.722 | 24.860 
54 1.06 | 25.173 | 25.201 | 25.186 | 25.235 | 25.205 | 25.287 | 25.235 | 25.372 
55 1.06 | 25.663 | 25.691 | 25.676 | 25.725 | 25.695 | 25.777 | 25.725 | 25.862 
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( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
齿 数 z ar 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

56 1.06 | 26.175 | 26.203 | 26.188 | 26.237 | 26.207 | 26.289 | 26.237 | 26.374 
57 1.06 | 26.665 | 26.693 | 26.678 | 26.727 | 26.697 | 26.779 | 26.727 | 26.865 
58 1.06 | 27.176 | 27.204 | 27.190 | 27.239 | 27.209 | 27.291 | 27.239 | 27.376 
59 1.06 | 27.667 | 27.695 | 27.680 | 27.729 | 27.699 | 27.781 | 27.730 | 27.867 
60 1.06 | 28.178 | 28.205 | 28.191 | 28.240 | 28.210 | 28.292 | 28.241 | 28.378 
61 1.06 | 28.669 | 28.696 | 28.682 | 28.731 | 28.701 | 28.783 | 28.732 | 28.869 
62 1.06 | 29.179 | 29.207 | 29.193 | 29.242 | 29.212 | 29.294 | 29.242 | 29.380 
63 1.06 | 29.670 | 29.698 | 29.684 | 29.733 | 29.703 | 29.785 | 29.734 | 29.871 
64 1.06 | 30.181 | 30.208 | 30.194 | 30.243 | 30.214 | 30.295 | 30.244 | 30.382 
65 1.06 | 30.672 | 30.699 | 30.686 | 30.734 | 30.705 | 30.787 | 30.736 | 30.873 
66 1.06 | 31.182 | 31.209 | 31.196 | 31.244 | 31.215 | 31.297 | 31.246 | 31.383 
67 1.06 | 31.673 | 31.701 | 31.687 | 31.736 | 31.707 | 31.788 | 31.737 | 31.875 
68 1.06 | 32.183 | 32.210 | 32.197 | 32.246 | 32.216 | 32.298 | 32.247 | 32.385 
69 1.06 | 32.675 | 32.702 | 32.689 | 32.737 | 32.708 | 32.790 | 32.739 | 32.877 
70 1.06 | 33.184 | 33.211 | 33.198 | 33.247 | 33.218 | 33.299 | 33.249 | 33.386 
71 1.06 | 33.676 | 33.703 | 33.690 | 33.739 | 33.710 | 33.791 | 33.741 | 33.879 
72 1.06 | 34.185 | 34.213 | 34.199 | 34.248 | 34.219 | 34.301 | 34.250 | 34.388 
73 1.06 | 34.678 | 34.705 | 34.692 | 34.740 | 34.711 | 34.793 | 34.742 | 34.880 
74 1.06 | 35.186 | 35.213 | 35.200 | 35.249 | 35.220 | 35.302 | 35.251 | 35.389 
75 1.06 | 35.679 | 35.706 | 35.693 | 35.741 | 35.713 | 35.794 | 35.744 | 35.882 
76 1.06 | 36.187 | 36.214 | 36.201 | 36.250 | 36.221 | 36.303 | 36.253 | 36.391 
77 1.06 | 36.680 | 36.707 | 36.694 | 36.742 | 36.714 | 36.796 | 36.745 | 36.883 
78 1.06 | 37.188 | 37.215 | 37.202 | 37.251 | 37.223 | 37.304 | 37.254 | 37.392 
79 1.06 | 37.681 | 37.708 | 37.695 | 37.744 | 37.715 | 37.797 | 37.747 | 37.885 
80 1.06 | 38.189 | 38.216 | 38.203 | 38.252 | 38.224 | 38.305 | 38.255 | 38.393 
81 1.06 | 38.682 | 38.709 | 38.696 | 38.745 | 38.717 | 38.798 | 38.748 | 38.887 
82 1.06 | 39.190 | 39.217 | 39.204 | 39.253 | 39.225 | 39.306 | 39.256 | 39.395 
83 1.06 | 39.683 | 39.710 | 39.698 | 39.746 | 39.718 | 39.799 | 39.750 | 39.888 
84 1.06 | 40.191 | 40.218 | 40.205 | 40.254 | 40.226 | 40.307 | 40.258 | 40.396 
85 1.06 | 40.684 | 40.711 | 40.699 | 40.747 | 40.719 | 40.800 | 40.751 | 40.889 
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( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
齿 数 z Ba 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
86 1.06 | 41.192 | 41.218 | 41.206 | 41.254 | 41.227 | 41.308 | 41.259 | 41.397 
87 1.06 | 41.685 | 41.712 | 41.700 | 41.748 | 41.720 | 41.802 | 41.752 | 41.891 
88 1.06 | 42.192 | 42.219 | 42.207 | 42.255 | 42.228 | 42.309 | 42.260 | 42.398 
89 1.06 | 42.686 | 42.713 | 42.701 | 42.749 | 42.721 | 42.803 | 42.753 | 42.892 
90 1.06 | 43.193 | 43.220 | 43.208 | 43.256 | 43.228 | 43.310 | 43.261 | 43.400 
91 1.06 | 43.687 | 43.713 | 43.702 | 43.750 | 43.722 | 43.804 | 43.755 | 43.893 
92 1.06 | 44.194 | 44.220 | 44.209 | 44.257 | 44.229 | 44.311 | 44.262 | 44.401 
93 1.06 | 44.688 | 44.714 | 44.702 | 44.750 | 44.723 | 44.805 | 44.756 | 44.895 
94 1.06 | 45.194 | 45.221 | 45.209 | 45.257 | 45.230 | 45.312 | 45.263 | 45.402 
95 1.06 | 45.688 | 45.715 | 45.703 | 45.751 | 45.724 | 45.806 | 45.757 | 45.896 
96 1.06 | 46.195 | 46.222 | 46.210 | 46.258 | 46.231 | 46.313 | 46.264 | 46.403 
97 1.06 | 46.689 | 46.716 | 46.704 | 46.752 | 46.725 | 46.807 | 46.758 | 46.897 
98 1.06 | 47.196 | 47.222 | 47.211 | 47.259 | 47.232 | 47.313 | 47.265 | 47.404 
99 1.06 | 47.690 | 47.716 | 47.705 | 47.753 | 47.726 | 47.808 | 47.759 | 47.898 
100 1.06 | 48.196 | 48.223 | 48.211 | 48.259 | 48.233 | 48.314 | 48.266 | 48.405 
表 6-36 RZ m =0.75mm. FAE EMA Eyn =1. 178mm 的 
30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008 ) (单位 : mm) 
为 检验 Ei, 和 E mas IPEE Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
12 1.40 | 6.676 6. 728 6. 694 6. 778 6. 720 6. 849 6. 760 6.956 
13 1.40 | 7.394 7.439 7.410 7.485 7.433 7. 550 7.469 7.652 
14 1.40 8.230 8.273 8.245 8.316 8.267 8. 379 8.301 8.478 
15 1.40 8.939 8.980 8.954 9.021 8.974 9. 082 9.007 9.178 
16 1.40 | 9.759 9. 798 9.773 9.838 9.793 9. 898 9.825 9.993 
17 1.40 | 10.468 | 10.506 | 10.482 | 10.545 | 10.501 | 10.603 | 10.532 | 10.697 
18 1.40 | 11.277 | 11.314 | 11.291 | 11.353 | 11.310 | 11.411 | 11.341 | 11.504 
19 1.50 | 11.621 | 11.661 | 11.636 | 11.705 | 11.657 | 11.768 | 11.691 | 11.870 
20 1.50 | 12.428 | 12.468 | 12.443 | 12.511 | 12.464 | 12.573 | 12.497 | 12.673 








266 


齿轮 加 工 速 查 手 册 





为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 























mer m 4H 5H 6H 
D Ri 
min max min max min max min max 
21 1.50 | 13.148 | 13.187 | 13.163 | 13.228 | 13.183 | 13.289 | 13.216 | 13.388 
22 1.50 | 13.948 | 13.986 | 13.963 | 14.027 | 13.983 | 14.088 | 14.015 | 14.186 
23 1.50 | 14.668 | 14.706 | 14.683 | 14.746 | 14.703 | 14.806 | 14.735 | 14.903 
24 1.50 | 15.463 | 15.500 | 15.477 | 15.540 | 15.497 | 15.599 | 15.529 | 15.696 
25 1.50 | 16.184 | 16.220 | 16.198 | 16.260 | 16.218 | 16.319 | 16.250 | 16.415 
26 1.50 | 16.975 | 17.011 | 16.989 | 17.050 | 17.008 | 17.109 | 17.040 | 17.205 
27 1.50 | 17.697 | 17.733 | 17.711 | 17.772 | 17.731 | 17.830 | 17.762 | 17.925 
28 1.50 | 18.484 | 18.519 | 18.498 | 18.558 | 18.518 | 18.617 | 18.549 | 18.712 
29 1.50 | 19.208 | 19.243 | 19.222 | 19.282 | 19.241 | 19.339 | 19.272 | 19.434 
30 1.50 | 19.992 | 20.026 | 20.006 | 20.065 | 20.025 | 20.123 | 20.056 | 20.218 
31 1.50 | 20.717 | 20.751 | 20.731 | 20.790 | 20.750 | 20.847 | 20.781 | 20.942 
32 1.50 | 21.498 | 21.533 | 21.512 | 21.571 | 21.532 | 21.629 | 21.563 | 21.724 
33 1.50 | 22.224 | 22.258 | 22.238 | 22.297 | 22.258 | 22.355 | 22.289 | 22.449 
34 1.50 | 23.004 | 23.038 | 23.018 | 23.076 | 23.038 | 23.134 | 23.069 | 23.229 
35 1.50 | 23.731 | 23.765 | 23.745 | 23.803 | 23.765 | 23.861 | 23.796 | 23.955 
36 1.50 | 24.509 | 24.542 | 24.523 | 24.581 | 24.543 | 24.638 | 24.574 | 24.733 
37 1.50 | 25.237 | 25.270 | 25.251 | 25.309 | 25.271 | 25.366 | 25.302 | 25.461 
38 1.50 | 26.013 | 26.046 | 26.027 | 26.085 | 26.047 | 26.142 | 26.078 | 26.237 
39 1.50 | 26.742 | 26.775 | 26.756 | 26.814 | 26.776 | 26.871 | 26.807 | 26.966 
40 1.50 | 27.517 | 27.550 | 27.531 | 27.589 | 27.551 | 27.646 | 27.582 | 27.741 
41 1.50 | 28.247 | 28.280 | 28.261 | 28.318 | 28.281 | 28.376 | 28.313 | 28.471 
42 1.50 | 29.020 | 29.053 | 29.035 | 29.092 | 29.055 | 29.149 | 29.086 | 29.245 
43 1.50 | 29.751 | 29.784 | 29.765 | 29.822 | 29.785 | 29.880 | 29.817 | 29.975 
44 1.50 | 30.523 | 30.556 | 30.538 | 30.595 | 30.558 | 30.652 | 30.590 | 30.748 
45 1.50 | 31.255 | 31.287 | 31.269 | 31.326 | 31.289 | 31.384 | 31.321 | 31.479 
46 1.50 | 32.026 | 32.059 | 32.041 | 32.097 | 32.061 | 32.155 | 32.093 | 32.251 
47 1.50 | 32.758 | 32.791 | 32.773 | 32.829 | 32.793 | 32.887 | 32.825 | 32.983 
48 1.50 | 33.529 | 33.561 | 33.543 | 33.600 | 33.564 | 33.658 | 33.596 | 33.754 
49 1.50 | 34.262 | 34.294 | 34.276 | 34.333 | 34.297 | 34.391 | 34.329 | 34.487 
50 1.50 | 35.031 | 35.063 | 35.046 | 35.102 | 35.066 | 35.160 | 35.099 | 35.256 
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( 续 ) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Sen 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 
51 1.50 | 35.765 | 35.797 | 35.779 | 35.836 | 35.800 | 35.894 | 35.832 | 35.990 
52 1.50 | 36.533 | 36.565 | 36.548 | 36.604 | 36.569 | 36.663 | 36.601 | 36.759 
53 1.50 | 37.267 | 37.299 | 37.282 | 37.338 | 37.303 | 37.397 | 37.335 | 37.493 
54 1.50 | 38.035 | 38.067 | 38.050 | 38.106 | 38.071 | 38.165 | 38.104 | 38.261 
55 1.50 | 38.770 | 38.802 | 38.785 | 38.841 | 38.806 | 38.899 | 38.838 | 38.996 
56 1.50 | 39.537 | 39.569 | 39.552 | 39.608 | 39.573 | 39.667 | 39.606 | 39.764 
57 1.50 | 40.272 | 40.304 | 40.287 | 40.343 | 40.308 | 40.402 | 40.341 | 40.499 
58 1.50 | 41.039 | 41.071 | 41.054 | 41.110 | 41.075 | 41.169 | 41.108 | 41.266 
59 1.50 | 41.774 | 41.806 | 41.789 | 41.845 | 41.811 | 41.904 | 41.844 | 42.001 
60 1.50 | 42.541 | 42.572 | 42.556 | 42.611 | 42.577 | 42.670 | 42.610 | 42.768 
61 1.50 | 43.276 | 43.308 | 43.292 | 43.347 | 43.313 | 43.406 | 43.346 | 43.504 
62 1.50 | 44.042 | 44.073 | 44.057 | 44.113 | 44.079 | 44.172 | 44.112 | 44.270 
63 1.50 | 44.778 | 44.810 | 44.794 | 44.849 | 44.815 | 44.908 | 44.849 | 45.007 
64 1.50 | 45.544 | 45.575 | 45.559 | 45.614 | 45.580 | 45.674 | 45.614 | 45.772 
65 1.50 | 46.280 | 46.311 | 46.296 | 46.351 | 46.317 | 46.411 | 46.351 | 46.509 
66 1.50 | 47.045 | 47.076 | 47.060 | 47.116 | 47.082 | 47.175 | 47.116 | 47.274 
67 1.50 | 47.782 | 47.813 | 47.797 | 47.853 | 47.819 | 47.912 | 47.853 | 48.011 
68 1.50 | 48.546 | 48.577 | 48.562 | 48.617 | 48.584 | 48.677 | 48.618 | 48.776 
69 1.50 | 49.284 | 49.315 | 49.299 | 49.355 | 49.321 | 49.414 | 49.355 | 49.513 
70 1.50 | 50.047 | 50.078 | 50.063 | 50.118 | 50.085 | 50.178 | 50.119 | 50.277 
71 1.50 | 50.785 | 50.816 | 50.801 | 50.856 | 50.823 | 50.916 | 50.857 | 51.015 
72 1.50 | 51.549 | 51.580 | 51.564 | 51.620 | 51.587 | 51.680 | 51.621 | 51.779 
73 1.50 | 52.287 | 52.318 | 52.303 | 52.358 | 52.325 | 52.418 | 52.359 | 52.517 
74 1.50 | 53.050 | 53.081 | 53.066 | 53.121 | 53.088 | 53.181 | 53.123 | 53.281 
75 1.50 | 53.788 | 53.819 | 53.804 | 53.859 | 53.826 | 53.919 | 53.861 | 54.019 
76 1.50 | 54.551 | 54.582 | 54.567 | 54.622 | 54.589 | 54.682 | 54.624 | 54.782 
77 1.50 | 55.289 | 55.320 | 55.305 | 55.361 | 55.328 | 55.421 | 55.363 | 55.521 
78 1.50 | 56.052 | 56.082 | 56.068 | 56.123 | 56.090 | 56.184 | 56.126 | 56.284 
79 1.50 | 56.791 | 56.821 | 56.807 | 56.862 | 56.830 | 56.923 | 56.865 | 57.023 
80 1.50 | 57.553 | 57.583 | 57.569 | 57.624 | 57.592 | 57.685 | 57.627 | 57.786 
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( 续 ) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HZ z an 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
81 1.60 | 57.980 | 58.011 | 57.997 | 58.053 | 58.020 | 58.114 | 58.056 | 58.216 
82 1.60 | 58.742 | 58.773 | 58.759 | 58.814 | 58.782 | 58.876 | 58.818 | 58.978 
83 1.60 | 59.482 | 59.513 | 59.498 | 59.554 | 59.522 | 59.616 | 59.558 | 59.718 
84 1.60 | 60.243 | 60.274 | 60.260 | 60.316 | 60.283 | 60.377 | 60.320 | 60.480 
85 1.60 | 60.983 | 61.014 | 61.000 | 61.056 | 61.023 | 61.117 | 61.060 | 61.220 
86 1.60 | 61.745 | 61.775 | 61.761 | 61.817 | 61.785 | 61.879 | 61.821 | 61.982 
87 1.60 | 62.485 | 62.515 | 62.501 | 62.557 | 62.525 | 62.619 | 62.562 | 62.722 
88 1.60 | 63.246 | 63.276 | 63.263 | 63.318 | 63.286 | 63.380 | 63.323 | 63.483 
89 1.60 | 63.986 | 64.017 | 64.003 | 64.058 | 64.027 | 64.121 | 64.063 | 64.224 
90 1.60 | 64.747 | 64.777 | 64.764 | 64.819 | 64.787 | 64.881 | 64.824 | 64.985 
91 1.60 | 65.487 | 65.518 | 65.504 | 65.560 | 65.528 | 65.622 | 65.565 | 65.726 
92 1.60 | 66.248 | 66.278 | 66.265 | 66.320 | 66.289 | 66.383 | 66.326 | 66.486 
93 1.60 | 66.989 | 67.019 | 67.006 | 67.061 | 67.030 | 67.123 | 67.067 | 67.227 
94 1.60 | 67.749 | 67.779 | 67.766 | 67.821 | 67.790 | 67.884 | 67.827 | 67.988 
95 1.60 | 68.490 | 68.520 | 68.507 | 68.562 | 68.531 | 68.625 | 68.568 | 68.729 
9% 1.60 | 69.250 | 69.280 | 69.267 | 69.322 | 69.291 | 69.385 | 69.329 | 69.489 
97 1.60 | 69.991 | 70.021 | 70.008 | 70.063 | 70.032 | 70.126 | 70.070 | 70.231 
98 1.60 | 70.751 | 70.781 | 70.768 | 70.823 | 70.792 | 70.886 | 70.830 | 70.991 
99 1.60 | 71.492 | 71.522 | 71.509 | 71.564 | 71.534 | 71.627 | 71.571 | 71.732 
100 1.60 | 72.252 | 72.282 | 72.269 | 72.324 | 72.293 | 72.387 | 72.331 | 72.492 
R 6-37 模 数 m =1mm. AA A ME Ev... =1. 571mm 的 
30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008 ) (单位 : mm) 
为 检验 E nin PI Ei, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z RE 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 

10 1.80 | 7.098 7.163 7.120 7.222 7. 149 7. 304 7.195 7. 426 
11 1.80 8.052 8.104 8.069 8. 155 8. 094 8. 228 8. 132 8. 341 
12 1.80 | 9.185 9. 233 9. 201 9. 281 9.224 9.350 9.260 9. 459 
13 1.80 | 10.120 | 10.165 | 10.135 | 10.210 | 10.156 | 10.276 | 10.190 | 10.381 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
pr CI. 4H 5H 6H 7H 
D Ri 
min max min max min max min max 
14 1.90 | 10.826 | 10.878 | 10.844 | 10.930 | 10.869 | 11.004 | 10.908 | 11.121 
15 1.90 | 11.780 | 11.828 | 11.796 | 11.876 | 11.819 | 11.947 | 11.856 | 12.059 
16 1.90 | 12.877 | 12.922 | 12.892 | 12.969 | 12.915 | 13.038 | 12.950 | 13.149 
17 1.90 | 13.826 | 13.870 | 13.842 | 13.916 | 13.863 | 13.982 | 13.898 | 14.090 
18 1.90 | 14.907 | 14.950 | 14.922 | 14.995 | 14.944 | 15.061 14.978 | 15.168 
19 1.90 | 15.858 | 15.900 | 15.873 | 15.944 | 15.894 | 16.008 | 15.927 | 16.114 
20 1.90 | 16.929 | 16.970 | 16.943 | 17.013 | 16.964 | 17.077 | 16.997 | 17.182 
21 1.90 | 17.882 | 17.922 | 17.896 | 17.965 | 17.917 | 18.028 | 17.950 | 18.132 
22 1.90 | 18.944 | 18.984 | 18.959 | 19.027 | 18.980 | 19.090 | 19.012 | 19.194 
23 1.90 | 19.900 | 19.939 | 19.914 | 19.982 | 19.935 | 20.044 | 19.967 | 20.147 
24 1.90 | 20.957 | 20.996 | 20.971 | 21.038 | 20.992 | 21.100 | 21.024 | 21.203 
25 1.90 | 21.915 | 21.953 | 21.929 | 21.995 | 21.950 | 22.057 | 21.982 | 22.160 
26 1.90 | 22.966 | 23.005 | 22.981 | 23.047 | 23.001 | 23.109 | 23.034 | 23.211 
27 1.90 | 23.927 | 23.965 | 23.941 | 24.007 | 23.962 | 24.069 | 23.994 | 24.171 
28 1.90 | 24.975 | 25.012 | 24.989 | 25.054 | 25.010 | 25.116 | 25.042 | 25.218 
29 1.90 | 25.937 | 25.975 | 25.952 | 26.016 | 25.972 | 26.078 | 26.005 | 26.180 
30 1.90 | 26.981 | 27.019 | 26.996 | 27.060 | 27.016 | 27.122 | 27.049 | 27.224 
31 1.90 | 27.946 | 27.983 | 27.961 | 28.024 | 27.981 | 28.086 | 28.014 | 28.188 
32 1.90 | 28.987 | 29.024 | 29.002 | 29.066 | 29.022 | 29.127 | 29.055 | 29.230 
33 2.00 | 29.625 | 29.663 | 29.640 | 29.706 | 29.662 | 29.769 | 29.695 | 29.874 
34 2.00 | 30.665 | 30.702 | 30.680 | 30.745 | 30.701 | 30.809 | 30.735 | 30.914 
35 2.00 | 31.634 | 31.671 | 31.649 | 31.714 | 31.671 | 31.778 | 31.704 | 31.883 
36 2.00 | 32.671 | 32.708 | 32.686 | 32.751 | 32.708 | 32.815 | 32.742 | 32.920 
37 2.00 | 33.642 | 33.679 | 33.657 | 33.722 | 33.679 | 33.785 | 33.713 | 33.890 
38 2.00 | 34.677 | 34.714 | 34.692 | 34.756 | 34.714 | 34.820 | 34.748 | 34.925 
39 2.00 | 35.649 | 35.686 | 35.664 | 35.728 | 35.686 | 35.792 | 35.720 | 35.897 
40 2.00 | 36.682 | 36.718 | 36.697 | 36.761 | 36.719 | 36.825 | 36.753 | 36.930 
41 2.00 | 37.655 | 37.691 | 37.671 | 37.734 | 37.692 | 37.798 | 37.727 | 37.903 
42 2.00 | 38.686 | 38.723 | 38.702 | 38.765 | 38.724 | 38.829 | 38.758 | 38.934 
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( 续 
HIRIE E nin AU E max AIEEE Mpi 
HŽ z Sen 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
43 2.00 | 39.661 | 39.697 | 39.676 | 39.740 | 39.698 | 39.803 | 39.733 | 39.909 
44 2.00 | 40.690 | 40.727 | 40.706 | 40.769 | 40.728 | 40.833 | 40.763 | 40.939 
45 2.00 | 41.666 | 41.702 | 41.681 | 41.744 | 41.704 | 41.808 | 41.738 | 41.914 
46 2.00 | 42.694 | 42.730 | 42.710 | 42.773 | 42.732 | 42.837 | 42.767 | 42.943 
47 2.00 | 43.670 | 43.706 | 43.686 | 43.749 | 43.708 | 43.813 | 43.743 | 43.919 
48 2.00 | 44.698 | 44.733 | 44.713 | 44.776 | 44.736 | 44.840 | 44.771 | 44.946 
49 2.00 | 45.675 | 45.710 | 45.691 | 45.753 | 45.713 | 45.817 | 45.748 | 45.923 
50 2.00 | 46.701 | 46.736 | 46.717 | 46.779 | 46.739 | 46.843 | 46.774 | 46.950 
51 2.00 | 47.678 | 47.714 | 47.695 | 47.757 | 47.717 | 47.821 | 47.753 | 47.928 
52 2.00 | 48.703 | 48.739 | 48.720 | 48.782 | 48.742 | 48.846 | 48.778 | 48.953 
53 2.00 | 49.682 | 49.717 | 49.698 | 49.760 | 49.721 | 49.825 | 49.757 | 49.932 
54 2.00 | 50.706 | 50.741 | 50.722 | 50.784 | 50.745 | 50.849 | 50.781 | 50.956 
55 2.00 | 51.685 | 51.720 | 51.702 | 51.764 | 51.725 | 51.828 | 51.761 | 51.935 
56 2.00 | 52.709 | 52.743 | 52.725 | 52.787 | 52.748 | 52.852 | 52.784 | 52.959 
57 2.00 | 53.689 | 53.723 | 53.705 | 53.767 | 53.728 | 53.832 | 53.764 | 53.939 
58 2.00 | 54.711 | 54.746 | 54.727 | 54.789 | 54.751 | 54.854 | 54.787 | 54.962 
59 2.00 | 55.691 | 55.726 | 55.708 | 55.770 | 55.731 | 55.835 | 55.768 | 55.942 
60 2.00 | 56.713 | 56.748 | 56.730 | 56.791 | 56.753 | 56.856 | 56.789 | 56.964 
61 2.00 | 57.694 | 57.729 | 57.711 | 57.772 | 57.734 | 57.838 | 57.771 | 57.946 
62 2.00 | 58.715 | 58.749 | 58.732 | 58.793 | 58.755 | 58.859 | 58.792 | 58.967 
63 2.00 | 59.697 | 59.731 | 59.714 | 59.775 | 59.737 | 59.840 | 59.774 | 59.949 
64 2.00 | 60.717 | 60.751 | 60.734 | 60.795 | 60.758 | 60.861 | 60.795 | 60.969 
65 2.00 | 61.699 | 61.733 | 61.716 | 61.777 | 61.740 | 61.843 | 61.777 | 61.952 
66 2.00 | 62.719 | 62.753 | 62.736 | 62.797 | 62.760 | 62.863 | 62.797 | 62.972 
67 2.00 | 63.701 | 63.736 | 63.718 | 63.780 | 63.743 | 63.845 | 63.780 | 63.955 
68 2.00 | 64.720 | 64.754 | 64.737 | 64.799 | 64.762 | 64.864 | 64.799 | 64.974 
69 2.00 | 65.704 | 65.738 | 65.721 | 65.782 | 65.745 | 65.848 | 65.783 | 65.957 
70 2.00 | 66.722 | 66.756 | 66.739 | 66.800 | 66.764 | 66.866 | 66.801 | 66.976 
71 2.00 | 67.706 | 67.740 | 67.723 | 67.784 | 67.747 | 67.850 | 67.785 | 67.960 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
ar “I. 4H 5H 6H 7H 
D Ri 
min max min max min max min max 
72 2.00 | 68.723 | 68.757 | 68.741 | 68.802 | 68.765 | 68.868 | 68.803 | 68.978 
73 2.00 | 69.707 | 69.741 | 69.725 | 69.786 | 69.750 | 69.852 | 69.788 | 69.963 
74 2.00 | 70.725 | 70.759 | 70.742 | 70.803 | 70.767 | 70.870 | 70.805 | 70.980 
75 2.00 | 71.709 | 71.743 | 71.727 | 71.788 | 71.752 | 71.854 | 71.790 | 71.965 
76 2.00 | 72.726 | 72.760 | 72.744 | 72.805 | 72.769 | 72.871 | 72.807 | 72.982 
77 2.00 | 73.711 | 73.745 | 73.729 | 73.789 | 73.754 | 73.856 | 73.792 | 73.967 
78 2.00 | 74.727 | 74.761 | 74.745 | 74.806 | 74.770 | 74.873 | 74.809 | 74.984 
79 2.00 | 75.713 | 75.746 | 75.731 | 75.791 | 75.756 | 75.858 | 75.795 | 75.970 
80 2.00 | 76.729 | 76.762 | 76.747 | 76.807 | 76.772 | 76.874 | 76.811 | 76.986 
81 2.00 | 77.714 | 77.748 | 77.732 | 77.793 | 77.758 | 77.860 | 77.797 | 77.972 
82 2.00 | 78.730 | 78.763 | 78.748 | 78.808 | 78.773 | 78.876 | 78.813 | 78.988 
83 2.00 | 79.716 | 79.749 | 79.734 | 79.794 | 79.760 | 79.862 | 79.799 | 79.974 
84 2.00 | 80.731 | 80.764 | 80.749 | 80.810 | 80.775 | 80.877 | 80.814 | 80.990 
85 2.00 | 81.717 | 81.751 | 81.736 | 81.796 | 81.761 | 81.864 | 81.801 | 81.976 
86 2.00 | 82.732 | 82.766 | 82.751 | 82.811 | 82.776 | 82.879 | 82.816 | 82.991 
87 2.00 | 83.719 | 83.752 | 83.737 | 83.797 | 83.763 | 83.865 | 83.803 | 83.978 
88 2.00 | 84.733 | 84.766 | 84.752 | 84.812 | 84.778 | 84.880 | 84.818 | 84.993 
89 2.00 | 85.720 | 85.753 | 85.739 | 85.799 | 85.765 | 85.867 | 85.805 | 85.980 
90 2.00 | 86.734 | 86.767 | 86.753 | 86.813 | 86.779 | 86.881 | 86.819 | 86.995 
91 2.00 | 87.721 | 87.755 | 87.740 | 87.800 | 87.766 | 87.868 | 87.807 | 87.982 
92 2.00 | 88.735 | 88.768 | 88.754 | 88.814 | 88.780 | 88.883 | 88.821 | 88.996 
93 2.00 | 89.723 | 89.756 | 89.742 | 89.801 | 89.768 | 89.870 | 89.809 | 89.984 
94 2.00 | 90.736 | 90.769 | 90.755 | 90.815 | 90.782 | 90.884 | 90.822 | 90.998 
95 2.00 | 91.724 | 91.757 | 91.743 | 91.803 | 91.769 | 91.871 | 91.810 | 91.986 
96 2.00 | 92.737 | 92.770 | 92.756 | 92.816 | 92.783 | 92.885 | 92.824 | 92.999 
97 2.00 | 93.725 | 93.758 | 93.744 | 93.804 | 93.771 | 93.873 | 93.812 | 93.987 
98 2.00 | 94.738 | 94.771 | 94.757 | 94.817 | 94.784 | 94.886 | 94.825 | 95.001 
99 2.00 | 95.726 | 95.759 | 95.745 | 95.805 | 95.772 | 95.874 | 95.814 | 95.989 
100 2.00 | 96.739 | 96.772 | 96.758 | 96.818 | 96.785 | 96.887 | 96.827 | 97.002 
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KR 6-38 RZ m=1.25mm、 作 用 齿 模 宽 最 小 值 E... =1.963mm 的 























30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
为 检验 E min NL ,的 棒 间 距 Mpi 
,，” 星 棒 直径 
齿 数 z 4H 5H 6H 7H 
Da: 
min max min max min max min max 





10 2.24 8.916 8.984 8.938 9.047 8.968 9.135 9.015 9.268 
11 2.24 10. 101 10. 158 10.119 10.212 10. 145 10. 290 10.185 10. 413 
12 2.24 11.516 11. 568 11.532 11.619 11.556 11. 693 11.594 11.811 
13 2.24 12. 682 12.731 12.698 12.779 12. 720 12. 850 12.756 12. 964 
14 2.24 14. 061 14. 108 14.077 14.156 14. 099 14.225 14. 133 14. 338 
15 2.36 14. 778 14. 829 14.795 14.881 14. 819 14. 957 14. 858 15. 078 
16 2.36 16. 147 16. 197 16. 164 16.247 16. 187 16. 321 16.225 16. 440 
17 2.36 17. 333 17. 380 17.349 17.429 17. 372 17. 500 17.408 17.617 
18 2.36 18. 683 18. 729 18.699 18.777 18. 722 18. 848 18.757 18. 963 
19 2.36 19. 870 19.915 19. 886 19.963 19. 908 20. 032 19.943 20. 146 
20 2.36 21.208 21.252 21.224 21.299 21.246 21.368 21.281 21.481 
21 2.36 22.399 22.442 22.414 22.488 22.436 22. 556 22.470 22. 668 
22 2.36 23.727 23.770 23.742 23.816 23.764 23. 884 23.798 23.995 
23 2.36 24.921 24. 963 24.936 25.008 24. 958 25.076 24.992 25.187 
24 2.36 26.241 26. 283 26.256 26.328 26.278 26. 396 26.313 26. 507 
25 2.36 27.438 27.480 27.454 21.525 27.475 21.592 27.510 27.702 
26 2.36 28. 753 28. 794 28.768 28.839 28. 790 28. 906 28.824 29.016 
27 2.36 29. 953 29. 994 29.968 30.039 29. 990 30. 105 30. 024 30.216 
28 2.36 31.262 31.303 31.278 31.348 31.300 31.415 31.334 31.525 
29 2.36 32.465 32. 506 32.481 32. 550 32. 503 32.617 32.537 32.727 
30 2.36 33.770 33.810 33.786 33.855 33. 808 33. 922 33.842 34. 032 
31 2.36 34. 976 35.016 34.991 35.060 35.014 35. 127 35.048 35.237 
32 2.36 36.277 36.317 36.293 36.362 36.315 36. 428 36.350 36. 539 
33 2.36 37.485 37. 525 37.501 37.569 37. 523 37.636 37.558 37.746 
34 2.36 38.783 38. 823 38.799 38.867 38. 821 38. 934 38.856 39. 044 
35 2.36 39.993 40.032 40.009 40.077 40.031 40. 144 40.066 40.254 
36 2.36 41.288 41.327 41.304 41.372 41.327 41.439 41.362 41.550 


37 2.50 42.046 42. 086 42.063 42.133 42. 086 42.201 42.122 42.315 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z =en 4H 5H 6H 7H 
D Ri 
min max min max min max min max 
38 2.50 | 43.340 | 43.380 | 43.357 | 43.426 | 43.380 | 43.495 | 43.416 | 43.609 
39 2.50 | 44.555 | 44.595 | 44.572 | 44.641 | 44.595 | 44.710 | 44.632 | 44.823 
40 2.50 | 45.846 | 45.886 | 45.863 | 45.932 | 45.886 | 46.001 | 45.923 | 46.115 
41 2.50 | 47.063 | 47.102 | 47.080 | 47.148 | 47.103 | 47.217 | 47.140 | 47.331 
42 2.50 | 48.352 | 48.391 | 48.369 | 48.437 | 48.392 | 48.506 | 48.429 | 48.620 
43 2.50 | 49.570 | 49.609 | 49.587 | 49.655 | 49.610 | 49.724 | 49.647 | 49.838 
44 2.50 | 50.857 | 50.896 | 50.874 | 50.942 | 50.898 | 51.011 | 50.935 | 51.125 
45 2.50 | 52.076 | 52.115 | 52.093 | 52.161 | 52.117 | 52.230 | 52.154 | 52.344 
46 2.50 | 53.362 | 53.400 | 53.379 | 53.447 | 53.403 | 53.516 | 53.440 | 53.630 
47 2.50 | 54.582 | 54.620 | 54.599 | 54.667 | 54.623 | 54.736 | 54.661 | 54.850 
48 2.50 | 55.866 | 55.904 | 55.883 | 55.951 | 55.907 | 56.020 | 55.945 | 56.135 
49 2.50 | 57.087 | 57.125 | 57.104 | 57.172 | 57.129 | 57.241 | 57.166 | 57.356 
50 2.50 | 58.370 | 58.408 | 58.387 | 58.454 | 58.411 | 58.524 | 58.449 | 58.639 
51 2.50 | 59.592 | 59.630 | 59.609 | 59.677 | 59.634 | 59.746 | 59.672 | 59.861 
52 2.50 | 60.873 | 60.911 | 60.891 | 60.958 | 60.915 | 61.027 | 60.953 | 61.143 
53 2.50 | 62.096 | 62.134 | 62.114 | 62.181 | 62.139 | 62.251 | 62.177 | 62.366 
54 2.50 | 63.376 | 63.414 | 63.394 | 63.461 | 63.419 | 63.531 | 63.457 | 63.647 
55 2.50 | 64.601 | 64.638 | 64.618 | 64.685 | 64.643 | 64.755 | 64.682 | 64.871 
56 2.50 | 65.879 | 65.917 | 65.897 | 65.964 | 65.922 | 66.034 | 65.961 | 66.150 
57 2.50 | 67.104 | 67.142 | 67.122 | 67.189 | 67.147 | 67.259 | 67.186 | 67.375 
58 2.50 | 68.382 | 68.420 | 68.400 | 68.467 | 68.425 | 68.537 | 68.464 | 68.653 
59 2.50 | 69.608 | 69.645 | 69.626 | 69.692 | 69.651 | 69.763 | 69.691 | 69.879 
60 2.50 | 70.885 | 70.922 | 70.903 | 70.969 | 70.928 | 71.040 | 70.968 | 71.157 
61 2.50 | 72.111 | 72.149 | 72.130 | 72.196 | 72.155 | 72.266 | 72.195 | 72.383 
62 2.50 | 73.387 | 73.424 | 73.406 | 73.472 | 73.431 | 73.542 | 73.471 | 73.660 
63 2.50 | 74.615 | 74.652 | 74.633 | 74.699 | 74.659 | 74.770 | 74.698 | 74.887 
64 2.50 | 75.890 | 75.927 | 75.908 | 75.974 | 75.934 | 76.045 | 75.974 | 76.163 
65 2.50 | 77.118 | 77.154 | 77.136 | 77.202 | 77.162 | 77.273 | 77.202 | 77.391 
66 2.50 | 78.392 | 78.429 | 78.410 | 78.476 | 78.436 | 78.547 | 78.477 | 78.665 



















































































274 32 LE 
( 续 ) 
HŽ z Se 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

67 2.50 | 79.620 | 79.657 | 79.639 | 79.705 | 79.665 | 79.776 | 79.705 | 79.894 
68 2.50 | 80.894 | 80.931 | 80.913 | 80.978 | 80.939 | 81.050 | 80.979 | 81.168 
69 2.50 | 82.123 | 82.160 | 82.142 | 82.207 | 82.168 | 82.279 | 82.209 | 82.397 
70 2.50 | 83.396 | 83.432 | 83.415 | 83.480 | 83.441 | 83.552 | 83.482 | 83.671 
71 2.50 | 84.625 | 84.662 | 84.644 | 84.710 | 84.671 | 84.781 | 84.712 | 84.900 
72 2.50 | 85.898 | 85.934 | 85.917 | 85.982 | 85.943 | 86.054 | 85.984 | 86.173 
73 2.50 | 87.128 | 87.164 | 87.147 | 87.212 | 87.174 | 84.284 | 84.215 | 87.403 
74 2.50 | 88.400 | 88.436 | 88.419 | 88.484 | 88.445 | 88.556 | 88.487 | 88.675 
75 2.50 | 89.630 | 89.666 | 89.649 | 89.714 | 89.676 | 89.787 | 89.718 | 89.906 
76 2.50 | 90.901 | 90.937 | 90.920 | 90.986 | 90.947 | 91.058 | 90.989 | 91.178 
77 2.50 | 92.132 | 92.168 | 92.152 | 92.217 | 92.179 | 92.289 | 92.221 | 92.409 
78 2.50 | 93.403 | 93.439 | 93.422 | 93.487 | 93.449 | 93.560 | 93.491 | 93.680 
79 2.50 | 94.634 | 94.670 | 94.654 | 94.719 | 94.681 | 94.791 | 94.723 | 94.912 
80 2.50 | 95.904 | 95.940 | 95.924 | 95.989 | 95.951 | 96.061 | 95.994 | 96.182 
81 2.50 | 97.136 | 97.172 | 97.156 | 97.221 | 97.183 | 97.294 | 97.226 | 97.414 
82 2.50 | 98.406 | 98.442 | 98.426 | 98.490 | 98.453 | 98.563 | 98.496 | 98.684 
83 2.50 | 99.638 | 99.674 | 99.658 | 99.723 | 99.686 | 99.796 | 99.728 | 99.917 
84 2.50 | 100.907 | 100.943 | 100.927 | 100.992 | 100.955 | 101.065 | 100.998 | 101.186 
85 2.50 | 102.140 | 102.176 | 102.160 | 102.225 | 102.188 | 102.298 | 102.231 | 102.419 
86 2.50 | 103.409 | 103.444 | 103.429 | 103.493 | 103.457 | 103.566 | 103.500 | 103.688 
87 2.50 | 104.642 | 104.677 | 104.662 | 104.726 | 104.690 | 104.800 | 104.733 | 104.922 
88 2.50 | 105.910 | 105.945 | 105.930 | 105.994 | 105.958 | 106.068 | 106.002 | 106.190 
89 2.50 | 107.143 | 107.179 | 107.164 | 107.228 | 107.192 | 107.302 | 107.236 | 107.424 
90 2.50 | 108.411 | 108.446 | 108.431 | 108.496 | 108.460 | 108.570 | 108.504 | 108.692 
91 2.50 | 109.645 | 109.680 | 109.665 | 109.730 | 109.694 | 109.804 | 109.738 | 109.926 
92 2.50 | 110.912 | 110.948 | 110.933 | 110.997 | 110.961 | 111.071 | 111.005 | 111.194 
93 2.50 | 112.147 | 112.182 | 112.167 | 112.231 | 112.196 | 112.305 | 112.240 | 112.429 
94 2.50 | 113.413 | 113.449 | 113.434 | 113.498 | 113.463 | 113.572 | 113.507 | 113.696 
95 2.50 | 114.648 | 114.683 | 114.669 | 114.733 | 114.698 | 114.807 | 114.742 | 114.931 
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( 续 ) 
为 检验 E nin PI E mas IPEE Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
96 2.50 | 115.915 | 115.950 | 115.935 | 115.999 | 115.964 | 116.074 | 116.009 | 116.198 
97 2.50 | 117.149 | 117.184 | 117.170 | 117.234 | 117.199 | 117.309 | 117.244 | 117.433 
98 2.50 | 118.416 | 118.451 | 118.437 | 118.501 | 118.466 | 118.575 | 118.511 | 118.699 
99 2.50 | 119.651 | 119.686 | 119.672 | 119.736 | 119.701 | 119.811 | 119.746 | 119.935 
100 2.50 | 120.917 | 120.952 | 120.938 | 121.002 | 120.967 | 121.077 | 121.012 | 121.201 
R 6-39 IRZ m =1. 5mm, (FAA E ME Eyn =2. 356mm 的 
30° 内 花 键 棱 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
齿 数 z a 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 
10 2.65 | 10.877 | 10.941 | 10.896 | 11.002 | 10.925 | 11.089 | 10.969 | 11.224 
11 2.65 | 12.276 | 12.332 | 12.294 | 12.387 | 12.319 | 12.467 | 12.358 | 12.593 
12 2.65 | 13.964 | 14.017 | 13.981 | 14.070 | 14.005 | 14.146 | 14.042 | 14.269 
13 2.65 | 15.357 | 15.407 | 15.373 | 15.457 | 15.396 | 15.531 | 15.432 | 15.650 
14 2.80 | 16.434 | 16.491 | 16.453 | 16.547 | 16.479 | 16.630 | 16.520 | 16.762 
15 2.80 | 17.854 | 17.907 | 17.871 | 17.961 | 17.896 | 18.040 | 17.935 | 18.167 
16 2.80 | 19.493 | 19.545 | 19.510 | 19.597 | 19.534 | 19.674 | 19.573 | 19.799 
17 2.80 | 20.912 | 20.962 | 20.929 | 21.013 | 20.953 | 21.088 | 20.990 | 21.210 
18 2.80 | 22.531 | 22.579 | 22.547 | 22.630 | 22.571 | 22.704 | 22.608 | 22.825 
19 2.80 | 23.953 | 24.001 | 23.970 | 24.050 | 23.993 | 24.123 | 24.029 | 24.243 
20 2.80 | 25.557 | 25.604 | 25.574 | 25.653 | 25.597 | 25.726 | 25.633 | 25.845 
21 2.80 | 26.984 | 27.030 | 27.001 | 27.079 | 27.023 | 27.151 | 27.059 | 27.269 
22 2.80 | 28.577 | 28.623 | 28.593 | 28.671 | 28.616 | 28.743 | 28.652 | 28.861 
23 2.80 | 30.009 | 30.054 | 30.025 | 30.101 | 30.048 | 30.173 | 30.084 | 30.290 
24 2.80 | 31.593 | 31.637 | 31.609 | 31.685 | 31.632 | 31.756 | 31.668 | 31.874 
25 2.80 | 33.029 | 33.072 | 33.045 | 33.120 | 33.067 | 33.191 | 33.103 | 33.308 
26 2.80 | 34.605 | 34.649 | 34.622 | 34.697 | 34.644 | 34.767 | 34.680 | 34.884 
27 2.80 | 36.045 | 36.088 | 36.061 | 36.136 | 36.084 | 36.206 | 36.120 | 36.323 
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为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 























人 4H 5H 6H 
D Ri 
min max min max min max min max 
28 2.80 | 37.616 | 37.659 | 37.632 | 37.706 | 37.655 | 37.777 | 37.691 | 37.894 
29 2.80 | 39.059 | 39.101 | 39.075 | 39.149 | 39.098 | 39.219 | 39.134 | 39.336 
30 2.80 | 40.624 | 40.667 | 40.641 | 40.714 | 40.664 | 40.785 | 40.700 | 40.902 
31 2.80 | 42.071 | 42.113 | 42.087 | 42.160 | 42.110 | 42.231 | 42.147 | 42.347 
32 2.80 | 43.632 | 43.674 | 43.648 | 43.721 | 43.672 | 43.792 | 43.708 | 43.909 
33 2.80 | 45.081 | 45.123 | 45.098 | 45.170 | 45.121 | 45.241 | 45.158 | 45.358 
34 3.00 | 45.985 | 46.028 | 46.002 | 46.077 | 46.027 | 46.151 | 46.065 | 46.272 
35 3.00 | 47.439 | 47.482 | 47.457 | 47.531 | 47.481 | 47.604 | 47.519 | 47.726 
36 3.00 | 48.995 | 49.037 | 49.012 | 49.087 | 49.037 | 49.160 | 49.075 | 49.281 
37 3.00 | 50.451 | 50.493 | 50.468 | 50.542 | 50.493 | 50.616 | 50.532 | 50.737 
38 3.00 | 52.003 | 52.045 | 52.021 | 52.095 | 52.046 | 52.168 | 52.084 | 52.289 
39 3.00 | 53.461 | 53.503 | 53.479 | 53.552 | 53.504 | 53.626 | 53.543 | 53.747 
40 3.00 | 55.011 | 55.053 | 55.028 | 55.102 | 55.053 | 55.175 | 55.092 | 55.297 
41 3.00 | 56.471 | 56.512 | 56.488 | 56.561 | 56.513 | 56.635 | 56.552 | 56.756 
42 3.00 | 58.017 | 58.059 | 58.035 | 58.108 | 58.061 | 58.182 | 58.100 | 58.303 
43 3.00 | 59.479 | 59.520 | 59.497 | 59.569 | 59.522 | 59.643 | 59.561 | 59.765 
44 3.00 | 61.023 | 61.065 | 61.042 | 61.114 | 61.067 | 61.188 | 61.106 | 61.309 
45 3.00 | 62.486 | 62.527 | 62.504 | 62.577 | 62.530 | 62.650 | 62.570 | 62.772 
46 3.00 | 64.029 | 64.070 | 64.047 | 64.119 | 64.073 | 64.193 | 64.113 | 64.315 
47 3.00 | 65.493 | 65.534 | 65.511 | 65.583 | 65.537 | 65.657 | 65.577 | 65.779 
48 3.00 | 67.034 | 67.075 | 67.052 | 67.124 | 67.078 | 67.198 | 67.118 | 67.320 
49 3.00 | 68.500 | 68.540 | 68.518 | 68.589 | 68.544 | 68.663 | 68.584 | 68.786 
50 3.00 | 70.039 | 70.079 | 70.057 | 70.128 | 70.083 | 70.203 | 70.123 | 70.325 
51 3.00 | 71.505 | 71.546 | 71.524 | 71.595 | 71.550 | 71.669 | 71.591 | 71.792 
52 3.00 | 73.043 | 73.083 | 73.061 | 73.133 | 73.088 | 73.207 | 73.128 | 73.330 
53 3.00 | 74.511 | 74.551 | 74.529 | 74.600 | 74.556 | 74.675 | 74.597 | 74.798 
54 3.00 | 76.047 | 76.087 | 76.065 | 76.136 | 76.092 | 76.211 | 76.133 | 76.334 
55 3.00 | 77.516 | 77.555 | 77.534 | 77.605 | 77.561 | 77.680 | 77.602 | 77.803 
56 3.00 | 79.050 | 79.090 | 79.069 | 79.140 | 79.096 | 79.214 | 79.137 | 79.338 
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( 续 ) 
HŽ z kaa 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

57 3.00 | 80.520 | 80.560 | 80.539 | 80.610 | 80.566 | 80.684 | 80.608 | 80.809 
58 3.00 | 82.053 | 82.093 | 82.073 | 82.143 | 82.100 | 82.218 | 82.141 | 82.342 
59 3.00 | 83.524 | 83.564 | 83.544 | 83.614 | 83.571 | 83.689 | 83.613 | 83.813 
60 3.00 | 85.057 | 85.096 | 85.076 | 85.146 | 85.103 | 85.221 | 85.145 | 85.346 
61 3.00 | 86.528 | 86.568 | 86.548 | 86.618 | 86.575 | 86.693 | 86.617 | 86.818 
62 3.00 | 88.060 | 88.099 | 88.079 | 88.149 | 88.106 | 88.224 | 88.149 | 88.350 
63 3.00 | 89.532 | 89.571 | 89.552 | 89.622 | 89.579 | 89.697 | 89.622 | 89.822 
64 3.00 | 91.062 | 91.101 | 91.082 | 91.152 | 91.110 | 91.227 | 91.152 | 91.353 
65 3.00 | 92.536 | 92.575 | 92.555 | 92.625 | 92.583 | 92.701 | 92.626 | 92.827 
66 3.00 | 94.065 | 94.104 | 94.085 | 94.154 | 94.113 | 94.230 | 94.156 | 94.356 
67 3.00 | 95.539 | 95.578 | 95.559 | 95.628 | 95.587 | 95.704 | 95.630 | 95.830 
68 3.00 | 97.067 | 97.106 | 97.087 | 97.157 | 97.115 | 97.233 | 97.159 | 97.359 
69 3.00 | 98.542 | 98.581 | 98.562 | 98.632 | 98.590 | 98.708 | 98.634 | 98.834 
70 3.00 | 100.070 | 100.108 | 100.090 | 100.159 | 100.118 | 100.235 | 100.162 | 100.362 
71 3.00 | 101.545 | 101.584 | 101.565 | 101.635 | 101.594 | 101.711 | 101.638 | 101.838 
72 3.00 | 103.072 | 103.110 | 103.092 | 103.161 | 103.121 | 103.238 | 103.165 | 103.365 
73 3.00 | 104.548 | 104.586 | 104.568 | 104.637 | 104.597 | 104.714 | 104.641 | 104.841 
74 3.00 | 106.074 | 106.112 | 106.094 | 106.163 | 106.123 | 106.240 | 106.168 | 106.368 
75 3.00 | 107.551 | 107.589 | 107.571 | 107.640 | 107.600 | 107.717 | 107.645 | 107.845 
76 3.00 | 109.076 | 109.114 | 109.097 | 109.165 | 109.126 | 109.242 | 109.170 | 109.370 
77 3.00 | 110.553 | 110.591 | 110.574 | 110.643 | 110.603 | 110.720 | 110.648 | 110.848 
78 3.00 | 112.078 | 112.116 | 112.099 | 112.167 | 112.128 | 112.245 | 112.173 | 112.373 
79 3.00 | 113.556 | 113.594 | 113.577 | 113.645 | 113.606 | 113.723 | 113.651 | 113.851 
80 3.00 | 115.080 | 115.117 | 115.101 | 115.169 | 115.130 | 115.247 | 115.175 | 115.376 
81 3.00 | 116.558 | 116.596 | 116.579 | 116.648 | 116.609 | 116.725 | 116.654 | 116.854 
82 3.00 | 118.081 | 118.119 | 118.102 | 118.171 | 118.132 | 118.249 | 118.178 | 118.378 
83 3.00 | 119.560 | 119.598 | 119.581 | 119.650 | 119.611 | 119.728 | 119.657 | 119.857 
84 3.00 | 121.083 | 121.121 | 121.104 | 121.173 | 121.134 | 121.251 | 121.180 | 121.380 
85 3.00 | 122.562 | 122.600 | 122.584 | 122.652 | 122.614 | 122.730 | 122.660 | 122.860 
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( 续 ) 
为 检验 E nin PI E mas IPEE Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
86 3.00 | 124.085 | 124.122 | 124.106 | 124.174 | 124.136 | 124.253 | 124.183 | 124.383 
87 3.00 | 125.564 | 125.602 | 125.586 | 125.654 | 125.616 | 125.732 | 125.663 | 125.863 
88 3.00 | 127.086 | 127.123 | 127.108 | 127.176 | 127.138 | 127.254 | 127.185 | 127.385 
89 3.00 | 128.566 | 128.604 | 128.588 | 128.656 | 128.619 | 128.735 | 128.665 | 128.865 
90 3.00 | 130.088 | 130.125 | 130.109 | 130.177 | 130.140 | 130.256 | 130.187 | 130.387 
91 3.00 | 131.568 | 131.605 | 131.590 | 131.658 | 131.621 | 131.737 | 131.668 | 131.868 
92 3.00 | 133.089 | 133.126 | 133.111 | 133.179 | 133.142 | 133.258 | 133.189 | 133.389 
93 3.00 | 134.570 | 134.607 | 134.592 | 134.660 | 134.623 | 134.739 | 134.670 | 134.870 
94 3.00 | 136.090 | 136.127 | 136.112 | 136.180 | 136.144 | 136.259 | 136.191 | 136.391 
95 3.00 | 137.572 | 137.609 | 137.594 | 137.662 | 137.625 | 137.741 | 137.673 | 137.873 
96 3.00 | 139.092 | 139.128 | 139.114 | 139.182 | 139.145 | 139.261 | 139.193 | 139.393 
97 3.00 | 140.573 | 140.610 | 140.596 | 140.663 | 140.627 | 140.743 | 140.675 | 140.875 
98 3.00 | 142.093 | 142.130 | 142.115 | 142.183 | 142.147 | 142.263 | 142.195 | 142.395 
99 3.00 | 143.575 | 143.612 | 143.598 | 143.665 | 143.629 | 143.745 | 143.678 | 143.878 
100 | 3.00 | 145.094 | 145.131 | 145.117 | 145.184 | 145.148 | 145.264 | 145.197 | 145.397 
R 6-40 RË m =1. 75mm, EAA ERME Eymin =2. 749mm 的 
30"* 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z EEH 4H 5H 6H 7H 
DRi 
min max min max min max min max 

10 3.15 | 12.393 | 12.477 | 12.419 | 12.554 | 12.455 | 12.660 | 12.511 | 12.820 
11 3.15 | 14.068 | 14.135 | 14.089 | 14.198 | 14.118 | 14.290 | 14.163 | 14.434 
12 3.15 | 16.054 | 16.114 | 16.073 | 16.173 | 16.099 | 16.259 | 16.142 | 16.397 
13 3.15 | 17.691 | 17.747 | 17.709 | 17.803 | 17.734 | 17.884 | 17.773 | 18.016 
14 3.15 | 19.624 | 19.678 | 19.641 | 19.732 | 19.665 | 19.811 | 19.704 | 19.940 
15 3.15 | 21.262 | 21.314 | 21.279 | 21.366 | 21.303 | 21.444 | 21.341 | 21.570 
16 3.15 | 23.165 | 23.216 | 23.182 | 23.268 | 23.206 | 23.344 | 23.243 | 23.469 
17 3.15 | 24.811 | 24.860 | 24.827 | 24.911 | 24.851 | 24.986 | 24.888 | 25.110 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Sen 4H 5H 6H 7H 
D Ri 
min max min max min max min max 
18 3.15 | 26.694 | 26.742 | 26.710 | 26.793 | 26.734 | 26.868 | 26.770 | 26.990 
19 3.35 | 27.643 | 27.695 | 27.661 | 27.749 | 27.686 | 27.829 | 27.725 | 27.960 
20 3.35 | 29.518 | 29.569 | 29.535 | 29.622 | 29.561 | 29.702 | 29.600 | 29.832 
21 3.35 | 31.187 | 31.237 | 31.205 | 31.290 | 31.229 | 31.368 | 31.268 | 31.497 
22 3.35 | 33.048 | 33.097 | 33.065 | 33.150 | 33.090 | 33.227 | 33.129 | 33.355 
23 3.35 | 34.721 | 34.770 | 34.739 | 34.822 | 34.763 | 34.899 | 34.802 | 35.026 
24 3.35 | 36.571 | 36.619 | 36.588 | 36.671 | 36.613 | 36.748 | 36.652 | 36.874 
25 3.35 | 38.249 | 38.296 | 38.266 | 38.347 | 38.291 | 38.424 | 38.329 | 38.550 
26 3.35 | 40.090 | 40.136 | 40.107 | 40.188 | 40.132 | 40.264 | 40.170 | 40.390 
27 3.35 | 41.771 | 41.817 | 41.788 | 41.868 | 41.813 | 41.944 | 41.852 | 42.070 
28 3.35 | 43.605 | 43.651 | 43.622 | 43.702 | 43.647 | 43.778 | 43.686 | 43.903 
29 3.35 | 45.290 | 45.335 | 45.307 | 45.386 | 45.332 | 45.462 | 45.371 | 45.587 
30 3.35 | 47.117 | 47.163 | 47.135 | 47.213 | 47.160 | 47.289 | 47.199 | 47.415 
31 3.35 | 48.806 | 48.851 | 48.824 | 48.902 | 48.848 | 48.977 | 48.887 | 49.102 
32 3.35 | 50.628 | 50.673 | 50.646 | 50.724 | 50.671 | 50.799 | 50.710 | 50.924 
33 3.35 | 52.320 | 52.364 | 52.338 | 52.415 | 52.363 | 52.490 | 52.402 | 52.616 
34 3.35 | 54.137 | 54.182 | 54.155 | 54.232 | 54.180 | 54.308 | 54.220 | 54.433 
35 3.35 | 55.832 | 55.876 | 55.850 | 55.927 | 55.875 | 56.002 | 55.915 | 56.127 
36 3.35 | 57.645 | 57.689 | 57.664 | 57.740 | 57.689 | 57.816 | 57.729 | 57.941 
37 3.35 | 59.343 | 59.386 | 59.361 | 59.437 | 59.386 | 59.513 | 59.426 | 59.638 
38 3.35 | 61.153 | 61.196 | 61.171 | 61.247 | 61.197 | 61.323 | 61.236 | 61.448 
39 3.35 | 62.852 | 62.895 | 62.870 | 62.946 | 62.896 | 62.022 | 62.936 | 63.148 
40 3.35 | 64.659 | 64.702 | 64.677 | 64.753 | 64.703 | 64.829 | 64.744 | 64.955 
41 3.35 | 66.361 | 66.404 | 66.379 | 66.455 | 66.405 | 66.531 | 66.446 | 66.657 
42 3.35 | 68.165 | 68.208 | 68.183 | 68.259 | 68.209 | 68.335 | 68.250 | 68.461 
43 3.35 | 69.868 | 69.911 | 69.887 | 69.962 | 69.913 | 70.038 | 69.954 | 70.165 
44 3.35 | 71.670 | 71.712 | 71.689 | 71.764 | 71.715 | 71.840 | 71.756 | 71.967 
45 3.35 | 73.376 | 73.418 | 73.394 | 73.469 | 73.421 | 73.545 | 73.462 | 73.672 
46 3.35 | 75.175 | 75.217 | 75.194 | 75.268 | 75.220 | 75.345 | 75.262 | 75.472 
























































280 ib2n Tik E-F 
续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
齿 数 z Se 5H 6H 
Dpi 
min max min max min max min max 
47 3.35 | 76.882 | 76.924 | 76.901 | 76.975 | 76.928 | 77.052 | 76.969 | 77.179 
48 3.35 | 78.679 | 78.721 | 78.698 | 78.772 | 78.725 | 78.849 | 78.767 | 78.977 
49 3.35 | 80.388 | 80.430 | 80.407 | 80.481 | 80.434 | 80.558 | 80.476 | 80.686 
50 3.35 | 82.183 | 82.225 | 82.202 | 82.276 | 82.229 | 82.353 | 82.272 | 82.481 
51 3.35 | 83.893 | 83.935 | 83.913 | 83.987 | 83.940 | 84.064 | 83.982 | 84.192 
52 3.35 | 85.686 | 85.728 | 85.706 | 85.780 | 85.734 | 85.857 | 85.776 | 85.986 
53 3.35 | 87.398 | 87.440 | 87.418 | 87.492 | 87.446 | 87.569 | 87.488 | 87.698 
54 3.35 | 89.190 | 89.231 | 89.210 | 89.283 | 89.237 | 89.361 | 89.280 | 89.490 
55 3.35 | 90.903 | 90.944 | 90.923 | 90.996 | 90.951 | 91.074 | 90.994 | 91.203 
56 3.35 | 92.693 | 92.734 | 92.713 | 92.786 | 92.741 | 92.864 | 92.784 | 92.993 
57 3.35 | 94.407 | 94.448 | 94.427 | 94.501 | 94.456 | 94.579 | 94.499 | 94.708 
58 3.35 | 96.196 | 96.237 | 96.216 | 96.289 | 96.244 | 96.367 | 96.288 | 96.497 
59 3.35 | 97.911 | 97.952 | 97.932 | 98.005 | 97.960 | 98.083 | 98.004 | 98.213 
60 3.35 | 99.699 | 99.739 | 99.719 | 99.792 | 99.748 | 99.870 | 99.792 | 100.001 
61 3.35 | 101.415 | 101.456 | 101.436 | 101.508 | 101.464 | 101.587 | 101.509 | 101.717 
62 3.35 | 103.201 | 103.242 | 103.222 | 103.294 | 103.251 | 103.373 | 103.295 | 103.504 
63 3.35 | 104.919 | 104.959 | 104.939 | 105.012 | 104.968 | 105.091 | 105.013 | 105.222 
64 3.35 | 106.704 | 106.744 | 106.724 | 106.797 | 106.754 | 106.876 | 106.798 | 107.007 
65 3.35 | 108.422 | 108.463 | 108.443 | 108.515 | 108.472 | 108.595 | 108.517 | 108.726 
66 3.35 | 110.206 | 110.246 | 110.227 | 110.299 | 110.256 | 110.379 | 110.302 | 110.510 
67 3.35 | 111.925 | 111.966 | 111.946 | 112.019 | 111.976 | 112.098 | 112.021 | 112.230 
68 3.35 | 113.708 | 113.748 | 113.729 | 113.801 | 113.759 | 113.881 | 113.805 | 114.013 
69 3.35 | 115.428 | 115.468 | 115.450 | 115.522 | 115.479 | 115.601 | 115.525 | 115.734 
70 3.35 | 117.210 | 117.250 | 117.232 | 117.304 | 117.261 | 117.383 | 117.307 | 117.516 
71 3.35 | 118.931 | 118.971 | 118.953 | 119.025 | 118.983 | 119.105 | 119.029 | 119.237 
72 3.35 | 120.712 | 120.752 | 120.734 | 120.806 | 120.764 | 120.886 | 120.810 | 121.019 
73 3.35 | 122.434 | 122.474 | 122.456 | 122.527 | 122.486 | 122.608 | 122.532 | 122.741 
74 3.35 | 124.214 | 124.254 | 124.236 | 124.307 | 124.266 | 124.388 | 124.313 | 124.522 
75 3.35 | 125.937 | 125.976 | 125.958 | 126.030 | 125.989 | 126.111 | 126.036 | 126.244 
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( 续 ) 
为 检验 E nin PI Ei 的 棒 间 距 Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
76 3.35 | 127.716 | 127.755 | 127.738 | 127.809 | 127.768 | 127.890 | 127.816 | 128.024 
77 3.35 | 129.439 | 129.479 | 129.461 | 129.533 | 129.492 | 129.613 | 129.539 | 129.748 
78 3.35 | 131.218 | 131.257 | 131.240 | 131.311 | 131.271 | 131.392 | 131.318 | 131.527 
79 3.35 | 132.942 | 132.981 | 132.964 | 133.035 | 132.995 | 133.116 | 133.042 | 133.251 
80 3.35 | 134.719 | 134.758 | 134.742 | 134.813 | 134.773 | 134.894 | 134.820 | 135.029 
81 3.35 | 136.444 | 136.483 | 136.466 | 136.537 | 136.497 | 136.619 | 136.545 | 136.754 
82 3.35 | 138.221 | 138.260 | 138.243 | 138.314 | 138.275 | 138.396 | 138.323 | 138.531 
83 3.35 | 139.946 | 139.985 | 139.968 | 140.039 | 140.000 | 140.121 | 140.048 | 140.257 
84 3.35 | 141.722 | 141.761 | 141.745 | 141.816 | 141.777 | 141.898 | 141.825 | 142.034 
85 3.35 | 143.448 | 143.487 | 143.471 | 143.542 | 143.503 | 143.624 | 143.551 | 143.760 
86 3.35 | 145.224 | 145.263 | 145.247 | 145.317 | 145.279 | 145.400 | 145.327 | 145.536 
87 3.55 | 146.332 | 146.371 | 146.355 | 146.426 | 146.387 | 146.509 | 146.437 | 146.647 
88 3.55 | 148.107 | 148.146 | 148.130 | 148.202 | 148.163 | 148.285 | 148.212 | 148.423 
89 3.55 | 149.834 | 149.873 | 149.857 | 149.929 | 149.890 | 150.012 | 149.940 | 150.150 
90 3.55 | 151.609 | 151.648 | 151.632 | 151.703 | 151.665 | 151.787 | 151.715 | 151.926 
91 3.55 | 153.336 | 153.375 | 153.360 | 153.431 | 153.393 | 153.515 | 153.443 | 153.653 
92 3.55 | 155.111 | 155.149 | 155.134 | 155.205 | 155.167 | 155.289 | 155.218 | 155.428 
93 3.55 | 156.839 | 156.877 | 156.862 | 156.933 | 156.895 | 157.017 | 156.946 | 157.156 
94 3.55 | 158.612 | 158.651 | 158.636 | 158.707 | 158.669 | 158.791 | 158.720 | 158.930 
95 3.55 | 160.341 | 160.379 | 160.364 | 160.435 | 160.398 | 160.519 | 160.449 | 160.659 
96 3.55 | 162.114 | 162.152 | 162.138 | 162.209 | 162.171 | 162.293 | 162.222 | 162.433 
97 3.55 | 163.843 | 163.881 | 163.867 | 163.937 | 163.900 | 164.022 | 163.952 | 164.162 
98 3.55 | 165.616 | 165.654 | 165.640 | 165.710 | 165.673 | 165.795 | 165.725 | 165.935 
99 3.55 | 167.345 | 167.883 | 167.369 | 167.439 | 167.403 | 167.524 | 167.454 | 167.665 
100 3.55 | 169.117 | 169.155 | 169.141 | 169.212 | 169.175 | 169.296 | 169.227 | 169.437 
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表 6-41 模 数 m =2mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Ey, =3. 142mm 的 
30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) 


为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 


(单位 : mm) 


























HŽ z kaa 4H 5H 6H 7H 
DR 
min max min max min max min max 
10 3.55 | 14.413 | 14.489 | 14.436 | 14.559 | 14.468 | 14.660 | 14.518 | 14.818 
11 3.55 | 16.290 | 16.354 | 16.309 | 16.416 | 16.337 | 16.507 | 16.381 | 16.652 
12 3.55 | 18.545 | 18.605 | 18.563 | 18.664 | 18.590 | 18.750 | 18.631 | 18.890 
13 3.55 | 20.405 | 20.462 | 20.423 | 20.518 | 20.448 | 20.601 | 20.488 | 20.735 
14 3.55 | 22.609 | 22.664 | 22.626 | 22.719 | 22.651 | 22.800 | 22.690 | 22.932 
15 3.55 | 24.476 | 24.529 | 24.493 | 24.583 | 24.518 | 24.662 | 24.556 | 24.791 
16 3.55 | 26.649 | 26.700 | 26.666 | 26.753 | 26.690 | 26.832 | 26.728 | 26.961 
17 3.75 | 27.813 | 27.869 | 27.832 | 27.925 | 27.858 | 28.010 | 27.899 | 28.147 
18 3.75 | 29.972 | 30.027 | 29.991 | 30.083 | 30.017 | 30.166 | 30.057 | 30.302 
19 3.75 | 31.871 | 31.923 | 31.889 | 31.978 | 31.914 | 32.060 | 31.954 | 32.194 
20 3.75 | 34.010 | 34.062 | 34.028 | 34.116 | 34.053 | 34.197 | 34.093 | 34.331 
21 3.75 | 35.931 | 35.964 | 35.931 | 36.018 | 35.957 | 36.098 | 35.996 | 36.230 
22 3.75 | 38.038 | 38.088 | 38.055 | 38.142 | 38.081 | 38.221 | 38.120 | 38.353 
23 3.75 | 39.947 | 39.997 | 39.965 | 40.050 | 39.990 | 40.129 | 40.030 | 40.260 
24 3.75 | 42.059 | 42.108 | 42.077 | 42.162 | 42.102 | 42.241 | 42.142 | 42.371 
25 3.75 | 43.974 | 44.023 | 43.992 | 44.075 | 44.017 | 44.154 | 44.057 | 44.284 
26 3.75 | 46.077 | 46.125 | 46.095 | 46.178 | 46.120 | 46.256 | 46.160 | 46.386 
27 3.75 | 47.997 | 48.044 | 48.014 | 48.097 | 48.040 | 48.175 | 48.080 | 48.305 
28 3.75 | 50.091 | 50.138 | 50.109 | 50.191 | 50.135 | 50.270 | 50.175 | 50.399 
29 3.75 | 52.015 | 52.062 | 52.034 | 52.115 | 52.059 | 52.193 | 52.099 | 52.323 
30 3.75 | 54.103 | 54.150 | 54.121 | 54.202 | 54.147 | 54.281 | 54.187 | 54.411 
31 3.75 | 56.032 | 56.078 | 56.050 | 56.131 | 56.076 | 56.209 | 56.116 | 56.338 
32 3.75 | 58.114 | 58.160 | 58.132 | 58.212 | 58.158 | 58.291 | 58.198 | 58.420 
33 3.75 | 60.046 | 60.092 | 60.064 | 60.144 | 60.090 | 60.223 | 60.131 | 60.352 
34 3.75 | 62.122 | 62.168 | 62.141 | 62.221 | 62.167 | 62.299 | 62.208 | 62.429 
35 3.75 | 64.058 | 64.104 | 64.077 | 64.156 | 64.103 | 64.235 | 64.144 | 64.365 
36 3.75 | 66.130 | 66.176 | 66.149 | 66.228 | 66.176 | 66.307 | 66.217 | 66.437 
37 3.75 | 68.069 | 68.114 | 68.088 | 68.167 | 68.115 | 68.245 | 68.156 | 68.376 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z kaq 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 
38 3.75 | 70.137 | 70.182 | 70.156 | 70.235 | 70.183 | 70.314 | 70.225 | 70.444 
39 3.75 | 72.079 | 72.124 | 72.098 | 72.176 | 72.125 | 72.255 | 72.167 | 72.386 
40 3.75 | 74.143 | 74.188 | 74.163 | 74.241 | 74.190 | 74.320 | 74.232 | 74.451 
41 3.75 | 76.088 | 76.132 | 76.107 | 76.185 | 76.134 | 76.264 | 76.176 | 76.395 
42 3.75 | 78.149 | 78.193 | 78.168 | 78.246 | 78.196 | 78.326 | 78.238 | 78.457 
43 3.75 | 80.096 | 80.140 | 80.115 | 80.193 | 80.143 | 80.272 | 80.185 | 80.404 
44 3.75 | 82.154 | 82.198 | 82.174 | 82.251 | 82.201 | 82.331 | 82.244 | 82.463 
45 3.75 | 84.103 | 84.147 | 84.123 | 84.200 | 84.150 | 84.279 | 84.193 | 84.412 
46 3.75 | 86.159 | 86.202 | 86.178 | 86.256 | 86.206 | 86.335 | 86.250 | 86.468 
47 3.75 | 88.109 | 88.153 | 88.129 | 88.206 | 88.157 | 88.286 | 88.201 | 88.419 
48 3.75 | 90.163 | 90.206 | 90.183 | 90.260 | 90.211 | 90.340 | 90.255 | 90.473 
49 3.75 | 92.116 | 92.159 | 92.136 | 92.212 | 92.164 | 92.293 | 92.208 | 92.426 
50 3.75 | 94.167 | 94.210 | 94.187 | 94.264 | 94.216 | 94.344 | 94.260 | 94.477 
51 3.75 | 96.121 | 96.164 | 96.142 | 96.218 | 96.170 | 96.298 | 96.214 | 96.432 
52 4.00 | 97.381 | 97.425 | 97.402 | 97.480 | 97.431 | 97.562 | 97.477 | 97.698 
53 4.00 | 99.338 | 99.382 | 99.359 | 99.437 | 99.389 | 99.519 | 99.434 | 99.656 
54 4.00 | 101.386 | 101.430 | 101.407 | 101.485 | 101.437 | 101.567 | 101.483 | 101.704 
55 4.00 | 103.345 | 103.388 | 103.366 | 103.443 | 103.396 | 103.526 | 103.442 | 103.663 
56 4.00 | 105.391 | 105.434 | 105.412 | 105.489 | 105.442 | 105.572 | 105.488 | 105.709 
57 4.00 | 107.351 | 107.394 | 107.372 | 107.449 | 107.402 | 107.532 | 107.449 | 107.669 
58 4.00 | 109.395 | 109.438 | 109.417 | 109.494 | 109.447 | 109.577 | 109.494 | 109.714 
59 4.00 | 111.357 | 111.399 | 111.378 | 111.455 | 111.408 | 111.538 | 111.455 | 111.676 
60 4.00 | 113.399 | 113.442 | 113.421 | 113.498 | 113.452 | 113.581 | 113.499 | 113.719 
61 4.00 | 115.362 | 115.404 | 115.384 | 115.460 | 115.414 | 115.543 | 115.461 | 115.682 
62 4.00 | 117.403 | 117.446 | 117.425 | 117.502 | 117.456 | 117.585 | 117.503 | 117.724 
63 4.00 | 119.367 | 119.409 | 119.389 | 119.465 | 119.420 | 119.548 | 119.467 | 119.687 
64 4.00 | 121.407 | 121.449 | 121.489 | 121.505 | 121.460 | 121.589 | 121.508 | 121.728 
65 4.00 | 123.371 | 123.414 | 123.394 | 123.470 | 123.425 | 123.553 | 123.473 | 123.693 
66 4.00 | 125.410 | 125.452 | 125.432 | 125.508 | 125.464 | 125.592 | 125.512 | 125.732 
























































284 teh Tik E-F 
( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Sen 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

67 4.00 | 127.376 | 127.418 | 127.398 | 127.474 | 127.430 | 127.558 | 127.478 | 127.698 
68 4.00 | 129.413 | 129.455 | 129.436 | 129.512 | 129.467 | 129.596 | 129.516 | 129.736 
69 4.00 | 131.380 | 131.422 | 131.402 | 131.478 | 131.434 | 131.562 | 131.483 | 131.703 
70 4.00 | 133.416 | 133.458 | 133.439 | 133.515 | 133.471 | 133.599 | 133.520 | 133.740 
71 4.00 | 135.384 | 135.425 | 135.407 | 135.482 | 135.439 | 135.567 | 135.488 | 135.707 
72 4.00 | 137.419 | 137.461 | 137.442 | 137.518 | 137.474 | 137.602 | 137.524 | 137.743 
73 4.00 | 139.387 | 139.429 | 139.410 | 139.486 | 139.443 | 139.571 | 139.492 | 139.712 
74 4.00 | 141.422 | 141.463 | 141.445 | 141.520 | 141.477 | 141.605 | 141.527 | 141.747 
75 4.00 | 143.391 | 143.432 | 143.414 | 143.489 | 143.447 | 143.574 | 143.497 | 143.716 
76 4.00 | 145.425 | 145.466 | 145.448 | 145.523 | 145.481 | 145.608 | 145.531 | 145.750 
71 4.00 | 147.394 | 147.435 | 147.418 | 147.493 | 147.450 | 147.578 | 147.501 | 147.720 
78 4.00 | 149.427 | 149.468 | 149.450 | 149.525 | 149.483 | 149.611 | 149.534 | 149.753 
79 4.00 | 151.397 | 151.438 | 151.421 | 151.496 | 151.454 | 151.581 | 151.505 | 151.724 
80 4.00 | 153.429 | 153.470 | 153.453 | 153.528 | 153.486 | 153.614 | 153.537 | 153.756 
81 4.00 | 155.401 | 155.441 | 155.424 | 155.499 | 155.458 | 155.585 | 155.509 | 155.728 
82 4.00 | 157.432 | 157.472 | 157.455 | 157.530 | 157.489 | 157.616 | 157.540 | 157.759 
83 4.00 | 159.403 | 159.444 | 159.427 | 159.502 | 159.461 | 159.588 | 159.512 | 159.731 
84 4.00 | 161.434 | 161.474 | 161.458 | 161.532 | 161.492 | 161.619 | 161.543 | 161.762 
85 4.00 | 163.406 | 163.447 | 163.430 | 163.505 | 163.464 | 163.591 | 163.516 | 163.735 
86 4.00 | 165.436 | 165.476 | 165.460 | 165.534 | 165.494 | 165.621 | 165.546 | 165.765 
87 4.00 | 167.409 | 167.449 | 167.433 | 167.507 | 167.467 | 167.594 | 167.520 | 167.739 
88 4.00 | 169.438 | 169.478 | 169.462 | 169.536 | 169.496 | 169.623 | 169.549 | 169.768 
89 4.00 | 171.411 | 171.452 | 171.436 | 171.510 | 171.470 | 171.597 | 171.523 | 171.742 
90 4.00 | 173.440 | 173.480 | 173.464 | 173.538 | 173.499 | 173.625 | 173.552 | 173.771 
91 4.00 | 175.414 | 175.454 | 175.439 | 175.512 | 175.473 | 175.600 | 175.526 | 175.745 
92 4.00 | 177.442 | 177.482 | 177.466 | 177.540 | 177.501 | 177.628 | 177.554 | 177.773 
93 4.00 | 179.416 | 179.456 | 179.441 | 179.515 | 179.476 | 179.602 | 179.529 | 179.748 
94 4.00 | 181.443 | 181.483 | 181.468 | 181.542 | 181.503 | 181.630 | 181.557 | 181.776 
95 4.00 | 183.419 | 183.458 | 183.444 | 183.517 | 183.479 | 183.605 | 183.532 | 183.751 
96 4.00 | 185.445 | 185.485 | 185.470 | 185.544 | 185.505 | 185.632 | 185.559 | 185.778 
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( 续 ) 
为 检验 E nin PI E mas IPEE Mpi 
BHH 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
97 4.00 187. 421 187. 460 187.446 187.519 187.481 187. 608 187.535 | 187.754 
98 4.00 189. 447 189. 486 189.472 189.545 189. 508 189. 634 189.562 | 189.781 
99 4.00 191.423 191.462 191.448 191.521 191.484 191.610 191.538 | 191.757 
100 4.00 193. 448 193. 488 193.474 193.547 193. 510 193. 636 193.564 | 193.783 
R 6-42 IRZ m =2. 5mm, (EAA E Bz | (Ë Eyn =3. 927mm 的 
30° 内 花 键 棱 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z BER 4H 5H 6H 7H 
D Ri 
min max min max min max min max 
10 4.50 17. 687 17.785 17.717 17.874 17.758 17. 998 17.821 18. 189 
11 4.50 20. 084 20. 160 20. 107 20.233 20. 140 20. 339 20.191 20. 507 
12 4.50 22. 922 22. 990 22.943 23.058 22. 973 23.156 23.020 23.315 
13 4.50 25.261 25.325 25.281 25.388 25.309 25.481 25.354 25.632 
14 4.50 28. 022 28. 084 28.042 28.145 28. 070 28.236 28.113 28. 384 
15 4.50 30. 364 30. 422 30.383 30.482 30. 410 30. 570 30. 452 30.714 
16 4.50 33. 083 33. 140 33.101 33.198 33. 128 33.285 33.170 33. 428 
17 4.50 35. 434 35. 489 35.452 35.547 35.479 35. 632 35.520 35.773 
18 4.50 38. 123 38. 178 38.142 38.235 38. 168 38. 320 38.210 38. 460 
19 4.50 40.485 40. 539 40. 503 40.595 40. 530 40. 679 40.571 40.818 
20 4.50 43.153 43. 206 43.171 43.262 43.198 43.346 43.239 43.485 
21 4.50 45.525 45.577 45.543 45.633 45. 570 45.716 45.611 45. 854 
22 4.50 48. 176 48.228 48.194 48.284 48.221 48. 367 48.262 48. 504 
23 4.75 49.714 49.768 49.733 49.826 49.761 49.913 49. 804 50. 056 
24 4.75 52.355 52. 409 52.375 52.467 52. 403 52. 554 52.446 52. 697 
25 4.75 54.751 54. 803 54.770 54.861 54. 798 54. 947 54.841 55. 090 
26 4.75 57.380 57.432 57.400 57.490 57.428 57.576 57.471 57.718 
27 4.75 59.781 59. 833 59.801 59.890 59. 829 59.976 59.872 60.118 
28 4.75 62. 400 62.452 62.420 62. 509 62.448 62. 595 62.492 62. 736 



















































































286 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 
续 ) 
齿 数 z wisa, 5H 6H 
Dpi 
min max min max min max min max 

29 4.75 | 64.807 | 64.858 | 64.827 | 64.915 | 64.855 | 65.000 | 64.899 | 65.142 
30 4.75 | 67.417 | 67.468 | 67.437 | 67.525 | 67.465 | 67.610 | 67.509 | 67.752 
31 4.75 | 69.829 | 69.879 | 69.849 | 69.936 | 69.877 | 70.021 | 69.921 | 70.163 
32 4.75 | 72.431 | 72.481 | 72.452 | 72.539 | 72.480 | 72.624 | 72.524 | 72.766 
33 4.75 | 74.848 | 74.897 | 74.868 | 74.954 | 74.896 | 75.040 | 74.941 | 75.181 
34 4.75 | 77.444 | 77.493 | 77.464 | 77.550 | 77.493 | 77.636 | 77.538 | 77.778 
35 4.75 | 79.864 | 79.913 | 79.885 | 79.970 | 79.914 | 80.056 | 79.958 | 80.197 
36 4.75 | 82.455 | 82.504 | 82.475 | 82.561 | 82.504 | 82.646 | 82.549 | 82.788 
37 4.75 | 84.879 | 84.927 | 84.899 | 84.985 | 84.929 | 85.070 | 84.974 | 85.212 
38 4.75 | 87.464 | 87.513 | 87.485 | 87.570 | 87.514 | 87.656 | 87.560 | 87.798 
39 4.75 | 89.892 | 89.940 | 89.913 | 89.997 | 89.942 | 90.083 | 89.988 | 90.225 
40 4.75 | 92.473 | 92.521 | 92.494 | 92.578 | 92.524 | 92.664 | 92.569 | 92.807 
41 4.75 | 94.903 | 94.951 | 94.925 | 95.009 | 94.955 | 95.095 | 95.001 | 95.237 
42 4.75 | 97.480 | 97.528 | 97.502 | 97.586 | 97.532 | 97.672 | 97.578 | 97.815 
43 4.75 | 99.914 | 99.961 | 99.935 | 100.019 | 99.966 | 100.105 | 100.012 | 100.248 
44 4.75 | 102.487 | 102.534 | 102.509 | 102.592 | 102.539 | 102.679 | 102.586 | 102.822 
45 4.75 | 104.924 | 104.971 | 104.945 | 105.028 | 104.976 | 105.115 | 105.023 | 105.259 
46 4.75 | 107.494 | 107.540 | 107.515 | 107.598 | 107.546 | 107.685 | 107.593 | 107.829 
47 4.75 | 109.932 | 109.979 | 109.954 | 110.037 | 109.985 | 110.124 | 110.033 | 110.268 
48 4.75 | 112.499 | 112.546 | 112.521 | 112.604 | 112.552 | 112.691 | 112.600 | 112.835 
49 4.75 | 114.940 | 114.987 | 114.963 | 115.045 | 114.994 | 115.132 | 115.042 | 115.277 
50 4.75 | 117.505 | 117.551 | 117.527 | 117.609 | 117.558 | 117.696 | 117.607 | 117.841 
51 4.75 | 119.948 | 119.994 | 119.970 | 120.052 | 120.002 | 120.140 | 120.050 | 120.285 
52 4.75 | 122.509 | 122.555 | 122.532 | 122.614 | 122.564 | 122.701 | 122.612 | 122.847 
53 4.75 | 124.955 | 125.001 | 124.977 | 125.059 | 125.009 | 125.147 | 125.058 | 125.293 
54 4.75 | 127.514 | 127.560 | 127.537 | 127.618 | 127.569 | 127.706 | 127.618 | 127.852 
55 4.75 | 129.961 | 130.007 | 129.984 | 130.065 | 130.016 | 130.153 | 130.066 | 130.300 
56 4.75 | 132.518 | 132.564 | 132.541 | 132.622 | 132.573 | 132.711 | 132.623 | 132.857 
57 4.75 | 134.967 | 135.012 | 134.990 | 135.071 | 135.023 | 135.160 | 135.073 | 135.306 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z eE 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 
58 4.75 | 137.522 | 137.567 | 137.545 | 137.626 | 137.578 | 137.715 | 137.628 | 137.862 
59 4.75 | 139.973 | 140.018 | 139.996 | 140.077 | 140.029 | 140.166 | 140.079 | 140.313 
60 4.75 | 142.526 | 142.571 | 142.549 | 142.630 | 142.582 | 142.719 | 142.633 | 142.867 
61 4.75 | 144.978 | 145.023 | 145.001 | 145.082 | 145.035 | 145.171 | 145.085 | 145.319 
62 4.75 | 147.529 | 147.574 | 147.553 | 147.633 | 147.586 | 147.723 | 147.637 | 147.871 
63 4.75 | 149.983 | 150.027 | 150.006 | 150.087 | 150.040 | 150.176 | 150.091 | 150.325 
64 4.75 | 152.532 | 152.577 | 152.556 | 152.637 | 152.590 | 152.726 | 152.642 | 152.875 
65 4.75 | 154.987 | 155.032 | 155.011 | 155.092 | 155.045 | 155.181 | 155.097 | 155.330 
66 4.75 | 157.535 | 157.580 | 157.560 | 157.640 | 157.594 | 157.730 | 157.646 | 157.879 
67 4.75 | 159.992 | 160.036 | 160.016 | 160.096 | 160.050 | 160.186 | 160.102 | 160.336 
68 4.75 | 162.538 | 162.582 | 162.563 | 162.643 | 162.597 | 162.733 | 162.650 | 162.883 
69 4.75 | 164.996 | 165.040 | 165.020 | 165.100 | 165.055 | 165.190 | 165.108 | 165.341 
70 4.75 | 167.541 | 167.585 | 167.566 | 167.645 | 167.600 | 167.736 | 167.653 | 167.886 
71 4.75 | 170.000 | 170.043 | 170.024 | 170.104 | 170.059 | 170.195 | 170.112 | 170.345 
72 4.75 | 172.544 | 172.587 | 172.568 | 172.648 | 172.603 | 172.739 | 172.657 | 172.890 
73 4.75 | 175.003 | 175.047 | 175.028 | 175.108 | 175.063 | 175.199 | 175.117 | 175.350 
74 4.75 | 177.546 | 177.590 | 177.571 | 177.651 | 177.607 | 177.742 | 177.661 | 177.893 
75 4.75 | 180.007 | 180.050 | 180.032 | 180.111 | 180.067 | 180.203 | 180.122 | 180.354 
76 4.75 | 182.548 | 182.592 | 182.574 | 182.653 | 182.609 | 182.744 | 182.664 | 182.897 
77 4.75 | 185.010 | 185.053 | 185.036 | 185.115 | 185.071 | 185.206 | 185.126 | 185.359 
78 4.75 | 187.551 | 187.594 | 187.576 | 187.655 | 187.612 | 187.747 | 187.667 | 187.900 
79 4.75 | 190.013 | 190.056 | 190.039 | 190.118 | 190.075 | 190.210 | 190.130 | 190.363 
80 4.75 | 192.553 | 192.596 | 192.579 | 192.657 | 192.615 | 192.750 | 192.670 | 192.903 
81 4.75 | 195.016 | 195.059 | 195.042 | 195.121 | 195.079 | 195.213 | 195.134 | 195.367 
82 4.75 | 197.555 | 197.598 | 197.581 | 197.660 | 197.618 | 197.752 | 197.673 | 197.906 
83 4.75 | 200.019 | 200.062 | 200.045 | 200.124 | 200.082 | 200.217 | 200.138 | 200.371 
84 4.75 | 202.557 | 202.600 | 202.583 | 202.662 | 202.620 | 202.754 | 202.676 | 202.909 
85 4.75 | 205.022 | 205.065 | 205.048 | 205.127 | 205.085 | 205.220 | 205.142 | 205.375 
86 4.75 | 207.559 | 207.601 | 207.585 | 207.664 | 207.622 | 207.757 | 207.679 | 207.912 








































































































288 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
o WEAR 
齿 数 z 4H 5H 6H 7H 
DRi 
min max min max min max min max 
87 4.75 210.025 | 210.067 | 210.051 210.129 | 210.089 | 210.223 | 210.146 | 210.378 
88 4.75 212.561 212.603 | 212.587 | 212.665 | 212.625 | 212.759 | 212.682 | 212.915 
89 4.75 215.027 | 215.070 | 215.054 | 215.132 | 215.092 | 215.226 | 215.149 | 215.382 
90 4.75 217.562 | 217.605 | 217.589 | 217.667 | 217.627 | 217.761 217.685 | 217.917 
91 4.75 220.030 | 220.072 | 220.057 | 220.135 | 220.095 | 220.229 | 220.153 | 220.385 
92 4.75 222.564 | 222.606 | 222.591 222.669 | 222.629 | 222.763 | 222.687 | 222.920 
93 4.75 225.032 | 225.074 | 225.059 | 225.137 | 225.098 | 225.231 225.156 | 225.388 
94 4.75 227.566 | 227.608 | 227.593 | 227.671 227.632 | 227.765 | 227.690 | 227.923 
95 4.75 230.035 | 230.076 | 230.062 | 230.139 | 230.100 | 230.234 | 230.159 | 230.392 
96 4.75 232.567 | 232.609 | 232.595 | 232.672 | 232.634 | 232.767 | 232.693 | 232.925 
97 4.75 235.037 | 235.078 | 235.064 | 235.142 | 235.103 | 235.237 | 235.162 | 235.395 
98 4.75 237.569 | 237.611 237.597 | 237.674 | 237.636 | 237.769 | 237.695 | 237.928 
99 4.75 240.039 | 240.080 | 240.067 | 240.144 | 240.106 | 240.239 | 240.165 | 240.398 
100 4.75 242.570 | 242.612 | 242.598 | 242.676 | 242.638 | 242.771 242.698 | 242.930 
R643 Ët m =3mm. AAI a MA Ev... =4. 712mm 的 
30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008 ) (单位 : mm) 
为 检验 Ei, 和 ,的 棒 间 距 Mpi 
x EBH 
齿 数 z 4H 5H 6H 7H 
Da: 
min max min max min max min max 

10 5.30 21.720 21. 805 21.745 21.885 21.781 22. 000 21.837 22. 183 
11 5.30 24.523 24.596 24.545 24.667 24.577 24.771 24.626 24.939 
12 5.30 27.901 27.969 27.922 28.037 27.952 28. 136 27.999 28.297 
13 5.30 30. 688 30.752 30.708 30.816 30.737 30.911 30.782 31.066 
14 5.30 33.991 34.054 34.011 34.117 34.040 34.210 34.084 34.362 
15 5.30 36.791 36. 851 36.810 36.912 36. 838 37.003 36.882 37.152 
16 5.30 40. 048 40.107 40.067 40.167 40. 095 40.258 40.138 40.406 
17 5.30 42. 862 42. 920 42. 882 42.980 42. 909 43.069 42.952 43.215 
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( 续 ) 
HŽ z kaa 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
18 5.60 | 45.035 | 45.097 | 45.056 | 45.161 | 45.086 | 45.256 | 45.133 | 45.413 
19 5.60 | 47.881 | 47.941 | 47.902 | 48.004 | 47.931 | 48.098 | 47.977 | 48.252 
20 5.60 | 51.089 | 51.148 | 51.110 | 51.210 | 51.139 | 51.304 | 51.185 | 51.457 
21 5.60 | 53.943 | 54.001 | 53.964 | 54.063 | 53.993 | 54.155 | 54.039 | 54.307 
22 5.60 | 57.129 | 57.186 | 57.149 | 57.247 | 57.179 | 57.339 | 57.225 | 57.491 
23 5.60 | 59.992 | 60.048 | 60.013 | 60.109 | 60.042 | 60.201 | 60.088 | 60.351 
24 5.60 | 63.160 | 63.216 | 63.181 | 63.277 | 63.210 | 63.368 | 63.256 | 63.518 
25 5.60 | 66.032 | 66.086 | 66.052 | 66.147 | 66.082 | 66.238 | 66.127 | 66.388 
26 5.60 | 69.185 | 69.240 | 69.206 | 69.300 | 69.235 | 69.391 | 69.281 | 69.541 
27 5.60 | 72.064 | 72.118 | 72.085 | 72.179 | 72.115 | 72.269 | 72.161 | 72.418 
28 5.60 | 75.206 | 75.259 | 75.227 | 75.320 | 75.257 | 75.410 | 75.303 | 75.560 
29 5.60 | 78.092 | 78.145 | 78.113 | 78.205 | 78.143 | 78.295 | 78.189 | 78.445 
30 5.60 | 81.223 | 81.276 | 81.244 | 81.336 | 81.274 | 81.427 | 81.321 | 81.576 
31 5.60 | 84.115 | 84.168 | 84.137 | 84.228 | 84.167 | 84.318 | 84.214 | 84.468 
32 5.60 | 87.238 | 87.290 | 87.259 | 87.350 | 87.290 | 87.441 | 87.337 | 87.590 
33 5.60 | 90.136 | 90.188 | 90.157 | 90.248 | 90.188 | 90.338 | 90.235 | 90.488 
34 5.60 | 93.251 | 93.302 | 93.272 | 93.363 | 93.303 | 93.453 | 93.351 | 93.603 
35 5.60 | 96.154 | 96.205 | 96.176 | 96.266 | 96.207 | 96.356 | 96.254 | 96.506 
36 5.60 | 99.262 | 99.313 | 99.284 | 99.374 | 99.315 | 99.464 | 99.363 | 99.614 
37 5.60 | 102.170 | 102.221 | 102.192 | 102.281 | 102.223 | 102.372 | 102.271 | 102.522 
38 5.60 | 105.272 | 105.322 | 105.294 | 105.383 | 105.326 | 105.474 | 105.374 | 105.625 
39 5.60 | 108.184 | 108.234 | 108.206 | 108.295 | 108.238 | 108.386 | 108.287 | 108.537 
40 5.60 | 111.281 | 111.331 | 111.303 | 111.392 | 111.335 | 111.483 | 111.384 | 111.634 
41 5.60 | 114.197 | 114.247 | 114.219 | 114.308 | 114.251 | 114.399 | 114.301 | 114.550 
42 5.60 | 117.289 | 117.338 | 117.311 | 117.399 | 117.344 | 117.491 | 117.393 | 117.642 
43 5.60 | 120.208 | 120.258 | 120.231 | 120.319 | 120.264 | 120.410 | 120.314 | 120.562 
44 5.60 | 123.296 | 123.345 | 123.319 | 123.406 | 123.352 | 123.498 | 123.402 | 123.650 
45 5.60 | 126.219 | 126.268 | 126.242 | 126.329 | 126.275 | 126.421 | 126.325 | 126.573 
46 5.60 | 129.302 | 129.351 | 120.326 | 129.413 | 129.359 | 129.505 | 129.410 | 129.658 





























290 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z men 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

47 5.60 | 132.228 | 132.277 | 132.252 | 132.339 | 132.285 | 132.431 | 132.336 | 132.584 
48 5.60 | 135.308 | 135.357 | 135.332 | 135.419 | 135.365 | 135.511 | 135.417 | 135.664 
49 5.60 | 138.237 | 138.286 | 138.261 | 138.348 | 138.295 | 138.440 | 138.346 | 138.594 
50 5.60 | 141.314 | 141.362 | 141.338 | 141.424 | 141.372 | 141.517 | 141.423 | 141.671 
51 5.60 | 144.245 | 144.294 | 144.269 | 144.356 | 144.303 | 144.448 | 144.356 | 144.603 
52 5.60 | 147.319 | 147.367 | 147.343 | 147.429 | 147.377 | 147.522 | 147.430 | 147.677 
53 5.60 | 150.253 | 150.301 | 150.277 | 150.363 | 150.312 | 150.456 | 150.364 | 150.611 
54 5.60 | 153.324 | 153.372 | 153.348 | 153.434 | 153.383 | 153.527 | 153.436 | 153.682 
55 5.60 | 156.260 | 156.308 | 156.285 | 156.370 | 156.319 | 156.464 | 156.372 | 156.619 
56 5.60 | 159.328 | 159.376 | 159.353 | 159.438 | 159.388 | 159.532 | 159.441 | 159.688 
57 5.60 | 162.267 | 162.314 | 162.291 | 162.377 | 162.326 | 162.470 | 162.380 | 162.627 
58 5.60 | 165.332 | 165.380 | 165.357 | 165.442 | 165.393 | 165.537 | 165.447 | 165.693 
59 5.60 | 168.273 | 168.320 | 168.298 | 168.383 | 168.333 | 168.477 | 168.387 | 168.634 
60 5.60 | 171.336 | 171.383 | 171.361 | 171.446 | 171.397 | 171.541 | 171.452 | 171.698 
61 5.60 | 174.278 | 174.325 | 174.304 | 174.388 | 174.340 | 174.483 | 174.394 | 174.640 
62 5.60 | 177.340 | 177.387 | 177.365 | 177.450 | 177.401 | 177.545 | 177.456 | 177.702 
63 5.60 | 180.284 | 180.330 | 180.309 | 180.394 | 180.346 | 180.489 | 180.401 | 180.647 
64 5.60 | 183.343 | 183.390 | 183.369 | 183.453 | 183.405 | 183.549 | 183.461 | 183.707 
65 5.60 | 186.289 | 186.335 | 186.315 | 186.399 | 186.351 | 186.494 | 186.407 | 186.653 
66 5.60 | 189.346 | 189.393 | 189.372 | 189.457 | 189.409 | 189.552 | 189.465 | 189.711 
67 5.60 | 192.294 | 192.340 | 192.320 | 192.404 | 192.357 | 192.499 | 192.413 | 192.659 
68 5.60 | 195.349 | 195.396 | 195.376 | 195.460 | 195.413 | 195.556 | 195.470 | 195.715 
69 5.60 | 198.298 | 198.344 | 198.325 | 198.408 | 198.362 | 198.504 | 198.419 | 198.664 
70 6.00 | 200.108 | 200.155 | 200.135 | 200.220 | 200.173 | 200.318 | 200.231 | 200.480 
71 6.00 | 203.059 | 203.106 | 203.086 | 203.171 | 203.125 | 203.269 | 203.183 | 203.432 
72 6.00 | 206.112 | 206.159 | 206.140 | 206.224 | 206.178 | 206.322 | 206.237 | 206.485 
73 6.00 | 209.065 | 209.111 | 209.092 | 209.176 | 209.131 | 209.275 | 209.189 | 209.438 
74 6.00 | 212.116 | 212.163 | 212.144 | 212.228 | 212.183 | 212.327 | 212.242 | 212.490 
75 6.00 | 215.070 | 215.116 | 215.097 | 215.182 | 215.136 | 215.280 | 215.196 | 215.444 
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( 续 ) 
为 检验 E nin PI Ei 的 棒 间 距 Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
76 6.00 | 218.120 | 218.166 | 218.148 | 218.232 | 218.187 | 218.331 | 218.247 | 218.495 
77 6.00 | 221.075 | 221.120 | 221.103 | 221.186 | 221.142 | 221.285 | 221.202 | 221.450 
78 6.00 | 224.124 | 224.169 | 224.152 | 224.235 | 224.191 | 224.335 | 224.251 | 224.499 
79 6.00 | 227.079 | 227.125 | 227.107 | 227.191 | 227.147 | 227.290 | 227.207 | 227.455 
80 6.00 | 230.127 | 230.173 | 230.155 | 230.239 | 230.195 | 230.338 | 230.256 | 230.504 
81 6.00 | 233.084 | 233.129 | 233.112 | 233.196 | 233.152 | 233.295 | 233.213 | 233.461 
82 6.00 | 236.130 | 236.176 | 236.159 | 236.242 | 236.199 | 236.342 | 236.260 | 236.508 
83 6.00 | 239.088 | 239.133 | 239.117 | 239.200 | 239.157 | 239.300 | 239.218 | 239.466 
84 6.00 | 242.133 | 242.178 | 242.162 | 242.245 | 242.203 | 242.345 | 242.264 | 242.512 
85 6.00 | 245.092 | 245.137 | 245.121 | 245.204 | 245.161 | 245.304 | 245.223 | 245.471 
86 6.00 | 248.136 | 248.181 | 248.165 | 248.248 | 248.206 | 248.349 | 248.268 | 248.516 
87 6.00 | 251.096 | 251.141 | 251.125 | 251.208 | 251.166 | 251.308 | 251.228 | 251.476 
88 6.00 | 254.139 | 254.184 | 254.168 | 254.251 | 254.210 | 254.352 | 254.272 | 254.520 
89 6.00 | 257.100 | 257.144 | 257.129 | 257.212 | 257.170 | 257.312 | 257.233 | 257.480 
90 6.00 | 260.142 | 260.186 | 260.171 | 260.254 | 260.213 | 260.355 | 260.276 | 260.523 
91 6.00 | 263.103 | 263.148 | 263.133 | 263.215 | 263.174 | 263.316 | 263.238 | 263.485 
92 6.00 | 266.145 | 266.189 | 266.174 | 266.257 | 266.216 | 266.358 | 266.280 | 266.527 
93 6.00 | 269.107 | 269.151 | 269.136 | 269.219 | 269.178 | 269.320 | 269.242 | 269.489 
94 6.00 | 272.147 | 272.191 | 272.177 | 272.259 | 272.219 | 272.361 | 272.283 | 272.530 
95 6.00 | 275.110 | 275.154 | 275.140 | 275.222 | 275.182 | 275.324 | 275.246 | 275.494 
96 6.00 | 278.150 | 278.193 | 278.180 | 278.262 | 278.222 | 278.364 | 278.287 | 278.534 
97 6.00 | 281.113 | 281.157 | 281.143 | 281.225 | 281.186 | 281.327 | 281.251 | 281.498 
98 6.00 | 284.152 | 284.196 | 284.182 | 284.264 | 284.225 | 284.366 | 284.290 | 284.537 
99 6.00 | 287.116 | 287.160 | 287.147 | 287.228 | 287.190 | 287.331 | 287.255 | 287.502 
100 6.00 | 290.154 | 290.198 | 290.185 | 290.266 | 290.228 | 290.369 | 290.293 | 290.540 
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表 6-44 ” 模 数 m =4mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Ey, =6.283mm 的 























30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
为 检验 E nin MI 万, 的 棒 间 距 Mpi 
”性 梯 直径 
齿 数 z 4H 5H 6H 7H 
Da: 
min max min max min max min max 





10 7.10 28.790 28. 888 28. 820 28.980 28. 862 29. 115 28.927 29. 327 


11 7.10 32. 548 32. 630 32.573 32.711 32.610 32. 829 32.666 33. 
12 7.10 37. 060 37.136 37.084 37.212 37.118 37.324 37.172 3T: 
13 7.10 40. 783 40. 854 40. 805 40.926 40. 838 41.033 40. 889 41. 
14 7.10 45. 190 45.259 45.213 45.330 45.245 45.434 45.295 45. 
15 7.10 48.926 48.992 48.948 49.061 48. 980 49.163 49.029 49. 
16 7.10 53.271 53.336 53. 292 53.403 53. 324 53. 504 53.973 53: 
17 7.10 57. 026 57. 089 57.047 57.156 57.079 57-255 57.127 57. 
18 7.10 61.326 61.388 61.348 61.455 61.379 61:553 61.427 6l. 
19 7.10 65. 100 65. 161 65. 122 65.227 65.153 65.325 65.201 65. 
20 7.10 69. 366 69.427 69.388 69.493 69. 420 69. 590 69.468 69. 
21 7.10 73.158 73.218 73.180 73.283 73.211 73.380 73.260 73. 
22 7.50 76. 048 76.110 76.071 76.179 76. 104 76.281 76.156 76. 
23 7.50 79. 866 79. 928 79.890 79.996 79. 923 80. 097 79.974 80. 
24 7.50 84. 091 84. 152 84.114 84.220 84. 148 84. 321 84.199 84. 
25 7.50 87. 921 87. 981 87.944 88.048 87. 977 88. 149 88. 029 88. 
26 7.50 92. 126 92. 185 92.149 92.253 92. 183 92. 353 92.235 92. 
27 7.50 95. 965 96. 024 95.989 96.091 96. 023 96. 192 96.075 96. 
28 7.50 100.154 | 100.213 | 100.178 | 100.280 | 100.212 | 100.380 | 100.264 | 100. 
29 7.50 104.003 | 104.061 104.027 | 104.128 | 104.061 104.228 | 104.113 | 104. 
30 7.50 108.178 | 108.236 | 108.202 | 108.303 | 108.236 | 108.403 | 108.289 | 108. 
31 7.50 112.035 | 112.092 | 112.059 | 112.159 | 112.094 | 112.259 | 112.147 | 112. 
32 7.50 116.199 | 116.256 | 116.223 | 116.323 | 116.258 | 116.423 | 116.311 | 116. 
33 7.50 120.063 | 120.120 | 120.088 | 120.187 | 120.122 | 120.287 | 120.176 | 120. 
34 7.50 124.216 | 124.273 | 124.241 124.340 | 124.276 | 124.440 | 124.330 | 124. 
35 7.50 128.088 | 128.143 | 128.112 | 128.210 | 128.148 | 128.311 128.202 | 128. 
36 7.50 132.232 | 132.287 | 132.257 | 132.355 | 132.292 | 132.455 | 132.346 | 132. 


37 7.50 136.109 | 136.165 | 136.134 | 136.232 | 136.170 | 136.332 | 136.225 | 136. 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z =en 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 
38 7.50 | 140.245 | 140.300 | 140.271 | 140.368 | 140.306 | 140.468 | 140.361 | 140.636 
39 7.50 | 144.129 | 144.183 | 144.154 | 144.251 | 144.190 | 144.351 | 144.245 | 144.519 
40 7.50 | 148.258 | 148.312 | 148.283 | 148.379 | 148.319 | 148.481 | 148.375 | 148.648 
41 7.50 | 152.146 | 152.200 | 152.172 | 152.268 | 152.208 | 152.369 | 152.264 | 152.537 
42 7.50 | 156.268 | 156.322 | 156.294 | 156.390 | 156.331 | 156.491 | 156.387 | 156.660 
43 7.50 | 160.162 | 160.215 | 160.188 | 160.283 | 160.224 | 160.384 | 160.281 | 160.553 
44 7.50 | 164.278 | 164.332 | 164.304 | 164.400 | 164.342 | 164.501 | 164.399 | 164.670 
45 7.50 | 168.176 | 168.229 | 168.202 | 168.297 | 168.239 | 168.399 | 168.297 | 168.568 
46 7.50 | 172.287 | 172.340 | 172.314 | 172.408 | 172.351 | 172.510 | 172.409 | 172.680 
47 7.50 | 176.189 | 176.242 | 176.215 | 176.310 | 176.253 | 176.412 | 176.311 | 176.582 
48 7.50 | 180.295 | 180.348 | 180.322 | 180.416 | 180.360 | 180.519 | 180.418 | 180.689 
49 7.50 | 184.201 | 184.253 | 184.228 | 184.322 | 184.266 | 184.424 | 184.324 | 184.595 
50 7.50 | 188.303 | 188.355 | 188.330 | 188.424 | 188.368 | 188.527 | 188.427 | 188.698 
51 7.50 | 192.212 | 192.264 | 192.239 | 192.332 | 192.278 | 192.435 | 192.337 | 192.607 
52 7.50 | 196.310 | 196.362 | 196.337 | 196.431 | 196.376 | 196.534 | 196.436 | 196.705 
53 7.50 | 200.222 | 200.274 | 200.249 | 200.343 | 200.289 | 200.446 | 200.348 | 200.618 
54 7.50 | 204.316 | 204.368 | 204.344 | 204.437 | 204.383 | 204.541 | 204.444 | 204.713 
55 7.50 | 208.231 | 208.283 | 208.259 | 208.352 | 208.299 | 208.456 | 208.359 | 208.628 
56 7.50 | 212.322 | 212.373 | 212.350 | 212.443 | 212.390 | 212.547 | 212.451 | 212.720 
57 7.50 | 216.240 | 216.291 | 216.268 | 216.361 | 216.308 | 216.465 | 216.369 | 216.638 
58 7.50 | 220.328 | 220.379 | 220.356 | 220.448 | 220.396 | 220.553 | 220.458 | 220.727 
59 7.50 | 224.248 | 224.299 | 224.277 | 224.369 | 224.317 | 224.473 | 224.379 | 224.648 
60 7.50 | 228.333 | 228.384 | 228.362 | 228.454 | 228.402 | 228.558 | 228.464 | 228.733 
61 7.50 | 232.256 | 232.306 | 232.285 | 232.376 | 232.326 | 232.482 | 232.388 | 232.656 
62 7.50 | 236.338 | 236.388 | 236.367 | 236.458 | 236.408 | 236.564 | 236.471 | 236.739 
63 7.50 | 240.263 | 240.313 | 240.292 | 240.384 | 240.334 | 240.489 | 240.397 | 240.665 
64 7.50 | 244.342 | 244.392 | 244.372 | 244.463 | 244.413 | 244.569 | 244.477 | 244.745 
65 7.50 | 248.270 | 248.320 | 248.299 | 248.390 | 248.341 | 248.496 | 248.405 | 248.673 
66 7.50 | 252.347 | 252.396 | 252.376 | 252.467 | 252.418 | 252.574 | 252.482 | 252.750 
























































294 teh LEF 
( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Sen 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

67 7.50 | 256.276 | 256.326 | 256.306 | 256.397 | 256.348 | 256.503 | 256.413 | 256.680 
68 7.50 | 260.351 | 260.400 | 260.381 | 260.471 | 260.423 | 260.578 | 260.488 | 260.755 
69 7.50 | 264.282 | 264.332 | 264.312 | 264.403 | 264.355 | 264.510 | 264.420 | 264.687 
70 7.50 | 268.355 | 268.404 | 268.385 | 268.475 | 268.428 | 268.582 | 268.493 | 268.761 
71 7.50 | 272.288 | 272.337 | 272.318 | 272.409 | 272.361 | 272.516 | 272.427 | 272.694 
72 7.50 | 276.358 | 276.407 | 276.389 | 276.479 | 276.432 | 276.587 | 276.498 | 276.765 
73 7.50 | 280.293 | 280.342 | 280.324 | 280.414 | 280.368 | 280.522 | 280.434 | 280.701 
74 7.50 | 284.362 | 284.411 | 284.393 | 284.483 | 284.436 | 284.590 | 284.503 | 284.770 
75 7.50 | 288.299 | 288.347 | 288.330 | 288.419 | 288.373 | 288.527 | 288.440 | 288.707 
76 7.50 | 292.365 | 292.414 | 292.396 | 292.486 | 292.440 | 292.594 | 292.508 | 292.775 
77 7.50 | 296.303 | 296.352 | 296.335 | 296.424 | 296.379 | 296.533 | 296.447 | 296.713 
78 7.50 | 300.368 | 300.417 | 300.400 | 300.489 | 300.444 | 300.598 | 300.512 | 300.779 
79 7.50 | 304.308 | 304.356 | 304.340 | 304.429 | 304.385 | 304.538 | 304.453 | 304.719 
80 7.50 | 308.371 | 308.419 | 308.403 | 308.492 | 308.448 | 308.601 | 308.516 | 308.783 
81 7.50 | 312.313 | 312.361 | 312.345 | 312.434 | 312.390 | 312.543 | 312.458 | 312.725 
82 7.50 | 316.374 | 316.422 | 316.406 | 316.495 | 316.452 | 316.605 | 316.521 | 316.787 
83 7.50 | 320.317 | 320.365 | 320.349 | 320.438 | 320.395 | 320.548 | 320.464 | 320.731 
84 7.50 | 324.377 | 324.425 | 324.409 | 324.498 | 324.455 | 324.608 | 324.525 | 324.791 
85 7.50 | 328.321 | 328.369 | 328.354 | 328.442 | 328.400 | 328.552 | 328.469 | 328.736 
86 7.50 | 332.380 | 332.427 | 332.412 | 332.501 | 332.459 | 332.611 | 332.529 | 332.795 
87 7.50 | 336.325 | 336.372 | 336.358 | 336.446 | 336.404 | 336.557 | 336.475 | 336.741 
88 7.50 | 340.382 | 340.429 | 340.415 | 340.503 | 340.462 | 340.614 | 340.533 | 340.799 
89 7.50 | 344.329 | 344.376 | 344.362 | 344.450 | 344.409 | 344.561 | 344.480 | 344.746 
90 7.50 | 348.385 | 348.432 | 348.418 | 348.506 | 348.465 | 348.617 | 348.536 | 348.803 
91 7.50 | 352.332 | 352.379 | 352.366 | 352.454 | 352.413 | 352.565 | 352.485 | 352.751 
92 7.50 | 356.387 | 356.434 | 356.421 | 356.508 | 356.468 | 356.620 | 356.540 | 356.806 
93 7.50 | 360.336 | 360.383 | 360.370 | 360.457 | 360.417 | 360.569 | 360.489 | 360.755 
94 7.50 | 364.389 | 364.436 | 364.423 | 364.511 | 364.471 | 364.623 | 364.544 | 364.810 
95 7.50 | 368.339 | 368.386 | 368.373 | 368.461 | 368.421 | 368.573 | 368.494 | 368.760 
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( 续 ) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
WN z kasa 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 
96 7.50 | 372.392 | 372.438 | 372.426 | 372.513 | 372.474 | 372.626 | 372.547 | 372.813 
97 7.50 | 376.342 | 376.389 | 376.377 | 376.464 | 376.425 | 376.577 | 376.498 | 376.764 
98 7.50 | 380.394 | 380.440 | 380.428 | 380.515 | 380.477 | 380.628 | 380.550 | 380.816 
99 7.50 | 384.346 | 384.392 | 384.380 | 384.467 | 384.429 | 384.580 | 384.503 | 384.769 
100 7.50 | 388.396 | 388.442 | 388.431 | 388.518 | 388.480 | 388.631 | 388.554 | 388.820 
R645 ” 模 数 m =5mm. AAIE MA Eymin =7. 854mm 的 
30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008 ) (单位 : mm) 
为 检验 E nin M E na HIERIE Mpi 
齿 数 z Beu 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
10 8.50 | 37.586 | 37.667 | 37.611 | 37.746 | 37.647 | 37.863 | 37.703 | 38.053 
11 8.50 | 42.150 | 42.225 | 42.174 | 42.299 | 42.207 | 42.410 | 42.260 | 42.591 
12 9.00 | 45.811 | 45.897 | 45.838 | 45.984 | 45.878 | 46.112 | 45.941 | 46.320 
13 9.00 | 50.491 | 50.571 | 50.517 | 50.652 | 50.555 | 50.773 | 50.614 | 50.970 
14 9.00 | 56.015 | 56.092 | 56.041 | 56.170 | 56.077 | 56.287 | 56.134 | 56.479 
15 9.00 | 60.699 | 60.772 | 60.723 | 60.848 | 60.759 | 60.961 | 60.815 | 61.147 
16 9.00 | 66.137 | 66.208 | 66.161 | 66.283 | 66.197 | 66.394 | 66.252 | 66.578 
17 9.00 | 70.839 | 70.908 | 70.863 | 70.982 | 70.898 | 71.091 | 70.953 | 71.272 
18 9.00 | 76.218 | 76.286 | 76.243 | 76.359 | 76.278 | 76.468 | 76.332 | 76.648 
19 9.00 | 80.942 | 81.009 | 80.966 | 81.081 | 81.001 | 81.188 | 81.056 | 81.366 
20 9.00 | 86.278 | 86.344 | 86.302 | 86.415 | 86.337 | 86.523 | 86.392 | 86.700 
21 9.00 | 91.022 | 91.086 | 91.046 | 91.157 | 91.081 | 91.264 | 91.135 | 91.440 
22 9.00 | 96.323 | 96.387 | 96.348 | 96.459 | 96.383 | 96.565 | 96.438 | 96.741 
23 9.00 | 101.085 | 101.148 | 101.110 | 101.219 | 101.145 | 101.325 | 101.200 | 101.501 
24 9.00 | 106.359 | 106.422 | 106.384 | 106.493 | 106.420 | 106.599 | 106.475 | 106.775 
25 9.00 | 111.137 | 111.199 | 111.162 | 111.270 | 111.198 | 111.375 | 111.253 | 111.551 
26 9.00 | 116.389 | 116.450 | 116.414 | 116.521 | 116.450 | 116.627 | 116.505 | 116.802 
27 9.00 | 121.181 | 121.242 | 121.206 | 121.312 | 121.242 | 121.418 | 121.298 | 121.593 
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( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Sen 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

28 9.00 | 126.413 | 126.474 | 126.438 | 126.544 | 126.475 | 126.650 | 126.531 | 126.826 
29 9.00 | 131.218 | 131.278 | 131.243 | 131.349 | 131.280 | 131.454 | 131.337 | 131.630 
30 9.00 | 136.434 | 136.493 | 136.459 | 136.564 | 136.496 | 136.670 | 136.553 | 136.846 
31 9.00 | 141.250 | 141.309 | 141.276 | 141.380 | 141.313 | 141.486 | 141.370 | 141.662 
32 9.00 | 146.451 | 146.511 | 146.478 | 146.581 | 146.515 | 146.688 | 146.573 | 146.864 
33 9.50 | 149.665 | 149.725 | 149.692 | 149.798 | 149.731 | 149.907 | 149.790 | 150.089 
34 9.50 | 154.857 | 154.917 | 154.884 | 154.990 | 154.923 | 155.099 | 154.983 | 155.281 
35 9.50 | 159.698 | 159.757 | 159.725 | 159.830 | 159.764 | 159.939 | 159.824 | 160.121 
36 9.50 | 164.878 | 164.938 | 164.906 | 165.011 | 164.946 | 165.120 | 165.006 | 165.302 
37 9.50 | 169.726 | 169.785 | 169.754 | 169.859 | 169.794 | 169.968 | 169.855 | 170.150 
38 9.50 | 174.897 | 174.956 | 174.925 | 175.029 | 174.965 | 175.139 | 175.026 | 175.321 
39 9.50 | 179.752 | 179.811 | 179.780 | 179.884 | 179.821 | 179.994 | 179.882 | 180.176 
40 9.50 | 184.914 | 184.972 | 184.942 | 185.045 | 184.983 | 185.155 | 185.045 | 185.338 
41 9.50 | 189.775 | 189.833 | 189.804 | 189.907 | 189.844 | 190.017 | 189.907 | 190.200 
42 9.50 | 194.929 | 194.986 | 194.958 | 195.060 | 194.999 | 195.170 | 195.061 | 195.354 
43 9.50 | 199.796 | 199.853 | 199.825 | 199.927 | 199.866 | 200.037 | 199.929 | 200.221 
44 9.50 | 204.942 | 204.999 | 204.971 | 205.073 | 205.013 | 205.184 | 205.076 | 205.368 
45 9.50 | 209.815 | 209.872 | 209.844 | 209.946 | 209.886 | 210.056 | 209.950 | 210.241 
46 9.50 | 214.955 | 215.011 | 214.984 | 215.085 | 215.026 | 215.196 | 215.090 | 215.381 
47 9.50 | 219.832 | 219.888 | 219.862 | 219.963 | 219.904 | 220.074 | 219.968 | 220.259 
48 9.50 | 224.966 | 225.022 | 224.996 | 225.096 | 225.038 | 225.208 | 225.103 | 225.393 
49 9.50 | 229.848 | 229.904 | 229.878 | 229.978 | 229.921 | 230.090 | 229.986 | 230.275 
50 9.50 | 234.976 | 235.032 | 235.006 | 235.106 | 235.049 | 235.218 | 235.115 | 235.404 
51 9.50 | 239.862 | 239.918 | 239.893 | 239.993 | 239.936 | 240.105 | 240.002 | 240.291 
52 9.50 | 244.985 | 245.040 | 245.016 | 245.115 | 245.059 | 245.228 | 245.126 | 245.415 
53 9.50 | 249.876 | 249.931 | 249.907 | 250.006 | 249.950 | 250.118 | 250.017 | 250.305 
54 9.50 | 254.994 | 255.049 | 255.025 | 255.124 | 255.069 | 255.237 | 255.136 | 255.424 
55 9.50 | 259.888 | 259.943 | 259.919 | 260.018 | 259.963 | 260.131 | 260.031 | 260.319 
56 9.50 | 265.002 | 265.056 | 265.033 | 265.132 | 265.078 | 265.245 | 265.146 | 265.434 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z kaa 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
57 9.50 | 269.900 | 269.954 | 269.931 | 270.030 | 269.976 | 270.143 | 270.044 | 270.332 
58 9.50 | 275.010 | 275.064 | 275.041 | 275.139 | 275.086 | 275.253 | 275.155 | 275.442 
59 9.50 | 279.911 | 279.964 | 279.942 | 280.040 | 279.988 | 280.154 | 280.056 | 280.344 
60 9.50 | 285.017 | 285.070 | 285.049 | 285.146 | 285.094 | 285.261 | 285.163 | 285.450 
61 9.50 | 289.921 | 289.974 | 289.953 | 290.050 | 289.998 | 290.165 | 290.068 | 290.355 
62 9.50 | 295.023 | 295.076 | 295.055 | 295.153 | 295.101 | 295.268 | 295.171 | 295.458 
63 9.50 | 299.930 | 299.983 | 299.963 | 300.060 | 300.009 | 300.175 | 300.079 | 300.366 
64 9.50 | 305.029 | 305.082 | 305.062 | 305.159 | 305.108 | 305.274 | 305.179 | 305.466 
65 9.50 | 309.939 | 309.992 | 309.972 | 310.069 | 310.018 | 310.184 | 310.089 | 310.376 
66 9.50 | 315.035 | 315.088 | 315.068 | 315.165 | 315.115 | 315.280 | 315.186 | 315.473 
67 9.50 | 319.947 | 320.000 | 319.980 | 320.077 | 320.028 | 320.193 | 320.099 | 320.385 
68 9.50 | 325.041 | 325.093 | 325.074 | 325.170 | 325.121 | 325.286 | 325.193 | 325.479 
69 9.50 | 329.955 | 330.007 | 329.989 | 330.085 | 330.036 | 330.201 | 330.109 | 330.395 
70 9.50 | 335.046 | 335.098 | 335.079 | 335.176 | 335.127 | 335.292 | 335.200 | 335.486 
71 9.50 | 339.963 | 340.015 | 339.997 | 340.092 | 340.045 | 340.209 | 340.118 | 340.403 
72 9.50 | 345.051 | 345.102 | 345.085 | 345.180 | 345.133 | 345.297 | 345.207 | 345.492 
73 9.50 | 349.970 | 350.021 | 350.004 | 350.100 | 350.053 | 350.217 | 350.126 | 350.412 
74 9.50 | 355.055 | 355.107 | 355.090 | 355.185 | 355.139 | 355.303 | 355.213 | 355.498 
75 9.50 | 359.976 | 360.028 | 360.011 | 360.106 | 360.060 | 360.224 | 360.135 | 360.420 
76 9.50 | 365.060 | 365.111 | 365.094 | 365.190 | 365.144 | 365.308 | 365.219 | 365.504 
77 9.50 | 369.983 | 370.034 | 370.018 | 370.113 | 370.067 | 370.231 | 370.143 | 370.428 
78 9.50 | 375.064 | 375.115 | 375.099 | 375.194 | 375.149 | 375.312 | 375.224 | 375.509 
79 9.50 | 379.989 | 380.040 | 380.024 | 380.119 | 380.074 | 380.238 | 380.150 | 380.435 
80 9.50 | 385.068 | 385.119 | 385.103 | 385.198 | 385.154 | 385.317 | 385.230 | 385.515 
81 9.50 | 389.995 | 390.045 | 390.030 | 390.125 | 390.081 | 390.244 | 390.158 | 390.442 
82 9.50 | 395.072 | 395.122 | 395.108 | 395.202 | 395.158 | 395.321 | 395.235 | 395.520 
83 9.50 | 400.000 | 400.051 | 400.036 | 400.130 | 400.087 | 400.250 | 400.165 | 400.449 
84 9.50 | 405.075 | 405.126 | 405.112 | 405.206 | 405.163 | 405.325 | 405.240 | 405.525 
85 9.50 | 410.006 | 410.056 | 410.042 | 410.136 | 410.093 | 410.256 | 410.171 | 410.456 
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( 续 ) 
为 检验 E nin PI E mas IPEE Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
86 9.50 | 415.079 | 415.129 | 415.115 | 415.209 | 415.167 | 415.329 | 415.245 | 415.530 
87 9.50 | 420.011 | 420.060 | 420.047 | 420.141 | 420.099 | 420.261 | 420.178 | 420.462 
88 9.50 | 425.082 | 425.132 | 425.119 | 425.213 | 425.171 | 425.333 | 425.250 | 425.535 
89 9.50 | 430.016 | 430.065 | 430.053 | 430.146 | 430.105 | 430.267 | 430.184 | 430.468 
90 9.50 | 435.086 | 435.135 | 435.123 | 435.216 | 435.175 | 435.337 | 435.255 | 435.539 
91 9.50 | 440.020 | 440.070 | 440.058 | 440.151 | 440.110 | 440.272 | 440.190 | 440.474 
92 9.50 | 445.089 | 445.138 | 445.126 | 445.219 | 445.179 | 445.341 | 445.260 | 445.544 
93 9.50 | 450.025 | 450.074 | 450.062 | 450.155 | 450.116 | 450.277 | 450.196 | 450.480 
94 9.50 | 455.092 | 455.141 | 455.130 | 455.222 | 455.183 | 455.344 | 455.264 | 455.548 
95 9.50 | 460.029 | 460.078 | 460.067 | 460.160 | 460.121 | 460.282 | 460.202 | 460.486 
96 9.50 | 465.095 | 465.143 | 465.133 | 465.225 | 465.187 | 465.348 | 465.268 | 465.552 
97 9.50 | 470.033 | 470.082 | 470.072 | 470.164 | 470.126 | 470.287 | 470.208 | 470.491 
98 9.50 | 475.098 | 475.146 | 475.136 | 475.228 | 475.190 | 475.351 | 475.273 | 475.556 
99 9.50 | 480.037 | 480.086 | 480.076 | 480.168 | 480.130 | 480.291 | 480.213 | 480.497 
100 | 9.50 | 485.100 | 485.149 | 485.139 | 485.231 | 485.194 | 485.355 | 485.277 | 485.560 
R 6-46 IRZ m =6mm. (EAA ERME Ev... =9. 425mm 的 
30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
为 检验 ,和 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z BEH 4H 5H 6H 7H 
DRi 
min max min max min max min max 
10 10.60 | 43.403 | 43.509 | 43.436 | 43.613 | 43.484 | 43.765 | 43.560 | 44.009 
11 10.60 | 49.013 | 49.104 | 49.042 | 49.196 | 49.085 | 49.331 | 49.151 | 49.551 
12 10.60 | 55.771 | 55.856 | 55.798 | 55.942 | 55.839 | 56.070 | 55.902 | 56.280 
13 10.60 | 61.346 | 61.426 | 61.373 | 61.508 | 61.411 | 61.630 | 61.472 | 61.831 
14 10.60 | 67.953 | 68.030 | 67.979 | 68.111 | 68.018 | 68.230 | 68.077 | 68.427 
15 10.60 | 73.552 | 73.626 | 73.578 | 73.705 | 73.615 | 73.821 | 73.674 | 74.014 
16 10.60 | 80.066 | 80.139 | 80.092 | 80.217 | 80.130 | 80.332 | 80.188 | 80.523 
17 10.60 | 85.696 | 85.767 | 85.722 | 85.843 | 85.759 | 85.957 | 85.817 | 86.146 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Sea 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
18 10.60 | 92.145 | 92.214 | 92.170 | 92.290 | 92.208 | 92.404 | 92.266 | 92.592 
19 10.60 | 97.804 | 97.872 | 97.830 | 97.948 | 97.867 | 98.060 | 97.925 | 98.246 
20 10.60 | 104.202 | 104.270 | 104.228 | 104.345 | 104.266 | 104.458 | 104.324 | 104.644 
21 10.60 | 109.888 | 109.955 | 109.914 | 110.030 | 109.952 | 110.141 | 110.010 | 110.326 
22 10.60 | 116.247 | 116.313 | 116.273 | 116.388 | 116.311 | 116.500 | 116.369 | 116.685 
23 11.20 | 119.953 | 120.022 | 119.981 | 120.100 | 120.021 | 120.217 | 120.082 | 120.410 
24 11.20 | 126.289 | 126.357 | 126.317 | 126.435 | 126.357 | 126.552 | 126.419 | 126.745 
25 11.20 | 132.032 | 132.099 | 132.060 | 132.177 | 132.100 | 132.293 | 132.162 | 132.485 
26 11.20 | 138.339 | 138.406 | 138.367 | 138.483 | 138.408 | 138.599 | 138.470 | 138.791 
27 11.20 | 144.097 | 144.163 | 144.126 | 144.240 | 144.166 | 144.356 | 144.228 | 144.547 
28 11.20 | 150.380 | 150.445 | 150.409 | 150.523 | 150.449 | 150.638 | 150.512 | 150.830 
29 11.20 | 156.152 | 156.217 | 156.181 | 156.294 | 156.222 | 156.409 | 156.285 | 156.601 
30 11.20 | 162.415 | 162.479 | 162.443 | 162.556 | 162.484 | 162.671 | 162.548 | 162.863 
31 11.20 | 168.199 | 168.263 | 168.228 | 168.340 | 168.269 | 168.455 | 168.333 | 168.647 
32 11.20 | 174.444 | 174.507 | 174.473 | 174.584 | 174.515 | 174.700 | 174.579 | 174.892 
33 11.20 | 180.240 | 180.303 | 180.269 | 180.380 | 180.311 | 180.495 | 180.375 | 180.687 
34 11.20 | 186.469 | 186.532 | 186.499 | 186.609 | 186.541 | 186.725 | 186.606 | 186.917 
35 11.20 | 192.276 | 192.338 | 192.305 | 192.415 | 192.348 | 192.531 | 192.413 | 192.723 
36 11.20 | 198.491 | 198.553 | 198.521 | 198.630 | 198.564 | 198.746 | 198.629 | 198.939 
37 11.20 | 204.307 | 204.368 | 204.337 | 204.446 | 204.380 | 204.562 | 204.446 | 204.755 
38 11.20 | 210.511 | 210.572 | 210.541 | 210.649 | 210.584 | 210.766 | 210.651 | 210.959 
39 11.20 | 216.335 | 216.396 | 216.366 | 216.473 | 216.409 | 216.590 | 216.476 | 216.783 
40 11.20 | 222.528 | 222.589 | 222.559 | 222.666 | 222.603 | 222.783 | 222.670 | 222.977 
41 11.20 | 228.360 | 228.420 | 228.391 | 228.498 | 228.435 | 228.615 | 228.503 | 228.809 
42 11.20 | 234.544 | 234.604 | 234.575 | 234.682 | 234.619 | 234.799 | 234.687 | 234.993 
43 11.20 | 240.383 | 240.442 | 240.414 | 240.521 | 240.459 | 240.638 | 240.527 | 240.833 
44 11.20 | 246.558 | 246.617 | 246.589 | 246.695 | 246.634 | 246.813 | 246.703 | 247.008 
45 11.20 | 252.404 | 252.463 | 252.435 | 252.541 | 252.481 | 252.659 | 252.550 | 252.855 
46 11.20 | 258.571 | 258.629 | 258.603 | 258.708 | 258.648 | 258.826 | 258.718 | 259.022 
























































300 ite rik 2 +J 
( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Se 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 

47 11.20 | 264.423 | 264.481 | 264.455 | 264.560 | 264.500 | 264.678 | 264.570 | 264.875 
48 11.20 | 270.582 | 270.640 | 270.615 | 270.720 | 270.661 | 270.838 | 270.731 | 271.035 
49 11.20 | 276.440 | 276.498 | 276.472 | 276.577 | 276.519 | 276.696 | 276.590 | 276.893 
50 11.20 | 282.593 | 282.651 | 282.626 | 282.730 | 282.672 | 282.849 | 282.744 | 283.047 
51 11.20 | 288.456 | 288.513 | 288.489 | 288.593 | 288.536 | 288.712 | 288.607 | 288.910 
52 11.20 | 294.603 | 294.660 | 294.636 | 294.740 | 294.683 | 294.859 | 294.755 | 295.058 
53 11.20 | 300.470 | 300.527 | 300.504 | 300.607 | 300.551 | 300.727 | 300.624 | 300.926 
54 11.20 | 306.612 | 306.669 | 306.645 | 306.749 | 306.693 | 306.869 | 306.766 | 307.068 
55 11.20 | 312.484 | 312.541 | 312.518 | 312.621 | 312.566 | 312.741 | 312.639 | 312.941 
56 11.20 | 318.620 | 318.677 | 318.654 | 318.757 | 318.703 | 318.878 | 318.776 | 319.078 
57 11.20 | 324.497 | 324.553 | 324.531 | 324.634 | 324.580 | 324.754 | 324.654 | 324.955 
58 11.20 | 330.628 | 330.684 | 330.663 | 330.765 | 330.712 | 330.886 | 330.786 | 331.088 
59 11.20 | 336.509 | 336.564 | 336.543 | 336.645 | 336.592 | 336.767 | 336.667 | 336.969 
60 11.20 | 342.636 | 342.691 | 342.670 | 342.772 | 342.720 | 342.894 | 342.795 | 343.096 
61 11.20 | 348.520 | 348.575 | 348.555 | 348.656 | 348.605 | 348.778 | 348.680 | 348.981 
62 11.20 | 354.642 | 354.698 | 354.678 | 354.779 | 354.728 | 354.901 | 354.804 | 355.105 
63 11.20 | 360.530 | 360.585 | 360.565 | 360.667 | 360.616 | 360.789 | 360.692 | 360.993 
64 11.20 | 366.649 | 366.704 | 366.684 | 366.786 | 366.735 | 366.908 | 366.812 | 367.113 
65 11.20 | 372.540 | 372.595 | 372.576 | 372.677 | 372.627 | 372.800 | 372.704 | 373.004 
66 11.20 | 378.655 | 378.710 | 378.691 | 378.792 | 378.742 | 378.915 | 378.820 | 379.120 
67 11.20 | 384.549 | 384.604 | 384.585 | 384.686 | 384.637 | 384.809 | 384.715 | 385.015 
68 11.20 | 390.661 | 390.715 | 390.697 | 390.798 | 390.749 | 390.921 | 390.828 | 391.127 
69 11.20 | 396.558 | 396.612 | 396.594 | 396.695 | 396.646 | 396.819 | 396.725 | 397.025 
70 11.20 | 402.666 | 402.720 | 402.703 | 402.803 | 402.755 | 402.927 | 402.835 | 403.134 
71 11.20 | 408.566 | 408.620 | 408.603 | 408.703 | 408.656 | 408.828 | 408.735 | 409.035 
72 11.20 | 414.671 | 414.725 | 414.709 | 414.808 | 414.761 | 414.933 | 414.842 | 415.141 
73 11.20 | 420.574 | 420.627 | 420.611 | 420.711 | 420.664 | 420.836 | 420.745 | 421.044 
74 11.20 | 426.676 | 426.730 | 426.714 | 426.813 | 426.767 | 426.939 | 426.848 | 427.147 
75 11.20 | 432.581 | 432.635 | 432.619 | 432.718 | 432.673 | 432.844 | 432.754 | 433.053 
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( 续 ) 
为 检验 E nin PI Ei 的 棒 间 距 Mpi 
量 棒 直 径 
齿 数 z Da 4H 5H 6H 7H 
min max min max min max min max 
76 11.20 | 438.681 | 438.734 | 438.719 | 438.818 | 438.773 | 438.944 | 438.855 | 439.154 
77 11.20 | 444.588 | 444.641 | 444.626 | 444.725 | 444.681 | 444.852 | 444.763 | 445.062 
78 11.20 | 450.685 | 450.738 | 450.724 | 450.823 | 450.778 | 450.949 | 450.861 | 451.159 
79 11.20 | 456.595 | 456.648 | 456.634 | 456.732 | 456.688 | 456.859 | 456.771 | 457.070 
80 11.20 | 462.690 | 462.742 | 462.728 | 462.827 | 462.783 | 462.954 | 462.867 | 463.165 
81 11.20 | 468.602 | 468.654 | 468.640 | 468.739 | 468.696 | 468.866 | 468.779 | 469.078 
82 11.20 | 474.694 | 474.746 | 474.733 | 474.831 | 474.788 | 474.959 | 474.873 | 475.171 
83 11.20 | 480.608 | 480.660 | 480.647 | 480.745 | 480.703 | 480.873 | 480.787 | 481.085 
84 11.20 | 486.698 | 486.750 | 486.737 | 486.836 | 486.793 | 486.965 | 486.878 | 487.179 
85 11.20 | 492.614 | 492.666 | 492.653 | 492.752 | 492.709 | 492.881 | 492.795 | 493.096 
86 11.20 | 498.702 | 498.754 | 498.741 | 498.840 | 498.798 | 498.970 | 498.883 | 499.185 
87 11.20 | 504.619 | 504.672 | 504.659 | 504.758 | 504.716 | 504.888 | 504.802 | 505.103 
88 11.20 | 510.705 | 510.757 | 510.745 | 510.844 | 510.802 | 510.974 | 510.889 | 511.190 
89 11.20 | 516.625 | 516.677 | 516.665 | 516.764 | 516.722 | 516.894 | 516.809 | 517.111 
90 11.20 | 522.709 | 522.761 | 522.749 | 522.848 | 522.807 | 522.979 | 522.894 | 523.196 
91 11.20 | 528.630 | 528.682 | 528.670 | 528.769 | 528.728 | 528.900 | 528.816 | 529.118 
92 11.20 | 534.712 | 534.764 | 534.753 | 534.852 | 534.811 | 534.983 | 534.899 | 535.202 
93 11.20 | 540.635 | 540.687 | 540.676 | 540.775 | 540.734 | 540.906 | 540.822 | 541.125 
94 11.20 | 546.715 | 546.767 | 546.756 | 546.855 | 546.815 | 546.987 | 546.904 | 547.207 
95 11.20 | 552.640 | 552.692 | 552.681 | 552.780 | 552.740 | 552.912 | 552.829 | 553.132 
96 11.20 | 558.718 | 558.770 | 558.760 | 558.859 | 558.819 | 558.991 | 558.908 | 559.212 
97 11.20 | 564.644 | 564.696 | 564.686 | 564.785 | 564.745 | 564.918 | 564.835 | 565.139 
98 11.20 | 570.721 | 570.773 | 570.763 | 570.862 | 570.823 | 570.995 | 570.913 | 571.217 
99 11.20 | 576.649 | 576.701 | 576.691 | 576.790 | 576.751 | 576.923 | 576.841 | 577.146 
100 | 11.20 | 582.724 | 582.776 | 582.766 | 582.865 | 582.826 | 582.999 | 582.917 | 583.223 
























































302 hita rik 2 +J 
表 6-47 模 数 m =8mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 EV,, = 12. 566mm 的 
30° 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (HM: mm) 
i 为 检验 Ei, 和 Ei, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z kanaa 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 

10 | 14.00 | 58.461 | 58.569 | 58.497 | 58.677 | 58.549 | 58.836 | 58.630 | 59.095 
11 14.00 | 65.882 | 65.976 | 65.914 | 66.074 | 65.961 | 66.218 | 66.034 | 66.454 
12 | 14.00 | 74.866 | 74.955 | 74.897 | 75.048 | 74.942 | 75.186 | 75.012 | 75.413 
13 | 14.00 | 82.278 | 82.362 | 82.307 | 82.451 | 82.351 | 82.583 | 82.419 | 82.802 
14 | 14.00 | 91.076 | 91.158 | 91.106 | 91.245 | 91.149 | 91.376 | 91.216 | 91.591 
15 | 14.00 | 98.530 | 98.609 | 98.559 | 98.694 | 98.601 | 98.821 | 98.667 | 99.032 
16 | 14.00 | 107.209 | 107.287 | 107.239 | 107.372 | 107.281 | 107.498 | 107.347 | 107.707 
17 | 14.00 | 114.708 | 114.784 | 114.737 | 114.867 | 114.780 | 114.992 | 114.845 | 115.199 
18 | 14.00 | 123.302 | 123.377 | 123.331 | 123.460 | 123.374 | 123.584 | 123.440 | 123.791 
19 | 14.00 | 130.842 | 130.916 | 130.872 | 130.998 | 130.914 | 131.122 | 130.980 | 131.326 
20 | 14.00 | 139.371 | 139.443 | 139.401 | 139.526 | 139.443 | 139.649 | 139.510 | 139.854 
21 15.00 | 143.565 | 143.642 | 143.597 | 143.730 | 143.643 | 143.861 | 143.714 | 144.079 
22 | 15.00 | 152.062 | 152.137 | 152.094 | 152.225 | 152.140 | 152.356 | 152.211 | 152.573 
23 | 15.00 | 159.699 | 159.774 | 159.731 | 159.860 | 159.777 | 159.990 | 159.849 | 160.206 
24 | 15.00 | 168.148 | 168.222 | 168.180 | 168.308 | 168.227 | 168.438 | 168.298 | 168.653 
25 | 15.00 | 175.808 | 175.880 | 175.840 | 175.966 | 175.886 | 176.095 | 175.958 | 176.309 
26 | 15.00 | 184.218 | 184.289 | 184.250 | 184.376 | 184.297 | 184.504 | 184.369 | 184.719 
27 | 15.00 | 191.897 | 191.968 | 191.929 | 192.053 | 191.976 | 192.182 | 192.048 | 192.395 
28 | 15.00 | 200.275 | 200.345 | 200.307 | 200.431 | 200.354 | 200.559 | 200.427 | 200.773 
29 | 15.00 | 207.972 | 208.041 | 208.005 | 208.127 | 208.052 | 208.255 | 208.125 | 208.469 
30 | 15.00 | 216.322 | 216.391 | 216.355 | 216.477 | 216.403 | 216.605 | 216.476 | 216.819 
31 15.00 | 224.036 | 224.104 | 224.069 | 224.190 | 224.117 | 224.318 | 224.191 | 224.532 
32 | 15.00 | 232.363 | 232.431 | 232.396 | 232.516 | 232.444 | 232.645 | 232.519 | 232.859 
33 | 15.00 | 240.091 | 240.159 | 240.125 | 240.245 | 240.174 | 240.373 | 240.248 | 240.587 
34 | 15.00 | 248.398 | 248.465 | 248.432 | 248.551 | 248.480 | 248.679 | 248.555 | 248.893 
35 | 15.00 | 256.140 | 256.206 | 256.174 | 256.292 | 256.223 | 256.421 | 256.299 | 256.635 
36 | 15.00 | 264.428 | 264.494 | 264.462 | 264.580 | 264.512 | 264.709 | 264.588 | 264.924 
37 | 15.00 | 272.183 | 272.249 | 272.217 | 272.335 | 272.267 | 272.464 | 272.344 | 272.678 
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( 续 ) 
为 检验 E nin M 万, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z kana 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
38 15.00 | 280.455 | 280.520 | 280.490 | 280.607 | 280.540 | 280.736 | 280.617 | 280.951 
39 15.00 | 288.221 | 288.286 | 288.256 | 288.372 | 288.307 | 288.502 | 288.384 | 288.717 
40 15.00 | 296.479 | 296.543 | 296.514 | 296.630 | 296.565 | 296.760 | 296.643 | 296.976 
41 15.00 | 304.255 | 304.319 | 304.291 | 304.406 | 304.342 | 304.536 | 304.420 | 304.752 
42 15.00 | 312.500 | 312.564 | 312.536 | 312.651 | 312.587 | 312.781 | 312.666 | 312.998 
43 15.00 | 320.286 | 320.350 | 320.322 | 320.437 | 320.374 | 320.567 | 320.453 | 320.784 
44 15.00 | 328.519 | 328.582 | 328.556 | 328.670 | 328.608 | 328.801 | 328.687 | 329.018 
45 15.00 | 336.314 | 336.377 | 336.351 | 336.464 | 336.403 | 336.595 | 336.483 | 336.813 
46 15.00 | 344.537 | 344.599 | 344.573 | 344.687 | 344.626 | 344.818 | 344.707 | 345.037 
47 15.00 | 352.389 | 352.402 | 352.377 | 352.490 | 352.430 | 352.621 | 352.511 | 352.840 
48 15.00 | 360.553 | 360.615 | 360.590 | 360.703 | 360.643 | 360.835 | 360.725 | 361.054 
49 15.00 | 368.363 | 368.425 | 368.400 | 368.513 | 368.454 | 368.645 | 368.536 | 368.865 
50 15.00 | 376.567 | 376.629 | 376.605 | 376.717 | 376.659 | 376.850 | 376.742 | 377.070 
51 15.00 | 384.384 | 384.446 | 384.422 | 384.534 | 384.477 | 384.667 | 384.560 | 384.888 
52 15.00 | 392.580 | 392.642 | 392.619 | 392.730 | 392.674 | 392.863 | 392.757 | 393.085 
53 15.00 | 400.404 | 400.465 | 400.443 | 400.554 | 400.498 | 400.687 | 400.582 | 400.909 
54 15.00 | 408.593 | 408.653 | 408.632 | 408.743 | 408.687 | 408.876 | 408.772 | 409.099 
55 15.00 | 416.423 | 416.433 | 416.462 | 416.572 | 416.518 | 416.706 | 416.603 | 416.929 
56 15.00 | 424.604 | 424.664 | 424.644 | 424.754 | 424.700 | 424.888 | 424.785 | 425.112 
57 15.00 | 432.440 | 432.500 | 432.479 | 432.589 | 432.536 | 432.724 | 432.622 | 432.948 
58 15.00 | 440.615 | 440.675 | 440.655 | 440.765 | 440.712 | 440.900 | 440.798 | 441.124 
59 15.00 | 448.456 | 448.515 | 448.496 | 448.605 | 448.553 | 448.741 | 448.640 | 448.966 
60 15.00 | 456.625 | 456.684 | 456.665 | 456.775 | 456.723 | 456.910 | 456.810 | 457.136 
61 15.00 | 464.471 | 464.530 | 464.511 | 464.620 | 464.569 | 464.756 | 464.657 | 464.982 
62 15.00 | 472.634 | 472.693 | 472.675 | 472.784 | 472.733 | 472.920 | 472.822 | 473.147 
63 15.00 | 480.485 | 480.544 | 480.526 | 480.635 | 480.584 | 480.772 | 480.673 | 481.001 
64 15.00 | 488.643 | 488.702 | 488.684 | 488.794 | 488.743 | 488.931 | 488.833 | 489.160 
65 15.00 | 496.498 | 496.557 | 496.539 | 496.649 | 496.598 | 496.787 | 496.688 | 497.016 
66 15.00 | 504.651 | 504.710 | 504.693 | 504.802 | 504.752 | 504.941 | 504.843 | 505.171 
























































304 齿轮 加 工 速 查 手 册 
( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
WN z kana 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 

67 15.00 | 512.510 | 512.569 | 512.552 | 512.662 | 512.612 | 512.800 | 512.703 | 513.031 
68 15.00 | 520.659 | 520.718 | 520.701 | 520.811 | 520.761 | 520.950 | 520.853 | 521.181 
69 15.00 | 528.522 | 528.581 | 528.564 | 528.674 | 528.625 | 528.813 | 528.717 | 529.045 
70 15.00 | 536.666 | 536.725 | 536.709 | 536.818 | 536.770 | 536.958 | 536.862 | 537.191 
71 15.00 | 544.533 | 544.591 | 544.576 | 544.685 | 544.637 | 544.825 | 544.730 | 545.059 
72 15.00 | 552.673 | 552.732 | 552.716 | 552.826 | 552.778 | 552.967 | 552.871 | 553.201 
73 15.00 | 560.543 | 560.602 | 560.587 | 560.696 | 560.648 | 560.837 | 560.742 | 561.072 
74 15.00 | 568.680 | 568.738 | 568.723 | 568.833 | 568.785 | 568.974 | 568.880 | 569.210 
75 15.00 | 576.553 | 576.612 | 576.597 | 576.706 | 576.659 | 576.849 | 576.754 | 577.085 
76 15.00 | 584.686 | 584.744 | 584.730 | 584.840 | 584.793 | 584.982 | 584.888 | 585.219 
T 15.00 | 592.563 | 592.621 | 592.607 | 592.716 | 592.670 | 592.859 | 592.766 | 593.097 
78 15.00 | 600.692 | 600.750 | 600.736 | 600.846 | 600.800 | 600.989 | 600.896 | 601.228 
79 15.00 | 608.572 | 608.630 | 608.616 | 608.726 | 608.680 | 608.870 | 608.777 | 609.109 
80 15.00 | 616.698 | 616.756 | 616.743 | 616.852 | 616.807 | 616.997 | 616.904 | 617.237 
81 15.00 | 624.580 | 624.638 | 624.625 | 624.735 | 624.690 | 624.880 | 624.787 | 625.121 
82 15.00 | 632.703 | 632.761 | 632.749 | 632.858 | 632.813 | 633.003 | 632.911 | 633.245 
83 15.00 | 640.589 | 640.647 | 640.634 | 640.744 | 640.699 | 640.889 | 640.797 | 641.132 
84 15.00 | 648.709 | 648.767 | 648.754 | 648.864 | 648.819 | 649.010 | 648.918 | 649.253 
85 15.00 | 656.596 | 656.654 | 656.642 | 656.752 | 656.708 | 656.899 | 656.807 | 657.143 
86 15.00 | 664.714 | 664.772 | 664.760 | 664.870 | 664.825 | 665.017 | 664.925 | 665.261 
87 15.00 | 672.604 | 672.662 | 672.650 | 672.760 | 672.716 | 672.908 | 672.817 | 673.153 
88 15.00 | 680.718 | 680.776 | 680.765 | 680.875 | 680.831 | 681.023 | 680.932 | 681.269 
89 15.00 | 688.611 | 688.669 | 688.658 | 688.768 | 688.725 | 688.916 | 688.826 | 689.163 
90 15.00 | 696.723 | 696.781 | 696.770 | 696.880 | 696.837 | 697.029 | 696.939 | 697.277 
91 15.00 | 704.618 | 704.676 | 704.665 | 704.776 | 704.732 | 704.925 | 704.835 | 705.173 
92 15.00 | 712.727 | 712.786 | 712.775 | 712.885 | 712.842 | 713.035 | 712.945 | 713.284 
93 15.00 | 720.625 | 720.683 | 720.672 | 720.783 | 720.740 | 720.933 | 720.843 | 721.183 
94 15.00 | 728.732 | 728.790 | 728.779 | 728.896 | 728.848 | 729.041 | 728.951 | 729.292 
95 15.00 | 736.631 | 736.689 | 736.679 | 736.790 | 736.748 | 736.941 | 736.851 | 737.192 
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( 续 ) 
为 检验 ii 和 ,的 棒 间 距 Mpi 
x EBH 
齿 数 z 4H 5H 6H 7H 
Di 
min max min max min max min max 
96 15.00 | 744.736 | 744.794 | 744.784 | 744.895 | 744.853 745.047 | 744.957 | 745.299 
97 15.00 | 752.637 752.695 | 752.686 | 752.797 | 752.755 752.949 | 752.859 | 753.202 
98 15.00 | 760.740 | 760.798 | 760.788 | 760.900 | 760.858 761.052 | 760.963 | 761.306 
99 15.00 | 768.643 768.701 768.692 | 768.803 | 768.762 | 768.956 | 768.867 | 769.211 
100 15.00 | 776.744 | 776.802 | 776.793 | 776.904 | 776.863 777.058 | 776.969 | 777.313 
R 6-48 R m =10mm, AA ERME EV, =15. 708mm 的 
30。 内 花 键 棒 间 距 (GB/T 3478. 6—2008) (单位 : mm) 
为 检验 ,和 万,,、 的 棒 间 距 Mpi 
”性 梯 直 径 
齿 数 z 4H 5H 6H 7H 
Dpi 
min max min max min max min max 
10 17. 00 75.139 75.237 75.173 75.338 75.224 75.489 75.302 75.737 
11 17. 00 84. 268 84. 359 84.300 84.454 84. 348 84. 596 84.423 84. 831 
12 17. 00 95. 433 95. 521 95.465 95.614 95.512 95. 753 95.586 95. 983 
13 17. 00 104. 634 104.718 104.666 104. 809 104. 712 104. 944 104.784 | 105. 168 
14 18. 00 111.995 112. 087 112.030 112.188 112. 082 112. 338 112.163 | 112.586 
15 18. 00 121.363 121.451 121.397 121.548 121.448 121. 693 121.526 | 121.933 
16 18. 00 132. 239 132. 324 132.273 132.420 132. 323 132. 563 132.401 132. 800 
17 18. 00 141. 644 141.727 141.678 141.821 141.728 141. 962 141.804 | 142. 194 
18 18. 00 152. 403 152. 484 152.437 152. 578 152. 486 152.717 152.563 | 152. 948 
19 18. 00 161. 850 161.930 161.884 162.022 161. 934 162. 160 162.010 | 162.389 
20 18. 00 172. 522 172. 600 172.556 172.692 172. 605 172. 830 172.682 | 173.058 
21 18. 00 182. 009 182. 086 182.043 182.178 182. 093 182.314 182.169 | 182.541 
22 18. 00 192. 612 192. 689 192. 647 192.780 192. 697 192.916 192.774 | 193.143 
23 18.00 | 202.136 | 202.211 202.170 | 202.302 | 202.220 | 202.438 | 202.297 | 202.663 
24 18.00 | 212.684 | 212.759 | 212.719 | 212.849 | 212.769 | 212.985 | 212.847 | 213.211 
25 18.00 | 222.239 | 222.313 | 222.274 | 222.404 | 222.325 222.539 | 222.403 | 222.765 
























































306 次 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
为 检验 ,和 万 ,的 棒 间 距 Mpi 
H z a 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 

26 | 18.00 | 232.742 | 232.815 | 232.777 | 232.906 | 232.828 | 233.042 | 232.907 | 233.267 
27 18.00 | 242.326 | 242.399 | 242.361 | 242.489 | 242.413 | 242.625 | 242.492 | 242.850 
28 18.00 | 252.790 | 252.862 | 252.826 | 252.953 | 252.878 | 253.089 | 252.957 | 253.315 
29 | 18.00 | 262.400 | 262.471 | 262.436 | 262.562 | 262.488 | 262.698 | 262.568 | 262.923 
30 | 18.00 | 272.831 | 272.902 | 272.867 | 272.993 | 272.920 | 273.129 | 273.000 | 273.355 
3i 18.00 | 282.463 | 282.533 | 282.500 | 282.624 | 282.552 | 282.760 | 282.633 | 282.987 
32 | 18.00 | 292.866 | 292.936 | 292.903 | 293.027 | 292.956 | 293.164 | 293.038 | 293.391 
33 18.00 | 302.518 | 302.588 | 302.555 | 302.679 | 302.609 | 302.816 | 302.691 | 303.043 
34 | 18.00 | 312.896 | 312.965 | 312.934 | 312.057 | 312.988 | 313.194 | 313.071 | 313.422 
35 18.00 | 322.567 | 322.635 | 322.605 | 322.727 | 322.659 | 322.864 | 322.742 | 323.092 
36 | 18.00 | 332.923 | 332.991 | 332.961 | 333.083 | 333.016 | 333.221 | 333.100 | 333.450 
37 18.00 | 342.610 | 342.678 | 342.648 | 342.770 | 342.703 | 342.907 | 342.788 | 343.137 
38 18.00 | 352.947 | 353.014 | 352.985 | 353.106 | 353.041 | 353.245 | 353.126 | 353.474 
39 | 18.00 | 362.649 | 362.716 | 362.687 | 362.808 | 362.743 | 362.946 | 362.829 | 363.177 
40 | 18.00 | 372.968 | 373.034 | 373.007 | 373.127 | 373.063 | 373.266 | 373.150 | 373.497 
41 18.00 | 382.683 | 382.750 | 382.723 | 382.842 | 382.779 | 382.981 | 382.866 | 383.213 
42 | 18.00 | 392.987 | 393.053 | 393.026 | 393.146 | 393.084 | 393.285 | 393.171 | 393.518 
43 18.00 | 402.715 | 402.780 | 402.755 | 402.874 | 402.812 | 403.013 | 402.900 | 403.246 
44 | 19.00 | 409.844 | 409.911 | 409.885 | 410.006 | 409.944 | 410.149 | 410.035 | 410.387 
45 19.00 | 419.589 | 419.655 | 419.630 | 419.751 | 419.690 | 419.894 | 419.781 | 420.132 
46 | 19.00 | 429.868 | 429.934 | 429.910 | 430.030 | 429.970 | 430.173 | 430.061 | 430.412 
47 19.00 | 439.623 | 439.689 | 439.665 | 439.785 | 439.725 | 439.928 | 439.817 | 440.167 
48 19.00 | 449.890 | 449.955 | 449.932 | 450.051 | 449.993 | 450.195 | 450.085 | 450.435 
49 | 19.00 | 459.654 | 459.719 | 459.697 | 459.815 | 459.758 | 459.960 | 459.851 | 460.200 
50 | 19.00 | 469.910 | 469.975 | 469.953 | 470.071 | 470.014 | 470.216 | 470.108 | 470.457 
51 19.00 | 479.683 | 479.748 | 479.726 | 479.845 | 479.787 | 479.991 | 479.882 | 480.233 
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( 续 ) 
为 检验 Fi, 和 Ei, 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z kaa 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 
52 19.00 | 489.928 | 489.993 | 489.971 | 490.091 | 490.034 | 490.237 | 490.128 | 490.480 
53 19.00 | 499.709 | 499.774 | 499.752 | 499.872 | 499.815 | 500.018 | 499.910 | 500.262 
54 19.00 | 509.945 | 510.010 | 509.989 | 510.108 | 510.052 | 510.255 | 510.148 | 510.500 
55 19.00 | 519.733 | 519.798 | 519.777 | 519.896 | 519.841 | 520.044 | 519.937 | 520.289 
56 19.00 | 529.961 | 530.025 | 530.005 | 530.124 | 530.069 | 530.272 | 530.166 | 530.518 
57 19.00 | 539.756 | 539.820 | 539.800 | 539.919 | 539.865 | 540.068 | 539.962 | 540.315 
58 19.00 | 549.975 | 550.040 | 550.020 | 550.139 | 550.085 | 550.288 | 550.183 | 550.536 
59 19.00 | 559.777 | 559.841 | 559.822 | 559.941 | 559.887 | 560.090 | 559.986 | 560.339 
60 19.00 | 569.989 | 570.053 | 570.034 | 570.153 | 570.099 | 570.303 | 570.199 | 570.552 
61 19.00 | 579.797 | 579.861 | 579.842 | 579.961 | 579.908 | 580.111 | 580.008 | 580.362 
62 19.00 | 590.002 | 590.065 | 590.047 | 590.166 | 590.113 | 590.317 | 590.214 | 590.568 
63 19.00 | 599.815 | 599.879 | 599.861 | 599.980 | 599.928 | 600.131 | 600.028 | 600.383 
64 19.00 | 610.013 | 610.077 | 610.060 | 610.178 | 610.126 | 610.330 | 610.228 | 610.583 
65 19.00 | 619.832 | 619.896 | 619.879 | 619.998 | 619.946 | 620.150 | 620.048 | 620.404 
66 19.00 | 630.024 | 630.088 | 630.071 | 630.190 | 630.139 | 630.343 | 630.241 | 630.598 
67 19.00 | 639.849 | 639.912 | 639.896 | 640.015 | 639.964 | 640.168 | 640.067 | 640.424 
68 19.00 | 650.035 | 650.099 | 650.082 | 650.201 | 650.151 | 650.355 | 650.254 | 650.612 
69 19.00 | 659.864 | 659.928 | 659.912 | 660.031 | 659.980 | 660.185 | 660.084 | 660.442 
70 19.00 | 670.045 | 670.108 | 670.093 | 670.212 | 670.162 | 670.367 | 670.267 | 670.625 
71 19.00 | 679.879 | 679.942 | 679.927 | 680.046 | 679.996 | 680.201 | 680.101 | 680.460 
72 19.00 | 690.054 | 690.118 | 690.103 | 690.222 | 690.172 | 690.378 | 690.278 | 690.638 
73 19.00 | 699.892 | 699.956 | 699.941 | 700.060 | 700.011 | 700.217 | 700.117 | 700.478 
74 19.00 | 710.063 | 710.127 | 710.112 | 710.232 | 710.183 | 710.389 | 710.289 | 710.651 
75 19.00 | 719.905 | 719.969 | 719.955 | 720.074 | 720.025 | 720.232 | 720.133 | 720.494 
76 19.00 | 730.072 | 730.135 | 730.121 | 730.241 | 730.192 | 730.399 | 730.300 | 730.663 
























































308 次 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
, 为 检验 E nin PI Ei 的 棒 间 距 Mpi 
HŽ z Se 4H 5H 6H 7H 
Dri 
min max min max min max min max 

77 19.00 | 739.918 | 739.981 | 739.967 | 740.087 | 740.039 | 740.246 | 740.147 | 740.510 
78 19.00 | 750.080 | 750.143 | 750.130 | 750.250 | 750.201 | 750.409 | 750.310 | 750.674 
79 19.00 | 759.929 | 759.993 | 759.980 | 760.100 | 760.052 | 760.260 | 760.161 | 760.526 
80 19.00 | 770.087 | 770.151 | 770.138 | 770.258 | 770.210 | 770.419 | 770.320 | 770.686 
81 19.00 | 779.941 | 780.004 | 779.991 | 780.112 | 780.064 | 780.273 | 780.175 | 780.541 
82 19.00 | 790.095 | 790.158 | 790.145 | 790.266 | 790.219 | 790.428 | 790.330 | 790.697 
83 19.00 | 799.951 | 800.015 | 800.003 | 800.123 | 800.076 | 800.286 | 800.188 | 800.556 
84 19.00 | 810.101 | 810.165 | 810.153 | 810.274 | 810.227 | 810.437 | 810.339 | 810.708 
85 19.00 | 819.962 | 820.026 | 820.013 | 820.134 | 820.088 | 820.298 | 820.200 | 820.570 
86 19.00 | 830.108 | 830.172 | 830.160 | 830.282 | 830.235 | 830.445 | 830.348 | 830.718 
87 19.00 | 839.971 | 840.035 | 840.024 | 840.145 | 840.099 | 840.310 | 840.212 | 840.583 
88 19.00 | 850.115 | 850.179 | 850.167 | 850.289 | 850.242 | 850.454 | 850.357 | 850.729 
89 19.00 | 859.981 | 860.045 | 860.033 | 860.155 | 860.109 | 860.321 | 860.224 | 860.597 
90 19.00 | 870.121 | 870.185 | 870.174 | 870.296 | 870.250 | 870.462 | 870.365 | 870.739 
91 19.00 | 879.990 | 880.054 | 880.043 | 880.165 | 880.119 | 880.332 | 880.235 | 880.610 
92 19.00 | 890.127 | 890.191 | 890.180 | 890.303 | 890.257 | 890.470 | 890.373 | 890.749 
93 19.00 | 899.998 | 900.063 | 900.052 | 900.175 | 900.129 | 900.343 | 900.246 | 900.622 
94 19.00 | 910.132 | 910.197 | 910.186 | 910.309 | 910.264 | 910.478 | 910.381 | 910.758 
95 19.00 | 920.007 | 920.071 | 920.061 | 920.184 | 920.139 | 920.353 | 920.256 | 920.635 
96 19.00 | 930.138 | 930.203 | 930.192 | 930.316 | 930.270 | 930.485 | 930.389 | 930.768 
97 19.00 | 940.015 | 940.080 | 940.069 | 940.193 | 940.148 | 940.363 | 940.267 | 940.647 
98 19.00 | 950.143 | 950.208 | 950.198 | 950.322 | 950.277 | 950.493 | 950.396 | 950.777 
99 19.00 | 960.022 | 960.087 | 960.077 | 960.202 | 960.157 | 960.373 | 960.276 | 960.658 
100 | 19.00 | 970.148 | 970.213 | 970.203 | 970.328 | 970.283 | 970.500 | 970.403 | 970.786 
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2. 30° 外 花 键 量 棒 测 量 尺寸 的 计算 





(1) 量 棒 直 径 De AIN 














E (图 6-4)。 
































x 
z 
Smin Dhe 
inVace 
30 = SY 9 9% 
Cee inv30° 














图 64 外 花 键 量 棒 直 径 




















S. 
min 


T 
Di =D, 区 (a. +inva + 一 一 T — inv30° ) _ ana, | 


式 中 Di 一 一 量 棱 的 计算 直径 (mm); 








D 
a 一 一 外 花 键 与 量 棱 接 触 点 上 的 压力 角 ， 以 弧度 表示 ， Q = arccos D” D 


SIEBES RUER (mm), D, = e 


z 





D +D. 


2 


sw 一 实际 齿 厚 最 小 值 (mm) ， 表 中 按 公 差 等 级 7 级 和 基本 


min 





z 











InVQ = tang oe T Q.. 


量 棒 直 径 Di. 按 GB321 中 的 R40 选取 ， 若 Di DA R40 系列 数值 时 ， 应 选取 








Di. 的 较 大 的 值 。 
(2) BRIE Mi 的 计算 (图 6-5) 
偶数 齿 : 
奇数 具 : 


D, 
Remin — +b... 
COSQLenin 
D, 
M... = + Dre 
COSQ wax 
D, 90° 
Remin 一 X cos +b... 
COSQ omin z 
D, 90° 
M remax a X cos + D.. 





cosa z 


emax 


iimin 


9 


HX h 取 值 ; 








最 接近 


310 it 2n Trik 3 - J 











-| 








Me( RZA ) 
Meel 奇数 其 ) 




















图 6-5 外 花 键 跨 棒 距 





式 中 Mi 一 一 外 花 键 跨 棒 距 的 最 小 值 (mm); 
1 一 -外 花 键 跨 棒 距 的 最 大 值 (mm); 
ao 一 当 * 为 sw 时 ， 外 花 键 量 棒 中 心 圆 上 的 压力 角 ; 




















. Re Smin T 
InVQ onin = + inv30° + -—; 
l i D z 
Qn 一 一 当 s 为 5, 时 ， 外 花 键 量 棒 中 心 加 上 的 压力 角 ; 
Dir. Smax T 
inva na = — +inv30° + -—; 
I 3 D z 


Di 一 一 外 花 键 用 量 棒 直 径 (mm) 。 
(3) 外 花 键 跨 棒 距 尺 寸 ” 模 数 m =0.5 ~ 10mm 30" 外 花 键 跨 棒 距 M. 尺寸 见 表 6-49 
至 表 6-62 。 





表 6-49 模 数 m =0. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =0. 785mm 








的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
o | BE 为 检验 sii, 和 Sma 的 跨 棒 距 Mge PPPI 
AM) 直径 4h 5h 6h 7h Gi 
z e 
Dre min max min max min max min max 





10 1.25 7.161 7.178 7.142 7.172 7.114 7. 162 . 067 7.147 1.297 0 
































7 
11 1.25 7. 605 7. 622 7. 586 7.616 7.558 7.606 7.510 7.591 1. 303 1 
12 1.25 8. 179 8. 197 8. 159 8. 190 8. 130 8. 180 8. 080 8. 164 1. 334 3 
13 1.18 8. 455 8. 473 8. 435 8. 466 8. 404 8. 456 8. 353 8. 439 1.371 3 
14 1.18 9. 014 9. 033 8. 993 9. 026 8. 962 9.015 8. 909 8. 998 1.396 1 
15 1.18 9. 473 9. 493 9. 452 9. 485 9. 421 9. 474 9. 367 9. 457 1. 401 8 
16 1.18 10.024 | 10.043 | 10.002 | 10.036 9. 970 10. 025 9.915 10.007 | 1.421 9 
17 1.18 10.488 | 10.508 | 10.466 | 10.500 | 10.434 | 10.489 | 10.378 | 10.471 | 1.4273 
18 1.18 11.032 | 11.052 | 11.010 | 11.044 | 10.976 | 11.033 | 10.920 | 11.014 | 1.4441 
19 1.12 11. 341 11.361 11.318 | 11.353 | 11.284 | 11.341 11.226 | 11.323 | 1.476 4 
20 t. 12 11.879 | 11.899 | 11.855 | 11.891 11.820 | 11.879 | 11.762 | 11.860 | 1.490 2 
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续 ) 
量 棒 为 检验 saa FI Smax 的 跨 棒 距 Mpe u 
齿 数 ¿ 变换 系数 

直径 4h 5h 6h 7h k 
— Dre min max min max min max min max i 
21 1.12 12. 349 12.370 | 12.326 | 12.362 | 12.291 12. 350 12. 231 12.330 | 1.4943 
22 1.12 12. 883 12.904 | 12.859 | 12.896 | 12.824 12. 884 12.764 | 12.864 | 1.506 1 
23 1. 12 13. 357 13. 378 13.333 13.369 | 13.297 13. 357 13.236 | 13.337 | 1.509 8 
24 1.12 13. 887 13.909 | 13. 863 13.900 | 13.826 13. 887 13. 765 13.867 | 1.520 1 
25 1.12 14. 363 14.384 | 14. 338 14. 375 14. 302 14. 363 14.240 | 14.343 | 1.5235 
26 1.12 14. 891 14.912 | 14.866 | 14.903 14. 829 14. 891 14.766 | 14.870 | 1.5325 
27 1.12 15. 368 15.390 | 15. 343 15. 381 15. 306 15. 368 15. 243 15.347 | 1.5355 
28 1.12 15. 894 15.916 | 15.869 | 15.907 15. 831 15. 894 15. 767 15.873 | 1.5435 
29 1.12 16.373 16. 395 16. 348 16. 386 | 16. 309 16. 372 16. 245 16. 351 1. 546 3 
30 1. 12 16. 897 16.919 | 16. 871 16.909 | 16.832 16. 896 16. 768 16.875 | 1.553 4 
31 1.12 17.377 17.399 | 17.351 17.390 | 17.312 17. 376 17. 247 17.355 | 1.556 0 
32 1.12 17. 899 17. 921 17. 873 17.912 | 17. 834 17. 898 17. 768 17.876 | 1.5623 
33 1.12 18. 380 18.403 18.354 | 18.393 18.315 18. 380 18.249 | 18.358 | 1.564 7 
34 1:12 18. 901 18. 923 18. 875 18.914 | 18.835 18. 900 18.769 | 18.878 | 1.5704 
35 1.12 19. 384 19.406 | 19. 357 19.396 | 19.317 19. 382 19.250 | 19.360 | 1.5726 
36 1. 12 19. 903 19.926 | 19.876 | 19.916 | 19.836 19. 902 19.769 | 19.879 | 1.577 8 
37 1.12 20.387 | 20.409 | 20.360 | 20.399 | 20.319 | 20.385 | 20.252 | 20.362 | 1.579 8 
38 1.12 20.905 | 20.927 | 20.878 | 20.917 | 20.837 | 20.903 | 20.769 | 20.880 | 1.584 5 
39 1. 12 21.389 | 21.412 | 21.362 | 21.402 | 21.321 21.387 | 21.252 | 21.364 | 1.586 4 
40 1.12 21.906 | 21.929 | 21.879 | 21.919 | 21.838 | 21.904 | 21.769 | 21.881 1.590 7 
41 1. 12 22. 391 22.414 | 22.364 | 22.404 | 22.323 | 22.389 | 22.253 | 22.366 | 1.5925 
42 1.12 22.908 | 22.931 | 22.880 | 22.920 | 22.838 | 22.906 | 22.769 | 22.882 | 1.596 5 
43 1.12 23.393 | 23.416 | 23.366 | 23.406 | 23.324 | 23.391 23.254 | 23.368 | 1.598 1 
44 1.12 23.909 | 23.932 | 23.881 | 23.922 | 23.839 | 23.907 | 23.768 | 23.883 | 1.6017 
45 1.12 24.395 | 24.418 | 24.367 | 24.408 | 24.325 | 24.393 | 24.254 | 24.369 | 1.603 3 
46 1. 12 24.910 | 24.933 | 24.882 | 24.923 | 24.839 | 24.908 | 24.768 | 24.884 | 1.606 6 
47 1.12 25.397 | 25.420 | 25.369 | 25.410 | 25.326 | 25.394 | 25.255 | 25.370 | 1.608 1 
48 1.12 25.911 25.934 | 25.883 | 25.924 | 25.840 | 25.908 | 25.768 | 25.884 | 1.6112 
49 1.12 26.399 | 26.422 | 26.370 | 26.411 | 26.327 | 26.396 | 26.255 | 26.371 1.612 5 
50 J 12 26.912 | 26.936 | 26.883 | 26.925 | 26.840 | 26.909 | 26.768 | 26.885 | 1.6154 
51 1.12 27.400 | 27.424 | 27.371 | 27.413 | 27.328 | 27.397 | 27.255 | 27.372 | 1.616 7 
52 1. 12 27.913 | 27.936 | 27.884 | 27.925 | 27.840 | 27.910 | 27.767 | 27.885 | 1.619 4 
53 1. 12 28. 402 | 28.425 | 28.372 | 28.414 | 28.329 | 28.398 | 28.255 | 28.373 | 1.620 6 
54 1.12 28.914 | 28.937 | 28.885 | 28.926 | 28.841 28.910 | 28.767 | 28.885 | 1.623 1 
55 1.12 29. 403 | 29.426 | 29.373 | 29.415 | 29.329 | 29.399 | 29.255 | 29.374 | 1.624 2 
56 1.12 29.915 | 29.938 | 29.885 | 29.927 | 29.841 29. 911 29.766 | 29.885 | 1.626 6 
57 1.12 30. 404 | 30.427 | 30.374 | 30.416 | 30.330 | 30.400 | 30.255 | 30.374 | 1.627 6 
58 1. 12 30.915 | 30.939 | 30.886 | 30.928 | 30.841 30. 911 30.766 | 30.886 | 1.629 9 
59 1.12 31.405 | 31.429 | 31.375 | 31.417 | 31.330 | 31.401 31.255 | 31.375 | 1.6309 
60 1.12 31.916 | 31.940 | 31.886 | 31.928 | 31.841 31.912 | 31.766 | 31.886 | 1.6329 















































312 齿轮 加 工 速 查 手册 
续 ) 
y | EH 为 检验 sw 和 Smax 的 跨 棒 距 Ma. P s: 
BE) 直径 4h 5h 6h 7h i 
Q Dre min max min max min max min max i 
61 1.12 32.406 | 32.430 | 32.376 | 32.418 | 32.331 32. 402 | 32.255 | 32.375 | 1.6339 
62 1.12 32.917 | 32.940 | 32.886 | 32.929 | 32.841 32.912 | 32.765 | 32.886 | 1.6359 
63 1. 12 33. 407 | 33.431 | 33.377 | 33.419 | 33.331 33. 402 | 33.255 | 33.376 | 1.6367 
64 1.12 33.917 | 33.941 | 33.887 | 33.929 | 33.841 33.912 | 33.765 | 33.886 | 1.638 6 
65 1.12 34.408 | 34.431 | 34.377 | 34.420 | 34.331 34. 403 | 34.255 | 34.376 | 1.639 4 
66 1.12 34.918 | 34.941 | 34.887 | 34.930 | 34.841 34.913 | 34.764 | 34.886 | 1.6412 
67 1. 12 35.408 | 35.432 | 35.378 | 35.420 | 35.332 | 35.403 | 35.254 | 35.377 | 1.642 0 
68 1. 12 35.918 | 35.942 | 35.887 | 35.930 | 35.841 35.913 | 35.764 | 35.886 | 1.6437 
69 1.12 36.409 | 36.433 | 36.378 | 36.421 | 36.332 | 36.404 | 36.254 | 36.377 | 1.6444 
70 1.12 36.919 | 36.942 | 36.888 | 36.930 | 36.841 36.913 | 36.763 | 36.886 | 1.6460 
71 1.12 37.410 | 37.434 | 37.379 | 37.422 | 37.332 | 37.404 | 37.254 | 37.377 | 1.646 7 
72 1.12 37.919 | 37.943 | 37.888 | 37.931 | 37.841 37.913 | 37.762 | 37.886 | 1.648 2 
73 1. 12 38. 411 38.435 | 38.379 | 38.422 | 38.332 | 38.405 | 38.254 | 38.377 | 1.648 9 
74 1:12 38.919 | 38.943 | 38.888 | 38.931 | 38.841 38.913 | 38.762 | 38.886 | 1.650 4 
75 1.12 39.411 39.435 | 39.380 | 39.423 | 39.332 | 39.405 | 39.253 | 39.377 | 1.651 0 
76 1.12 39.920 | 39.944 | 39.888 | 39.931 | 39.841 39.914 | 39.761 | 39.886 | 1.652 4 
77 1.12 40.412 | 40.436 | 40.380 | 40.423 | 40.333 | 40.405 | 40.253 | 40.377 | 1.653 0 
78 1.12 40.920 | 40.944 | 40.888 | 40.931 | 40.841 | 40.914 | 40.761 | 40.886 | 1.654 3 
79 1.12 41.412 | 41.436 | 41.380 | 41.424 | 41.333 | 41.406 | 41.253 | 41.378 | 1.654 9 
80 1.12 41.920 | 41.944 | 41.888 | 41.932 | 41.841 | 41.914 | 41.760 | 41.885 | 1.656 1 
81 1.12 42.413 | 42.437 | 42.381 | 42.424 | 42.333 | 42.406 | 42.252 | 42.378 | 1.656 7 
82 1. 12 42.921 | 42.945 | 42.889 | 42.932 | 42.840 | 42.914 | 42.760 | 42.885 | 1.657 9 
83 1.12 43.413 | 43.437 | 43.381 | 43.424 | 43.333 | 43.406 | 43.252 | 43.378 | 1.658 4 
84 1.12 43.921 | 43.945 | 43.889 | 43.932 | 43.840 | 43.914 | 43.759 | 43.885 | 1.659 6 
85 1.12 44.414 | 44.438 | 44.381 | 44.425 | 44.333 | 44.406 | 44.251 | 44.378 | 1.660 1 
86 1.12 44.921 | 44.945 | 44.889 | 44.932 | 44.840 | 44.914 | 44.758 | 44.885 | 1.661 2 
87 1.12 45.414 | 45.438 | 45.382 | 45.425 | 45.333 | 45.407 | 45.251 | 45.378 | 1.6617 
88 1.12 45.921 | 45.946 | 45.889 | 45.932 | 45.840 | 45.914 | 45.758 | 45.885 | 1.662 7 
89 1.12 46.415 | 46.439 | 46.382 | 46.425 | 46.333 | 46.407 | 46.251 | 46.378 | 1.6632 
90 1:12 46.922 | 46.946 | 46.889 | 46.932 | 46.840 | 46.914 | 46.757 | 46.884 | 1.6642 
91 1.12 47.415 | 47.439 | 47.382 | 47.426 | 47.333 | 47.407 | 47.250 | 47.377 | 1.664 7 
92 1. 12 47.922 | 47.946 | 47.889 | 47.933 | 47.840 | 47.914 | 47.757 | 47.884 | 1.6656 
93 1.12 48.415 | 48.439 | 48.382 | 48.426 | 48.333 | 48.407 | 48.250 | 48.377 | 1.666 1 
94 1.12 48.922 | 48.946 | 48.889 | 48.933 | 48.839 | 48.914 | 48.756 | 48.884 | 1.6670 
95 1.12 49.416 | 49.440 | 49.382 | 49.426 | 49.333 | 49.407 | 49.249 | 49.377 | 1.667 4 
96 1-12 49.922 | 49.946 | 49.889 | 49.933 | 49.839 | 49.914 | 49.756 | 49.884 | 1.6683 
97 1.12 50.416 | 50.440 | 50.383 | 50.426 | 50.333 | 50.407 | 50.249 | 50.377 | 1.6687 
98 1.12 50.922 | 50.947 | 50.889 | 50.933 | 50.839 | 50.914 | 50.755 | 50.883 | 1.669 5 
99 1.12 51.416 | 51.440 | 51.383 | 51.427 | 51.332 | 51.407 | 51.248 | 51.377 | 1.6700 
100 1.12 51.923 | 51.947 | 51.889 | 51.933 | 51.839 | 51.914 | 51.754 | 51.883 | 1.670 8 
































第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ” 313 





表 6-50 ” 模 数 im =0.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =1.178mm 




















的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 

量 棒 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe 
na| = 变换 系数 
gi 直径 4h 5h 6h 7h k 

Dre min max min max min max min max 

10 1. 80 10. 566 10. 587 10. 545 10. 580 10. 512 10. 570 10. 457 10. 553 1. 309 8 
11 1. 80 11. 232 11:253 11. 210 11. 246 11. 177 11. 236 11. 122 11.219 | 1.315 8 
12 1. 80 12. 091 12. 113 12. 068 12. 105 12. 034 12. 094 11. 977 12. 077 1. 346 9 
13 1. 80 12. 771 12. 792 12. 747 12. 785 12. 713 12. 774 12. 655 12.756 | 1.353 1 
14 1.70 13. 352 13. 375 13. 328 13. 367 13. 292 13. 355 13. 231 13. 337 1. 408 5 
15 1.70 14. 041 14. 064 14. 016 14. 056 13. 980 14. 044 13.918 14. 025 1.413 9 
16 1.70 14. 865 14. 888 14. 840 14. 880 14. 802 14. 868 14. 739 14.849 | 1.433 8 
17 1.70 15. 561 15. 585 15. 536 15. 576 15. 498 15. 564 15. 434 15. 545 1. 438 9 
18 1.70 16. 376 16. 400 16. 350 16. 391 16.311 16. 379 16. 246 16.359 | 1.4555 
19 1.70 17. 078 17. 102 17. 052 17. 093 17. 013 17. 080 16. 947 17.060 | 1.460 2 
20 1.70 17. 885 17. 909 17. 859 17. 900 17. 819 17. 887 17.752 17. 867 1. 474 2 
21 1.70 18. 592 18. 616 18. 565 18. 607 18. 525 18. 594 18. 457 18. 573 1.478 5 
22 1.70 19. 393 19. 417 19. 366 19. 408 19. 325 19. 395 19. 257 19.374 | 1.490 6 
23 1.70 20. 103 | 20.128 | 20.076 | 20.119 | 20.035 | 20.105 19.966 | 20.084 | 1.4945 
24 1. 60 20.627 | 20.652 | 20.598 | 20.642 | 20.556 | 20.628 | 20.485 | 20.606 | 1.5342 
25 1. 60 21.340 | 21.365 | 21.311 21.356 | 21.269 | 21.342 | 21.197 | 21.319 | 1.5372 
26 1. 60 22. 131 22.157 | 22.102 | 22.147 | 22.059 | 22.133 | 21.987 | 22.110 | 1.5459 
27 1. 60 22. 847 | 22.873 | 22.818 | 22.863 | 22.775 | 22.848 | 22.702 | 22.825 1. 548 7 
28 1. 60 23.635 | 23.661 23.606 | 23.651 23.562 | 23.636 | 23.488 | 23.613 1. 556 4 
29 1. 60 24.353 | 24.379 | 24.324 | 24.369 | 24.280 | 24.354 | 24.205 | 24.331 1. 558 9 
30 1. 60 25.138 | 25.164 | 25.108 | 25.154 | 25.064 | 25.139 | 24.989 | 25.115 1. 565 7 
31 1. 60 25.859 | 25.885 | 25.829 | 25.874 | 25.784 | 25.859 | 25.708 | 25.835 1. 568 0 
32 1. 60 26. 641 26.667 | 26.611 26.657 | 26.566 | 26.642 | 26.490 | 26.618 1.574 2 
33 1. 60 27.363 | 27.390 | 27.333 | 27.379 | 27.287 | 27.364 | 27.211 27.339 | 1.5763 
34 1. 60 28.144 | 28.170 | 28.113 | 28.159 | 28.067 | 28.144 | 27.990 | 28.119 | 1.5818 
35 1. 60 28.867 | 28.894 | 28.837 | 28.883 | 28.791 28.867 | 28.713 | 28.843 1. 583 7 
36 1. 60 29.646 | 29.673 | 29.615 | 29.662 | 29.569 | 29.646 | 29.491 29. 621 1. 588 7 
37 1. 60 30. 371 30.398 | 30.340 | 30.387 | 30.293 | 30.371 30.215 | 30.346 | 1.5905 
38 1. 60 31.148 | 31.175 | 31.117 | 31.164 | 31.070 | 31.148 | 30.991 31.122 | 1.595 1 
39 1. 60 31.875 | 31.901 31.843 | 31.890 | 31.796 | 31.874 | 31.717 | 31.848 1. 596 7 
40 1. 60 32.650 | 32.677 | 32.618 | 32.666 | 32.571 32.649 | 32.491 32.624 | 1.600 9 
41 1. 60 33.378 | 33.405 | 33.346 | 33.393 | 33.298 | 33.377 | 33.218 | 33.351 1. 602 4 
42 1. 60 34. 152 | 34.179 | 34.120 | 34.167 | 34.072 | 34.151 33. 991 34. 125 1. 606 2 
43 1. 60 34. 880 | 34.907 | 34.848 | 34.896 | 34.800 | 34.879 | 34.719 | 34.853 1. 607 7 
44 1. 60 35.653 | 35.681 35. 621 35.669 | 35.572 | 35.652 | 35.491 35. 625 1.611 2 
45 1.60 36.383 | 36.410 | 36.350 | 36.398 | 36.302 | 36.381 36.220 | 36.355 1.612 5 
46 1. 60 37.155 | 37.182 | 37.122 | 37.170 | 37.073 | 37.153 | 36.991 37.126 | 1.615 8 
47 1. 60 37.885 | 37.912 | 37.852 | 37.900 | 37.803 | 37.883 | 37.721 37.856 | 1.6170 
48 1. 60 38.656 | 38.683 | 38.623 | 38.671 38.574 | 38.654 | 38.491 38. 627 1. 620 0 
49 1. 60 39.387 | 39.415 | 39.354 | 39.402 | 39.304 | 39.385 | 39.221 39. 358 1.621 2 
50 1. 60 40.157 | 40.185 | 40.124 | 40.172 | 40.074 | 40.155 | 39.990 | 40.127 1. 624 0 
51 1. 60 40.889 | 40.917 | 40.856 | 40.904 | 40.806 | 40.887 | 40.722 | 40.859 | 1.6251 
52 1. 60 41.658 | 41.686 | 41.625 | 41.673 | 41.574 | 41.656 | 41.490 | 41.628 1.627 7 
53 1. 60 42. 391 42.418 | 42.357 | 42.406 | 42.307 | 42.388 | 42.222 | 42.360 | 1.6287 
54 1. 60 43.159 | 43.187 | 43.126 | 43.174 | 43.075 | 43.156 | 42.990 | 43.128 1.631 1 
55 1.60 43. 893 | 43.920 | 43.859 | 43.907 | 43.808 | 43.889 | 43.722 | 43.861 1. 632 1 






































314 贞 轮 加 工 速 查 手册 
续 ) 
m 量 棒 为 检验 saa FU saa 的 跨 棒 距 Mpe 
直径 4h 5h 6h 7h < 
Dre min max min max min max min max i 
56 1.60 44.660 | 44.688 | 44.626 | 44.675 | 44.575 | 44.657 | 44.489 | 44.628 1. 634 4 
57 1. 60 45.394 | 45.422 | 45.360 | 45.409 | 45.309 | 45.390 | 45.222 | 45.362 1. 635 3 
58 1. 60 46. 161 46.189 | 46.127 | 46.176 | 46.075 | 46.157 | 45.989 | 46.128 1. 637 4 
59 1. 60 46.896 | 46.923 | 46.861 46.910 | 46.809 | 46.892 | 46.723 | 46.862 1. 638 3 
60 1. 60 47.662 | 47.690 | 47.627 | 47.676 | 47.575 | 47.658 | 47.488 | 47.629 1. 640 3 
61 1.60 48.397 | 48.424 | 48.362 | 48.411 48.310 | 48.392 | 48.223 | 48.363 1.641 1 
62 1. 60 49.163 | 49.190 | 49.128 | 49.177 | 49.075 | 49.158 | 48.988 | 49.129 1. 643 0 
63 1. 60 49. 898 | 49.926 | 49.863 | 49.912 | 49.811 49. 893 | 49.723 | 49. 864 1. 643 8 
64 1. 60 50. 663 50. 691 50.628 | 50.678 | 50.576 | 50.659 | 50.487 | 50.629 1.645 5 
65 1.60 51.399 | 51.427 | 51.364 | 51.413 | 51.311 51.394 | 51.222 | 51.364 1. 646 3 
66 1. 60 52.164 | 52.192 | 52.129 | 52.178 | 52.076 | 52.159 | 51.987 | 52.129 1. 648 0 
67 1. 60 52.900 | 52.928 | 52.865 | 52.914 | 52.812 | 52.895 52.722 | 52.865 1. 648 7 
68 1. 60 53. 665 53.692 | 53.629 | 53.679 | 53.576 | 53.659 | 53.486 | 53.629 1. 650 2 
69 1. 60 54. 401 54.429 | 54.366 | 54.415 | 54.312 | 54.396 | 54.222 | 54.365 1. 650 9 
70 1. 60 55. 165 55.193 | 55.129 | 55.179 | 55.076 | 55.159 | 54.986 | 55.129 1. 652 4 
71 1. 60 55.902 | 55.930 | 55.866 | 55.916 | 55.812 | 55.896 | 55.722 | 55.865 1. 653 1 
72 1. 60 56.666 | 56.693 | 56.630 | 56.679 | 56.576 | 56.659 | 56.485 | 56.628 1. 654 5 
73 1. 60 57. 403 57. 431 57.367 | 57.417 | 57.313 57. 397 57.222- | 57-365 1.655 1 
74 1. 60 58.166 | 58.194 | 58.130 | 58.180 | 58.075 58.160 | 57.984 | 58.128 1. 656 4 
75 1. 60 58.904 | 58.932 | 58.868 | 58.917 | 58.813 58. 897 58.722 | 58.866 1.657 0 
76 1. 60 59. 667 59.694 | 59.630 | 59.680 | 59.575 59.660 | 59.484 | 59.628 1. 658 3 
77 1. 60 60. 405 60. 432 | 60.368 | 60.418 | 60.313 60. 398 60. 221 60. 366 1. 658 9 
78 1. 60 61. 167 61.195 | 61.130 | 61.180 | 61.075 61.160 | 60.983 | 61.128 1.660 1 
79 1. 60 61. 905 61.933 | 61.869 | 61.918 | 61.813 61. 898 61.721 61. 866 1. 660 6 
80 1. 60 62. 667 62.695 | 62. 631 62.680 | 62.575 62.660 | 62.482 | 62.628 1.661 8 
81 1.60 63.406 | 63.434 | 63.369 | 63.419 | 63.313 63. 398 63. 221 63. 366 1. 662 3 
82 1. 60 64. 168 64.196 | 64. 131 64. 181 64. 075 64. 160 | 63.982 | 64.128 1. 663 4 
83 1. 60 64. 907 64.934 | 64.869 | 64.919 | 64.814 | 64.899 | 64.720 | 64.866 1. 663 9 
84 1. 60 65. 668 65.696 | 65. 631 65. 681 65. 575 65.660 | 65.481 65. 627 1.665 0 
85 1. 60 66. 407 66.435 | 66.370 | 66.420 | 66.314 | 66.399 | 66.220 | 66.366 1. 665 4 
86 1. 60 67. 168 67.196 | 67. 131 67. 181 67. 075 67.160 | 66.981 67. 127 1.666 5 
87 1. 60 67. 908 67.935 | 67.870 | 67.920 | 67.814 | 67.899 | 67.719 | 67.866 1. 666 9 
88 1. 60 68.669 | 68.696 | 68.631 68. 681 68.574 | 68.660 | 68.480 | 68.627 1.667 9 
89 1. 60 69. 408 69.436 | 69. 371 69. 421 69.314 | 69.399 | 69.219 | 69.366 1. 668 3 
90 1. 60 70.169 | 70.197 | 70. 131 70. 181 70.074 | 70.160 | 69.979 | 70.126 1. 669 2 
91 1. 60 70.909 | 70.936 | 70.871 70. 921 70.814 | 70.900 | 70.719 | 70.866 1. 669 7 
92 1. 60 71.669 | 71.697 | 71.631 71.682 | 71.574 | 71.660 | 71.479 | 71.626 1.670 6 
93 1. 60 72.409 | 72.437 | 72.371 72. 421 72.314 | 72.400 | 72.218 | 72.366 1.671 0 
94 1.60 73.169 | 73.197 | 73.131 73.182 | 73.074 | 73.160 | 72.978 | 73.126 1.671 8 
95 1. 60 73.910 | 73.937 | 73.871 73.922 | 73.814 | 73.900 | 73.718 | 73.866 1.672 2 
96 1. 60 74.670 | 74.697 | 74. 631 74.682 | 74.574 | 74.660 | 74.477 | 74.625 1.673 0 
97 1. 60 75.410 | 75.438 | 75.372 | 75.422 | 75.314 | 75.400 | 75.217 | 75.366 1.673 4 
98 1. 60 76.170 | 76.198 | 76.131 76.182 | 76.073 76.160 | 75.977 | 76.125 1.674 2 
99 1. 60 76.911 76.938 | 76.872 | 76.922 | 76.814 | 76.900 | 76.717 | 76.865 1.674 6 
100 1. 60 77.670 | 77.698 | 77.631 77.682 | 77.573 77.659 | 77.476 | 77.625 1.675 3 
































第 6 章 B H 332480 315 





R 6-51 模 数 m =1mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =1. 571MM 









































的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
| 量 棒 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe =a: 
va 直径 4h 5h 6h 7h K 

Dre min max min max min max min max ° 
10 2.36 13. 997 14. 021 13. 973 14. 013 13. 937 14. 002 13. 877 13. 985 1.313 8 
11 2.36 14. 885 14. 909 14. 861 14. 901 14. 824 14. 890 14. 763 14.872 | 1.3196 
12 2.36 16. 028 16. 053 16. 003 16. 045 15. 965 16. 033 15. 902 16.015 1.350 7 
13 2. 24 16. 627 16. 652 16. 601 16. 644 16. 562 16. 632 16. 497 16. 613 1. 384 8 
14 2.24 17.743 17.768 17.716 17. 760 17. 676 17.747 17. 609 17.727 1.409 3 
15 2.24 18.661 18. 687 18. 634 18. 678 18. 593 18. 666 18. 525 18. 645 1.414 7 
16 2.24 19. 760 19. 786 19. 732 19.777 19. 690 19. 764 19. 621 19. 743 1.434 6 
17 2.24 20.688 | 20.714 | 20.660 | 20.705 | 20.618 | 20.692 | 20.548 | 20.671 1. 439 6 
18 2.24 21.774 | 21.800 | 21.745 | 21.791 21.702 | 21.778 | 21.631 21.756 | 1.456 1 
19 2.24 22.710 | 22.736 | 22. 681 22.727 | 22.638 | 22.713 | 22.565 | 22.692 | 1.4608 
20 2.24 23.785 | 23.813 | 23.756 | 23.803 | 23.712 | 23.789 | 23.639 | 23.767 1. 474 8 
21 2.12 24. 403 | 24.431 24. 373 | 24.421 24.328 | 24.407 | 24.253 | 24.384 | 1.5066 
22 2.12 25.470 | 25.498 | 25.439 | 25.488 | 25.393 | 25.473 | 25.317 | 25.450 | 1.518 2 
23 2.12 26.416 | 26.445 | 26.386 | 26.434 | 26.340 | 26.420 | 26.262 | 26.396 | 1.5215 
24 2.12 27.476 | 27.505 | 27.445 | 27.494 | 27.399 | 27.479 | 27.320 | 27.455 1.531 5 
25 2.12 28.427 | 28.456 | 28.396 | 28.445 | 28.349 | 28.430 | 28.270 | 28.406 | 1.534 6 
26 2. 12 29.482 | 29.511 29.451 29. 500 | 29.403 | 29.485 | 29.323 | 29.460 | 1.543 3 
27 2. 12 30. 437 | 30.466 | 30.405 | 30.455 | 30.357 | 30.439 | 30.277 | 30.414 | 1.546 1 
28 2.12 31.487 | 31.516 | 31.455 | 31.505 | 31.407 | 31.489 | 31.326 | 31.464 | 1.5538 
29 2.12 32.445 | 32.474 | 32.413 | 32.463 | 32.364 | 32.447 | 32.282 | 32.422 | 1.5564 
30 2.12 33.492 | 33.521 33.459 | 33.510 | 33.410 | 33.493 | 33.327 | 33.468 1.563 2 
31 2.12 34.452 | 34.481 34. 419 | 34.470 | 34.370 | 34.454 | 34.287 | 34.428 1.565 6 
32 2. 12 35.496 | 35.525 | 35.463 | 35.513 | 35.413 | 35.497 | 35.329 | 35.471 1.5717 
33 2.12 36.459 | 36.488 | 36.425 | 36.476 | 36.375 | 36.460 | 36.291 36. 433 1. 573 8 
34 2. 12 37.499 | 37.529 | 37.466 | 37.517 | 37.415 | 37.500 | 37.330 | 37.474 | 1.579 4 
35 2.12 38.464 | 38.494 | 38.430 | 38.482 | 38.380 | 38.465 | 38.294 | 38.438 1. 581 3 
36 2.12 39. 503 | 39.532 | 39.468 | 39.520 | 39.417 | 39.503 | 39.331 39.476 | 1.586 3 
37 2.12 40. 469 | 40.499 | 40.435 | 40.487 | 40.384 | 40.470 | 40.297 | 40.442 | 1.588 2 
38 2.12 41.505 | 41.535 | 41.471 | 41.523 | 41.419 | 41.505 | 41.332 | 41.478 1. 592 7 
39 2.12 42.474 | 42.504 | 42.439 | 42.491 | 42.387 | 42.474 | 42.300 | 42.446 | 1.5944 
40 2.12 43.508 | 43.538 | 43.473 | 43.525 | 43.421 43.507 | 43.333 | 43.480 | 1.598 6 
41 2.12 44.478 | 44.508 | 44.443 | 44.495 | 44.390 | 44.477 | 44.302 | 44.449 | 1.600 2 
42 2. 12 45.510 | 45.540 | 45.475 | 45.527 | 45.422 | 45.509 | 45.333 | 45.481 1. 604 0 
43 2. 12 46.482 | 46.512 | 46.446 | 46.499 | 46.393 | 46.481 46.304 | 46.452 | 1.605 4 
44 2.12 47.512 | 47.542 | 47.477 | 47.529 | 47.423 | 47.511 47.333 | 47.482 | 1.6090 
45 2. 12 48.485 | 48.515 | 48.449 | 48.502 | 48.395 | 48.484 | 48.305 | 48.455 1.610 3 
46 2.12 49.514 | 49.544 | 49.478 | 49.531 | 49.424 | 49.513 | 49.334 | 49.483 1.613 6 
47 2.12 50.488 | 50.518 | 50.452 | 50.505 | 50.398 | 50.486 | 50.307 | 50.457 1.614 9 
48 2. 12 51.516 | 51.546 | 51.480 | 51.533 | 51.425 | 51.514 | 51.334 | 51.484 | 1.6179 
49 2. 12 52.491 52. 521 52.455 | 52.508 | 52.400 | 52.489 | 52.308 | 52.459 | 1.619 1 
50 2.12 53.518 | 53.548 | 53.481 53.534 | 53.426 | 53.515 | 53.334 | 53.485 1.621 9 
51 2.12 54.494 | 54.524 | 54.457 | 54.510 | 54.401 54. 491 54.309 | 54.461 1. 623 0 
52 2.12 55.519 | 55.550 | 55.482 | 55.536 | 55.427 | 55.516 | 55.333 | 55.486 | 1.625 6 
53 2.12 56.496 | 56.526 | 56.459 | 56.512 | 56.403 | 56.493 | 56.310 | 56.462 | 1.626 6 
54 2.12 57. 521 57:551 57.483 | 57.537 | 57.427 | 57.517 | 57.333 | 57.486 | 1.629 1 
55 2. 12 58.498 | 58.529 | 58.461 58.515 | 58.405 | 58.495 | 58.310 | 58.464 | 1.630 1 















































316 次 轮 加 工 速 查 手册 
续 ) 
量 棒 为 检验 si 和 s mas 的 跨 棒 距 Mpe 
qa 变换 系数 
; 直径 4h 5h 6h 7h k 
Dre min max min max min max min max š 
56 2.65 74.413 74.446 | 74.373 | 74.430 | 74.311 74.409 | 74.209 | 74.375 1. 629 9 
57 2.65 75.636 | 75.669 | 75.595 | 75.653 | 75.534 | 75.632 | 75.432 | 75.598 1. 630 8 
58 2.65 76.915 76.947 | 76.874 | 76.932 | 76.812 | 76.910 | 76.709 | 76.876 1. 633 0 
59 2.65 78.139 | 78.171 78.098 | 78.156 | 78.036 | 78.134 | 77.933 | 78.099 1. 633 9 
60 2.65 79.416 | 79.449 | 79.375 | 79.433 | 79.313 79.411 79.209 | 79.376 1. 635 9 
61 2.65 80. 641 80.674 | 80.600 | 80.658 80. 537 80. 635 80. 433 80. 601 1. 636 8 
62 2.65 81. 918 81.950 | 81.876 | 81.934 | 81.814 81.912 81.709 | 81.877 1. 638 7 
63 2.65 83. 143 83.176 | 83. 101 83. 160 | 83.039 83. 137 82.934 | 83. 102 1.639 5 
64 2.65 84. 419 84. 451 84. 377 84. 435 84. 314 84. 412 84.209 | 84.377 1. 641 3 
65 2.65 85. 645 85. 678 85. 603 85. 661 85. 540 85. 639 85. 435 85. 603 1. 642 1 
66 2.65 86. 920 86. 953 86. 878 86.936 | 86.814 86. 913 86.709 | 86.877 1. 643 8 
67 2.65 88. 147 88. 180 | 88. 105 88. 163 88. 041 88. 140 87. 935 88. 104 1. 644 6 
68 2.65 89. 421 89. 454 | 89.379 | 89.437 89. 315 89. 414 89. 208 89. 378 1. 646 2 
69 2.65 90. 649 | 90. 681 90. 606 | 90.665 | 90.542 | 90.641 90. 435 | 90. 605 1. 646 9 
70 2.65 91.922 | 91.955 | 91.879 | 91.938 | 91.815 91.914 | 91.708 | 91.878 1. 648 4 
71 2.65 93.150 | 93.183 | 93.108 | 93.166 | 93.043 93. 142 | 92.936 | 93.106 1.649 1 
72 2.65 94. 423 94.456 | 94.380 | 94.439 | 94.316 | 94.415 94. 208 | 94. 378 1.650 5 
73 2.65 95.652 | 95.685 | 95.609 | 95.667 | 95.544 | 95.644 | 95.436 | 95.606 1.651 2 
74 2.65 96.924 | 96.956 | 96. 881 96.939 | 96.816 | 96.915 96.707 | 96. 878 1. 652 6 
75 2.65 98. 153 98.186 | 98.110 | 98.169 | 98.045 98. 145 97.936 | 98. 107 1. 653 2 
76 2.65 99. 425 99.457 | 99. 381 99. 440 | 99.316 | 99.416 | 99.207 | 99.378 1. 654 5 
77 2.65 100. 655 | 100. 687 | 100.611 | 100. 670 | 100. 546 | 100. 645 | 100. 436 | 100. 608 | 1.655 1 
78 2.65 101. 926 | 101.958 | 101. 882 | 101.941 | 101.816 | 101.916 | 101.706 | 101. 878 | 1.656 3 
79 2.65 103. 156 | 103. 189 | 103. 112 | 103. 171 | 103. 046 | 103. 146 | 102.936 | 103. 108 | 1.656 9 
80 2.65 104. 426 | 104. 459 | 104. 382 | 104. 441 | 104.316 | 104. 416 | 104.206 | 104. 378 | 1.658 1 
81 2.65 105. 657 | 105. 690 | 105. 613 | 105. 672 | 105. 547 | 105. 647 | 105. 436 | 105. 609 | 1.658 6 
82 2.65 106. 927 | 106.960 | 106. 883 | 106. 942 | 106.816 | 106.917 | 106.705 | 106. 878 | 1.659 8 
83 2.65 108. 159 | 108. 191 | 108. 114 | 108. 173 | 108. 048 | 108. 148 | 107.936 | 108. 109 | 1.660 3 
84 2.65 109. 428 | 109. 460 | 109. 383 | 109. 442 | 109.316 | 109. 417 | 109.205 | 109. 378 | 1.661 4 
85 2.65 110. 660 | 110. 692 | 110. 615 | 110. 674 | 110. 548 | 110. 648 | 110. 436 | 110. 609 | 1.661 8 
86 2.65 111.928 | 111.961 | 111. 884 | 111.943 | 111.816 | 111.917 | 111.704 | 111. 878 | 1.662 9 
87 2.65 113. 161 | 113. 193 | 113. 116 | 113. 175 | 113. 048 | 113. 149 | 112.936 | 113. 109 | 1.663 4 
88 2.65 114. 429 | 114.461 | 114. 384 | 114. 443 | 114.316 | 114. 417 | 114.204 | 114. 377 | 1.664 4 
89 2.65 115. 662 | 115.694 | 115. 617 | 115.675 | 115. 549 | 115. 650 | 115. 436 | 115.610 | 1. 664 8 
90 2.65 116.930 | 116.962 | 116. 884 | 116. 943 | 116.816 | 116.917 | 116.703 | 116. 877 | 1.665 8 
91 2.65 118. 163 | 118. 195 | 118. 117 | 118. 176 | 118. 049 | 118. 150 | 117.936 | 118. 110 | 1.666 2 
92 2.65 119. 430 | 119. 462 | 119. 385 | 119. 444 | 119.316 | 119. 417 | 119.202 | 119. 377 | 1.667 1 
93 2.65 120. 663 | 120. 696 | 120. 618 | 120. 677 | 120. 550 | 120. 651 | 120. 435 | 120. 610 | 1.667 6 
94 2.65 121.931 | 121.963 | 121. 885 | 121. 944 | 121.816 | 121.917 | 121. 702 | 121. 877 | 1.668 4 
95 2.65 123. 164 | 123. 197 | 123. 119 | 123. 178 | 123. 050 | 123. 151 | 122.935 | 123. 110 | 1.668 8 
96 2.65 124. 431 | 124. 463 | 124. 385 | 124. 444 | 124.316 | 124. 417 | 124.201 | 124. 376 | 1.669 7 
97 2.65 125. 665 | 125. 697 | 125. 619 | 125. 678 | 125. 550 | 125. 651 | 125. 435 | 125.610 | 1.670 1 
98 2.65 126. 931 | 126.964 | 126. 885 | 126. 944 | 126.816 | 126.917 | 126.701 | 126. 876 | 1.670 9 
99 2.65 128. 166 | 128. 198 | 128. 120 | 128. 179 | 128. 050 | 128. 152 | 127.935 | 128. 110 | 1.671 3 
100 2.65 129. 432 | 129. 464 | 129. 386 | 129. 445 | 129.316 | 129. 417 | 129.200 | 129. 376 | 1.672 1 


第 6 章 B ñaaa aa 317 





表 6-52 模 数 m =1.25mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =1.963mm 




















的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
量 棒 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe 
sa 变换 系数 

EK 4h 5h 6h 7h k 

Dre min max min max min max min max i 
10 3. 00 17. 628 17. 654 17. 602 17. 646 17. 564 17. 634 17. 499 17.616 | 1.301 8 
11 3.00 18. 738 18. 764 18. 712 18. 756 18. 673 18. 744 18. 607 18. 725 1. 307 7 
12 3.00 20.169 | 20.196 | 20. 143 | 20.188 | 20.102 | 20.175 | 20.034 | 20.156 | 1.338 8 
13 2. 80 20. 791 20.819 | 20.763 | 20.810 | 20.721 20.797 | 20.651 20. 777 1.381 1 
14 2. 80 22. 186 | 22.214 | 22.157 | 22.205 | 22.114 | 22.192 | 22.042 | 22.171 1. 405 6 
15 2. 80 23.334 | 23.362 | 23.305 | 23.353 | 23.261 23.340 | 23.188 | 23.318 1.4110 
16 2. 80 24.707 | 24.736 | 24.678 | 24.726 | 24.633 | 24.713 | 24.558 | 24.691 1. 430 9 
17 2. 80 25.868 | 25.896 | 25.838 | 25.887 | 25.792 | 25.873 | 25.717 | 25.851 1. 436 0 
18 2. 80 27.225 | 27.254 | 27.194 | 27.244 | 27.148 | 27.230 | 27.071 27. 207 1.452 5 
19 2.65 27.993 | 28.023 | 27.962 | 28.013 | 27.914 | 27.998 | 27.835 | 27.975 1.485 5 
20 2.65 29.336 | 29.366 | 29.304 | 29.355 | 29.256 | 29.340 | 29.175 | 29.316 | 1.499 1 
21 2.65 30.513 | 30.543 | 30.481 30. 532 | 30.432 | 30.517 | 30.350 | 30.493 1. 502 8 
22 2.65 31.846 | 31.876 | 31.813 | 31.865 | 31.764 | 31.850 | 31.681 31.825 1.514 4 
23 2.65 33.029 | 33.060 | 32.996 | 33.049 | 32.946 | 33.033 | 32.863 | 33.008 1. 517 8 
24 2.65 34.354 | 34.385 | 34.321 34.374 | 34.271 34.358 | 34.186 | 34.333 1. 527 8 
25 2.65 35.543 | 35.574 | 35.509 | 35.563 | 35.459 | 35.546 | 35.374 | 35.521 1. 530 9 
26 2.65 36.862 | 36.893 | 36.828 | 36.881 36.776 | 36.865 | 36.691 36.839 | 1.5397 
27 2.65 38.055 | 38.086 | 38.021 38.075 | 37.969 | 38.058 | 37.883 | 38.032 | 1.542 6 
28 2.65 39.368 | 39.400 | 39.334 | 39.388 | 39.281 39. 371 39.194 | 39.344 | 1.5503 
29 2.65 40.566 | 40.597 | 40.531 | 40.585 | 40.478 | 40.568 | 40.390 | 40.541 1.5529 
30 2.65 41.874 | 41.906 | 41.839 | 41.893 | 41.786 | 41.876 | 41.697 | 41.849 | 1.5598 
31 2.65 43.075 | 43.106 | 43.039 | 43.094 | 42.986 | 43.077 | 42.897 | 43.049 | 1.5622 
32 2.65 44.379 | 44.411 | 44.343 | 44.398 | 44.290 | 44.381 44.199 | 44.353 1. 568 4 
33 2.65 45.583 | 45.614 | 45.547 | 45.602 | 45.493 | 45.584 | 45.402 | 45.556 | 1.5706 
34 2.65 46.884 | 46.916 | 46.847 | 46.903 | 46.793 | 46.885 | 46.702 | 46.856 | 1.576 1 
35 2.65 48.090 | 48.122 | 48.054 | 48.109 | 47.999 | 48.091 47.907 | 48.062 | 1.578 2 
36 2.65 49.388 | 49.420 | 49.351 | 49.407 | 49.296 | 49.388 | 49.203 | 49.360 | 1.5832 
37 2.65 50.597 | 50.628 | 50.560 | 50.615 | 50.504 | 50.597 | 50.411 50. 568 1. 585 1 
38 2.65 51.892 | 51.924 | 51.854 | 51.910 | 51.798 | 51.892 | 51.705 | 51.862 | 1.5897 
39 2.65 53.102 | 53.134 | 53.065 | 53.121 53.009 | 53.102 | 52.914 | 53.072 | 1.5914 
40 2.65 54.395 | 54.427 | 54.357 | 54.413 | 54.301 54.394 | 54.206 | 54.364 | 1.595 6 
41 2.65 55.608 | 55.640 | 55.570 | 55.626 | 55.513 | 55.607 | 55.418 | 55.577 1. 597 2 
42 2.65 56.898 | 56.930 | 56.860 | 56.916 | 56.803 | 56.897 | 56.707 | 56.867 1.601 1 
43 2.65 58.112 | 58.145 | 58.074 | 58.131 58.017 | 58.111 57.920 | 58.080 | 1.602 6 
44 2.65 59. 401 59.433 | 59.362 | 59.419 | 59.304 | 59.399 | 59.208 | 59.368 1.606 1 
45 2.65 60.617 | 60.649 | 60.578 | 60.635 | 60.520 | 60.615 | 60.423 | 60.584 | 1.6075 
46 2.65 61.903 | 61.936 | 61.864 | 61.921 61.806 | 61.901 61.708 | 61.870 | 1.6108 
47 2.65 63. 121 63.153 | 63.082 | 63.139 | 63.023 | 63.118 | 62.925 | 63.087 1.612 1 
48 2.65 64.406 | 64.438 | 64.366 | 64.423 | 64.307 | 64.403 | 64.209 | 64.371 1.615 1 
49 2.65 65.624 | 65.657 | 65.585 | 65.642 | 65.526 | 65.622 | 65.427 | 65.589 | 1.616 4 
50 2.65 66.908 | 66.940 | 66.868 | 66.925 | 66.809 | 66.905 | 66.709 | 66.872 | 1.6192 
51 2.65 68.128 | 68.160 | 68.088 | 68.145 | 68.028 | 68.124 | 67.928 | 68.092 | 1.620 4 
52 2.65 69.410 | 69.442 | 69.370 | 69.427 | 69.310 | 69.406 | 69.209 | 69.373 1. 623 0 
53 2.65 70. 631 70.663 | 70. 591 70.648 | 70.530 | 70.627 | 70.429 | 70.594 | 1.6241 
54 2.65 71.912 | 71.944 | 71.871 71.929 | 71.811 71.908 | 71.709 | 71.874 | 1.6265 
55 2.65 73.134 | 73. 166 | 73. 093 | 73.151 73.032 | 73.129 | 72.931 73.096 | 1.627 6 




































































318 次 轮 加 工 速 查 手册 
续 ) 
量 棒 为 检验 si 和 s mas 的 跨 棒 距 Mpe 
qa 变换 系数 
; 直径 4h 5h 6h 7h k 
Dre min max min max min max min max š 
56 2.65 74.413 74.446 | 74.373 | 74.430 | 74.311 74.409 | 74.209 | 74.375 1. 629 9 
57 2.65 75.636 | 75.669 | 75.595 | 75.653 | 75.534 | 75.632 | 75.432 | 75.598 1. 630 8 
58 2.65 76.915 76.947 | 76.874 | 76.932 | 76.812 | 76.910 | 76.709 | 76.876 1. 633 0 
59 2.65 78.139 | 78.171 78.098 | 78.156 | 78.036 | 78.134 | 77.933 | 78.099 1. 633 9 
60 2.65 79.416 | 79.449 | 79.375 | 79.433 | 79.313 79.411 79.209 | 79.376 1. 635 9 
61 2.65 80. 641 80.674 | 80.600 | 80.658 80. 537 80. 635 80. 433 80. 601 1. 636 8 
62 2.65 81. 918 81.950 | 81.876 | 81.934 | 81.814 81.912 81.709 | 81.877 1. 638 7 
63 2.65 83. 143 83.176 | 83. 101 83. 160 | 83.039 83. 137 82.934 | 83. 102 1.639 5 
64 2.65 84. 419 84. 451 84. 377 84. 435 84. 314 84. 412 84.209 | 84.377 1. 641 3 
65 2.65 85. 645 85. 678 85. 603 85. 661 85. 540 85. 639 85. 435 85. 603 1. 642 1 
66 2.65 86. 920 86. 953 86. 878 86.936 | 86.814 86. 913 86.709 | 86.877 1. 643 8 
67 2.65 88. 147 88. 180 | 88. 105 88. 163 88. 041 88. 140 87. 935 88. 104 1. 644 6 
68 2.65 89. 421 89. 454 | 89.379 | 89.437 89. 315 89. 414 89. 208 89. 378 1. 646 2 
69 2.65 90. 649 | 90. 681 90. 606 | 90.665 | 90.542 | 90.641 90. 435 | 90. 605 1. 646 9 
70 2.65 91.922 | 91.955 | 91.879 | 91.938 | 91.815 91.914 | 91.708 | 91.878 1. 648 4 
71 2.65 93.150 | 93.183 | 93.108 | 93.166 | 93.043 93. 142 | 92.936 | 93.106 1.649 1 
72 2.65 94. 423 94.456 | 94.380 | 94.439 | 94.316 | 94.415 94. 208 | 94. 378 1.650 5 
73 2.65 95.652 | 95.685 | 95.609 | 95.667 | 95.544 | 95.644 | 95.436 | 95.606 1.651 2 
74 2.65 96.924 | 96.956 | 96. 881 96.939 | 96.816 | 96.915 96.707 | 96. 878 1. 652 6 
75 2.65 98. 153 98.186 | 98.110 | 98.169 | 98.045 98. 145 97.936 | 98. 107 1. 653 2 
76 2.65 99. 425 99.457 | 99. 381 99. 440 | 99.316 | 99.416 | 99.207 | 99.378 1. 654 5 
77 2.65 100. 655 | 100. 687 | 100.611 | 100. 670 | 100. 546 | 100. 645 | 100. 436 | 100. 608 | 1.655 1 
78 2.65 101. 926 | 101.958 | 101. 882 | 101.941 | 101.816 | 101.916 | 101.706 | 101. 878 | 1.656 3 
79 2.65 103. 156 | 103. 189 | 103. 112 | 103. 171 | 103. 046 | 103. 146 | 102.936 | 103. 108 | 1.656 9 
80 2.65 104. 426 | 104. 459 | 104. 382 | 104. 441 | 104.316 | 104. 416 | 104.206 | 104. 378 | 1.658 1 
81 2.65 105. 657 | 105. 690 | 105. 613 | 105. 672 | 105. 547 | 105. 647 | 105. 436 | 105. 609 | 1.658 6 
82 2.65 106. 927 | 106.960 | 106. 883 | 106. 942 | 106.816 | 106.917 | 106.705 | 106. 878 | 1.659 8 
83 2.65 108. 159 | 108. 191 | 108. 114 | 108. 173 | 108. 048 | 108. 148 | 107.936 | 108. 109 | 1.660 3 
84 2.65 109. 428 | 109. 460 | 109. 383 | 109. 442 | 109.316 | 109. 417 | 109.205 | 109. 378 | 1.661 4 
85 2.65 110. 660 | 110. 692 | 110. 615 | 110. 674 | 110. 548 | 110. 648 | 110. 436 | 110. 609 | 1.661 8 
86 2.65 111.928 | 111.961 | 111. 884 | 111.943 | 111.816 | 111.917 | 111.704 | 111. 878 | 1.662 9 
87 2.65 113. 161 | 113. 193 | 113. 116 | 113. 175 | 113. 048 | 113. 149 | 112.936 | 113. 109 | 1.663 4 
88 2.65 114. 429 | 114.461 | 114. 384 | 114. 443 | 114.316 | 114. 417 | 114.204 | 114. 377 | 1.664 4 
89 2.65 115. 662 | 115.694 | 115. 617 | 115.675 | 115. 549 | 115. 650 | 115. 436 | 115.610 | 1. 664 8 
90 2.65 116.930 | 116.962 | 116. 884 | 116. 943 | 116.816 | 116.917 | 116.703 | 116. 877 | 1.665 8 
91 2.65 118. 163 | 118. 195 | 118. 117 | 118. 176 | 118. 049 | 118. 150 | 117.936 | 118. 110 | 1.666 2 
92 2.65 119. 430 | 119. 462 | 119. 385 | 119. 444 | 119.316 | 119. 417 | 119.202 | 119. 377 | 1.667 1 
93 2.65 120. 663 | 120. 696 | 120. 618 | 120. 677 | 120. 550 | 120. 651 | 120. 435 | 120. 610 | 1.667 6 
94 2.65 121.931 | 121.963 | 121. 885 | 121. 944 | 121.816 | 121.917 | 121. 702 | 121. 877 | 1.668 4 
95 2.65 123. 164 | 123. 197 | 123. 119 | 123. 178 | 123. 050 | 123. 151 | 122.935 | 123. 110 | 1.668 8 
96 2.65 124. 431 | 124. 463 | 124. 385 | 124. 444 | 124.316 | 124. 417 | 124.201 | 124. 376 | 1.669 7 
97 2.65 125. 665 | 125. 697 | 125. 619 | 125. 678 | 125. 550 | 125. 651 | 125. 435 | 125.610 | 1.670 1 
98 2.65 126. 931 | 126.964 | 126. 885 | 126. 944 | 126.816 | 126.917 | 126.701 | 126. 876 | 1.670 9 
99 2.65 128. 166 | 128. 198 | 128. 120 | 128. 179 | 128. 050 | 128. 152 | 127.935 | 128. 110 | 1.671 3 
100 2.65 129. 432 | 129. 464 | 129. 386 | 129. 445 | 129.316 | 129. 417 | 129.200 | 129. 376 | 1.672 1 
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表 6-53 ” 模 数 m =1. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy, =2. 356mm 




















的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 

量 棒 为 检验 s,,, 和 ,的 跨 棒 距 Mpe 
ma 二 变换 系数 
gi 直径 4h 5h 6h 7h x 

Dre min max min max min max min max ° 

10 3.55 21.035 | 21.062 | 21.007 | 21.054 | 20.966 | 21.042 | 20.897 | 21.023 1. 306 7 
11 3.55 22.367 | 22.395 | 22.339 | 22.386 | 22.297 | 22.374 | 22.227 | 22.354 | 1.3126 
12 3.35 23.572 | 23.601 23. 543 | 23.592 | 23.499 | 23.579 | 23.425 | 23.558 1.374 5 
13 3.35 24. 930 | 24.960 | 24. 901 24.950 | 24.856 | 24.937 | 24.781 24.916 | 1.380 1 
14 3.35 26.604 | 26.634 | 26.573 | 26.624 | 26.527 | 26.610 | 26.450 | 26.588 1. 404 6 
15 3.35 27. 981 28.011 27.950 | 28.002 | 27.904 | 27.988 | 27.826 | 27.965 1.410 0 
16 3:33 29.629 | 29.660 | 29.598 | 29.650 | 29.550 | 29.635 | 29.470 | 29.612 | 1.4299 
17 3.35 31.022 | 31.052 | 30.990 | 31.042 | 30.942 | 31.028 | 30.861 31.004 | 1.4350 
18 3.35 32.650 | 32.682 | 32.618 | 32.671 32.569 | 32.656 | 32.487 | 32.632 | 1.4515 
19 3.15 33.518 | 33.550 | 33.485 | 33.539 | 33.434 | 33.524 | 33.349 | 33.499 | 1.4876 
20 3.15 35.129 | 35.161 35.095 | 35.150 | 35.043 | 35.134 | 34.957 | 35.109 | 1.5012 
21 3.15 36. 541 36.573 | 36.507 | 36.562 | 36.455 | 36.546 | 36.368 | 36.521 1. 504 8 
22 3.15 38.140 | 38.173 | 38.105 | 38.161 38.053 | 38.145 | 37.965 | 38.119 | 1.516 4 
23 3.15 39. 561 39.593 | 39.525 | 39.581 39. 472 | 39.565 | 39.384 | 39.538 1.519 7 
24 3.15 41.150 | 41.183 | 41.115 | 41.171 | 41.061 41.154 | 40.971 | 41.128 1. 529 8 
25 3.15 42.577 | 42.610 | 42.541 | 42.598 | 42.487 | 42.581 42.396 | 42.554 | 1.532 8 
26 3.15 44.159 | 44.192 | 44.123 | 44.180 | 44.068 | 44.162 | 43.976 | 44.135 1. 541 5 
27 3.15 45. 591 45.624 | 45.554 | 45.612 | 45.499 | 45.594 | 45.407 | 45.566 | 1.5443 
28 3.15 47.167 | 47.200 | 47.130 | 47.187 | 47.074 | 47.169 | 46.981 | 47.141 1.552 1 
29 3.15 48.603 | 48.637 | 48.566 | 48.624 | 48.510 | 48.606 | 48.416 | 48.577 1. 554 6 
30 3.15 50.173 | 50.207 | 50.136 | 50.194 | 50.079 | 50.176 | 49.985 | 50.147 1.5615 
31 3.15 51.614 | 51.648 | 51.576 | 51.635 | 51.519 | 51.616 | 51.424 | 51.587 1. 563 8 
32 3.15 53.179 | 53.213 | 53.141 53.200 | 53.084 | 53.181 52.988 | 53.151 1. 569 9 
33 3.15 54.624 | 54.657 | 54.585 | 54.644 | 54.527 | 54.625 | 54.431 54. 595 1.572 1 
34 3.15 56.185 | 56.218 | 56.146 | 56.205 | 56.088 | 56.186 | 55.990 | 56.156 | 1.5776 
35 3.15 57.632 | 57.666 | 57.593 | 57.652 | 57.535 | 57.633 | 57.437 | 57.603 1.579 6 
36 3.15 59.189 | 59.223 | 59.150 | 59.209 | 59.091 59.190 | 58.993 | 59.159 | 1.5846 
37 3.15 60.640 | 60.674 | 60.600 | 60.660 | 60.541 60.640 | 60.442 | 60.609 | 1.586 5 
38 3.15 62.194 | 62.228 | 62.154 | 62.214 | 62.094 | 62.194 | 61.994 | 62.162 | 1.5910 
39 3:15 63.647 | 63.681 63.607 | 63.666 | 63.547 | 63.646 | 63.446 | 63.615 1. 592 7 
40 3.15 65.198 | 65.232 | 65.157 | 65.217 | 65.097 | 65.197 | 64.996 | 65.165 1. 596 9 
41 3.15 66.653 | 66.687 | 66.612 | 66.672 | 66.552 | 66.652 | 66.450 | 66.620 | 1.5985 
42 3.15 68. 201 68.235 | 68.160 | 68.221 68.099 | 68.200 | 67.997 | 68.167 1. 602 3 
43 3.15 69.658 | 69.693 | 69.618 | 69.678 | 69.556 | 69.657 | 69.454 | 69.624 | 1.603 8 
44 3.15 71.204 | 71.239 | 71.163 | 71.224 | 71.102 | 71.202 | 70.998 | 71.170 | 1.6073 
45 3.15 72.663 | 72.698 | 72.622 | 72.683 | 72.560 | 72.661 72.457 | 72.628 1. 608 7 
46 3.15 74.207 | 74.242 | 74.166 | 74.226 | 74.103 | 74.205 | 73.999 | 74.171 1.611 9 
47 3.15 75.668 | 75.702 | 75.626 | 75.687 | 75.564 | 75.665 | 75.459 | 75.632 | 1.6132 
48 3.15 77.210 | 77.244 | 77.168 | 77.229 | 77.105 | 77.207 | 77.000 | 77.173 1.616 2 
49 3.15 78.672 | 78.707 | 78.630 | 78.691 78.567 | 78.669 | 78.462 | 78.635 1.617 5 
50 3.15 80.212 | 80.247 | 80.170 | 80.231 80. 107 80.209 | 80.001 80. 174 | 1.6203 
51 3.15 81.676 | 81.711 81.634 | 81.695 | 81.570 | 81.673 81.464 | 81.638 1.621 4 
52 315 83. 215 83.249 | 83.172 | 83.233 | 83.108 83.211 83. 001 83.176 | 1.624 0 
53 3.15 84.680 | 84.714 | 84.637 | 84.698 | 84.573 84.676 | 84.465 | 84.640 | 1.625 1 
54 3.15 86. 217 86. 251 86. 174 | 86.235 | 86.109 | 86.212 | 86.001 86. 177 1.627 5 
55 3.15 87. 683 87.718 | 87.640 | 87.701 87. 575 87. 678 87. 467 | 87. 643 1. 628 5 




































































320 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 
续 ) 

量 棒 为 检验 si 和 s mas 的 跨 棒 距 Mpe 

WR 于 全 变换 系数 

; 直径 4h 5h 6h 7h k 
Dre min max min max min max min max š 

56 3.15 89.219 89.253 89. 176 | 89.237 89. 110 89. 214 89. 002 | 89. 178 1.630 8 
57 3. 00 90. 255 90.289 | 90.211 90.273 | 90. 145 90.249 | 90.035 | 90.213 1.645 5 
58 3.00 91. 788 91.823 | 91.744 | 91.806 | 91.678 91. 783 91.568 | 91.746 1.647 5 
59 3.00 93. 257 93.292 | 93.213 | 93.275 | 93.146 | 93.251 93.035 | 93.214 1. 648 2 
60 3.00 94.790 | 94.824 | 94.745 | 94.807 | 94. 678 94. 783 94. 567 | 94. 746 1. 650 1 
6l 3.00 96.259 | 96.294 | 96.215 | 96.277 | 96.148 96. 253 96.036 | 96.215 1. 650 8 
62 3.00 97.791 97.825 | 97.746 | 97.808 | 97.679 | 97.784 | 97.567 | 97.746 1.652 5 
63 3. 00 99. 261 99.296 | 99.216 | 99.279 | 99.149 | 99.254 | 99.036 | 99.216 1. 653 2 
64 3. 00 100.792 | 100. 826 | 100. 747 | 100.809 | 100.679 | 100. 784 | 100.566 | 100. 746 | 1.654 8 
65 3. 00 102. 263 | 102.298 | 102.218 | 102.280 | 102. 150 | 102.255 | 102. 037 | 102.217 | 1.655 4 
66 3.00 103. 793 | 103. 827 | 103. 747 | 103.810 | 103. 679 | 103.785 | 103.566 | 103. 746 | 1.657 0 
67 3.00 105.265 | 105.300 | 105.219 | 105.282 | 105. 151 | 105.257 | 105. 037 | 105.218 | 1.657 5 
68 3.00 106. 793 | 106.828 | 106. 748 | 106.810 | 106. 679 | 106.785 | 106.565 | 106. 746 | 1.659 0 
69 3.00 108. 267 | 108.301 | 108. 221 | 108.283 | 108. 152 | 108.258 | 108. 037 | 108.219 | 1.659 6 
70 3.00 109. 794 | 109. 829 | 109. 748 | 109.811 | 109. 679 | 109.785 | 109. 564 | 109. 746 | 1.661 0 
71 3.00 111.268 | 111.303 | 111.222 | 111.285 | 111. 153 | 111.259 | 111.038 | 111.219 | 1.661 5 
72 3.00 112.795 | 112. 830 | 112. 749 | 112.811 | 112. 680 | 112.786 | 112.564 | 112. 746 | 1. 662 8 
73 3.00 114.270 | 114.304 | 114. 223 | 114.286 | 114. 154 | 114.260 | 114. 038 | 114. 220 | 1.663 3 
74 3.00 115.796 | 115.830 | 115. 749 | 115.812 | 115. 680 | 115.786 | 115.563 | 115. 746 | 1.664 6 
75 3.00 117.271 | 117.306 | 117.224 | 117.287 | 117. 154 | 117.261 | 117.038 | 117.220 | 1.665 0 
76 3.00 118.796 | 118.831 | 118. 750 | 118.812 | 118.680 | 118.786 | 118.562 | 118. 745 | 1.666 2 
77 3.00 120. 272 | 120. 307 | 120. 225 | 120.288 | 120. 155 | 120.262 | 120. 038 | 120. 221 | 1.666 7 
78 3.00 121. 797 | 121. 832 | 121. 750 | 121.813 | 121.679 | 121.786 | 121. 562 | 121. 745 | 1.667 8 
79 3. 00 123.274 | 123.308 | 123. 226 | 123.289 | 123. 156 | 123.262 | 123. 037 | 123. 221 | 1.668 3 
80 3.00 124. 798 | 124. 832 | 124. 750 | 124. 813 | 124. 679 | 124.786 | 124.561 | 124. 745 | 1.669 3 
81 3. 00 126.275 | 126.309 | 126. 227 | 126.290 | 126. 156 | 126.263 | 126.037 | 126. 221 | 1.669 8 
82 3.00 127.798 | 127. 833 | 127. 751 | 127.813 | 127.679 | 127.786 | 127.560 | 127. 744 | 1.670 8 
83 3.00 129. 276 | 129.310 | 129. 228 | 129.291 | 129. 157 | 129.263 | 129. 037 | 129. 222 | 1.671 2 
84 3.00 130. 799 | 130. 833 | 130. 751 | 130.814 | 130. 679 | 130.786 | 130.559 | 130. 744 | 1.672 2 
85 3. 00 132.277 | 132.311 | 132. 229 | 132. 292 | 132. 157 | 132.264 | 132. 037 | 132. 222 | 1.672 6 
86 3. 00 133. 799 | 133. 833 | 133. 751 | 133.814 | 133.679 | 133.786 | 133.559 | 133. 744 | 1.673 5 
87 3. 00 135.278 | 135.312 | 135. 230 | 135.292 | 135. 157 | 135.264 | 135. 037 | 135. 222 | 1.673 9 
88 3. 00 136. 800 | 136. 834 | 136. 751 | 136.814 | 136. 679 | 136.786 | 136.558 | 136. 743 | 1.674 8 
89 3.00 138. 279 | 138.313 | 138. 230 | 138.293 | 138. 158 | 138.265 | 138.036 | 138. 222 | 1.675 1 
90 3.00 139. 800 | 139. 834 | 139. 751 | 139.814 | 139. 679 | 139.786 | 139. 557 | 139. 743 | 1.676 0 
91 3.00 141.280 | 141.314 | 141.231 | 141.294 | 141. 158 | 141.265 | 141. 036 | 141. 222 | 1.676 3 
92 3.00 142. 800 | 142. 835 | 142. 752 | 142.814 | 142. 678 | 142.786 | 142.556 | 142. 742 | 1.677 1 
93 3.00 144. 280 | 144.315 | 144. 232 | 144.294 | 144. 158 | 144.266 | 144. 036 | 144. 222 | 1.6775 
94 3.00 145. 801 | 145. 835 | 145. 752 | 145.814 | 145. 678 | 145.786 | 145. 555 | 145. 742 | 1.678 3 
95 3.00 147.281 | 147.315 | 147. 232 | 147.295 | 147. 158 | 147.266 | 147.035 | 147. 222 | 1.678 6 
96 3.00 148. 801 | 148. 835 | 148. 752 | 148.815 | 148. 678 | 148.786 | 148.555 | 148. 741 | 1.679 4 
97 3. 00 150.282 | 150.316 | 150. 233 | 150.295 | 150. 159 | 150.266 | 150. 035 | 150. 222 | 1.6797 
98 3.00 151. 801 | 151.835 | 151. 752 | 151.815 | 151.678 | 151.785 | 151. 554 | 151.741 | 1.680 4 
99 3.00 153. 283 | 153.317 | 153. 233 | 153.296 | 153. 159 | 153.266 | 153. 035 | 153.221 | 1.680 7 
100 3.00 154. 802 | 154. 836 | 154. 752 | 154.815 | 154. 677 | 154.785 | 154. 553 | 154. 740 | 1.681 4 
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表 6-54 ” 模 数 im =1.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy, =2.749mm 




















的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
EE 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe 
Wa | E 变换 系数 
gi 直径 4h 5h 6h 7h x 

Dre min max min max min max min max ° 
10 4.25 24.815 | 24.844 | 24.787 | 24.835 | 24.744 | 24.823 | 24.672 | 24.803 1. 292 1 
11 4.00 25.744 | 25.774 | 25.715 | 25.765 | 25.670 | 25.752 | 25.595 | 25.731 1.328 9 
12 4.00 27.741 27.772 | 27.711 27.763 | 27.665 | 27.749 | 27.587 | 27.727 1.360 0 
13 4. 00 29.327 | 29.357 | 29.295 | 29.348 | 29.249 | 29.334 | 29.170 | 29.312 | 1.3658 
14 4. 00 31.281 31.313 | 31.250 | 31.303 | 31.201 31.289 | 31.121 31.266 | 1.390 4 
15 3:75 32.236 | 32.268 | 32.202 | 32.257 | 32.153 | 32.243 | 32.069 | 32.219 | 1.4302 
16 3:75 34.155 | 34. 187 | 34.121 34.177 | 34.070 | 34.161 33.985 | 34. 137 1. 449 9 
17 3. 75 35.778 | 35.811 35.744 | 35.800 | 35.693 | 35.785 | 35.607 | 35.760 | 1.454 5 
18 3.75 37.676 | 37.709 | 37.641 37.698 | 37.588 | 37.682 | 37.501 37.656 | 1.470 8 
19 3-19 39.313 | 39.346 | 39.278 | 39.335 | 39.225 | 39.319 | 39.136 | 39.293 1.475 1 
20 3: 75 41.193 | 41.227 | 41.157 | 41.215 | 41.104 | 41.199 | 41.014 | 41.173 1. 488 8 
21 3.75 42. 841 42.875 | 42.805 | 42.863 | 42.751 42.847 | 42.660 | 42.820 | 1.4927 
22 3.75 44.708 | 44.742 | 44.672 | 44.730 | 44.617 | 44.713 | 44.525 | 44.686 | 1.5045 
23 3.75 46.365 | 46.400 | 46.328 | 46.387 | 46.273 | 46.370 | 46.180 | 46.343 1. 508 1 
24 3.75 48. 221 48.256 | 48.184 | 48.243 | 48.128 | 48.225 | 48.034 | 48.198 1.518 3 
25 3.75 49.886 | 49.920 | 49.848 | 49.908 | 49.792 | 49.890 | 49.697 | 49.862 | 1.5215 
26 3. 75 51.733 | 51.767 | 51.694 | 51.754 | 51.637 | 51.736 | 51.541 51. 707 1. 530 5 
27 3:75 53.404 | 53.438 | 53.365 | 53.425 | 53.307 | 53.407 | 53.211 53. 378 1. 533 5 
28 3.75 55.242 | 55.277 | 55.204 | 55.264 | 55.145 | 55.245 | 55.048 | 55.216 | 1.5413 
29 3.55 56.363 | 56.398 | 56.323 | 56.384 | 56.263 | 56.365 | 56.164 | 56.335 1. 567 8 
30 3.55 58. 193 | 58.229 | 58.153 | 58.215 | 58.093 | 58.196 | 57.993 | 58.165 1. 574 4 
31 3.55 59.874 | 59.909 | 59.834 | 59.896 | 59.773 | 59.876 | 59.672 | 59.845 1.576 5 
32 3.55 61.699 | 61.735 | 61.658 | 61.721 61.597 | 61.701 61.495 | 61.669 | 1.582 4 
33 3:33 63.384 | 63.420 | 63.343 | 63.405 | 63.282 | 63.385 | 63.179 | 63.354 | 1.5843 
34 3.55 65.204 | 65.240 | 65.163 | 65.226 | 65.101 65.205 | 64.998 | 65.173 1. 589 7 
35 3:55 66.893 | 66.929 | 66. 851 66.914 | 66.789 | 66.893 | 66.685 | 66.861 1. 591 4 
36 3:99 68.709 | 68.745 | 68.667 | 68.730 | 68.605 | 68.709 | 68.500 | 68.677 1. 596 2 
37 3.55 70. 401 70.437 | 70.359 | 70.422 | 70.296 | 70.401 70. 191 70. 368 1. 597 9 
38 3.55 72.213 | 72.249 | 72.171 72.234 | 72.107 | 72.213 | 72.001 72.179 | 1.602 2 
39 3.:55 73.908 | 73.944 | 73.865 | 73.929 | 73.802 | 73.907 | 73.695 | 73.874 | 1.6037 
40 3.55 75.717 | 75.753 | 75.674 | 75.738 | 75.610 | 75.716 | 75.503 | 75.682 | 1.6077 
41 3:55 77.414 | 77.450 | 77.371 77.435 | 77.307 | 77.413 | 77.199 | 77.379 | 1.609 1 
42 3.55 79.220 | 79.256 | 79.177 | 79.241 79.112 | 79.219 | 79.004 | 79.184 | 1.612 8 
43 3.55 80.920 | 80.956 | 80.877 | 80.940 | 80.812 | 80.918 80. 703 | 80. 883 1.614 1 
44 3.55 82. 723 82.759 | 82.680 | 82.741 82.614 | 82.721 82.505 | 82.686 | 1.6175 
45 3.55 84. 425 84. 462 | 84.382 | 84.446 | 84.316 | 84.423 84.206 | 84.388 1.618 7 
46 3:359 86.226 | 86.262 | 86.182 | 86.246 | 86.116 | 86.223 86. 005 | 86.188 1. 621 8 
47 3:39 87.930 | 87.967 | 87.886 | 87.950 | 87.820 | 87.927 87.709 | 87.891 1. 622 9 
48 3.55 89.729 | 89.765 | 89.684 | 89.748 | 89.617 89. 725 89.506 | 89.689 | 1.625 8 
49 3.55 91.435 | 91.471 91.390 | 91.454 | 91.323 | 91.431 91.211 91.395 1. 626 9 
50 3.55 93. 231 93.267 | 93.186 | 93.251 93.119 | 93.227 | 93.006 | 93.190 | 1.6295 
51 3.55 94.939 | 94.975 | 94. 894 | 94.958 | 94.826 | 94.934 | 94.713 | 94. 897 1.630 5 
52 3.55 96.733 | 96.770 | 96.688 | 96.753 | 96.620 | 96.729 | 96.507 | 96.691 1. 633 0 
53 3.39 98. 443 | 98.479 | 98.397 | 98.462 | 98.329 | 98.438 | 98.215 | 98.400 | 1.6340 
54 3.55 100. 235 | 100. 272 | 100. 190 | 100.254 | 100. 121 | 100.230 | 100. 007 | 100. 192 | 1.636 3 
55 3.55 101.946 | 101.982 | 101. 900 | 101.965 | 101. 832 | 101. 940 | 101.717 | 101. 902 | 1.637 2 






































322 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
量 棒 为 检验 si FI s mas 的 跨 棒 距 Mpe 
齿 数 变换 系数 
直径 
z K. 

Dre min max min max min max min max 
56 3.55 103. 737 | 103. 773 | 103. 691 | 103.756 | 103.622 | 103.731 | 103. 507 | 103. 693 | 1.639 3 
57 3.55 105. 449 | 105.486 | 105. 403 | 105. 468 | 105.334 | 105. 443 | 105.218 | 105. 405 | 1.640 2 
58 3.55 107.239 | 107.275 | 107. 193 | 107. 237 | 107. 123 | 107.232 | 107. 007 | 107. 194 | 1.642 2 
59 3.55 108. 952 | 108.989 | 108. 906 | 108.971 | 108. 836 | 108. 945 | 108.719 | 108. 906 | 1.643 0 
60 3.55 110.741 | 110.777 | 110. 694 | 110.759 | 110. 624 | 110. 733 | 110.507 | 110. 694 | 1. 644 9 
61 3.55 112. 455 | 112. 491 | 112. 408 | 112. 473 | 112.338 | 112.448 | 112.220 | 112. 408 1.645 7 
62 3.55 114. 242 | 114.278 | 114. 195 | 114.260 | 114. 124 | 114.234 | 114. 006 | 114. 194 | 1.647 5 
63 3.55 115.958 | 115.994 | 115.911 | 115.976 | 115. 840 | 115.950 | 115.721 | 115.910 | 1.648 2 
64 3.55 117.743 | 117.780 | 117. 696 | 117.761 | 117.625 | 117.735 | 117.506 | 117. 695 | 1.649 9 
65 3.39 119. 460 | 119.496 | 119. 413 | 119. 478 | 119.341 | 119.452 | 119.222 | 119.411 | 1.6505 
66 3:99 121.245 | 121.281 | 121. 197 | 121.262 | 121. 125 | 121.236 | 121.006 | 121. 195 | 1.652 1 
67 3:95 122. 963 | 122. 999 | 122. 915 | 122.980 | 122. 843 | 122. 953 | 122.723 | 122. 912 | 1. 652 8 
68 3:55 124. 746 | 124. 782 | 124. 698 | 124.763 | 124. 626 | 124.736 | 124. 505 | 124. 695 | 1.654 3 
69 3.55 126. 465 | 126.501 | 126. 416 | 126. 482 | 126. 344 | 126. 455 | 126.223 | 126. 413 | 1.654 9 
70 3.55 128. 247 | 128.283 | 128. 199 | 128.264 | 128. 126 | 128. 237 | 128. 005 | 128. 195 | 1.656 3 
71 3.55 129. 967 | 130. 003 | 129. 918 | 129. 983 | 129. 845 | 129. 956 | 129.724 | 129. 914 | 1.656 9 
72 3.55 131.748 | 131.784 | 131. 699 | 131.765 | 131.626 | 131.737 | 131. 504 | 131. 695 | 1.658 3 
73 3.55 133. 469 | 133. 505 | 133. 420 | 133. 485 | 133.347 | 133. 458 | 133.224 | 133.415 | 1.658 8 
74 3:53 135.249 | 135.285 | 135. 200 | 135.265 | 135. 127 | 135.238 | 135.004 | 135. 195 | 1.660 1 
75 3.55 136. 970 | 137. 006 | 136. 921 | 136. 987 | 136. 848 | 136.959 | 136.725 | 136.916 | 1.660 6 
76 3:55 138. 750 | 138.786 | 138. 701 | 138.766 | 138. 627 | 138.738 | 138. 503 | 138. 695 | 1.661 9 
77 3.55 140. 472 | 140. 508 | 140. 423 | 140. 488 | 140.349 | 140. 460 | 140.225 | 140. 417 | 1.662 4 
78 3.55 142. 251 | 142.287 | 142. 201 | 142.267 | 142. 127 | 142.238 | 142. 003 | 142. 195 | 1.663 6 
79 3.55 143. 974 | 144. 009 | 143. 924 | 143.989 | 143. 849 | 143.961 | 143.725 | 143.917 | 1.664 0 
80 3.55 145. 752 | 145.788 | 145. 702 | 145.767 | 145. 627 | 145.739 | 145. 502 | 145. 695 | 1.665 2 
81 3.55 147. 475 | 147.511 | 147. 425 | 147.490 | 147.350 | 147. 462 | 147.225 | 147.418 | 1.665 6 
82 3:55 149. 252 | 149.288 | 149. 202 | 149.268 | 149. 127 | 149.239 | 149. 002 | 149. 195 | 1.666 7 
83 3:55 150.976 | 151.012 | 150. 926 | 150. 992 | 150. 851 | 150.963 | 150.725 | 150.918 | 1.667 1 
84 3:99 152. 753 | 152.789 | 152. 703 | 152.768 | 152. 627 | 152.739 | 152. 501 | 152. 694 | 1.668 1 
85 3:39 154. 478 | 154. 514 | 154. 427 | 154. 493 | 154. 352 | 154. 463 | 154.225 | 154. 418 | 1.668 6 
86 3.55 156. 254 | 156.290 | 156. 203 | 156.269 | 156. 127 | 156.239 | 156. 000 | 156. 194 | 1.669 5 
87 3.55 157.979 | 158.015 | 157. 928 | 157. 994 | 157. 852 | 157.964 | 157.725 | 157.919 | 1.670 0 
88 3.55 159.755 | 159.790 | 159. 704 | 159.769 | 159. 627 | 159.739 | 159. 500 | 159. 694 | 1.670 9 
89 3.55 161. 480 | 161.516 | 161. 429 | 161. 495 | 161.353 | 161.465 | 161.225 | 161.419 | 1.671 3 
90 3.55 163.255 | 163.291 | 163. 204 | 163.269 | 163. 127 | 163.239 | 162.999 | 163. 193 | 1.672 2 
91 3.55 164.981 | 165.017 | 164. 930 | 164. 995 | 164. 853 | 164.965 | 164.725 | 164.919 | 1.6725 
92 3.55 166. 756 | 166.791 | 166. 704 | 166. 770 | 166. 627 | 166.739 | 166. 498 | 166. 693 | 1.673 4 
93 3:53 168. 482 | 168.518 | 168. 431 | 168. 496 | 168. 354 | 168. 466 | 168.225 | 168. 419 | 1.673 8 
94 3.55 170.256 | 170.292 | 170.205 | 170.270 | 170. 127 | 170.239 | 169.998 | 170. 193 | 1.674 6 
95 3.55 171.983 | 172.019 | 171. 932 | 171.997 | 171. 854 | 171.966 | 171.724 | 171.919 | 1.674 9 
96 3.55 173. 757 | 173.792 | 173.705 | 173.770 | 173.627 | 173.739 | 173. 497 | 173. 692 | 1.6757 
97 3.55 175. 484 | 175. 520 | 175. 432 | 175.498 | 175.354 | 175. 467 | 175.224 | 175. 419 | 1.676 1 
98 3:59 177.257 | 177.293 | 177.205 | 177.270 | 177. 127 | 177.239 | 176.996 | 177. 192 | 1.676 8 
99 3:39 178.985 | 179.021 | 178. 933 | 178.998 | 178. 855 | 178.967 | 178.724 | 178.919 | 1.677 1 
100 3.55 180. 758 | 180. 793 | 180. 705 | 180. 771 | 180. 627 | 180.739 | 180. 495 | 180. 691 | 1.677 9 
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表 6-55 模 数 m =2mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =3. 142mm 




















的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
量 棒 为 检验 和。 的 跨 棒 距 Mpe 
qa 变换 系数 
直径 4h 5h 6h 7h X 
Dre min max min max min max min max ° 
10 4.75 28.099 | 28.129 | 28.068 | 28.120 | 28.023 | 28.107 | 27.947 | 28.086 | 1.3019 
11 4.50 29.246 | 29.278 | 29.215 | 29.268 | 29.168 | 29.255 | 29.090 | 29.233 1. 335 8 
12 4.50 31.527 | 31.559 | 31.494 | 31.549 | 31.446 | 31.535 | 31.365 | 31.512 | 1.366 9 
13 4.50 33.338 | 33.370 | 33.305 | 33.360 | 33.256 | 33.345 | 33.173 | 33.322 | 1.372 6 
14 4.50 35.570 | 35.603 | 35.536 | 35.593 | 35.486 | 35.578 | 35.401 35.554 | 1.397 1 
15 4.50 37.407 | 37.441 37.373 | 37.430 | 37.322 | 37.415 | 37.237 | 37.390 | 1.402 7 
16 4.25 38.944 | 38.979 | 38.909 | 38.967 | 38.855 | 38.951 38.766 | 38.926 | 1.452 8 
17 4.25 40. 800 | 40.834 | 40.764 | 40.823 | 40.710 | 40.807 | 40.620 | 40.781 1. 457 3 
18 4.25 42.968 | 43.002 | 42.931 | 42.991 | 42.876 | 42.974 | 42.784 | 42.948 1. 473 6 
19 4.25 44. 839 | 44.874 | 44.802 | 44.862 | 44.746 | 44.845 | 44.653 | 44.818 1. 477 8 
20 4.25 46.987 | 47.022 | 46.950 | 47.010 | 46.893 | 46.993 | 46.799 | 46.965 1.491 4 
21 4.25 48. 871 48.906 | 48.833 | 48.894 | 48.776 | 48.876 | 48.681 | 48.848 1. 495 3 
22 4.25 51.004 | 51.039 | 50.965 | 51.027 | 50.908 | 51.009 | 50.811 50. 981 1. 507 0 
23 4.25 52.898 | 52.933 | 52.859 | 52.920 | 52.801 52.902 | 52.703 | 52.874 | 1.5105 
24 4.25 55.018 | 55.054 | 54.979 | 55.041 54.920 | 55.022 | 54.821 54. 993 1. 520 7 
25 4.25 56.920 | 56.957 | 56.881 56.943 | 56.822 | 56.924 | 56.722 | 56.895 1. 523 9 
26 4.25 59. 031 59.067 | 58. 991 59.053 | 58.931 59.034 | 58.830 | 59.004 | 1.532 8 
27 4.25 60.940 | 60.977 | 60.900 | 60.963 | 60.839 | 60.944 | 60.738 | 60.913 1. 535 7 
28 4.25 63.042 | 63.078 | 63.001 63.064 | 62.940 | 63.045 | 62.838 | 63.014 | 1.543 6 
29 4.25 64.957 | 64.994 | 64.916 | 64.980 | 64.855 | 64.960 | 64.752 | 64.929 | 1.5463 
30 4.25 67. 051 67.088 | 67.010 | 67.074 | 66.948 | 67.054 | 66.844 | 67.022 | 1.5532 
31 4.25 68.973 | 69.009 | 68.931 68.995 | 68.868 | 68.974 | 68.764 | 68.943 1.5537 
32 4.25 71.060 | 71.097 | 71.018 | 71.082 | 70.955 | 71.061 70.849 | 71.029 | 1.5620 
33 4.25 72.986 | 73.023 | 72.944 | 73.008 | 72.880 | 72.987 | 72.774 | 72.954 | 1.5643 
34 4.25 75.068 | 75.105 | 75.025 | 75.090 | 74.961 75.068 | 74.854 | 75.035 1. 569 9 
35 4. 00 76.294 | 76.331 76. 251 76.316 | 76.185 | 76.294 | 76.076 | 76.261 1. 595 6 
36 4. 00 78.369 | 78.407 | 78.325 | 78.391 78.260 | 78.369 | 78.150 | 78.335 1. 600 3 
37 4. 00 80. 303 80.340 | 80.259 | 80.325 | 80.193 80. 302 | 80.082 | 80.268 1. 601 9 
38 4. 00 82.374 | 82.411 82. 329 | 82.395 | 82.263 82. 373 82. 151 82. 338 1. 606 2 
39 4. 00 84. 311 84.348 | 84.266 | 84.332 | 84.199 | 84.309 | 84.087 | 84.274 | 1.6076 
40 4. 00 86. 378 86.415 | 86.333 | 86.399 | 86.265 86.376 | 86.153 | 86.341 1.6115 
41 4. 00 88. 318 88.355 | 88.273 | 88.339 | 88.205 88.316 | 88.092 | 88.280 | 1.612 8 
42 4. 00 90. 381 90.419 | 90.336 | 90.403 | 90.268 | 90.379 | 90.154 | 90.343 1.616 4 
43 4. 00 92.324 | 92.362 | 92.278 | 92.345 | 92.210 | 92.322 | 92.096 | 92.285 1.617 7 
44 4. 00 94.385 | 94.422 | 94.339 | 94.406 | 94.270 | 94.382 | 94.155 | 94.345 1.621 0 
45 4. 00 96.330 | 96.368 | 96.284 | 96.351 96.215 | 96.327 | 96.099 | 96.290 | 1.622 2 
46 4. 00 98.388 | 98.425 | 98.341 98. 408 | 98.272 | 98.384 | 98.156 | 98.347 1.625 2 
47 4.00 100. 335 | 100. 373 | 100. 289 | 100.356 | 100.219 | 100.331 | 100. 102 | 100. 294 | 1.626 3 
48 4. 00 102. 390 | 102. 428 | 102. 344 | 102.411 | 102. 274 | 102.386 | 102. 156 | 102. 348 | 1.629 1 
49 4. 00 104. 340 | 104.378 | 104. 293 | 104.360 | 104. 223 | 104.335 | 104. 105 | 104. 297 | 1.630 1 
50 4. 00 106. 393 | 106. 431 | 106. 346 | 106. 413 | 106.275 | 106.388 | 106. 157 | 106. 349 | 1.632 7 
51 4. 00 108. 345 | 108. 382 | 108. 297 | 108. 364 | 108.226 | 108.339 | 108. 108 | 108. 300 | 1.633 7 
52 4. 00 110.395 | 110. 433 | 110. 348 | 110.415 | 110.276 | 110.390 | 110. 157 | 110. 350 | 1.636 1 
53 4. 00 112. 349 | 112.386 | 112. 301 | 112.368 | 112.229 | 112. 343 | 112.110 | 112. 303 | 1.637 0 
54 4. 00 114. 397 | 114. 435 | 114. 349 | 114. 417 | 114.277 | 114.391 | 114. 157 | 114.351 | 1.6393 
4. 1. 























00 |116.353 | 116.390 | 116. 304 | 116.372 | 116.232 | 116.346 | 116. 112 | 116. 306 

















324 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
m 量 棒 为 检验 si 和 s mas 的 跨 棒 距 Mpe EM 
j 直径 4h 5h 6h 7h < 
Dre min max min max min max min max i 
56 4.00 118. 399 | 118. 437 | 118.351 | 118.419 | 118.278 | 118.392 | 118.157 | 118. 352 | 1.642 3 
57 4. 00 120. 356 | 120.394 | 120. 308 | 120. 375 | 120. 235 | 120. 349 | 120. 113 | 120. 308 | 1.643 1 
58 4. 00 122. 401 | 122. 439 | 122. 352 | 122. 420 | 122. 279 | 122.394 | 122. 157 | 122. 353 | 1.645 1 
59 4. 00 124. 359 | 124. 397 | 124.311 | 124.378 | 124. 237 | 124.351 | 124.115 | 124.310 | 1.645 8 
60 4. 00 126. 403 | 126. 441 | 126. 354 | 126. 421 | 126.280 | 126.395 | 126. 157 | 126. 353 | 1.647 7 
61 4.00 128. 362 | 128. 400 | 128. 313 | 128.381 | 128. 239 | 128.354 | 128.116 | 128. 312 | 1.648 4 
62 4. 00 130. 404 | 130. 442 | 130. 355 | 130. 423 | 130.281 | 130.396 | 130. 157 | 130. 354 | 1.650 2 
63 4. 00 132. 365 | 132. 403 | 132.316 | 132.383 | 132.241 | 132.356 | 132.117 | 132.314 | 1.650 8 
64 4. 00 134. 406 | 134. 444 | 134. 356 | 134. 424 | 134.281 | 134.396 | 134. 157 | 134. 354 | 1.652 5 
65 4. 00 136. 368 | 136. 406 | 136.318 | 136.386 | 136. 243 | 136.358 | 136.118 | 136.315 | 1.653 1 
66 4. 00 138. 407 | 138. 445 | 138. 357 | 138. 425 | 138.282 | 138.397 | 138. 156 | 138. 354 | 1.654 7 
67 4. 00 140. 370 | 140. 408 | 140. 320 | 140.388 | 140.245 | 140.360 | 140. 119 | 140. 317 | 1.6553 
68 4. 00 142. 409 | 142. 446 | 142. 358 | 142. 426 | 142.282 | 142.398 | 142. 156 | 142. 354 | 1.656 8 
69 4. 00 144. 373 | 144.410 | 144. 322 | 144. 390 | 144. 246 | 144. 362 | 144.119 | 144.318 | 1.657 4 
70 4. 00 146. 410 | 146. 447 | 146. 359 | 146. 427 | 146.283 | 146.398 | 146. 156 | 146. 354 | 1.658 8 
71 4. 00 148. 375 | 148.412 | 148. 324 | 148. 392 | 148.248 | 148.363 | 148. 120 | 148.319 1.659 3 
72 4. 00 150. 411 | 150. 448 | 150. 360 | 150. 428 | 150.283 | 150.399 | 150. 155 | 150. 354 | 1.660 7 
73 4. 00 152. 377 | 152.414 | 152. 326 | 152.394 | 152. 249 | 152.365 | 152. 120 | 152. 320 | 1.661 2 
74 4. 00 154. 412 | 154. 449 | 154. 361 | 154. 429 | 154. 283 | 154.399 | 154. 155 | 154. 354 | 1.662 5 
75 4. 00 156. 379 | 156.416 | 156. 327 | 156.395 | 156. 250 | 156.366 | 156. 121 | 156. 321 | 1.663 0 
76 4. 00 158. 413 | 158. 450 | 158. 361 | 158. 429 | 158.284 | 158. 400 | 158. 154 | 158. 354 | 1.664 2 
77 4. 00 160.381 | 160.418 | 160. 329 | 160. 397 | 160. 251 | 160. 367 | 160. 121 | 160. 322 | 1.664 6 
78 4. 00 162. 414 | 162. 451 | 162. 362 | 162. 430 | 162.284 | 162. 400 | 162. 153 | 162. 354 | 1.665 8 
79 4. 00 164. 383 | 164. 420 | 164. 330 | 164.398 | 164. 252 | 164.368 | 164. 121 | 164. 322 | 1.666 2 
80 4. 00 166. 415 | 166. 452 | 166. 362 | 166. 430 | 166.284 | 166. 400 | 166. 153 | 166. 354 | 1.667 3 
81 4. 00 168. 384 | 168. 421 | 168. 332 | 168. 400 | 168. 253 | 168.369 | 168. 122 | 168. 323 | 1.667 8 
82 4. 00 170. 415 | 170. 453 | 170. 363 | 170. 431 | 170.284 | 170. 400 | 170. 152 | 170. 353 | 1.668 8 
83 4. 00 172. 386 | 172. 423 | 172. 333 | 172.401 | 172. 254 | 172.370 | 172. 122 | 172. 323 | 1.669 2 
84 4. 00 174. 416 | 174. 453 | 174. 363 | 174. 431 | 174. 284 | 174. 400 | 174. 151 | 174. 353 | 1.670 2 
85 4. 00 176. 387 | 176. 424 | 176. 334 | 176. 402 | 176.255 | 176.371 | 176. 122 | 176. 324 | 1.670 6 
86 4. 00 178. 417 | 178. 454 | 178. 364 | 178. 432 | 178.284 | 178. 401 | 178. 151 | 178. 353 | 1.671 6 
87 4. 00 180. 389 | 180. 426 | 180. 335 | 180. 403 | 180.255 | 180.372 | 180. 122 | 180. 324 | 1. 67270 
88 4. 00 182. 418 | 182. 455 | 182. 364 | 182. 432 | 182.284 | 182. 401 | 182. 150 | 182. 352 | 1.672 9 
89 4. 00 184. 390 | 184. 427 | 184. 336 | 184. 404 | 184.256 | 184.373 | 184. 122 | 184. 324 | 1.673 3 
90 4. 00 186.418 | 186. 455 | 186. 365 | 186. 433 | 186.284 | 186. 401 | 186. 149 | 186. 352 | 1.674 1 
91 4. 00 188. 391 | 188. 428 | 188. 337 | 188. 405 | 188.256 | 188.373 | 188. 122 | 188. 324 | 1.6745 
92 4. 00 190. 419 | 190. 456 | 190. 365 | 190. 433 | 190. 284 | 190. 401 | 190. 149 | 190. 352 | 1.675 3 
93 4. 00 192. 392 | 192. 429 | 192. 338 | 192. 406 | 192. 257 | 192.374 | 192. 121 | 192. 325 | 1.6757 
94 4. 00 194. 419 | 194. 456 | 194. 365 | 194. 433 | 194. 284 | 194. 401 | 194. 148 | 194. 351 | 1.676 5 
95 4. 00 196. 393 | 196. 430 | 196. 339 | 196. 407 | 196. 257 | 196.374 | 196. 121 | 196. 325 | 1.676 8 
96 4. 00 198. 420 | 198. 457 | 198. 365 | 198. 433 | 198.284 | 198. 401 | 198. 147 | 198. 351 | 1.677 6 
97 4.00 | 200.394 | 200. 431 | 200. 340 | 200. 408 | 200.258 | 200.375 | 200.121 | 200.325 | 1.677 9 
98 4.00 | 202.420 | 202. 457 | 202. 366 | 202. 434 | 202.283 | 202.401 | 202. 146 | 202. 350 | 1.678 6 
99 4.00 | 204.395 | 204. 432 | 204. 341 | 204. 408 | 204. 258 | 204.375 | 204. 121 | 204. 325 | 1.678 9 
100 4.00 | 206.421 | 206. 457 | 206. 366 | 206. 434 | 206.283 | 206.401 | 206. 145 | 206. 350 | 1.6797 
































第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”325 





表 6-56 ” 模 数 m =2. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy =3. 927mm 











的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
量 棒 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe 
ss 变换 系数 
直径 4h 5h 6h 7h 
Dre min max min max min max min max i 
10 6. 00 35.287 | 35.320 | 35.255 | 35.310 | 35.206 | 35.296 | 35.125 | 35.274 294 7 
11 5.60 36.504 | 36.538 | 36.470 | 36.528 | 36.419 | 36.513 | 36.334 | 36.489 335 9 
12 5.60 39.353 | 39.388 | 39.318 | 39.377 | 39.266 | 39.362 | 39.178 | 39.338 367 0 
13 5.60 41.617 | 41.652 | 41.582 | 41.641 | 41.529 | 41.626 | 41.440 | 41.601 3727 
14 5.60 44. 407 | 44.443 | 44.371 | 44.432 | 44.316 | 44.415 | 41.225 | 44.390 397 2 
15 5.30 45.917 | 45.953 | 45.879 | 45.941 | 45.823 | 45.925 | 45.729 | 45.898 431 9 
16 5.30 48.657 | 48.694 | 48.619 | 48.682 | 48.561 48.665 | 48.465 | 48.637 4516 
17 5.30 50.977 | 51.014 | 50.938 | 51.001 50.880 | 50.984 | 50.782 | 50.956 456 1 
18 5.30 53.686 | 53.724 | 53.647 | 53.711 53.587 | 53.693 | 53.488 | 53.665 472 4 
19 5.30 56.025 | 56.063 | 55.985 | 56.050 | 55.925 | 56.031 55.825 | 56.003 476 6 
20 5.30 58.711 58.749 | 58.670 | 58.736 | 58.609 | 58.717 | 58.508 | 58.687 490 3 
21 5.30 61.065 | 61.103 | 61.024 | 61.090 | 60.963 | 61.071 60.860 | 61.041 494 1 
22 5.30 63.732 | 63.770 | 63.690 | 63.756 | 63.628 | 63.737 | 63.524 | 63.706 505 8 
5. 


30 66.099 | 66.137 | 66.057 | 66.123 | 65.994 | 66.104 | 65.889 | 66.073 


00 | 130.438 | 130. 479 | 130. 388 | 130. 459 | 130.312 | 130. 432 | 130. 184 | 130. 390 
00 | 133. 004 | 133. 045 | 132. 953 | 133.025 | 132. 877 | 132. 998 | 132.749 | 132. 956 


00 | 135.444 | 135.484 | 135. 393 | 135.465 | 135.316 | 135. 437 | 135. 188 | 135. 395 
00 | 138. 007 | 138. 048 | 137. 956 | 138.028 | 137. 879 | 138. 000 | 137.750 | 137. 957 
00 | 140. 449 | 140. 489 | 140. 398 | 140. 470 | 140.320 | 140. 442 | 140. 191 | 140. 398 
.00 | 143.010 | 143. 050 | 142. 958 | 143. 030 | 142. 881 | 143. 002 | 142.751 | 142. 959 
00 | 145.454 | 145.494 | 145. 402 | 145.474 | 145.324 | 145. 446 | 145. 194 | 145. 402 
































让 
LA 
o0 
CN 
(An 


24 | 5.30 | 68.750 | 68.788 | 68.707 | 68.774 | 68.644 | 68.754 | 68.537 | 68.722 519 5 
25 | 5.30 | 71.127 | 71.166 | 71.085 | 71.152 | 71.021 | 71.131 | 70.913 | 71.099 522 7 
26 | 5.30 | 73.765 | 73.804 | 73.722 | 73.789 | 73.657 | 73.769 | 73.549 | 73.736 5316 
27 | 5.30 | 76.152 | 76.191 | 76.109 | 76.176 | 76.043 | 76.155 | 75.934 | 76.122 534 6 
28 | 5.30 | 78.779 | 78.818 | 78.735 | 78.803 | 78.669 | 78.782 | 78.559 | 78.748 542 4 
29 | 5.30 | 81.174 | 81.213 | 81.130 | 81.198 | 81.063 | 81.176 | 80.952 | 81.142 545 2 
30 | 5.00 | 82.953 | 82.993 | 82.907 | 82.977 | 82.839 | 82.955 | 82.725 | 82.920 576 7 
31 | 5.00 | 85.354 | 85.393 | 85.308 | 85.378 | 85.239 | 85.355 | 85.125 | 85.320 578 8 
32 | 5.00 | 87.961 | 88.001 | 87.915 | 87.985 | 87.845 | 87.962 | 87.730 | 87.926 584 6 
33 | 5.00 | 90.367 | 90.407 | 90.321 | 90.391 | 90.252 | 90.368 | 90.135 | 90.332 
34 | 5.00 | 92.968 | 93.008 | 92.921 | 92.991 | 92.851 | 92.968 | 92.734 | 92.931 591 8 
35 | 5.00 | 95.380 | 95.420 | 95.333 | 95.403 | 95.262 | 95.379 | 95.145 | 95.343 593 5 
36 | 5.00 | 97.974 | 98.014 | 97.927 | 97.997 | 97.856 | 97.973 | 97.737 | 97.936 598 2 
37 | 5.00 [100.391 | 100.431 | 100.343 | 100.414 | 100.272 | 100.390 | 100. 153 | 100. 352 | 1.599 8 
38 | 5.00 [102.980 | 103.020 | 102.932 | 103.003 | 102. 860 | 102.978 | 102. 740 | 102. 940 | 1.604 1 
39 | 5.00 [105.401 | 105.441 | 105.353 | 105.423 | 105.280 | 105.399 | 105. 160 | 105. 360 | 1. 605 6 
40 | 5.00 | 107.985 | 108.025 | 107.936 | 108.007 | 107. 864 | 107.982 | 107.742 | 107. 944 | 1.609 6 
41 5.00 | 110.410 | 110.450 | 110.361 | 110.432 | 110.288 | 110. 407 | 110.166 | 110.368 | 1.6109 
42 | 5.00 |112.989 | 113.030 | 112.940 | 113.012 | 112. 867 | 112.986 | 112.744 | 112. 947 | 1.6145 
43 | 5.00 |115.418 | 115.458 | 115.369 | 115.440 | 115.295 | 115.414 | 115.171 | 115.374 | 1.615 8 
44 | 5.00 |117.994 | 118.034 | 117.944 | 118.016 | 117.870 | 117.990 | 117.746 | 117.949 | 1.619 1 
45 | 5.00 | 120.425 | 120.466 | 120.376 | 120. 447 | 120.301 | 120.421 | 120.176 | 120. 380 | 1.620 3 
46 | 5.00 | 122.997 | 123.038 | 122.948 | 123.019 | 122. 872 | 122.993 | 122.747 | 122. 952 | 1.623 4 
47 | 5.00 | 125.432 | 125.472 | 125.382 | 125.453 | 125. 306 | 125.427 | 125.181 | 125.386 | 1.6245 
48 | 5.00 | 128.001 | 128.041 | 127.951 | 128.022 | 127.875 | 127.995 | 127.748 | 127.954 | 1.6273 

5. 

5. 

5. 

5. 

5. 

5 

5. 

















326 次 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
量 棒 为 检验 si FI s mas 的 跨 棒 距 Mpe 
qa 变换 系数 
; 直径 4h 6h k 
Dre min max min max min max min max i 
56 5.00 148.013 | 148. 053 | 147. 960 | 148. 033 | 147. 882 | 148. 004 | 147.751 | 147. 960 | 1.640 6 
57 5.00 150. 459 | 150. 499 | 150. 406 | 150. 478 | 150.328 | 150.450 | 150. 196 | 150. 405 | 1.641 5 
58 5.00 153.015 | 153.055 | 152. 962 | 153. 035 | 152. 883 | 153. 006 | 152.751 | 152. 961 | 1.643 5 
59 5.00 155. 463 | 155. 503 | 155. 410 | 155. 482 | 155.331 | 155.453 | 155. 198 | 155. 408 | 1.644 2 
60 5.00 158.017 | 158. 057 | 157. 964 | 158. 037 | 157. 885 | 158. 007 | 157.752 | 157. 962 | 1.646 1 
61 5.00 160. 467 | 160. 507 | 160. 414 | 160. 486 | 160. 334 | 160. 456 | 160.200 | 160. 411 | 1.646 9 
62 5.00 163.019 | 163. 059 | 162. 966 | 163. 038 | 162. 886 | 163. 008 | 162.752 | 162. 962 | 1.648 6 
63 5.00 165. 470 | 165.510 | 165. 417 | 165.489 | 165.336 | 165.459 | 165.202 | 165. 413 | 1.649 3 
64 5.00 168.021 | 168. 061 | 167. 967 | 168. 040 | 167. 887 | 168.010 | 167.752 | 167. 963 | 1.651 0 
65 5.00 170. 474 | 170.514 | 170. 420 | 170. 492 | 170.339 | 170. 462 | 170.204 | 170. 415 | 1.6517 
66 5.00 173. 023 | 173.063 | 172. 969 | 173.041 | 172. 888 | 173.011 | 172.752 | 172. 963 | 1.653 2 
67 5.00 175. 477 | 175.517 | 175. 423 | 175.495 | 175.341 | 175.464 | 175.205 175.417 | 1.653 9 
68 5.00 178. 025 | 178.065 | 177. 970 | 178.043 | 177. 888 | 178.012 | 177.752 | 177. 964 | 1.655 4 
69 5.00 180. 480 | 180. 520 | 180. 425 | 180. 498 | 180. 343 | 180.466 | 180.206 | 180. 419 | 1.655 9 
70 5.00 183. 026 | 183. 066 | 182. 971 | 183. 044 | 182. 889 | 183.012 | 182.751 | 182. 964 | 1.657 4 
71 5.00 185. 483 | 185. 523 | 185. 428 | 185. 500 | 185. 345 | 185.469 | 185.207 | 185. 420 | 1.657 9 
72 5.00 188.028 | 188. 068 | 187. 973 | 188.045 | 187.890 | 188.013 | 187.751 | 187. 964 | 1.659 3 
73 5.00 190. 486 | 190. 525 | 190. 430 | 190. 503 | 190.347 | 190.471 | 190.208 | 190. 421 | 1.659 8 
74 5.00 193. 029 | 193.069 | 192. 974 | 193. 046 | 192. 890 | 193.014 | 192.751 | 192. 964 | 1.661 1 
75 5.00 195. 488 | 195. 528 | 195. 432 | 195. 505 | 195. 349 | 195. 472 | 195.209 | 195. 423 | 1.661 6 
76 5.00 198. 031 | 198. 070 | 197. 975 | 198. 047 | 197.891 | 198.014 | 197.750 | 197. 964 | 1. 662 8 
77 5.00 | 200.490 | 200. 530 | 200. 434 | 200. 507 | 200. 350 | 200. 474 | 200.210 | 200. 424 | 1.663 3 
78 5.00 | 203.032 | 203.071 | 202. 975 | 203.048 | 202. 891 | 203.015 | 202.750 | 202. 964 | 1.664 5 
79 5.00 | 205.493 | 205. 532 | 205. 436 | 205. 509 | 205. 352 | 205. 476 | 205.210 | 205. 425 | 1.664 9 
80 5.00 | 208.033 | 208. 072 | 207. 976 | 208. 049 | 207. 891 | 208.015 | 207.749 | 207. 964 | 1.666 0 
81 5.00 | 210.495 | 210. 534 | 210. 438 | 210.510 | 210. 353 | 210. 477 | 210.211 | 210. 426 | 1.666 5 
82 5.00 | 213.034 | 213.073 | 212. 977 | 213.049 | 212. 892 | 213.016 | 212.749 | 212. 964 | 1.667 5 
83 5.00 | 215.497 | 215.536 | 215. 440 | 215.512 | 215.354 | 215.478 | 215.211 | 215. 426 | 1.668 0 
84 5.00 | 218.035 | 218.074 | 217. 978 | 218. 050 | 217. 892 | 218.016 | 217.748 | 217.964 | 1.669 0 
85 5.00 | 220.499 | 220. 538 | 220. 441 | 220. 514 | 220. 355 | 220. 479 | 220.211 | 220. 427 | 1.669 4 
86 5.00 | 223.036 | 223.075 | 222. 978 | 223.051 | 222. 892 | 223.016 | 222.748 | 222. 964 | 1.670 3 
87 5.00 | 225.500 | 225. 540 | 225. 443 | 225.515 | 225.356 | 225.481 | 225.212 | 225. 428 | 1.670 7 
88 5.00 | 228.037 | 228.076 | 227. 979 | 228. 051 | 227. 892 | 228.017 | 227.747 | 227.964 | 1.6717 
89 5.00 | 230.502 | 230.541 | 230. 444 | 230.516 | 230. 357 | 230. 482 | 230.212 | 230. 428 | 1.672 0 
90 5.00 | 233.038 | 233. 077 | 232. 980 | 233. 052 | 232. 892 | 233.017 | 232. 747 | 232. 963 | 1.672 9 
91 5.00 | 235.504 | 235. 543 | 235. 445 | 235.518 | 235.358 | 235.483 | 235.212 | 235. 429 | 1.673 3 
92 5.00 | 238.038 | 238. 077 | 237. 980 | 238. 052 | 237. 892 | 238.017 | 237.746 | 237.963 | 1.674 1 
93 5.00 | 240.505 | 240. 544 | 240. 447 | 240.519 | 240.359 | 240. 483 | 240.212 | 240. 429 | 1.674 5 
94 5.00 | 243.039 | 243.078 | 242. 981 | 243.053 | 242. 892 | 243.017 | 242.745 | 242. 963 | 1.675 3 
95 5.00 | 245.507 | 245. 546 | 245. 448 | 245. 520 | 245. 359 | 245. 484 | 245.212 | 245. 429 | 1.675 6 
96 5.00 | 248.040 | 248.079 | 247. 981 | 248.053 | 247. 892 | 248.017 | 247.744 | 247.962 | 1.676 4 
97 5.00 | 250.508 | 250. 547 | 250. 449 | 250. 521 | 250. 360 | 250. 485 | 250.212 | 250. 430 | 1.676 8 
98 5.00 | 253.041 | 253.079 | 252. 981 | 253. 054 | 252. 892 | 253.017 | 252. 744 | 252. 962 | 1.677 5 
99 5.00 | 255.509 | 255. 548 | 255. 450 | 255. 522 | 255.361 | 255.486 | 255.212 | 255. 430 | 1.677 8 
100 5.00 | 258.041 | 258.080 | 257. 982 | 258.054 | 257. 892 | 258.017 | 257.743 | 257.961 | 1.678 5 
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R 6-57 模 数 m =3mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =4 712mm 
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BJ 30" 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 2 一 2008) (单位 : mm) 
为 检验 sa 和 ss 的 跨 棱 距 Mpe = R 
4h 5h 6h 7h 换 系数 
K. 
min max min max min max min max 

42. 103 42. 138 42. 069 42. 128 42. 017 42.113 41. 930 42. 089 1.300 3 
43.761 43. 798 43. 726 43. 787 43. 672 43.771 43. 581 43. 746 1.335 9 
47. 180 47.218 47. 143 47. 206 47. 088 47. 190 46. 994 47. 164 1.367 0 
49. 897 49. 934 49. 859 49. 923 49. 803 49. 906 49. 708 49. 880 1.3727 
53. 245 53. 283 53. 206 53. 271 53. 148 53. 253 53. 051 53. 226 1. 397 2 
56. 001 56. 039 55. 961 56. 026 55. 903 56. 009 55. 804 55. 981 1. 402 7 
58. 237 58. 277 58. 196 58. 264 58. 135 58. 245 58. 032 58.216 1. 454 9 
61. 020 61. 060 60. 979 61. 047 60. 917 61. 028 60. 813 60. 998 1. 459 4 
64. 271 64.311 64. 229 64. 297 64. 166 64. 278 64. 060 64. 247 1.475 6 
67. 077 67.117 67. 035 67. 104 66. 971 67. 084 66. 864 67. 053 1.479 7 
70. 299 70. 340 70. 256 70. 326 70. 191 70. 305 70. 083 70. 274 1. 493 3 
73. 124 73.165 73. 081 73.151 73.015 73. 130 72. 906 73. 098 1. 497 1 
76. 323 76. 364 76. 279 76. 350 76.213 76. 329 76. 102 76. 296 1. 508 8 
79. 164 79. 205 79. 119 79. 190 79. 052 79. 169 78. 940 79. 135 1.5122 
82. 344 82. 385 82. 299 82. 370 82. 231 82. 348 82. 118 82.314 1.522 3 
85. 198 85. 239 85. 152 85. 223 85. 084 85. 201 84. 969 85. 167 13255 
88. 362 88. 404 88. 316 88. 388 88. 247 88. 366 88. 131 88. 331 1. 534 3 
90. 394 90. 436 90. 347 90. 419 90. 276 90. 396 90. 158 90. 361 1. 558 9 
93. 543 93. 585 93. 495 93. 568 93. 424 93. 545 93. 304 93. 508 1. 566 3 
96. 415 96. 457 96. 368 96. 441 96. 296 96. 417 96. 176 96. 380 1. 568 6 
99. 553 99. 596 99. 505 99, 579 99., 433 99. 555 99.311 99.517 Lai 
102. 434 | 102. 477 | 102. 386 | 102. 460 | 102. 313 | 102. 435 | 102. 191 | 102. 397 | 1.577 2 
105. 563 | 105. 605 | 105. 514 | 105. 588 | 105. 440 | 105.563 | 105.317 | 105. 525 | 1.583 1 
108. 451 | 108. 494 | 108. 402 | 108. 476 | 108. 328 | 108. 451 | 108.204 | 108. 412 | 1.584 9 
111.572 | 111.614 | 111. 522 | 111.596 | 111. 447 | 111.571 | 111.323 | 111. 532 | 1.590 2 
114. 466 | 114. 509 | 114. 416 | 114. 491 | 114.341 | 114. 465 | 114.216 | 114. 426 | 1.592 0 
117.579 | 117.622 | 117. 529 | 117. 603 | 117. 453 | 117.578 | 117.327 | 117. 538 | 1.596 8 
120. 480 | 120. 522 | 120. 429 | 120. 504 | 120. 353 | 120. 477 | 120.226 | 120. 437 | 1.598 4 
123. 586 | 123.629 | 123. 535 | 123.610 | 123. 459 | 123. 584 | 123.331 | 123. 543 | 1.602 7 
126. 492 | 126. 534 | 126. 440 | 126.515 | 126. 363 | 126. 489 | 126.235 | 126. 447 | 1. 604 2 
129. 592 | 129. 635 | 129. 541 | 129.616 | 129. 463 | 129. 589 | 129. 334 | 129. 547 | 1. 608 2 
132. 503 | 132. 545 | 132. 451 | 132. 526 | 132. 373 | 132. 498 | 132. 243 | 132. 456 | 1.609 5 
135. 598 | 135.641 | 135. 546 | 135.621 | 135. 468 | 135. 594 | 135. 337 | 135. 551 | 1.613 2 
138.512 | 138. 555 | 138. 460 | 138. 535 | 138.381 | 138. 507 | 138.250 | 138. 465 | 1.614 5 
141. 603 | 141. 646 | 141. 551 | 141.626 | 141. 471 | 141.598 | 141.339 | 141. 555 | 1.617 8 
144. 521 | 144. 564 | 144. 468 | 144. 544 | 144. 389 | 144.516 | 144.256 | 144. 472 | 1.619 0 
147. 608 | 147.651 | 147. 555 | 147. 630 | 147. 475 | 147. 602 | 147.341 | 147. 558 | 1.622 1 
150. 530 | 150. 572 | 150. 476 | 150. 552 | 150.396 | 150. 523 | 150. 262 | 150. 478 | 1.623 2 
153.613 | 153.655 | 153. 559 | 153. 634 | 153. 478 | 153. 605 | 153. 343 | 153. 561 | 1.626 1 
156. 537 | 156.580 | 156. 483 | 156. 559 | 156. 402 | 156. 530 | 156.267 | 156. 484 | 1.627 1 
159.617 | 159.659 | 159. 562 | 159. 638 | 159. 481 | 159. 608 | 159. 345 | 159. 563 | 1. 629 8 
162. 544 | 162.586 | 162. 490 | 162. 565 | 162. 408 | 162. 536 | 162.271 | 162. 490 | 1.630 8 
165. 620 | 165.663 | 165. 565 | 165. 641 | 165. 483 | 165.611 | 165.346 | 165. 565 | 1. 633 2 
168.551 | 168. 593 | 168. 496 | 168. 571 | 168. 413 | 168.541 | 168.275 | 168. 495 | 1.634 2 
171.624 | 171.666 | 171. 568 | 171. 644 | 171. 486 | 171.614 | 171.347 | 171. 567 | 1.636 5 
174. 557 | 174. 599 | 174. 501 | 174. 577 | 174. 418 | 174. 546 | 174.279 | 174. 499 | 1.637 3 

















328 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
m 量 棒 为 检验 si 和 s mas 的 跨 棒 距 Mpe Saa 
j 直径 5h 6h 7h Pi 
Dre min max min max min max min max i 
56 6. 00 177. 627 | 177.669 | 177. 571 | 177. 647 | 177.488 | 177.616 | 177.348 | 177. 568 | 1.6395 
57 6. 00 180. 562 | 180. 604 | 180. 506 | 180. 582 | 180. 422 | 180. 551 | 180.282 | 180. 503 | 1.640 3 
58 6. 00 183. 630 | 183. 672 | 183. 574 | 183. 650 | 183. 489 | 183.618 | 183.349 | 183. 570 | 1.642 3 
59 6. 00 186. 567 | 186. 609 | 186. 511 | 186. 587 | 186. 426 | 186. 555 | 186.285 | 186. 507 | 1.643 1 
60 6. 00 189. 633 | 189. 675 | 189. 576 | 189. 652 | 189. 491 | 189. 620 | 189.349 | 189. 571 | 1.645 0 
61 6. 00 192. 572 | 192.614 | 192. 515 | 192. 591 | 192. 430 | 192. 559 | 192.288 | 192. 510 | 1.645 8 
62 6. 00 195. 635 | 195. 677 | 195. 578 | 195. 654 | 195. 493 | 195. 622 | 195.350 | 195. 572 | 1.647 5 
63 6. 00 198. 576 | 198.618 | 198. 519 | 198. 595 | 198. 433 | 198. 563 | 198.290 | 198. 513 | 1.648 2 
64 6.00 | 201.637 | 201.679 | 201. 580 | 201. 656 | 201. 494 | 201. 623 | 201.350 | 201. 573 | 1.649 9 
65 6.00 | 204.581 | 204. 623 | 204. 523 | 204. 599 | 204. 437 | 204. 566 | 204. 292 | 204. 516 | 1.650 6 
66 6.00 | 207.640 | 207. 682 | 207. 582 | 207. 658 | 207. 495 | 207.625 | 207.350 | 207. 574 | 1.652 2 
67 6.00 |210.585 | 210.626 | 210. 527 | 210. 603 | 210. 439 | 210. 569 | 210.294 | 210. 518 | 1.652 8 
68 6.00 | 213.642 | 213.684 | 213. 584 | 213. 660 | 213. 496 | 213.626 | 213.350 | 213. 574 | 1.654 3 
69 6.00 | 216.588 | 216.630 | 216. 530 | 216. 606 | 216. 442 | 216.572 | 216.296 | 216. 520 | 1.654 9 
70 6.00 |219. 644 | 219.685 | 219. 585 | 219. 661 | 219. 497 | 219. 627 | 219.350 | 219. 575 | 1.656 4 
71 6.00 | 222.592 | 222. 633 | 222. 533 | 222. 609 | 222. 445 | 222.575 | 222. 297 | 222. 522 | 1.656 9 
72 6.00 | 225.646 | 225. 687 | 225. 587 | 225.663 | 225. 498 | 225.628 | 225.350 | 225. 575 | 1.658 3 
73 6.00 | 228.595 | 228.637 | 228. 536 | 228.612 | 228. 447 | 228.577 | 228.299 | 228. 524 | 1.658 8 
74 6.00 | 231.647 | 231.689 | 231. 588 | 231.664 | 231. 499 | 231.629 | 231.350 | 231.576 | 1.660 1 
75 6.00 | 234.598 | 234. 640 | 234. 538 | 234.615 | 234. 449 | 234. 579 | 234. 300 | 234. 526 | 1.660 6 
76 6.00 | 237.649 | 237. 690 | 237. 589 | 237.665 | 237. 500 | 237. 630 | 237.350 | 237.576 | 1.661 9 
77 6.00 | 240.601 | 240.642 | 240. 541 | 240.617 | 240. 451 | 240.582 | 240.301 | 240. 527 | 1.662 4 
78 6.00 | 243.650 | 243. 692 | 243. 590 | 243. 667 | 243. 500 | 243.631 | 243.350 | 243. 576 | 1.663 5 
79 6.00 | 246.604 | 246. 645 | 246. 543 | 246.619 | 246. 453 | 246.584 | 246.302 | 246. 529 | 1.664 0 
80 6.00 | 249. 652 | 249. 693 | 249. 591 | 249. 668 | 249. 501 | 249.631 | 249.349 | 249. 576 | 1.665 1 
81 6.00 | 252.606 | 252. 647 | 252. 546 | 252. 622 | 252. 455 | 252.585 | 252.303 | 252. 530 | 1.665 6 
82 6.00 | 255.653 | 255. 694 | 255. 592 | 255. 669 | 255. 501 | 255. 632 | 255.349 | 255. 576 | 1.666 6 
83 6.00 | 258.609 | 258. 650 | 258. 548 | 258. 624 | 258. 456 | 258.587 | 258. 304 | 258. 531 | 1.667 1 
84 6.00 | 261.655 | 261.696 | 261. 593 | 261.669 | 261. 502 | 261. 633 | 261.349 | 261.576 | 1.668 1 
85 6.00 | 264.611 | 264. 652 | 264. 550 | 264. 626 | 264. 458 | 264.589 | 264. 304 | 264. 532 | 1.668 5 
86 6.00 | 267.656 | 267. 697 | 267. 594 | 267. 670 | 267. 502 | 267. 633 | 267.348 | 267.576 | 1.669 5 
87 6.00 | 270.613 | 270. 654 | 270. 552 | 270.628 | 270. 459 | 270. 590 | 270.305 | 270. 533 | 1.669 9 
88 6.00 | 273.657 | 273.698 | 273. 595 | 273.671 | 273. 502 | 273. 633 | 273.348 | 273. 576 | 1.670 8 
89 6.00 | 276.615 | 276.656 | 276. 553 | 276.629 | 276. 460 | 276.591 | 276.305 | 276. 534 | 1.671 2 
90 6.00 | 279.658 | 279.699 | 279. 596 | 279. 672 | 279. 503 | 279. 634 | 279. 347 | 279. 576 | 1.672 1 
91 6.00 | 282.617 | 282.658 | 282. 555 | 282. 631 | 282. 462 | 282.593 | 282. 306 | 282. 534 | 1.672 4 
92 6.00 | 285.659 | 285.700 | 285. 597 | 285. 672 | 285. 503 | 285. 634 | 285.346 | 285. 575 | 1.673 3 
93 6.00 | 288.619 | 288. 660 | 288. 557 | 288. 632 | 288. 463 | 288.594 | 288.306 | 288. 535 | 1.673 7 
94 6.00 |291.660 | 291.701 | 291. 597 | 291. 673 | 291. 503 | 291. 634 | 291.346 | 291. 575 | 1.674 5 
95 6.00 | 294.621 | 294. 662 | 294. 558 | 294. 634 | 294. 464 | 294. 595 | 294. 306 | 294. 535 | 1.674 8 
96 6.00 | 297.661 | 297.701 | 297. 598 | 297.674 | 297. 503 | 297. 634 | 297.345 | 297.575 | 1.675 6 
97 6.00 | 300.623 | 300. 663 | 300. 559 | 300. 635 | 300. 465 | 300. 596 | 300. 306 | 300. 536 | 1.675 9 
98 6.00 | 303.662 | 303.702 | 303. 598 | 303. 674 | 303. 503 | 303. 635 | 303. 345 | 303. 574 | 1.676 7 
99 6.00 | 306.624 | 306. 665 | 306. 561 | 306. 637 | 306. 465 | 306. 597 | 306. 306 | 306. 536 | 1.677 0 
100 6.00 | 309.663 | 309. 703 | 309. 599 | 309. 675 | 309. 503 | 309. 635 | 309. 344 | 309. 574 | 1.677 7 
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表 6-58 模 数 m =4mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =6. 283mm 









































的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
量 棒 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe 
sa 变换 系数 
直径 4h 5h 6h 7h 区 
Dre min max min max min max min max ° 
10 9.50 56.234 | 56.272 | 56.196 | 56.261 56.138 | 56.244 | 56.043 | 56.218 1.296 7 
11 9. 00 58. 531 58. 571 58. 491 58.559 | 58.432 | 58.541 58.333 | 58.513 1. 329 9 
12 9. 00 63.093 | 63.133 | 63.052 | 63.120 | 62.990 | 63.102 | 62.888 | 63.074 | 1.360 9 
13 9. 00 66.715 | 66.756 | 66.674 | 66.743 | 66.612 | 66.724 | 66.508 | 66.695 1.366 7 
14 8. 50 69.874 | 69.916 | 69.830 | 69.902 | 69.765 | 69.883 | 69.656 | 69.852 | 1.4216 
15 8. 50 73.546 | 73.588 | 73.502 | 73.574 | 73.436 | 73.554 | 73.326 | 73.523 1.426 5 
16 8. 50 77.932 | 77.975 | 77.887 | 77.960 | 77.819 | 77.939 | 77.706 | 77.907 1. 446 2 
17 8. 50 81. 643 81.686 | 81.598 | 81.672 | 81.530 | 81.650 | 81.416 | 81.617 1. 450 8 
18 8. 50 85.980 | 86.023 | 85.933 | 86.008 | 85.864 | 85.986 | 85.748 | 85.952 | 1.4671 
19 8. 50 89.722 | 89.766 | 89.675 | 89.750 | 89.605 89. 728 89.488 | 89.694 | 1.4714 
20 8. 50 94.020 | 94.064 | 93.972 | 94.048 | 93.901 94.025 | 93.782 | 93.990 | 1.4852 
21 8. 50 97.787 | 97.831 97.739 | 97.815 | 97.667 | 97.792 | 97.547 | 97.756 | 1.489 1 
22 8. 50 102. 054 | 102. 098 | 102. 006 | 102. 082 | 101.932 | 102. 058 | 101.810 | 102. 022 | 1.500 9 
23 8. 50 105. 842 | 105.886 | 105. 793 | 105. 870 | 105.719 | 105. 846 | 105.596 | 105. 809 | 1. 504 5 
24 8. 00 108. 706 | 108.751 | 108. 655 | 108. 734 | 108. 579 | 108.709 | 108. 452 | 108. 671 | 1.543 0 
25 8. 00 112. 509 | 112. 555 | 112. 458 | 112. 537 | 112.381 | 112.512 | 112.253 | 112. 473 | 1.5457 
26 8. 00 116.725 | 116.771 | 116.673 | 116.753 | 116.596 | 116.727 | 116.466 | 116. 687 | 1.554 2 
27 8. 00 120. 543 | 120.588 | 120. 491 | 120. 570 | 120.413 | 120. 544 | 120.282 | 120. 504 | 1.556 7 
28 8. 00 124. 742 | 124.787 | 124. 689 | 124.769 | 124. 610 | 124. 742 | 124. 478 | 124. 701 | 1.564 1 
29 8. 00 128. 572 | 128.618 | 128. 519 | 128. 599 | 128. 440 | 128. 572 | 128. 307 | 128. 531 | 1.566 4 
30 8. 00 132. 756 | 132. 802 | 132. 703 | 132.783 | 132. 623 | 132.756 | 132.489 | 132.714 | 1.573 0 
31 8. 00 136. 598 | 136. 644 | 136. 544 | 136. 624 | 136. 463 | 136. 597 | 136.329 | 136. 554 | 1.575 1 
32 8. 00 140. 769 | 140.815 | 140.715 | 140.796 | 140. 634 | 140.768 | 140. 498 | 140. 725 | 1.581 0 
33 8. 00 144. 620 | 144.666 | 144. 566 | 144. 646 | 144. 484 | 144.618 | 144.347 | 144. 575 | 1.582 9 
34 8. 00 148.781 | 148. 827 | 148. 726 | 148. 807 | 148. 644 | 148.778 | 148.506 | 148. 734 | 1.588 2 
35 8. 00 152. 641 | 152.686 | 152. 585 | 152. 666 | 152. 502 | 152. 637 | 152.364 | 152. 593 | 1.590 0 
36 8. 00 156.791 | 156. 837 | 156. 736 | 156.817 | 156. 652 | 156.788 | 156.513 | 156. 742 | 1. 594 8 
37 8. 00 160. 659 | 160. 705 | 160. 603 | 160. 684 | 160. 519 | 160. 654 | 160.378 | 160. 609 | 1. 596 4 
38 8. 00 164. 801 | 164. 847 | 164. 745 | 164. 826 | 164. 660 | 164.796 | 164.518 | 164. 750 | 1. 600 8 
39 8. 00 168. 675 | 168.721 | 168.618 | 168. 700 | 168. 533 | 168.669 | 168.391 | 168. 623 | 1. 602 3 
40 8. 00 172. 809 | 172. 855 | 172. 752 | 172. 834 | 172. 667 | 172. 803 | 172. 524 | 172. 756 | 1.606 3 
41 8. 00 176. 690 | 176.735 | 176. 632 | 176.714 | 176. 546 | 176. 683 | 176. 402 | 176. 635 | 1.607 7 
42 8. 00 180. 817 | 180. 863 | 180. 760 | 180. 841 | 180. 673 | 180.810 | 180.528 | 180. 762 | 1.611 4 
43 8. 00 184. 703 | 184. 749 | 184. 645 | 184.727 | 184. 558 | 184. 695 | 184.413 | 184. 647 | 1.6127 
44 8. 00 188. 824 | 188.870 | 188. 766 | 188. 848 | 188. 678 | 188.816 | 188. 532 | 188. 767 | 1.616 0 
45 8. 00 192.715 | 192.761 | 192. 657 | 192.738 | 192. 569 | 192.706 | 192. 422 | 192. 657 | 1.617 2 
46 8. 00 196. 831 | 196. 877 | 196. 772 | 196. 854 | 196. 683 | 196. 821 | 196. 536 | 196. 772 | 1.620 4 
47 8.00 | 200.726 | 200. 772 | 200. 667 | 200.749 | 200.578 | 200.716 | 200.430 | 200. 666 | 1.6215 
48 8.00 | 204.837 | 204. 883 | 204. 777 | 204. 859 | 204. 688 | 204. 826 | 204. 539 | 204. 776 | 1.624 4 
49 8.00 | 208.737 | 208.782 | 208. 677 | 208.759 | 208.587 | 208.725 | 208. 437 | 208. 674 | 1.625 4 
50 8.00 |212. 842 | 212.888 | 212. 782 | 212. 864 | 212. 692 | 212.831 | 212. 542 | 212. 779 | 1.628 1 
51 8.00 |216.746 | 216.792 | 216.686 | 216.768 | 216.595 | 216.734 | 216. 444 | 216. 682 | 1.629 1 
52 8.00 | 220.848 | 220.893 | 220. 787 | 220. 869 | 220.696 | 220.835 | 220. 544 | 220. 782 | 1.631 6 
53 8.00 | 224.755 | 224. 800 | 224. 694 | 224.776 | 224. 602 | 224.742 | 224.450 | 224. 689 | 1.632 6 
54 8.00 | 228.852 | 228.898 | 228.791 | 228.873 | 228.699 | 228. 839 | 228. 546 | 228.785 | 1.634 9 
55 8.00 | 232.763 | 232. 808 | 232. 701 | 232.784 | 232.609 | 232.749 | 232.455 | 232. 695 | 1.635 8 

















330 ”齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
p 量 棒 为 检验 sw 和 ss 的 跨 棒 距 Mge aak 
E) 直径 4h sh 6h 7h a 
z D : : 7 ; K, 
Re min max min max min max min max 

56 | 8.00 | 236.857 | 236.902 | 236.795 | 236. 877 | 236. 702 | 236. 842 | 236.548 | 236. 788 | 1.637 9 
57 | 8.00 | 240.770 | 240.816 | 240. 708 | 240.791 | 240. 615 | 240.755 | 240. 460 | 240. 701 | 1. 638 8 
58 | 8.00 | 244.861 | 244. 906 | 244. 799 | 244. 881 | 244. 705 | 244. 845 | 244. 549 | 244. 790 | 1. 640 8 
59 | 8.00 | 248.777 | 248.823 | 248.715 | 248.797 | 248.621 | 248. 761 | 248.465 | 248. 706 | 1. 641 6 
60 | 8.00 | 252. 865 | 252. 910 | 252. 802 | 252. 884 | 252. 708 | 252. 848 | 252. 551 | 252. 792 | 1. 643 5 
61 | 8.00 | 256.784 | 256. 829 | 256. 721 | 256. 803 | 256. 627 | 256. 767 | 256.469 | 256.711 | 1.6443 
62 | 8.00 | 260.868 | 260.913 | 260. 805 | 260. 887 | 260.710 | 260. 850 | 260. 552 | 260. 794 | 1.646 1 
63 | 8.00 | 264.790 | 264.835 | 264. 727 | 264. 809 | 264. 631 | 264. 772 | 264. 473 | 264. 715 | 1. 646 8 
64 | 8.00 | 268.871 | 268.917 | 268. 808 | 268. 890 | 268.712 | 268. 853 | 268. 553 | 268. 795 | 1.648 5 
65 | 8.00 | 272.796 | 272. 841 | 272. 732 | 272.814 | 272.636 | 272. 776 | 272.476 | 272.719 | 1.649 2 
66 | 8.00 | 276.875 | 276. 920 | 276. 810 | 276. 893 | 276. 714 | 276. 855 | 276. 554 | 276. 797 | 1. 650 8 
67 | 8.00 | 280.801 | 280.846 | 280.737 | 280. 819 | 280. 640 | 280.781 | 280.479 | 280. 722 | 1.651 4 
68 | 8.00 | 284.877 | 284.922 | 284. 813 | 284. 895 | 284.716 | 284. 857 | 284. 554 | 284. 798 | 1. 652 9 
69 | 8.00 | 288.806 | 288.851 | 288.741 | 288. 824 | 288.644 | 288.785 | 288. 482 | 288. 726 | 1.653 6 
70 | 8.00 | 292.880 | 292. 925 | 292. 815 | 292. 897 | 292.718 | 292. 858 | 292. 555 | 292. 799 | 1. 655 0 
71 | 8.00 | 296.811 | 296. 856 | 296. 746 | 296. 828 | 296.648 | 296.789 | 296.484 | 296. 729 | 1.655 6 
72 | 8.00 | 300.883 | 300.927 | 300. 817 | 300. 900 | 300.719 | 300. 860 | 300. 555 | 300. 800 | 1.657 0 
73 | 8.00 | 304.815 | 304. 860 | 304. 750 | 304. 832 | 304. 651 | 304. 792 | 304. 487 | 304. 732 | 1. 657 5 
74 | 8.00 | 308.885 | 308. 930 | 308. 819 | 308. 902 | 308. 720 | 308. 862 | 308. 556 | 308. 801 | 1. 658 8 
75 | 8.00 |312.819 | 312.864 | 312. 753 | 312. 836 | 312. 654 | 312.795 | 312.489 | 312. 734 | 1.659 3 
76 | 8.00 | 316.887 | 316. 932 | 316. 821 | 316.903 | 316. 722 | 316. 863 | 316.556 | 316. 801 | 1. 660 6 
77 | 8.00 | 320.823 | 320.868 | 320. 757 | 320. 839 | 320. 657 | 320.798 | 320. 491 | 320. 737 | 1.661 1 
78 | 8.00 | 324.890 | 324. 934 | 324. 823 | 324. 905 | 324. 723 | 324. 864 | 324. 556 | 324. 802 | 1. 662 3 
79 | 8.00 |328.827 | 328.871 | 328. 760 | 328. 842 | 328. 660 | 328. 801 | 328.492 | 328. 739 | 1. 662 7 
80 | 8.00 | 332.892 | 332. 936 | 332. 825 | 332.907 | 332.724 | 332. 865 | 332. 556 | 332. 802 | 1.663 9 
81 | 8.00 |336.831 | 336. 875 | 336. 764 | 336.846 | 336.663 | 336. 804 | 336. 494 | 336. 741 | 1.664 3 
82 | 8.00 | 340.894 | 340. 938 | 340. 826 | 340.908 | 340.725 | 340. 866 | 340. 556 | 340. 803 | 1.665 4 
83 | 8.00 | 344.834 | 344. 878 | 344. 766 | 344. 848 | 344. 665 | 344. 806 | 344. 495 | 344. 742 | 1. 665 8 
84 | 8.00 | 348.895 | 348. 939 | 348. 828 | 348.909 | 348.726 | 348. 867 | 348. 556 | 348. 803 | 1.6669 
85 | 8.00 |352.837 | 352. 881 | 352. 769 | 352.851 | 352.667 | 352. 809 | 352. 497 | 352. 744 | 1. 667 3 
86 | 8.00 | 356.897 | 356. 941 | 356. 829 | 356.911 | 356.726 | 356. 868 | 356. 555 | 356. 803 | 1. 668 3 
87 | 8.00 | 360.840 | 360.884 | 360. 772 | 360. 854 | 360.669 | 360. 811 | 360. 498 | 360. 746 | 1. 668 7 
88 | 8.00 | 364.899 | 364.942 | 364. 830 | 364.912 | 364.727 | 364. 869 | 364. 555 | 364. 803 | 1. 669 6 
89 | 8.00 | 368.843 | 368.887 | 368. 774 | 368. 856 | 368.671 | 368.813 | 368. 499 | 368.747 | 1.6700 
90 | 8.00 | 372.900 | 372. 944 | 372. 831 | 372.913 | 372.728 | 372. 869 | 372.555 | 372. 803 | 1.6709 
91 | 8.00 | 376.846 | 376. 890 | 376. 777 | 376. 859 | 376. 673 | 376. 815 | 376. 500 | 376. 748 | 1.671 3 
92 | 8.00 |380.902 | 380.945 | 380. 832 | 380.914 | 380. 728 | 380. 870 | 380. 554 | 380. 803 | 1.672 2 
93 | 8.00 | 384.849 | 384.892 | 384. 779 | 384. 861 | 384.675 | 384. 816 | 384. 501 | 384. 749 | 1. 672 5 
94 | 8.00 |388.903 | 388.946 | 388. 833 | 388. 915 | 388. 729 | 388. 870 | 388. 554 | 388. 803 | 1. 673 4 
95 | 8.00 |392.851 | 392. 894 | 392. 781 | 392. 863 | 392.676 | 392. 818 | 392. 501 | 392. 750 | 1.673 7 
96 | 8.00 | 396.904 | 396.948 | 396. 834 | 396.916 | 396. 729 | 396. 871 | 396. 554 | 396. 803 | 1. 674 5 
97 | 8.00 | 400.854 | 400.897 | 400. 783 | 400. 865 | 400. 678 | 400. 820 | 400. 502 | 400. 751 | 1.674 8 
98 | 8.00 | 404.906 | 404. 949 | 404. 835 | 404.917 | 404.729 | 404. 871 | 404. 553 | 404. 802 | 1.675 6 
99 | 8.00 | 408.856 | 408.899 | 408. 785 | 408. 867 | 408.679 | 408. 821 | 408. 502 | 408. 752 | 1.675 9 
100 | 8.00 | 412. 907 | 412.950 | 412. 836 | 412.917 | 412.730 | 412. 872 | 412. 553 | 412. 802 | 1.6767 
































第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”331 





表 6-59 ” 模 数 m =5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 yv =7. 854mm 









































的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 

量 棒 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe 
na| = 变换 系数 
gi 直径 4h 5h 6h 7h x 

Dre min max min max min max min max i 

10 11.80 | 70.116 | 70.158 | 70.075 | 70.145 | 70.013 | 70.127 | 69.910 | 70.098 1. 298 6 
11 11.20 | 73.049 | 73.091 73.006 | 73.078 | 72.942 | 73.059 | 72.835 | 73.028 1. 330 9 
12 11.20 | 78.749 | 78.792 | 78.705 | 78.779 | 78.639 | 78.759 | 78.528 | 78.727 1.361 9 
13 11.20 | 83.277 83. 321 83. 233 | 83.307 | 83.165 83.286 | 83.053 | 83.254 | 1.3676 
14 10.60 | 87.289 | 87.334 | 87.242 | 87.319 | 87.171 87. 297 87.054 | 87.263 1. 421 3 
15 10.60 | 91.879 | 91.924 | 91.831 91.909 | 91.760 | 91.887 | 91.641 91.852 | 1.426 3 
16 10.60 | 97.361 97.407 | 97.312 | 97.391 97.239 | 97.368 | 97.117 | 97.332 | 1.4459 
17 10.60 | 102.000 | 102. 046 | 101. 951 | 102. 030 | 101. 877 | 102. 007 | 101.754 | 101.970 | 1.450 6 
18 10.60 | 107. 420 | 107. 467 | 107. 370 | 107. 450 | 107.295 | 107. 426 | 107. 170 | 107.389 | 1.466 8 
19 10.60 | 112.099 | 112.145 | 112. 048 | 112. 128 | 111.972 | 112. 104 | 111.845 | 112. 066 | 1.471 1 
20 10.60 | 117.471 | 117.517 | 117. 419 | 117. 500 | 117. 342 | 117.475 | 117.213 | 117. 436 | 1.484 9 
21 10.60 | 122. 180 | 122.227 | 122. 128 | 122. 209 | 122. 050 | 122. 184 | 121.920 | 122. 144 | 1.488 8 
22 10.60 | 127.513 | 127.561 | 127. 461 | 127. 542 | 127.382 | 127.516 | 127.250 | 127. 476 | 1.500 6 
23 10.00 | 130. 602 | 130. 650 | 130. 548 | 130. 631 | 130. 466 | 130. 604 | 130.331 | 130. 562 | 1.531 7 
24 10.00 | 135. 897 | 135.945 | 135. 842 | 135.926 | 135.760 | 135. 898 | 135. 623 | 135. 856 | 1.541 5 
25 10.00 | 140.651 | 140. 699 | 140. 596 | 140. 680 | 140. 513 | 140. 652 | 140.375 | 140. 609 | 1.544 2 
26 10.00 | 145.921 | 145.969 | 145. 865 | 145. 949 | 145.781 | 145.921 | 145.641 | 145. 877 | 1.552 7 
27 10.00 | 150.693 | 150. 742 | 150. 637 | 150. 722 | 150. 553 | 150. 693 | 150.412 | 150. 648 | 1.555 2 
28 10.00 | 155.942 | 155.990 | 155. 885 | 155. 970 | 155. 800 | 155.941 | 155.657 | 155. 896 | 1.562 7 
29 10.00 | 160.730 | 160.779 | 160. 673 | 160. 758 | 160. 587 | 160.728 | 160. 444 | 160. 683 | 1.565 0 
30 10.00 | 165.960 | 166. 009 | 165. 903 | 165.988 | 165.816 | 165.958 | 165.671 | 165.912 | 1.571 6 
31 10.00 | 170.762 | 170.811 | 170. 704 | 170.790 | 170.617 | 170.759 | 170.471 | 170.712 | 1.5737 
32 10.00 | 175.977 | 176.026 | 175.918 | 176. 004 | 175. 830 | 175. 973 | 175.683 | 175. 926 | 1.579 6 
33 10.00 | 180.791 | 180. 839 | 180. 732 | 180.818 | 180. 643 | 180.786 | 180. 495 | 180. 738 | 1.581 6 
34 10.00 | 185.992 | 186.040 | 185. 932 | 186.018 | 185. 843 | 185.987 | 185.694 | 185. 938 | 1.586 9 
35 10.00 | 190.816 | 190. 865 | 190. 756 | 190. 842 | 190. 667 | 190. 810 | 190.517 | 190.761 | 1.588 7 
36 10.00 | 196. 005 | 196. 054 | 195. 945 | 196. 031 | 195. 854 | 195. 998 | 195. 703 | 195. 949 | 1.593 5 
37 10. 00 | 200. 839 | 200. 888 | 200. 778 | 200. 865 | 200. 687 | 200. 832 | 200.536 | 200.781 | 1.595 2 
38 10.00 | 206.017 | 206. 066 | 205. 956 | 206. 042 | 205. 864 | 206. 009 | 205.711 | 205. 958 | 1.599 5 
39 10.00 | 210.859 | 210.908 | 210. 798 | 210. 885 | 210.706 | 210. 851 | 210. 552 | 210. 800 | 1.601 1 
40 10.00 | 216.028 | 216.076 | 215. 966 | 216. 053 | 215. 873 | 216.019 | 215.719 | 215.967 | 1.605 1 
41 10. 00 | 220.878 | 220. 927 | 220. 816 | 220. 903 | 220. 723 | 220. 868 | 220. 567 | 220.816 | 1.606 5 
42 10. 00 | 226. 038 | 226.086 | 225. 975 | 226. 062 | 225. 881 | 226.027 | 225.725 | 225.974 | 1.610 2 
43 10. 00 | 230.895 | 230. 943 | 230. 832 | 230.919 | 230. 738 | 230. 884 | 230.581 | 230. 830 | 1.6115 
44 10. 00 | 236. 047 | 236.095 | 235. 984 | 236. 070 | 235. 889 | 236. 035 | 235.730 | 235.981 | 1.614 9 
45 10.00 | 240.910 | 240.959 | 240. 847 | 240. 934 | 240.751 | 240. 898 | 240. 593 | 240. 843 | 1.616 1 
46 10.00 | 246.055 | 246. 104 | 245. 991 | 246. 078 | 245. 895 | 246. 042 | 245.735 | 245.987 | 1.619 2 
47 10.00 | 250.924 | 250. 973 | 250. 860 | 250. 947 | 250.764 | 250.911 | 250. 603 | 250. 855 | 1.620 4 
48 10.00 | 256.063 | 256.111 | 255. 998 | 256. 085 | 255. 901 | 256.049 | 255.740 | 255. 992 | 1.623 3 
49 10. 00 | 260.937 | 260.986 | 260. 873 | 260. 960 | 260. 775 | 260. 923 | 260.613 | 260. 866 | 1. 624 4 
50 10.00 | 266.070 | 266.118 | 266. 005 | 266. 092 | 265. 907 | 266.054 | 265.744 | 265. 997 | 1.627 0 
51 10.00 | 270.949 | 270. 997 | 270. 884 | 270.971 | 270.786 | 270. 933 | 270.622 | 270. 876 | 1.628 1 
52 10.00 | 276.076 | 276.124 | 276.011 | 276. 098 | 275.912 | 276.060 | 275.747 | 276. 002 | 1.630 6 
53 10.00 | 280.960 | 281. 008 | 280. 894 | 280. 981 | 280. 795 | 280. 943 | 280. 630 | 280. 885 | 1.6315 
54 10.00 | 286.082 | 286. 130 | 286. 016 | 286. 103 | 285.916 | 286.065 | 285.750 | 286. 006 | 1.633 8 
55 10.00 | 290.971 | 291.019 | 290. 904 | 290. 991 | 290. 804 | 290. 952 | 290. 637 | 290. 893 | 1.634 7 

















332 齿轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
量 棒 为 检验 si 和 s mas 的 跨 棒 距 Mpe 
WR 于 全 变换 系数 
; 直径 4h 5h 6h 7h k 
Dre min max min max min max min max š 
56 10.00 | 296.088 | 296. 136 | 296. 021 | 296. 108 | 295. 921 | 296. 069 | 295.753 | 296. 009 | 1.636 9 
57 10. 00 | 300.980 | 301. 028 | 300. 913 | 301. 000 | 300. 812 | 300.961 | 300. 644 | 300. 900 | 1.637 8 
58 10.00 | 306.093 | 306. 141 | 306. 026 | 306. 113 | 305. 925 | 306. 073 | 305.756 | 306.012 | 1. 639 8 
59 10.00 | 310.989 | 311.037 | 310. 921 | 311. 008 | 310. 820 | 310.968 | 310. 650 | 310. 907 | 1.640 6 
60 10.00 | 316.098 | 316.146 | 316. 030 | 316. 117 | 315.928 | 316.077 | 315.758 | 316.015 | 1. 642 6 
61 10.00 | 320.997 | 321. 045 | 320. 929 | 321. 016 | 320. 827 | 320.975 | 320. 656 | 320. 913 | 1.643 3 
62 10.00 | 326. 103 | 326. 150 | 326. 034 | 326. 121 | 325. 931 | 320. 080 | 325.760 | 326.018 | 1.645 1 
63 10.00 | 331.005 | 331.052 | 330. 936 | 331. 023 | 330. 833 | 330. 982 | 330.661 | 330.919 | 1.645 9 
64 10.00 | 336. 107 | 336. 154 | 336. 038 | 336. 125 | 335. 934 | 336. 083 | 335.761 | 336. 020 | 1. 647 6 
65 10.00 | 341.012 | 341.060 | 340. 943 | 341. 030 | 340. 839 | 340.988 | 340. 666 | 340. 924 | 1. 648 3 
66 10.00 | 346.111 | 346.158 | 346. 041 | 346. 128 | 345. 937 | 346.086 | 345.763 | 346. 022 | 1. 649 9 
67 10.00 | 351.019 | 351.066 | 350. 949 | 351. 036 | 350. 844 | 350. 994 | 350. 670 | 350. 929 | 1. 650 5 
68 10.00 | 356.115 | 356. 162 | 356. 045 | 356. 132 | 355. 939 | 356. 089 | 355.764 | 356. 024 | 1. 652 1 
69 10.00 | 361.025 | 361.073 | 360. 955 | 361. 042 | 360. 850 | 360. 999 | 360. 674 | 360. 933 | 1. 652 7 
70 10.00 | 366.118 | 366. 165 | 366. 048 | 366. 135 | 365. 942 | 366.091 | 365.765 | 366. 025 | 1. 654 1 
71 10.00 | 371.031 | 371.078 | 370. 961 | 371. 048 | 370. 854 | 371. 004 | 370. 677 | 370. 938 | 1.654 7 
72 10.00 | 376.121 | 376.168 | 376. 050 | 376. 137 | 375. 944 | 376. 093 | 375.766 | 376. 027 | 1.656 1 
73 10.00 | 381.037 | 381.084 | 380. 966 | 381. 053 | 380. 859 | 381. 009 | 380. 681 | 380. 941 | 1.656 6 
74 10.00 | 386.125 | 386.171 | 386. 053 | 386. 140 | 385. 946 | 386.096 | 385.767 | 386. 028 | 1. 658 0 
75 10.00 | 391.042 | 391.089 | 390. 971 | 391. 058 | 390. 863 | 391.013 | 390. 684 | 390. 945 | 1. 658 5 
76 10.00 | 396. 127 | 396. 174 | 396. 056 | 396. 142 | 395. 948 | 396. 097 | 395.767 | 396. 029 | 1. 659 7 
77 10.00 | 401.048 | 401.094 | 400. 975 | 401. 062 | 400. 867 | 401.017 | 400.686 | 400. 948 | 1.660 2 
78 10.00 | 406. 130 | 406. 177 | 406. 058 | 406. 145 | 405. 949 | 406. 099 | 405.768 | 406. 030 | 1.661 4 
79 10.00 | 411.052 | 411.099 | 410. 980 | 411. 066 | 410. 871 | 411.021 | 410.689 | 410. 951 | 1.661 9 
80 10.00 |416. 133 | 416.179 | 416. 060 | 416. 147 | 415.951 | 416. 101 | 415.768 | 416. 031 | 1.663 1 
81 10.00 | 421.057 | 421. 103 | 420. 984 | 421.071 | 420. 874 | 421.024 | 420. 691 | 420. 954 | 1.663 5 
82 10.00 | 426. 135 | 426. 182 | 426. 062 | 426. 149 | 425. 952 | 426. 102 | 425.769 | 426. 031 | 1.664 6 
83 | 10.00 | 431.061 | 431. 107 | 430. 988 | 431.074 | 430. 877 | 431.027 | 430. 693 | 430. 956 | 1.665 1 
84 10. 00 | 436. 138 | 436. 184 | 436. 064 | 436. 151 | 435. 953 | 436. 103 | 435.769 | 436. 032 | 1.666 1 
85 10.00 | 441.065 | 441.111 | 440. 991 | 441.078 | 440. 880 | 441.030 | 440. 695 | 440. 958 | 1.666 5 
86 10.00 | 446.140 | 446.186 | 446. 066 | 446. 152 | 445.955 | 446. 105 | 445.769 | 446. 032 | 1.667 5 
87 10.00 | 451.069 | 451.115 | 450. 995 | 451.081 | 450. 883 | 451. 033 | 450. 697 | 450. 961 | 1.667 9 
88 10.00 | 456.142 | 456.188 | 456. 068 | 456. 154 | 455.956 | 456. 106 | 455.769 | 456. 033 | 1. 668 9 
89 10.00 | 461.073 | 461.119 | 460. 998 | 461.084 | 460. 886 | 461.036 | 460. 699 | 460. 962 | 1. 669 3 
90 10.00 | 466. 144 | 466. 190 | 466. 069 | 466. 156 | 465. 957 | 466. 107 | 465.769 | 466. 033 | 1.670 2 
91 10.00 | 471.076 | 471.122 | 471. 001 | 471.088 | 470. 888 | 471.039 | 470.700 | 470. 964 | 1.670 6 
92 10.00 | 476.146 | 476. 192 | 476. 071 | 476. 157 | 475.957 | 476. 108 | 475.769 | 476. 033 | 1.671 4 
93 10.00 | 481.080 | 481.125 | 481. 004 | 481. 090 | 480. 891 | 481.041 | 480.701 | 480. 966 | 1.671 8 
94 10.00 | 486. 148 | 486. 193 | 486. 072 | 486. 158 | 485.958 | 486. 109 | 485.768 | 486. 033 | 1.672 6 
95 10.00 | 491.083 | 491.128 | 491. 007 | 491. 093 | 490. 893 | 491. 043 | 490. 703 | 490. 967 | 1.673 0 
96 10.00 | 496. 150 | 496. 195 | 496. 073 | 496. 159 | 495. 959 | 496. 109 | 495.768 | 496. 033 | 1.673 8 
97 10.00 | 501.086 | 501.181 | 501. 010 | 501. 096 | 500. 895 | 501. 045 | 500.704 | 500. 969 | 1.674 1 
98 10.00 | 506.151 | 506.196 | 506. 075 | 506. 161 | 505. 960 | 506. 110 | 505.768 | 506. 033 | 1.674 9 
99 10.00 | 511.089 | 511.134 | 511. 012 | 511.098 | 510. 897 | 511. 047 | 510.705 | 510. 970 | 1.675 2 
100 10.00 | 516.153 | 516.198 | 516. 076 | 516. 162 | 515. 960 | 516. 111 | 515.767 | 516. 033 | 1.676 0 
































第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”333 





R660 模 数 m =6mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 vv =9. 42Smm 








的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
基数 量 棒 为 检验 Siin M s, 的 跨 棒 距 M... 变换 系数 
直径 4h 5h 6h 7h 
z e 
Dre min max min max min max min max 





10 14.00 | 83.750 | 83.793 | 83.705 | 83.780 | 83.639 | 83.760 | 83.529 | 83.728 


11 13.20 | 87.060 | 87.105 | 87.014 | 87.090 | 86.945 | 87.069 | 86.830 | 87.036 
12 13.20 | 93.892 | 93.938 | 93.845 | 93.923 | 93.774 | 93.901 | 93.655 | 93.867 
13 13.20 | 99.324 | 99.371 | 99.276 | 99.355 | 99.204 | 99.333 | 99.084 | 99.298 
14 13.20 | 106.015 | 106. 062 | 105. 966 | 106. 046 | 105. 892 | 106. 023 | 105.768 | 105. 987 
15 12. 50 | 109. 684 | 109. 732 | 109. 633 | 109.715 | 109. 556 | 109. 691 | 109. 429 | 109. 653 


16 12. 50 | 116.257 | 116.306 | 116. 205 | 116.289 | 116. 127 | 116.264 | 115.997 | 116. 225 
17 12. 50 | 121. 824 | 121. 872 | 121. 771 | 121. 855 | 121. 692 | 121. 829 | 121. 560 | 121. 789 
18 12. 50 | 128. 324 | 128.373 | 128. 270 | 128. 355 | 128. 190 | 128. 328 | 128. 055 | 128. 288 
19 12.50 | 133. 937 | 133.986 | 133. 883 | 133. 967 | 133. 801 | 133.941 | 133.665 | 133. 899 
20 12. 50 | 140.380 | 140. 429 | 140. 325 | 140. 410 | 140. 242 | 140.383 | 140. 104 | 140. 340 


21 12. 50 | 146. 030 | 146.080 | 145. 974 | 146. 060 | 145. 891 | 146. 032 | 145.752 | 145. 989 
22 12.50 | 152. 427 | 152. 477 | 152. 371 | 152. 457 | 152.286 | 152. 429 | 152. 145 | 152. 385 
23 12. 50 | 158. 108 | 158. 158 | 158. 052 | 158. 138 | 157. 966 | 158. 109 | 157. 824 | 158. 064 
24 12. 50 | 164. 468 | 164.519 | 164. 411 | 164. 498 | 164. 324 | 164. 469 | 164. 180 | 164. 423 
25 12. 50 | 170. 175 | 170.225 | 170. 117 | 170.205 | 170. 030 | 170. 175 | 169. 884 | 170. 128 


26 12. 50 | 176. 504 | 176. 555 | 176. 446 | 176. 533 | 176. 357 | 176. 503 | 176.210 | 176. 456 
27 12. 50 | 182.233 | 182.283 | 182. 174 | 182. 262 | 182. 085 | 182.231 | 181.936 | 182. 183 
28 11. 80 | 186.583 | 186. 634 | 186. 522 | 186.612 | 186. 431 | 186.580 | 186.278 | 186. 530 
29 11.80 | 192.328 | 192.379 | 192. 267 | 192. 357 | 192. 175 | 192. 324 | 192. 021 | 192. 274 
30 11.80 | 198. 603 | 198. 654 | 198. 541 | 198. 631 | 198. 448 | 198. 598 | 198.294 | 198. 548 


31 11. 80 | 204.365 | 204. 416 | 204. 303 | 204. 393 | 204. 209 | 204. 360 | 204. 053 | 204. 308 
32 11.80 | 210.621 | 210.672 | 210. 558 | 210. 649 | 210. 464 | 210.615 | 210. 307 | 210. 563 
33 11.80 | 216.398 | 216.449 | 216. 334 | 216. 425 | 216. 240 | 216.391 | 216.081 | 216. 338 
34 11. 80 | 222. 637 | 222. 689 | 222. 574 | 222. 664 | 222. 478 | 222.630 | 222.319 | 222. 576 
35 11. 80 | 228.427 | 228.478 | 228. 362 | 228. 453 | 228.266 | 228.418 | 228.106 | 228. 364 


36 11. 80 | 234. 652 | 234. 703 | 234. 587 | 234. 678 | 234. 491 | 234. 643 | 234.329 | 234. 588 
37 11. 80 | 240. 452 | 240. 504 | 240. 388 | 240. 479 | 240. 290 | 240. 443 | 240.128 | 240. 387 
38 11. 80 | 246.665 | 246.716 | 246. 600 | 246.691 | 246. 502 | 246. 654 | 246.338 | 246. 599 
39 11. 80 | 252.476 | 252. 527 | 252. 410 | 252. 501 | 252.311 | 252.465 | 252. 147 | 252. 408 
40 11. 80 | 258.677 | 258.728 | 258.611 | 258. 702 | 258. 512 | 258. 665 | 258.346 | 258. 608 


41 11. 80 | 264. 497 | 264. 548 | 264. 430 | 264. 522 | 264.331 | 264. 484 | 264.164 | 264. 427 
42 11. 80 | 270.688 | 270.739 | 270. 621 | 270.712 | 270. 520 | 270.674 | 270.353 | 270. 616 
43 11. 80 | 276.516 | 276. 567 | 276. 449 | 276. 540 | 276.348 | 276. 502 | 276.179 | 276. 443 
44 11. 80 | 282.698 | 282. 749 | 282. 630 | 282. 722 | 282. 528 | 282. 683 | 282.359 | 282. 623 
45 11. 80 | 288. 534 | 288. 585 | 288. 466 | 288. 557 | 288. 364 | 288.518 | 288. 193 | 288. 458 


46 11. 80 | 294. 707 | 294. 758 | 294. 638 | 294. 730 | 294. 536 | 294. 690 | 294. 365 | 294. 630 
47 11. 80 | 300. 550 | 300. 600 | 300. 481 | 300. 573 | 300. 378 | 300. 533 | 300. 206 | 300. 472 
48 11. 80 | 306.715 | 306.766 | 306. 646 | 306. 738 | 306. 542 | 306. 697 | 306.369 | 306. 636 
49 11. 80 |312. 564 | 312.615 | 312. 495 | 312. 587 | 312. 391 | 312. 546 | 312.217 | 312. 484 
50 11. 80 | 318.723 | 318.773 | 318. 653 | 318.745 | 318. 548 | 318.704 | 318.374 | 318. 641 


51 11.80 | 324.578 | 324. 629 | 324. 508 | 324. 600 | 324. 403 | 324. 558 | 324.227 | 324. 495 
52 11. 80 | 330.730 | 330.780 | 330. 660 | 330. 751 | 330. 554 | 330.710 | 330.378 | 330. 646 
53 11. 80 | 336.591 | 336. 641 | 336. 520 | 336.612 | 336. 414 | 336. 570 | 336. 237 | 336. 505 
54 11. 80 | 342. 737 | 342.787 | 324. 666 | 342. 757 | 342. 559 | 342.715 | 342.381 | 342. 650 
55 11. 80 | 348. 602 | 348. 653 | 348. 531 | 348. 623 | 348. 424 | 348.580 | 348.245 | 348. 515 
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334 ”次 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 
量 棒 为 检验 si FI s mas 的 跨 棒 距 Mpe 
LL SP 变换 系数 
; 直径 4h 5h 6h 7h k 
Dre min max min max min max min max š 
56 11.80 | 354.743 | 354.793 | 354. 671 354.763 | 354. 563 | 354. 720 | 354. 384 | 354. 654 | 1.640 9 
57 11.80 | 360.613 | 360. 663 | 360. 541 | 360. 633 | 360. 433 | 360. 589 | 360. 253 | 360. 523 | 1.641 7 
58 11.80 | 366.748 | 366.798 | 366. 676 | 366. 768 | 366. 568 | 366. 724 | 366. 387 | 366. 657 | 1.643 7 
59 11. 80 | 372.623 | 372. 673 | 372. 551 | 372. 642 | 372. 442 | 372. 598 | 372.260 | 372. 531 | 1. 644 4 
60 11.80 | 378.754 | 378. 804 | 378. 681 | 378. 772 | 378. 572 | 378.728 | 378.389 | 378. 660 | 1. 646 3 
6l 11.80 | 384. 633 | 384. 682 | 384. 559 | 384. 651 | 384. 450 | 384. 606 | 384. 267 | 384. 538 | 1.647 0 
62 11.80 | 390.759 | 390. 808 | 390. 685 | 390. 777 | 390. 575 | 390. 732 | 390. 391 | 390. 663 | 1. 648 8 
63 11.80 | 396.641 | 396.691 | 396. 568 | 396. 659 | 396. 457 | 396.614 | 396.273 | 396. 545 | 1.649 5 
64 11. 80 | 402.763 | 402.813 | 402. 689 | 402.781 | 402. 578 | 402.735 | 402.393 | 402. 665 | 1.651 1 
65 11.80 | 408. 650 | 408.699 | 408. 575 | 408. 667 | 408. 464 | 408.621 | 408.278 | 408. 551 | 1.651 8 
66 11.80 | 414.768 | 414.817 | 414. 693 | 414.785 | 414.581 | 414.738 | 414.395 | 414. 667 | 1. 653 3 
67 11.80 | 420. 657 | 420. 707 | 420. 583 | 420. 674 | 420. 470 | 420. 627 | 420.283 | 420. 556 | 1. 653 9 
68 11.80 | 426.772 | 426.821 | 426. 697 | 426.788 | 426. 584 | 426.741 | 426.396 | 426. 669 | 1.655 4 
69 11. 80 | 432.665 | 432.714 | 432. 589 | 432. 681 | 432. 476 | 432. 633 | 432.288 | 432. 561 | 1.656 0 
70 11.80 | 438.776 | 438.825 | 438. 700 | 438.791 | 438.586 | 438.744 | 438.397 | 438.671 | 1. 657 4 
71 11.80 | 444.671 | 444.720 | 444. 596 | 444. 687 | 444. 482 | 444. 639 | 444. 292 | 444. 566 | 1.658 0 
72 11.80 | 450.779 | 450. 828 | 450. 703 | 450. 794 | 450. 589 | 450.746 | 450.398 | 450. 673 | 1. 659 3 
73 11.80 | 456.678 | 456.727 | 456. 601 | 456. 693 | 456. 487 | 456. 644 | 456.296 | 456. 570 | 1. 659 8 
74 11.80 | 462.783 | 462.831 | 462. 706 | 462. 797 | 462. 591 | 462.748 | 462.399 | 462. 674 | 1.661 1 
75 11.80 | 468.684 | 468. 733 | 468. 607 | 468. 698 | 468. 492 | 468.649 | 468.299 | 468. 574 | 1.661 6 
76 11.80 | 474.786 | 474. 834 | 474. 709 | 474. 800 | 474. 593 | 474.750 | 474. 400 | 474. 675 | 1. 662 8 
77 11.80 | 480. 690 | 480. 738 | 480. 612 | 480. 703 | 480. 496 | 480. 654 | 480. 302 | 480. 578 | 1.663 3 
78 11.80 | 486.789 | 486. 837 | 486.711 | 486. 802 | 486. 595 | 486.752 | 486. 400 | 486.676 | 1.664 5 
79 11.80 | 492. 695 | 492.744 | 492. 617 | 492. 708 | 492. 500 | 492.658 | 492. 305 | 492. 581 | 1.664 9 
80 11.80 | 498.792 | 498.840 | 498.714 | 498. 804 | 498. 596 | 498. 754 | 498. 401 | 498. 677 | 1.666 0 
81 11.80 | 504.700 | 504.749 | 504. 622 | 504. 713 | 504. 504 | 504. 662 | 504. 308 | 504. 584 | 1.666 5 
82 11.80 | 510.794 | 510. 843 | 510.716 | 510. 807 | 510. 598 | 510.755 | 510. 401 | 510. 677 | 1.667 5 
83 11.80 | 516.705 | 516.753 | 516. 626 | 516.717 | 516. 508 | 516. 666 | 516.311 | 516. 587 | 1. 667 9 
84 11.80 | 522.796 | 522. 845 | 522. 717 | 522. 808 | 522. 597 | 522.757 | 522.398 | 522.678 | 1.669 0 
85 11.80 | 528.709 | 528.758 | 528. 629 | 528. 721 | 528. 510 | 528.669 | 528.310 | 528. 590 | 1. 669 4 
86 11.80 | 534.799 | 534. 847 | 534. 719 | 534. 810 | 534. 598 | 534. 758 | 534.398 | 534. 678 | 1.670 3 
87 11.80 | 540.713 | 540.762 | 540. 633 | 540. 725 | 540. 513 | 540. 672 | 540.312 | 540. 592 | 1.670 7 
88 11.80 | 546.801 | 546. 849 | 546. 720 | 546. 812 | 546. 599 | 546.759 | 546.397 | 546. 679 | 1.671 6 
89 11.80 | 552.717 | 552.766 | 552. 637 | 552. 729 | 552. 515 | 552. 675 | 552.313 | 552. 595 | 1.672 0 
90 11.80 | 558. 803 | 558. 851 | 558. 722 | 558. 814 | 558. 600 | 558.760 | 558. 397 | 558. 679 | 1. 672 9 
91 11.80 | 564.721 | 564.770 | 564. 640 | 564. 732 | 564.518 | 564. 678 | 564.314 | 564. 597 | 1.673 2 
92 11.80 | 570.805 | 570. 853 | 570. 723 | 570. 815 | 570. 600 | 570.761 | 570.396 | 570. 679 | 1.674 1 
93 11.80 | 576.725 | 576.774 | 576. 643 | 576. 735 | 576. 520 | 576.681 | 576.315 | 576. 599 | 1.674 4 
94 11.80 | 582. 806 | 582. 855 | 582. 724 | 582. 817 | 582. 601 | 582. 762 | 582.395 | 582.679 | 1.675 3 
95 11.80 | 588.728 | 588. 777 | 588. 646 | 588. 738 | 588. 522 | 588. 683 | 588.316 | 588. 600 | 1.675 6 
96 11.80 | 594. 808 | 594. 857 | 594. 725 | 594. 818 | 594. 601 | 594. 763 | 594. 394 | 594. 679 | 1.676 4 
97 11.80 | 600.732 | 600.780 | 600. 649 | 600. 741 | 600. 524 | 600. 686 | 600.316 | 600. 602 | 1.676 7 
98 11.80 | 606.810 | 606. 858 | 606. 726 | 606.819 | 606. 602 | 606. 763 | 606. 393 | 606. 679 | 1. 677 4 
99 11.80 | 612.735 | 612.783 | 612. 651 | 612. 744 | 612. 526 | 612. 688 | 612.317 | 612. 603 | 1. 677 8 
100 11.80 | 618.811 | 618.860 | 618. 727 | 618. 820 | 618. 602 | 618.764 | 618.392 | 618.679 | 1.678 5 
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表 6-61 模 数 m =8mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =12.566mm 








的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
基数 量 棒 为 检验 Sinin M sox 的 跨 棒 距 M... 变换 系数 
直径 4h 5h 6h 7h k 
z e 
Dre min max min max min max min max 





10 18.00 | 110.010 | 110.058 | 109. 961 | 110. 042 | 109. 887 | 110.019 | 109.763 | 109. 982 


11 18.00 | 117.110 | 117.158 | 117. 060 | 117. 142 | 116.985 | 117.118 | 116. 859 | 117. 081 
12 18.00 | 126.235 | 126.284 | 126. 183 | 126. 267 | 126. 105 | 126. 242 | 125.975 | 126. 203 
13 17.00 | 130.896 | 130. 946 | 130. 842 | 130. 928 | 130.761 | 130. 902 | 130.627 | 130. 861 
14 17.00 | 139. 800 | 139. 852 | 139. 745 | 139. 833 | 139. 662 | 139. 806 | 139. 524 | 139. 764 
15 17.00 | 147.145 | 147.197 | 147. 089 | 147. 178 | 147. 005 | 147. 150 | 146. 865 | 147. 107 


16 17.00 | 155.918 | 155.970 | 155. 861 | 155. 950 | 155. 775 | 155. 922 | 155. 632 | 155. 877 
17 17.00 | 163.342 | 163.394 | 163. 284 | 163.374 | 163. 197 | 163. 344 | 163. 052 | 163. 299 
18 17.00 | 172.015 | 172.068 | 171. 956 | 172. 047 | 171. 868 | 172.017 | 171.720 | 171. 970 
19 17.00 | 179. 501 | 179. 553 | 179. 441 | 179. 532 | 179. 352 | 179. 502 | 179. 203 | 179. 454 
20 17.00 | 188.097 | 188. 150 | 188. 037 | 188. 129 | 187. 946 | 188. 097 | 187.794 | 188. 049 


21 16.00 | 192. 907 | 192.961 | 192. 844 | 192. 938 | 192. 751 | 192. 906 | 192. 595 | 192. 856 
22 16.00 | 201.428 | 201.482 | 201. 365 | 201. 459 | 201.270 | 201.426 | 201.111 | 201. 375 
23 16.00 | 209. 000 | 209. 055 | 208. 937 | 209. 031 | 208. 841 | 208.997 | 208.681 | 208. 945 
24 16.00 | 217.473 | 217.528 | 217. 408 | 217. 504 | 217.311 | 217.469 | 217.150 | 217. 416 
25 16.00 | 225.080 | 225. 134 | 225. 015 | 225. 110 | 224. 917 | 225.075 | 224.754 | 225. 021 


26 16.00 | 233.512 | 233. 567 | 233. 446 | 233. 542 | 233. 347 | 233. 506 | 233. 182 | 233. 452 
27 16.00 | 241.148 | 241.203 | 241. 082 | 241. 178 | 240. 982 | 241.142 | 240.816 | 241. 086 
28 16.00 | 249. 546 | 249. 601 | 249. 479 | 249. 576 | 249. 379 | 249. 539 | 249.211 | 249. 482 
29 16.00 | 257.208 | 257.262 | 257. 140 | 257.237 | 257. 039 | 257. 199 | 256. 870 | 257. 142 
30 16.00 | 265.577 | 265.631 | 265. 509 | 265. 605 | 265. 406 | 265. 567 | 265.235 | 265. 509 


31 16.00 | 273.260 | 273.315 | 273. 191 | 273.288 | 273. 088 | 273.250 | 272.916 | 273. 191 
32 16.00 |281. 604 | 281.658 | 281. 534 | 281. 631 | 281. 430 | 281. 593 | 281.257 | 281. 533 
33 16.00 | 289.306 | 289.361 | 289. 236 | 289. 334 | 289. 132 | 289.294 | 288.957 | 289. 234 
34 16.00 | 297.628 | 297. 683 | 297. 558 | 297. 655 | 297. 452 | 297.615 | 297.276 | 297. 554 
35 16.00 | 305.347 | 305. 402 | 305. 277 | 305.374 | 305. 170 | 305. 333 | 304. 993 | 305. 272 


36 16.00 |313. 650 | 313. 704 | 313. 578 | 313. 676 | 313. 471 | 313. 635 | 313.293 | 313. 572 
37 16.00 | 321.384 | 321.439 | 321. 313 | 321. 410 | 321. 205 | 321.369 | 321.025 | 321. 305 
38 16.00 | 329.669 | 329. 724 | 329. 597 | 329. 695 | 329. 489 | 329. 653 | 329. 308 | 329. 589 
39 16.00 | 337.418 | 337. 472 | 337. 345 | 337. 443 | 337.236 | 337. 400 | 337.054 | 337. 335 
40 16.00 | 345.687 | 345. 742 | 345. 614 | 345.712 | 345. 504 | 345. 669 | 345.321 | 345. 603 


41 16.00 | 353. 448 | 353. 502 | 353. 374 | 353. 472 | 353. 264 | 353. 429 | 353. 080 | 353. 362 
42 16.00 | 361.703 | 361.758 | 361. 629 | 361. 727 | 361.518 | 361. 683 | 361. 333 | 361. 616 
43 16.00 | 369.475 | 369. 529 | 369. 401 | 369. 498 | 369. 289 | 369. 454 | 369. 103 | 369. 387 
44 16.00 | 377.718 | 377.773 | 377. 643 | 377.741 | 377. 531 | 377. 697 | 377.344 | 377. 628 
45 16.00 | 385.500 | 385. 554 | 385. 425 | 385. 523 | 385.312 | 385.478 | 385. 123 | 385. 409 


46 16.00 | 393. 732 | 393.786 | 393. 656 | 393. 754 | 393. 543 | 393. 709 | 393. 353 | 393. 639 
47 16.00 | 401.523 | 401. 577 | 401. 447 | 401. 545 | 401.333 | 401.499 | 401. 142 | 401. 429 
48 16.00 | 409.745 | 409.799 | 409. 668 | 409. 766 | 409. 553 | 409. 720 | 409.362 | 409. 649 
49 16.00 | 417.544 | 417. 598 | 417. 467 | 417. 565 | 417. 352 | 417.518 | 417.160 | 417. 447 
50 16.00 | 425.756 | 425.810 | 425. 679 | 425. 777 | 425. 563 | 425.730 | 425.370 | 425. 657 


51 16.00 | 433.564 | 433.617 | 433. 486 | 433. 584 | 433. 370 | 433. 536 | 433.175 | 433. 463 
52 16.00 | 441.767 | 441.821 | 441. 689 | 441.787 | 441. 572 | 441.739 | 441.377 | 441. 665 
53 16.00 | 449. 582 | 449. 635 | 449. 503 | 449. 601 | 449. 386 | 449. 553 | 449. 190 | 449. 479 
54 16.00 | 457.777 | 457.831 | 457. 698 | 457.796 | 457. 580 | 457.747 | 457.383 | 457. 673 
55 16.00 | 465.598 | 465. 652 | 465. 519 | 465.617 | 465. 401 | 465.568 | 465.203 | 465. 492 
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336 ”次 轮 加 工 速 查 手册 
( 续 ) 

量 棒 为 检验 si 和 s mas 的 跨 棒 距 Mpe 

WR 于 全 变换 系数 
; 直径 4h 5h 6h 7h k 

Dre min max min max min max min max š 
56 16.00 | 473.786 | 473.840 | 473. 707 | 473. 805 | 473.588 | 473. 755 | 473.389 | 473. 679 | 1.635 2 
57 16.00 | 481.614 | 481. 667 | 481. 534 | 481. 632 | 481. 414 | 481.582 | 481.215 | 481.505 | 1.636 1 
58 16.00 | 489.795 | 489. 848 | 489.715 | 489. 813 | 489. 595 | 489. 762 | 489.394 | 489. 685 | 1. 638 2 
59 16.00 | 497.628 | 497.681 | 497. 548 | 497. 646 | 497. 427 | 497. 595 | 497.226 | 497.517 | 1.639 0 
60 16.00 | 505.803 | 505. 856 | 505. 722 | 505. 820 | 505. 601 | 505.769 | 505.399 | 505. 690 | 1. 640 9 
61 16.00 | 513.642 | 513.695 | 513. 561 | 513. 659 | 513. 439 | 513. 607 | 513.236 | 513. 528 | 1.641 7 
62 16.00 | 521.811 | 521. 864 | 521. 729 | 521. 827 | 521. 607 | 521.775 | 521. 403 | 521. 695 | 1.643 5 
63 16.00 | 529. 654 | 529. 707 | 529. 572 | 529.671 | 529. 449 | 529.618 | 529. 243 | 529. 538 | 1.644 3 
64 16.00 | 537.817 | 537. 870 | 537. 735 | 537. 833 | 537.611 | 537.780 | 537. 404 | 537.700 | 1.646 0 
65 16.00 | 545.666 | 545.719 | 545. 583 | 545. 682 | 545. 458 | 545. 628 | 545.251 | 545. 547 | 1.646 7 
66 16.00 | 553.824 | 553. 877 | 553. 740 | 553. 839 | 553.615 | 553.786 | 553. 407 | 553. 704 | 1. 648 4 
67 16.00 | 561.677 | 561.730 | 561. 593 | 561. 692 | 561. 467 | 561. 638 | 561.258 | 561. 556 | 1. 649 0 
68 16.00 | 569. 830 | 569. 883 | 569. 746 | 569. 845 | 569. 619 | 569. 790 | 569. 409 | 569. 708 | 1. 650 6 
69 16.00 | 577.687 | 577.740 | 577. 603 | 577. 702 | 577. 476 | 577. 647 | 577.265 | 577. 564 | 1.651 2 
70 16.00 | 585.836 | 585. 889 | 585. 751 | 585. 850 | 585. 623 | 585.795 | 585.411 | 585.711 | 1.652 7 
71 16.00 | 593. 697 | 593.750 | 593. 612 | 593.711 | 593. 484 | 593. 656 | 593.271 | 593. 571 | 1. 653 3 
72 16.00 | 601.841 | 601.894 | 601. 755 | 601. 855 | 601. 627 | 601.799 | 601.413 | 601.714 | 1.6547 
73 16.00 | 609.706 | 609.759 | 609. 620 | 609. 720 | 609. 491 | 609. 664 | 609.276 | 609. 578 | 1.655 3 
74 16.00 | 617.846 | 617.899 | 617. 760 | 617. 860 | 617. 630 | 617. 803 | 617.414 | 617.717 | 1.656 6 
75 16.00 | 625.715 | 625.768 | 625. 628 | 625. 728 | 625. 498 | 625.671 | 625.281 | 625. 584 | 1.657 1 
76 16.00 | 633.851 | 633.904 | 633. 764 | 633. 864 | 633. 633 | 633. 806 | 633.415 | 633.719 | 1. 658 4 
77 16.00 | 641.723 | 641.776 | 641. 635 | 641.736 | 641. 504 | 641.678 | 641.285 | 641. 590 | 1. 658 9 
78 16.00 | 649. 855 | 649.909 | 649. 767 | 649. 868 | 649. 636 | 649. 810 | 649.416 | 649. 721 | 1.660 1 
79 16.00 | 657.730 | 657.784 | 657. 642 | 657. 743 | 657.510 | 657. 684 | 657.289 | 657. 596 | 1. 660 6 
80 16.00 | 665.859 | 665.913 | 665. 771 | 665. 872 | 665. 638 | 665.813 | 665.416 | 665. 723 | 1.661 8 
81 16.00 | 673.738 | 673.791 | 673. 649 | 673.750 | 673.515 | 673.691 | 673.293 | 673. 601 | 1. 662 3 
82 16.00 | 681.863 | 681.917 | 681. 774 | 681. 875 | 681. 640 | 681.816 | 681.417 | 681.725 | 1.663 3 
83 16.00 | 689.744 | 689.798 | 689. 655 | 689. 756 | 689. 520 | 689. 696 | 689.296 | 689. 605 | 1. 663 8 
84 16.00 | 697. 867 | 697.921 | 697. 777 | 697. 879 | 697. 642 | 697.818 | 697.417 | 697. 727 | 1.664 9 
85 16.00 | 705.751 | 705.805 | 705. 661 | 705.762 | 705. 525 | 705.702 | 705.299 | 705.610 | 1.665 3 
86 16.00 | 713.871 | 713.924 | 713. 780 | 713.882 | 713. 644 | 713.821 | 713.417 | 713.728 | 1.666 3 
87 16.00 | 721.757 | 721.811 | 721. 666 | 721.768 | 721.530 | 721.707 | 721.302 | 721.614 | 1.666 7 
88 16.00 | 729. 874 | 729.928 | 729. 782 | 729. 885 | 729. 645 | 729.823 | 729.417 | 729.730 | 1.667 7 
89 16.00 | 737.763 | 737.817 | 737. 671 | 737.774 | 737. 534 | 737.712 | 737.304 | 737.618 | 1.668 1 
90 16.00 | 745. 877 | 745.931 | 745. 785 | 745. 887 | 745. 647 | 745.825 | 745.416 | 745.731 | 1.669 0 
91 16.00 | 753.769 | 753.823 | 753. 676 | 753. 779 | 753. 537 | 753.716 | 753.306 | 753.621 | 1. 669 4 
92 16.00 | 761.880 | 761.934 | 761. 787 | 761. 890 | 761. 648 | 761. 827 | 761.416 | 761.732 | 1.670 3 
93 16.00 | 769.774 | 769. 828 | 769. 681 | 769.784 | 769. 541 | 769.720 | 769.308 | 769.625 | 1.6707 
94 16.00 | 777.883 | 777.937 | 777.789 | 777. 892 | 777.649 | 777.829 | 777.415 | 777.733 | 1.6715 
95 16.00 | 785.779 | 785.833 | 785. 685 | 785.788 | 785. 544 | 785.725 | 785.309 | 785.628 | 1.671 9 
96 16.00 | 793.885 | 793.940 | 793. 791 | 793. 895 | 793. 650 | 793.831 | 793.414 | 793.733 | 1.6727 
97 16.00 | 801.784 | 801. 838 | 801. 689 | 801. 793 | 801. 547 | 801.728 | 801.310 | 801.631 | 1.673 1 
98 16.00 | 809. 888 | 809. 942 | 809. 793 | 809. 897 | 809. 651 | 809. 832 | 809. 413 | 809. 743 | 1.673 8 
99 16.00 | 817.788 | 817. 843 | 817. 693 | 817. 797 | 817. 550 | 817. 732 | 817.311 | 817. 633 | 1.674 2 
100 16.00 | 825.890 | 825.945 | 825. 795 | 825. 899 | 825. 651 | 825. 834 | 825.412 | 825. 734 | 1.674 9 
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表 6-62 模 数 m =10mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy,,、 =15.708mm 




















的 30° 外 花 键 跨 棒 距 (GB/T 3478. 6 一 2008) (单位 : mm) 
2 量 棒 为 检验 s,,, 和 s,, 的 跨 棒 距 Mpe =a: 
gi 直径 4h 5h 6h 7h K 
Dre min max min max min max min max i 
10 22.40 | 137.275 | 137.326 | 137.221 | 137.308 | 137. 141 | 137.281 | 137. 007 | 137. 240 | 1.322 2 
11 22.40 | 146. 149 | 146.200 | 146. 095 | 146. 182 | 146.013 | 146. 155 | 145. 877 | 146. 113 | 1.327 7 
12 22. 40 | 157.552 | 157. 604 | 157. 496 | 157.585 | 157.411 | 157. 557 | 157.271 | 157. 513 | 1.358 7 
13 21.20 | 163.505 | 163.558 | 163. 446 | 163. 538 | 163.359 | 163. 508 | 163.214 | 163. 463 | 1.393 4 
14 21.20 | 174.635 | 174.689 | 174. 575 | 174. 668 | 174. 485 | 174. 637 | 174.336 | 174. 590 | 1.4177 
15 21.20 | 183.815 | 183.870 | 183. 755 | 183. 848 | 183. 664 | 183.817 | 183.513 | 183.768 | 1.422 7 
16 21.20 | 194.780 | 194. 835 | 194. 718 | 194. 813 | 194. 626 | 194.781 | 194. 471 | 194. 731 | 1.442 4 
17 21.20 | 204. 060 | 204. 115 | 203. 997 | 204. 093 | 203.904 | 204. 060 | 203.747 | 204. 009 | 1.447 1 
18 21.20 | 214.901 | 214.957 | 214. 837 | 214.934 | 214.742 |214. 900 | 214.582 | 214. 847 | 1.463 4 
19 21.20 | 224.258 | 224.314 | 224. 194 | 224.290 | 224. 097 | 224.256 | 223.936 | 224. 202 | 1.467 8 
20 20. 00 | 231.737 | 231.794 | 231. 670 | 231.769 | 231.570 | 231.733 | 231. 402 | 231.677 | 1.5105 
21 20.00 | 241.151 | 241.208 | 241. 083 | 241.183 | 240.982 | 241.146 | 240.813 | 241.089 | 1.513 8 
22 20. 00 | 251.803 | 251. 860 | 251. 734 | 251. 834 | 251.631 | 251.797 | 251.460 | 251.739 | 1.525 1 
23. 20.00 | 261. 268 | 261.325 | 261. 199 | 261.299 | 261.095 | 261.261 | 260. 923 | 261. 202 | 1.528 2 
24 20.00 | 271.859 | 271.917 | 271.789 | 271. 890 | 271. 684 | 271.851 | 271.509 | 271.791 | 1.538 0 
25 20.00 | 281.368 | 281. 425 | 281. 297 | 281.398 | 281. 192 | 281.359 | 281.015 | 281.298 | 1. 540 8 
26 20.00 | 291.908 | 291.966 | 291. 837 | 291.938 | 291.730 | 291.898 | 291.551 | 291. 836 1.549 3 
27 20. 00 | 301.454 | 301.511 | 301. 382 | 301. 483 | 301.274 | 301.442 | 301.094 | 301. 380 | 1.551 9 
28 20.00 | 311.952 | 312.009 | 311. 879 | 311.981 | 311.770 | 311.939 | 311.588 | 311. 876 | 1. 559 4 
29 20. 00 | 321.528 | 321.586 | 321. 455 | 321. 557 | 321.345 | 321.515 | 321. 162 | 321. 450 | 1.5617 
30 20. 00 | 331.990 | 332. 047 | 331.916 | 332.018 | 331. 805 | 331.975 | 331.620 | 331.910 | 1.568 4 
31 20. 00 | 341.594 | 341.651 | 341. 520 | 341.622 | 341.408 | 341. 578 | 341.221 | 341. 512 | 1.570 6 
32 20. 00 | 352.024 | 352.081 | 351. 949 | 352. 051 | 351.836 | 352. 007 | 351.648 | 351. 940 | 1.5765 
33 20. 00 | 361.652 | 361.709 | 361. 576 | 361.679 | 361.463 | 361.634 | 361.274 | 361. 566 | 1.578 5 
34 20. 00 | 372.054 | 372. 112 | 371. 978 | 372.081 | 371. 864 | 372. 036 | 371.673 | 371. 967 | 1. 583 9 
35 20. 00 | 381.704 | 381.761 | 381. 627 | 381.730 | 381.512 | 381.684 | 381.320 | 381.614 | 1.5857 
36 20. 00 | 392.082 | 392. 139 | 392. 004 | 392. 107 | 391. 888 | 392. 061 | 391.695 | 391. 990 | 1. 590 6 
37 20. 00 | 401.750 | 401. 807 | 401. 672 | 401.775 | 401.555 | 401.728 | 401.361 | 401. 657 | 1.592 3 
38 20.00 | 412.106 | 412.164 | 412. 028 | 412. 131 | 411.910 | 412. 084 | 411.714 | 412.011 | 1.596 7 
39 20. 00 | 421.792 | 421.849 | 421.713 | 421.816 | 421.595 | 421.768 | 421.397 | 421. 695 | 1.598 2 
40 20. 00 | 432. 129 | 432. 186 | 432. 050 | 432. 153 | 431.930 | 432. 104 | 431.732 | 432. 030 | 1. 602 3 
41 20.00 | 441.830 | 441.887 | 441. 750 | 441.853 | 441.630 | 441. 804 | 441. 430 | 441.729 | 1.6037 
42 20.00 | 452. 149 | 452.206 | 452. 069 | 452. 172 | 451.949 | 452. 123 | 451.747 | 452. 047 | 1.6075 
43 20.00 | 461.864 | 461.921 | 461.783 | 461.886 | 461. 662 | 461.836 | 461.460 | 461.760 | 1.608 8 
44 20. 00 | 472.168 | 472.225 | 472. 087 | 472. 190 | 471.965 | 472. 140 | 471.761 | 472. 063 | 1.612 2 
45 20. 00 | 481.896 | 481.952 | 481.814 | 481.917 | 481.691 | 481.866 | 481. 487 | 481.788 | 1.6135 
46 20. 00 | 492. 186 | 492.242 | 492. 103 | 492. 207 | 491.980 | 492. 155 | 491.774 | 492. 077 | 1.616 6 
47 20.00 | 501.924 | 501.981 | 501. 842 | 501.945 | 501.718 | 501.893 | 501.511 | 501. 814 | 1.617 8 
48 20. 00 | 512.202 | 512.258 | 512. 118 | 512. 222 | 511.994 | 512. 169 | 511.786 | 512. 089 | 1.620 7 
49 20. 00 | 521.951 | 522. 007 | 521. 868 | 521.971 | 521.742 | 521.918 | 521.533 | 521. 837 | 1.621 9 
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( 续 ) 
m 量 棒 为 检验 si FI s mas 的 跨 棒 距 Mpe Sasa 
ji 直径 4h 5h 6h 7h Pi 
Dre min max min max min max min max i 
50 20.00 | 532.216 | 532.273 | 532. 132 | 532.235 | 532.006 | 532. 182 | 531.796 | 532. 101 | 1.624 6 
51 20. 00 | 541.975 | 542. 032 | 541. 890 | 541.994 | 541.763 | 541. 940 | 541.551 | 541. 858 | 1.625 6 
52 20. 00 | 552.229 | 552.286 | 552. 144 | 552.248 | 552.016 | 552. 194 | 551. 802 | 552. 111 | 1. 628 2 
53 20. 00 | 561.997 | 562. 054 | 561.912 | 562.016 | 561.783 | 561.961 | 561.568 | 561. 878 | 1.629 1 
54 20.00 | 572.242 | 572.298 | 572. 155 | 572.260 | 572. 026 | 572.205 | 571.810 | 572. 120 | 1.6315 
35 20.00 | 582.018 | 582.075 | 581. 932 | 582. 036 | 581. 801 | 581.981 | 581.584 | 581. 896 | 1. 632 4 
56 20. 00 | 592.253 | 592.310 | 592. 166 | 592.271 | 592. 035 | 592.215 | 591.817 | 592. 129 | 1.6347 
57 20. 00 | 602. 038 | 602. 094 | 601. 950 | 602.055 | 601.818 | 601.998 | 601.599 | 601.912 | 1.6355 
58 20.00 | 612.264 | 612.321 | 612. 176 | 612.281 | 612. 044 | 612.224 | 611.823 | 612. 137 | 1.637 6 
59 20. 00 | 622.056 | 622.113 | 621. 967 | 622. 073 | 621.834 | 622.015 | 621.612 | 621. 927 | 1.638 4 
60 20. 00 | 632.274 | 632.331 | 632. 185 | 632.291 | 632. 051 | 632.232 | 631.828 | 632. 144 | 1.640 4 
6l 20. 00 | 642.072 | 642. 129 | 641. 983 | 642.089 | 641.849 | 642. 030 | 641.624 | 641. 941 | 1.641 2 
62 20. 00 | 652.283 | 652.340 | 652. 193 | 652.299 | 652. 058 | 652.240 | 651.833 | 652. 151 | 1.643 0 
63 19.00 | 659.186 | 659.244 | 659. 095 | 659. 202 | 658. 958 | 659. 142 | 658.730 | 659. 051 | 1.656 7 
64 19. 00 | 669.388 | 669. 446 | 669. 296 | 669. 404 | 669. 159 | 669. 344 | 668. 930 | 669. 252 | 1. 658 3 
65 19.00 | 679. 198 | 679.256 | 679. 106 | 679.214 | 678.968 | 679. 153 | 678.737 | 679. 060 | 1. 658 8 
66 19.00 | 689.394 | 689. 451 | 689. 301 | 689. 409 | 689. 162 | 689. 348 | 688.931 | 689.255 | 1.660 3 
67 19. 00 | 699. 209 | 699. 267 | 699. 116 | 699. 224 | 698. 977 | 699. 163 | 698. 744 | 699. 069 | 1. 660 8 
68 19. 00 | 709.399 | 709. 457 | 709. 305 | 709. 414 | 709. 165 | 709. 352 | 708.931 | 709. 257 | 1. 662 2 
69 19.00 | 719.220 | 719.278 | 719. 126 | 719.234 | 718.985 | 719. 172 | 718.750 | 719. 077 | 1.662 7 
70 19. 00 | 729. 404 | 729. 462 | 729. 309 | 729. 418 | 729. 168 | 729. 355 | 728.932 | 729.259 | 1.664 1 
71 19. 00 | 739.230 | 739.288 | 739. 135 | 739. 244 | 738.993 | 739. 180 | 738.755 | 739.084 | 1.664 6 
72 19. 00 | 749. 408 | 749. 466 | 749. 313 | 749. 422 | 749. 170 | 749.358 | 748.932 | 749.261 | 1.665 8 
73 19. 00 | 759.239 | 759.297 | 759. 143 | 759. 253 | 759. 000 | 759. 188 | 758.760 | 759.091 | 1.666 3 
74 19.00 | 769.412 | 769.471 | 769.316 | 769. 426 | 769. 172 | 769.361 | 768.931 | 769.263 | 1.667 5 
75 19.00 | 779.248 | 779.306 | 779. 151 | 779.261 | 779. 006 | 779.196 | 778.764 | 779. 097 | 1.667 9 
76 19.00 | 789.416 | 789. 475 | 789.319 | 789. 429 | 789. 174 | 789. 364 | 788.931 | 789.265 | 1.669 1 
17 19.00 | 799.256 | 799.314 | 799. 158 | 799.269 | 799. 012 | 799. 203 | 798.768 | 799. 103 | 1.669 5 
78 19. 00 | 809. 420 | 809. 479 | 809. 322 | 809. 433 | 809. 175 | 809. 366 | 808. 930 | 809. 266 | 1.670 6 
79 19.00 | 819.264 | 819.322 | 819. 165 | 819.276 | 819.018 | 819. 209 | 818.771 | 819. 108 | 1.671 0 
80 19. 00 | 829. 424 | 829. 482 | 829. 325 | 829. 436 | 829. 176 | 829. 369 | 828. 929 | 829. 267 | 1.672 0 
81 19.00 | 839.271 | 839.330 | 839. 172 | 839. 283 | 839. 023 | 839.216 | 838.774 | 839. 113 | 1. 672 4 
82 19. 00 | 849. 427 | 849. 486 | 849. 327 | 849. 439 | 849. 177 | 849.371 | 848.928 | 849.268 | 1.673 4 
83 19.00 | 859.278 | 859. 337 | 859. 178 | 859.290 | 859. 027 | 859.221 | 858.777 | 859.118 | 1.673 7 
84 19. 00 | 869. 430 | 869. 489 | 869. 329 | 869. 441 | 869. 178 | 869. 373 | 868.926 | 869.269 | 1.6747 
85 19. 00 | 879.284 | 879.344 | 879. 183 | 879.296 | 879. 032 | 879.227 | 878.779 | 879. 122 | 1.675 0 
86 19.00 | 889. 433 | 889. 492 | 889. 331 | 889. 444 | 889. 179 | 889. 374 | 888.925 | 889.269 | 1.676 0 
87 19. 00 | 899.290 | 899. 350 | 899. 189 | 899. 302 | 899. 036 | 899. 232 | 898.781 | 899. 126 | 1.676 3 
88 19. 00 | 909. 435 | 909. 495 | 909. 333 | 909. 446 | 909. 179 | 909. 376 | 908. 923 | 909. 270 | 1.677 2 
89 19.00 | 919.296 | 919.356 | 919. 193 | 919. 307 | 919. 039 | 919. 237 | 918.782 | 919. 130 | 1.677 5 
90 19. 00 | 929. 438 | 929. 498 | 929. 334 | 929. 448 | 929. 180 | 929. 377 | 928.921 | 929. 270 | 1.678 3 
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( 续 ) 
量 棒 为 检验 Smin FM S max 的 跨 棒 距 Mpe 
na| ss 变换 系数 
直径 4h 5h 6h 7h 
z 万 K. 
Re min max min max min max min max 
91 19.00 | 939. 302 | 939. 362 | 939. 198 | 939. 312 | 939. 043 | 939. 241 | 938.783 | 939. 133 | 1.678 6 
92 19. 00 | 949. 440 | 949. 500 | 949. 336 | 949. 450 | 949. 180 | 949. 379 | 948.919 | 949. 270 | 1.679 4 
93 19. 00 | 959. 307 | 959. 367 | 959. 202 | 959. 317 | 959. 046 | 959. 245 | 958.784 | 959. 136 | 1.679 7 
94 19. 00 | 969. 442 | 969. 503 | 969. 337 | 969. 452 | 969. 180 | 969. 380 | 968.917 | 969. 270 | 1.680 5 
95 19. 00 | 979.312 | 979. 372 | 979. 206 | 979.322 | 979. 048 | 979.249 | 978.785 | 979. 139 | 1. 680 8 
96 19. 00 | 989. 444 | 989. 505 | 989. 338 | 989. 454 | 989. 179 | 989. 381 | 988.915 | 989. 270 | 1.681 5 
97 19. 00 | 999. 317 | 999. 377 | 999. 210 | 999. 326 | 999. 051 | 999. 253 | 998.785 | 999. 141 | 1.681 8 
98 19. 00 |1009. 446 | 1009. 507 | 1009. 339 | 1009. 456 | 1009. 179 | 1009. 382 | 1008. 912 | 1009. 270 | 1. 682 5 
99 19. 00 |1019. 321 |1019. 382 | 1019. 214 | 1019. 331 | 1019. 053 |1019. 256 | 1018. 785 | 1019. 144 | 1. 682 8 
100 19.00 |1029. 448 | 1029. 509 | 1029. 340 | 1029. 457 | 1029. 179 | 1029. 383 | 1028. 910 | 1029. 270 | 1. 683 4 
6.3.2 外 人 花 键 公法 线 
(1) 30" 外 花 键 公法 线 平均 长 度 多 的 计算 〈 网 6-6) 






























图 6-6 外 花 键 公法 线 


W... =cos30°[ (k -0.5)mm +D xinv30° +es — (T+A)] 
W... = 由 + T x cos30° 
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(2) 模 数 m=0.5 ~10mm、30?" 外 花 键 公 法 线 平 均 长 度 到 尺寸 ( 表 6-63 ~ 表 6-76 ) 

















340 +ib Trik 2 JR 
表 6-63 j m =0. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syma =0. 785MM 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 6 一 2008) ”( 单 位 : mm) 

RR 为 检验 s min FI S ma BAER FIK ë: W N 
ia 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 

z k 

min max min max min max min max 

10 2.252 2.264 2. 239 2. 259 2. 220 2.253 2. 189 2.243 2 
11 2.215 2.287 2. 262 2. 283 2. 243 2.276 2.211 2.265 2 
12 3. 659 3.671 3. 646 3. 666 3. 626 3. 659 3. 594 3. 649 3 
13 3. 682 3. 694 3. 669 3. 689 3. 649 3. 682 3. 617 3. 672 3 
14 3. 705 3.717 3. 692 3.712 3. 672 3. 706 3. 639 3.695 3 
15 3. 728 3.740 3.715 3; 735 3. 695 3.729 3. 662 3.718 3 
16 3.751 3.763 3.738 3.758 3.718 3.752 3. 684 3.741 3 
17 3.774 3.786 3.761 3.781 3. 740 3. TIS 3. 707 3. 763 3 
18 5. 158 5. 170 5. 144 5.165 5. 124 5.158 5. 090 5.147 4 
19 5.181 5.193 5.167 5.188 5.147 5.181 5. 112 5. 170 4 
20 5. 204 5.216 5. 190 5.211 5. 170 5. 204 5. 135 5.193 4 
21 5:227 5. 239 5.213 5.234 5.192 5. 227 5. 158 5.216 4 
22 5. 250 5.262 5.236 5:257 5.215 5.250 5. 181 5.239 4 
23 5. 273 5.286 5. 259 5.281 5.238 5. 273 5. 203 5.262 4 
24 6. 657 6. 669 6. 643 6. 664 6. 622 6. 657 6. 586 6. 645 5 
25 6. 680 6. 692 6. 666 6. 687 6. 645 6. 680 6. 609 6. 668 5 
26 6. 703 6.715 6. 689 6.710 6. 668 6. 703 6. 632 6. 691 5 
27 6. 726 6. 739 6.712 6. 733 6. 691 6. 726 6. 655 6.714 5 
28 6. 749 6. 762 6. 735 6. 757 6. 713 6. 749 6. 678 6. 737 5 
29 6. 773 6. 785 6. 758 6. 780 6. 736 6. 772 6. 700 6. 760 5 
30 8. 156 8. 169 8. 142 8. 163 8. 120 8. 156 8. 084 8. 144 6 
31 8. 179 8. 192 8. 165 8. 186 8. 143 8. 179 8. 106 8. 167 6 
32 8. 202 8.215 8. 188 8.210 8. 166 8. 202 8. 129 8. 190 6 
33 8. 226 8. 238 8.211 8. 233 8. 189 8.225 8. 152 8.213 6 
34 8. 249 8.261 8.234 8.256 8.212 8. 248 8.175 8.236 6 
35 8.272 8. 284 8.257 8.279 8.235 8.271 8. 198 8.259 6 
36 9. 655 9. 668 9.641 9. 662 9.618 9.655 9. 581 9. 642 7 
37 9.679 9.691 9. 664 9. 686 9.641 9.678 9. 604 9. 665 J 
38 9. 702 9.714 9.687 9.707 9. 664 9.701 9. 627 9. 688 7 
39 9. 725 9.738 9.710 9. 732 9. 687 9.724 9. 650 9.711 I: 
40 9. 748 9.761 9. 733 9.755 9.710 9.747 9. 673 9. 734 7 
41 9.771 9.784 9.756 9.778 9. 733 9.770 9. 696 9.757 Z 
42 11. 155 11.167 11. 140 11. 162 11. 117 11. 154 11. 079 11.141 8 
43 11. 178 11. 191 11. 163 11. 185 11. 140 11. 177 11. 102 11. 164 8 
44 11. 201 11.214 11. 186 11. 208 11. 163 11. 200 11. 125 11. 187 8 
45 11. 224 11.237 11. 209 11.231 11. 186 11. 223 11. 148 11.210 8 
46 11. 248 11. 260 11. 232 11. 254 11. 209 11. 246 11. 171 11. 233 8 
47 11.271 11.283 11. 255 11.278 11. 232 11. 269 11. 193 11. 256 8 
48 12. 654 12. 667 12. 639 12. 661 12. 616 12. 653 12. 577 12. 640 9 
49 12. 678 12. 690 12. 662 12. 684 12. 639 12. 676 12. 600 12. 663 9 
50 12. 701 12. 713 12. 685 12. 707 12. 662 12. 699 12. 623 12. 686 9 
51 12. 724 12. 737 12. 708 12. 731 12. 685 12. 722 12. 646 12. 709 9 
52 12. 747 12. 760 12. 731 12. 754 12. 708 12. 745 12. 669 12. 732 9 
53 12. 770 12. 783 12. 755 12. 777 12. 731 12. 768 12. 692 12. 755 9 
54 14. 154 14. 167 14. 138 14. 160 14. 114 14. 152 14. 075 14. 138 10 
55 14. 177 14. 190 14. 161 14. 184 14. 137 14. 175 14. 098 14. 161 10 
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续 ) 
m HREM s, RI s a 的 公法 线 平均 长 度 J 
齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 
min max min max min max min max 
56 | 14.200 | 14.213 | 14.184 | 14.207 | 14.161 | 14.198 | 14.121 | 14.185 10 
57 | 14.223 | 14.236 | 14.208 | 14.230 | 14.184 | 14.221 | 14.144 | 14.208 10 
58 | 14.247 | 14.259 | 14.231 | 14.253 | 14.207 | 14.244 | 14.167 | 14.231 10 
59 | 14.270 | 14.283 | 14.254 | 14.276 | 14.230 | 14.268 | 14.190 | 14.254 10 
60 | 15.653 | 15.666 | 15.637 | 15.660 | 15.613 | 15.651 | 15.573 | 15.637 11 
61 | 15.677 | 15.689 | 15.661 | 15.683 | 15.636 | 15.674 | 15.596 | 15.660 11 
62 | 15.700 | 15.713 | 15.684 | 15.706 | 15.659 | 15.697 | 15.619 | 15.683 11 
63 | 15.723 | 15.736 | 15.707 | 15.729 | 15.683 | 15.721 | 15.642 | 15.706 11 
64 | 15.746 | 15.759 | 15.730 | 15.753 | 15.706 | 15.744 | 15.665 | 15.730 11 
65 | 15.769 | 15.782 | 15.753 | 15.776 | 15.729 | 15.767 | 15.688 | 15.753 11 
66 | 17.153 | 17.166 | 17.137 | 17.159 | 17.112 | 17.150 | 17.071 | 17.136 12 
67 | 17.176 | 17.189 | 17.160 | 17.183 | 17.135 | 17.173 | 17.094 | 17.159 12 
68 | 17.199 | 17.212 | 17.183 | 17.206 | 17.158 | 17.197 | 17.117 | 17.182 12 
69 | 17.223 | 17.235 | 17.206 | 17.229 | 17.182 | 17.220 | 17.140 | 17.205 12 
70 | 17.246 | 17.259 | 17.229 | 17.252 | 17.205 | 17.243 | 17.163 | 17.228 12 
71 | 17.269 | 17.282 | 17.253 | 17.275 | 17.228 | 17.266 | 17.187 | 17.252 12 
72 | 18.653 | 18.665 | 18.636 | 18.659 | 18.611 | 18.650 | 18.570 | 18.635 13 
73 | 18.676 | 18.689 | 18.659 | 18.682 | 18.634 | 18.673 | 18.593 | 18.658 13 
74 | 18.699 | 18.712 | 18.682 | 18.705 | 18.657 | 18.696 | 18.616 | 18.681 13 
75 | 18.722 | 18.735 | 18.706 | 18.728 | 18.681 | 18.719 | 18.639 | 18.704 13 
76 | 18.745 | 18.758 | 18.729 | 18.752 | 18.704 | 18.742 | 18.662 | 18.727 13 
77 | 18.769 | 18.781 | 18.752 | 18.775 | 18.727 | 18.765 | 18.685 | 18.751 13 
78 | 20.152 | 20.165 | 20.135 | 20.158 | 20.110 | 20.149 | 20.068 | 20.134 14 
79 | 20.175 | 20.188 | 20.159 | 20.181 | 20.133 | 20.172 | 20.091 | 20.157 14 
80 | 20.199 | 20.211 | 20.182 | 20.205 | 20.157 | 20.195 | 20.114 | 20.180 14 
81 | 20.222 | 20.235 | 20.205 | 20.228 | 20.180 | 20.218 | 20.137 | 20.203 14 
82 | 20.245 | 20.258 | 20.228 | 20.251 | 20.203 | 20.241 | 20.161 | 20.226 14 
83 | 20.268 | 20.281 | 20.251 | 20.274 | 20.226 | 20.265 | 20.184 | 20.250 14 
84 | 21.652 | 21.665 | 21.635 | 21.658 | 21.609 | 21.648 | 21.567 | 21.633 15 
85 | 21.675 | 21.688 | 21.658 | 21.681 | 21.633 | 21.671 | 21.590 | 21.656 15 
8 | 21.698 | 21.711 | 21.681 | 21.704 | 21.656 | 21.694 | 21.613 | 21.679 15 
87 | 21.722 | 21.734 | 21.704 | 21.727 | 21.679 | 21.718 | 21.636 | 21.702 15 
88 | 21.745 | 21.757 | 21.728 | 21.750 | 21.702 | 21.741 | 21.659 | 21.725 15 
89 | 21.768 | 21.781 | 21.751 | 21.774 | 21.725 | 21.764 | 21.682 | 21.749 15 
90 | 23.152 | 23.164 | 23.134 | 23.157 | 23.109 | 23.147 | 23.066 | 23.132 16 
91 | 23.175 | 23.187 | 23.158 | 23.180 | 23.132 | 23.171 | 23.089 | 23.155 16 
92 | 23.198 | 23.211 | 23.181 | 23.204 | 23.155 | 23.194 | 23.112 | 23.178 16 
93 | 23.221 | 23.234 | 23.204 | 23.227 | 23.178 | 23.217 | 23.135 | 23.201 16 
94 | 23.244 | 23.257 | 23.227 | 23.250 | 23.201 | 23.240 | 23.158 | 23.224 16 
95 | 23.268 | 23.280 | 23.250 | 23.273 | 23.224 | 23.263 | 23.181 | 23.248 16 
96 | 24.651 | 24.664 | 24.634 | 24.657 | 24.608 | 24.647 | 24.564 | 24.631 17 
97 | 24.674 | 24.687 | 24.657 | 24.680 | 24.631 | 24.670 | 24.587 | 24.654 17 
98 | 24.698 | 24.710 | 24.680 | 24.703 | 24.654 | 24.693 | 24.610 | 24.677 17 
99 | 24.721 | 24.734 | 24.703 | 24.726 | 24.677 | 24.716 | 24.633 | 24.700 17 
100 | 24.744 | 24.757 | 24.727 | 24.750 | 24.700 | 24.739 | 24.657 | 24.724 17 
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表 6-64 TZ m =0.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy =1.178mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 

RR 为 检验 min FI Sma 的 公法 线 平均 长 度 W 
NS 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 

g k 

min max min max min max min max 

10 3.386 3. 400 3.371 3.395 3. 349 3. 388 3.313 3.377 2 
11 3.420 3.435 3.406 3.430 3.384 3.423 3. 347 3.411 2 
12 5.496 5.510 5.481 5.505 5.459 5.498 5. 422 5.486 3 
13 5.530 5.545 5.515 5.540 5.493 5. 532 5. 456 5. 521 3 
14 5.565 5. 579 5.550 5.574 $5,527 5: 567 5. 490 5; 555 3 
15 5. 600 5.614 5.584 5. 609 5.562 5. 602 5. 524 5. 590 3 
16 5. 634 5. 649 5.619 5. 644 5. 596 5. 636 5. 558 5. 624 3 
17 5. 669 5. 684 5. 654 5. 678 5.631 5.671 5. 592 5. 659 3 
18 7.744 7. 759 7.729 7.754 7.706 7.746 7. 667 7.734 4 
19 7.779 7.794 7.763 7.788 7.740 7.781 7.701 7.768 4 
20 7.814 7. 828 7.798 7.823 7.714 7.815 7. 735 7.803 4 
21 7. 849 7. 863 7.833 7.858 7. 809 7. 850 7. 769 7.838 4 
22 7.883 7. 898 7.867 7. 892 7. 844 7. 885 7. 804 7, 872 4 
23: 7.918 7.933 7.902 7.927 7. 878 7.919 7. 838 7.907 4 
24 9. 993 10. 008 9. 977 10. 002 9.953 9. 994 9.913 9. 982 5 
25 10. 028 10. 043 10. 012 10. 037 9. 988 10. 029 9. 947 10.016 5 
26 10. 063 10.078 10. 047 10. 072 10. 022 10. 064 9. 981 10. 051 5 
27 10. 098 10.112 10. 081 10.107 10. 057 10. 098 10.016 10. 085 5 
28 10. 132 10. 147 10. 116 10. 141 10. 091 10. 133 10. 050 10. 120 5 
29 10. 167 10. 182 10. 151 10. 176 10. 126 10. 168 10. 085 10. 155 5 
30 12. 243 12. 257 12. 226 12. 251 12. 201 12. 243 12. 160 12. 230 6 
31 12. 277 12. 292 12. 261 12. 286 12. 236 12. 278 12. 194 12. 264 6 
32 12. 312 12. 327 12. 295 12. 321 12. 270 12.312 12. 228 12. 299 6 
33 12. 347 12. 362 12. 330 12. 356 12. 305 12. 347 12. 263 12. 334 6 
34 12. 382 12. 396 12. 365 12. 390 12. 339 12. 382 12. 297 12. 368 6 
35 12. 417 12. 431 12. 400 12. 425 12. 374 12. 417 12. 332 12. 403 6 
36 14. 492 14. 507 14. 475 14. 500 14. 449 14. 492 14. 407 14. 478 7 
I: 14. 527 14. 541 14. 510 14. 535 14. 484 14. 526 14. 441 14. 513 7 
38 14. 561 14. 576 14. 544 14. 570 14. 518 14. 561 14. 476 14. 547 7 
39 14. 595 14. 611 14. 579 14. 605 14. 553 14. 596 14. 510 14. 582 7 
40 14. 631 14. 646 14. 614 14. 639 14. 588 14. 631 14. 544 14. 616 7 
41 14. 666 14. 681 14. 648 14. 674 14. 622 14. 665 14. 579 14. 651 7 
42 16. 741 16. 756 16. 724 16. 750 16. 698 16. 741 16. 654 16. 726 8 
43 16. 776 16. 791 16. 758 16. 784 16. 732 16. 775 16. 688 16.761 8 
44 16. 811 16. 826 16. 793 16. 817 16. 767 16. 810 16. 723 16. 796 8 
45 16. 846 16. 860 16. 828 16. 854 16. 802 16. 845 16. 757 16. 830 8 
46 16. 880 16. 895 16. 863 16. 889 16. 836 16. 879 16. 792 16. 865 8 
47 16. 915 16. 930 16. 898 16. 923 16. 871 16. 914 16. 827 16. 899 8 
48 18. 991 19. 005 18. 973 18. 999 18. 946 18. 989 18. 902 18. 975 9 
49 19. 025 19. 040 19. 008 19. 033 18. 981 19. 024 18. 936 19. 009 9 
50 19. 060 19. 075 19. 042 19. 068 19. 015 19. 059 18. 971 19. 044 9 
51 19. 095 19. 110 19. 077 19. 103 19. 050 19. 094 19. 005 19. 079 9 
52 19. 130 19. 145 19. 112 19. 138 19. 085 19. 128 19. 040 19. 113 9 
53 19. 165 19. 179 19. 147 19. 173 19. 119 19. 163 19. 074 19. 148 9 
54 21. 240 21.255 21. 222 21. 248 21. 195 21.238 21. 149 21. 223 10 
55 21:275 21.290 21. 257 21. 283 21. 229 21. 273 21. 184 21.258 10 
































第 6 章 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 ”343 



































续 ) 

_ 为 检验 so 和 sa 的 公法 线 平均 长 度 J 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 21.310 | 21.324 | 21.291 | 21.317 | 21.264 | 21.308 | 21.218 | 21.292 10 
57 | 21.345 | 21.359 | 21.326 | 21.352 | 21.299 | 21.342 | 21.253 | 21.327 10 
58 | 21.379 | 21.394 | 21.361 | 21.387 | 21.333 | 21.377 | 21.288 | 21.362 10 
59 | 21.414 | 21.429 | 21.396 | 21.422 | 21.368 | 21.412 | 21.322 | 21.396 10 
60 | 23.490 | 23.504 | 23.471 | 23.497 | 23.443 | 23.487 | 23.397 | 23.472 11 
61 | 23.524 | 23.539 | 23.506 | 23.532 | 23.478 | 23.522 | 23.432 | 23.506 11 
62 | 23.559 | 23.574 | 23.541 | 23.567 | 23.513 | 23.557 | 23.466 | 23.541 11 
63 | 23.594 | 23.609 | 23.575 | 23.602 | 23.548 | 23.591 | 23.501 | 23.576 11 
64 | 23.629 | 23.644 | 23.610 | 23.636 | 23.582 | 23.626 | 23.536 | 23.610 11 
65 | 23.664 | 23.678 | 23.645 | 23.671 | 23.617 | 23.661 | 23.570 | 23.645 11 
66 | 25.739 | 25.754 | 25.720 | 25.746 | 25.692 | 25.736 | 25.645 | 25.720 12 
67 | 25.774 | 25.789 | 25.755 | 25.781 | 25.727 | 25.771 | 25.680 | 25.755 12 
68 | 25.809 | 25.823 | 25.790 | 25.816 | 25.762 | 25.806 | 25.715 | 25.790 12 
69 | 25.844 | 25.858 | 25.825 | 25.851 | 25.796 | 25.840 | 25.749 | 25.824 12 
70 | 25.878 | 25.893 | 25.859 | 25.886 | 25.831 | 25.875 | 25.784 | 25.859 12 
71 | 25.913 | 25.928 | 25.894 | 25.920 | 25.866 | 25.910 | 25.818 | 25.894 12 
72 | 27.989 | 28.003 | 27.970 | 27.996 | 27.941 | 27.985 | 27.894 | 27.969 13 
73 | 28.023 | 28.038 | 28.004 | 28.031 | 27.976 | 28.020 | 27.928 | 28.004 13 
74 | 28.058 | 28.073 | 28.039 | 28.065 | 28.011 | 28.055 | 27.963 | 28.038 13 
75 | 28.093 | 28.108 | 28.074 | 28.100 | 28.045 | 28.090 | 27.997 | 28.073 13 
76 | 28.128 | 28.143 | 28.109 | 28.135 | 28.080 | 28.124 | 28.032 | 28.108 13 
77 | 28.163 | 28.177 | 28.144 | 28.170 | 28.115 | 28.159 | 28.067 | 28.142 13 
78 | 30.238 | 30.253 | 30.219 | 30.245 | 30.190 | 30.234 | 30.142 | 30.218 14 
79 | 30.273 | 30.288 | 30.254 | 30.280 | 30.225 | 30.269 | 30.176 | 30.252 14 
80 | 30.308 | 30.322 | 30.288 | 30.315 | 30.259 | 30.304 | 30.211 | 30.287 14 
81 | 30.343 | 30.357 | 30.323 | 30.349 | 30.294 | 30.339 | 30.246 | 30.322 14 
82 | 30.378 | 30.392 | 30.358 | 30.384 | 30.329 | 30.373 | 30.280 | 30.356 14 
83 | 30.412 | 30.427 | 30.393 | 30.419 | 30.364 | 30.408 | 30.315 | 30.391 14 
84 | 32.488 | 32.502 | 32.468 | 32.494 | 32.439 | 32.483 | 32.390 | 32.466 15 
85 | 32.523 | 32.537 | 32.503 | 32.529 | 32.474 | 32.518 | 32.425 | 32.501 15 
86 | 32.557 | 32.572 | 32.538 | 32.564 | 32.508 | 32.553 | 32.459 | 32.536 15 
87 | 32.592 | 32.607 | 32.573 | 32.599 | 32.543 | 32.588 | 32.494 | 32.570 15 
88 | 32.627 | 32.642 | 32.607 | 32.634 | 32.578 | 32.623 | 32.529 | 32.605 15 
89 | 32.662 | 32.676 | 32.642 | 32.668 | 32.613 | 32.657 | 32.563 | 32.640 15 
90 | 34.737 | 34.752 | 34.718 | 34.744 | 34.688 | 34.733 | 34.639 | 34.715 16 
91 | 34.772 | 34.787 | 34.752 | 34.779 | 34.723 | 34.767 | 34.6713 | 34.750 16 
92 | 34.807 | 34.822 | 34.787 | 34.813 | 34.757 | 34.802 | 34.708 | 34.785 16 
93 | 34.842 | 34.856 | 34.822 | 34.848 | 34.792 | 34.837 | 34.742 | 34.819 16 
94 | 34.877 | 34.891 | 34.857 | 34.883 | 34.827 | 34.872 | 34.777 | 34.854 16 
95 | 34.912 | 34.926 | 34.892 | 34.918 | 34.862 | 34.906 | 34.812 | 34.889 16 
96 | 36.987 | 37.001 | 36.967 | 36.993 | 36.937 | 36.982 | 36.887 | 36.964 17 
97 | 37.022 | 37.036 | 37.002 | 37.028 | 36.972 | 37.016 | 36.922 | 36.999 17 
98 | 37.057 | 37.071 | 37.037 | 37.063 | 37.006 | 37.051 | 36.956 | 37.033 17 
99 | 37.091 | 37.106 | 37.071 | 37.098 | 37.041 | 37.086 | 36.991 | 37.068 17 
100 | 37.126 | 37.141 | 37.106 | 37.132 | 37.076 | 37.121 | 37.026 | 37.103 17 





























344 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-65 模 数 m =1mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =1.571mm 

的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 

RR 为 检验 s min FI S ma BAER FIK ë W N 

a 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 

min max min max min max min max 

10 | 4.520 | 4.536 | 4.504 | 4.531 | 4480 | 4.523 | 4.440 | 4.511 2 
ll | 4.566 | 4.582 | 4.550 | 4.577 | 4.526 | 4.569 | 4.485 | 4.557 2 
12 | 7.333 | 7.349 | 7.317 | 7.344 | 7.292 | 7.336 | 7.252 | 7.324 3 
13 | 7.379 | 7.395 | 7.363 | 7.390 | 7.338 | 7.383 | 7.297 | 7.370 3 
14 | 7.426 | 7.442 | 7.409 | 7.436 | 7.384 | 7.429 | 7.343 | 7.416 3 
15 | 7.472 | 7.488 | 7.455 | 7.483 | 7.430 | 7.475 | 7.388 | 7.462 3 
16 | 7.518 | 7.535 | 7.502 | 7.529 | 7.476 | 7.521 | 7.434 7.508 3 
17 | 7.565 | 7.581 | 7.548 | 7.575 | 7.522 | 7.567 | 7.480 7.555 3 
18 | 10.332 | 10.348 | 10.315 | 10.342 | 10.289 | 10.334 | 10.246 | 10.321 4 
19 | 10.378 | 10.394 | 10.361 | 10.389 | 10.335 | 10.380 | 10.292 | 10.367 4 
20 | 10.425 | 10.441 | 10.407 | 10.435 | 10.381 | 10.427 | 10.338 | 10.414 4 
21 | 10.471 | 10.487 | 10.453 | 10.481 | 10.427 | 10.473 | 10.384 | 10.460 4 
22 | 10.517 | 10.534 | 10.500 | 10.528 | 10.473 | 10.519 | 10.429 | 10.506 4 
23 | 10.564 | 10.580 | 10.546 | 10.574 | 10.519 | 10.565 | 10.475 | 10.552 4 
24 | 13.331 | 13.347 | 13.313 | 13.341 | 13.286 | 13.332 | 13.242 | 13.319 5 
25 | 13.377 | 13.393 | 13.359 | 13.387 | 13.332 | 13.379 | 13.288 | 13.365 5 
26 | 13.424 | 13.440 | 13.406 | 13.434 | 13.379 | 13.425 | 13.334 | 13.411 5 
27 | 13.470 | 13.486 | 13.452 | 13.480 | 13.425 | 13.471 | 13.380 | 13.457 5 
28 | 13.516 | 13.533 | 13.498 | 13.526 | 13.471 | 13.517 | 13.426 | 13.503 5 
29 | 13.563 | 13.579 | 13.544 | 13.573 | 13.517 | 13.564 | 13.472 | 13.550 5 
30 | 16.330 | 16.346 | 16.312 | 16.340 | 16.284 | 16.331 | 16.238 | 16.316 6 
31 | 16.376 | 16.393 | 16.358 | 16.386 | 16.330 | 16.377 | 16.284 | 16.363 6 
32 | 16.423 | 16.439 | 16.404 | 16.432 | 16.376 | 16.423 | 16.330 | 16.409 6 
33 | 16.469 | 16.485 | 16.450 | 16.479 | 16.423 | 16.470 | 16.376 | 16.455 6 
34 | 16.515 | 16.532 | 16.497 | 16.525 | 16.469 | 16.516 | 16.422 | 16.501 6 
35 | 16.562 | 16.578 | 16.543 | 16.572 | 16.515 | 16.562 | 16.468 | 16.547 6 
36 | 19.329 | 19.345 | 19.310 | 19.339 | 19.282 | 19.329 | 19.235 | 19.314 7 
37 | 19.375 | 19.392 | 19.357 | 19.385 | 19.328 | 19.376 | 19.281 | 19.361 7 
38 | 19.422 | 19.438 | 19.403 | 19.431 | 19.374 | 19.422 | 19.327 | 19.407 7 
39 | 19.468 | 19.485 | 19.449 | 19.478 | 19.421 | 19.468 | 19.373 | 19.453 7 
40 | 19.515 | 19.531 | 19.496 | 19.524 | 19.467 | 19.514 | 19.419 | 19.499 7 
41 | 19.561 | 19.577 | 19.542 | 19.571 | 19.513 | 19.561 | 19.465 | 19.545 7 
42 | 22.328 | 22.345 | 22.309 | 22.338 | 22.280 | 22.328 | 22.232 | 22.312 8 
43 | 22.375 | 22.391 | 22.355 | 22.384 | 22.326 | 22.374 | 22.278 | 22.359 8 
44 | 22.421 | 22.437 | 22.402 | 22.430 | 22.373 | 22.420 | 22.324 | 22.405 8 
45 | 22.468 | 22.484 | 22.448 | 22.477 | 22.419 | 22.467 | 22.370 | 22.451 8 
46 | 22.514 | 22.530 | 22.495 | 22.523 | 22.465 | 22.513 | 22.416 | 22.497 8 
47 | 22.560 | 22.577 | 22.541 | 22.570 | 22.512 | 22.559 | 22.463 | 22.543 8 
48 | 25.328 | 25.344 | 25.308 | 25.337 | 25.279 | 25.326 | 25.229 | 25.310 9 
49 | 25.374 | 25.390 | 25.354 | 25.383 | 25.325 | 25.373 | 25.276 | 25.357 9 
50 | 25.421 | 25.437 | 25.401 | 25.429 | 25.371 | 25.419 | 25.322 | 25.403 9 
51 | 25.467 | 25.483 | 25.447 | 25.476 | 25.417 | 25.465 | 25.368 | 25.449 9 
52 | 25.513 | 25.530 | 25.494 | 25.522 | 25.464 | 25.512 | 25.414 | 25.495 9 
53 | 25.560 | 25.576 | 25.540 | 25.569 | 25.510 | 25.558 | 25.460 | 25.542 9 
54 | 28.327 | 28.343 | 28.307 | 28.336 | 28.277 | 28.325 | 28.227 | 28.309 10 
55 | 28.373 | 28.390 | 28.353 | 28.382 | 28.323 | 28.371 | 28.273 | 28.355 10 
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续 ) 

为 检验 sw 和 Sma 的 公法 线 平 均 长 度 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 28.420 | 28.436 | 28.400 | 28.429 | 28.370 | 28.418 | 28.319 | 28.401 10 
57 | 28.466 | 28.483 | 28.446 | 28.475 | 28.416 | 28.464 | 28.365 | 28.447 10 
58 | 28.513 | 28.529 | 28.493 | 28.521 | 28.462 | 28.510 | 28.412 | 28.494 10 
59 | 28.559 | 28.575 | 28.539 | 28.568 | 28.509 | 28.557 | 28.458 | 28.540 10 
60 | 31.326 | 31.343 | 31.306 | 31.335 | 31.276 | 31.324 | 31.225 | 31.307 11 
61 | 31.373 | 31.389 | 31.352 | 31.381 | 31.322 | 31.370 | 31.271 | 31.353 11 
62 | 31.419 | 31.435 | 31.399 | 31.428 | 31.368 | 31.417 | 31.317 | 31.399 11 
63 | 31.466 | 31.482 | 31.445 | 31.474 | 31.414 | 31.463 | 31.363 | 31.446 11 
64 | 31.512 | 31.528 | 31.492 | 31.520 | 31.461 | 31.509 | 31.409 | 31.492 11 
65 | 31.559 | 31.575 | 31.538 | 31.567 | 31.507 | 31.556 | 31.456 | 31.538 11 
66 | 34.326 | 34.342 | 34.305 | 34.334 | 34.274 | 34.323 | 34.222 | 34.305 12 
67 | 34.372 | 34.388 | 34.352 | 34.380 | 34.321 | 34.369 | 34.269 | 34.351 12 
68 | 34.419 | 34.435 | 34.398 | 34.427 | 34.367 | 34.415 | 34.315 | 34.398 12 
69 | 34.465 | 34.481 | 34.444 | 34.473 | 34.413 | 34.462 | 34.361 | 34.444 12 
70 | 34.512 | 34.528 | 34.491 | 34.520 | 34.460 | 34.508 | 34.407 | 34.490 12 
71 | 34.558 | 34.574 | 34.537 | 34.566 | 34.506 | 34.555 | 34.453 | 34.537 12 
72 | 37.325 | 31.341 | 37.304 | 37.333 | 37.273 | 37.322 | 37.220 | 37.304 13 
73 | 37.372 | 37.388 | 37.351 | 37.380 | 37.319 | 37.368 | 37.267 | 37.350 13 
74 | 37.418 | 37.434 | 37.397 | 37.426 | 37.366 | 37.414 | 37.313 | 37.396 13 
75 | 37.465 | 37.481 | 37.444 | 37.472 | 37.412 | 37.461 | 37.359 | 37.442 13 
76 | 37.511 | 37.527 | 37.490 | 37.519 | 37.458 | 37.507 | 37.405 | 37.489 13 
77 | 37.558 | 37.574 | 37.536 | 37.565 | 37.505 | 37.553 | 37.452 | 37.535 13 
78 | 40.325 | 40.341 | 40.304 | 40.332 | 40.272 | 40.320 | 40.218 | 40.302 14 
79 | 40.371 | 40.387 | 40.350 | 40.379 | 40.318 | 40.367 | 40.265 | 40.348 14 
80 | 40.418 | 40.434 | 40.396 | 40.425 | 40.364 | 40.413 | 40.311 | 40.395 14 
81 | 40.464 | 40.480 | 40.443 | 40.472 | 40.411 | 40.460 | 40.357 | 40.441 14 
82 | 40.511 | 40.527 | 40.489 | 40.518 | 40.457 | 40.506 | 40.403 | 40.487 14 
83 | 40.557 | 40.573 | 40.536 | 40.565 | 40.503 | 40.552 | 40.450 | 40.534 14 
84 | 43.324 | 43.340 | 43.303 | 43.332 | 43.270 | 43.319 | 43.217 | 43.301 15 
85 | 43.371 | 43.387 | 43.349 | 43.378 | 43.317 | 43.366 | 43.263 | 43.347 15 
86 | 43.417 | 43.433 | 43.396 | 43.424 | 43.363 | 43.412 | 43.309 | 43.393 15 
87 | 43.464 | 43.480 | 43.442 | 43.471 | 43.410 | 43.459 | 43.355 | 43.439 15 
88 | 43.510 | 43.526 | 43.489 | 43.517 | 43.456 | 43.505 | 43.402 | 43.486 15 
89 | 43.557 | 43.573 | 43.535 | 43.564 | 43.502 | 43.551 | 43.448 | 43.532 15 
90 | 46.324 | 46.340 | 46.302 | 46.331 | 46.269 | 46.318 | 46.215 | 46.299 16 
91 | 46.370 | 46.386 | 46.349 | 46.377 | 46.316 | 46.365 | 46.261 | 46.345 16 
92 | 46.417 | 46.433 | 46.395 | 46.424 | 46.362 | 46.411 | 46.307 | 46.392 16 
93 | 46.463 | 46.479 | 46.441 | 46.470 | 46.408 | 46.458 | 46.354 | 46.438 16 
94 | 46.510 | 46.526 | 46.488 | 46.517 | 46.455 | 46.504 | 46.400 | 46.484 16 
95 | 46.556 | 46.572 | 46.534 | 46.563 | 46.501 | 46.550 | 46.446 | 46.531 16 
96 | 49.324 | 49.339 | 49.301 | 49.330 | 49.268 | 49.317 | 49.213 | 49.298 17 
91 | 49.370 | 49.386 | 49.348 | 49.377 | 49.315 | 49.364 | 49.259 | 49.344 17 
98 | 49.416 | 49.432 | 49.394 | 49.423 | 49.361 | 49.410 | 49.306 | 49.390 17 
99 | 49.463 | 49.479 | 49.441 | 49.469 | 49.407 | 49.457 | 49.352 | 49.437 17 
100 | 49.509 | 49.525 | 49.487 | 49.516 | 49.454 | 49.503 | 49.398 | 49.483 17 





























346 齿轮 加 工 速 查 手 册 
表 6-66 j m =1.25mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syma =1. 963mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 
RR 为 检验 s min FI S ma BAER FIKSE W N 
i 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 
min max min max min max min max 
10 5.654 5.672 5.637 5.666 5.611 5.659 5. 568 5.646 2 
11 5, 712 5.730 5.695 5.724 5. 669 5.716 5. 625 5. 704 2 
12 9. 171 9. 188 9. 154 9. 183 9. 127 9. 175 9. 083 9. 162 3 
13 9. 229 9. 246 9.211 9. 241 9. 185 9.233 9. 140 9. 220 3 
14 9. 287 9. 304 9. 269 9. 299 9. 242 9.291 9. 197 9.277 3 
15 9. 345 9. 362 9. 327 9. 357 9. 300 9. 348 9. 255 9. 335 3 
16 9. 403 9. 420 9. 385 9.415 9. 357 9. 406 9. 312 9. 393 3 
17 9.461 9.478 9.442 9.472 9.415 9.464 9. 369 9.450 3 
18 12. 920 12. 937 12. 901 12. 931 12. 874 12. 923 12. 827 12. 909 4 
19 12. 978 12. 995 12. 959 12. 989 12. 931 12. 980 12. 885 12. 967 4 
20 13. 036 13. 053 13. 017 13. 047 12. 989 13. 038 12. 942 13. 024 4 
21 13. 094 13.111 13. 075 13. 105 13. 047 13. 096 12. 999 13. 082 4 
22 13. 152 13. 169 13. 133 13. 163 13. 104 13. 154 13. 057 13. 140 4 
23 13. 210 13. 227 13. 191 13. 221 13. 162 13. 212 13. 114 13. 197 4 
24 16. 668 16. 686 16. 649 16. 680 16. 621 16. 671 16. 573 16. 656 5 
25 16. 727 16. 744 16. 707 16. 738 16. 678 16. 728 16. 630 16. 714 5 
26 16. 785 16. 802 16. 765 16. 796 16. 736 16. 786 16. 688 16. 772 5 
27 16. 843 16. 860 16. 823 16. 854 16. 794 16. 844 16. 745 16. 829 5 
28 16. 901 16. 918 16. 881 16. 912 16. 852 16. 902 16. 803 16. 887 5 
29 16. 959 16. 976 16. 939 16. 969 16. 909 16. 960 16. 860 16. 945 5 
30 20. 417 20. 435 20. 398 20. 428 20. 368 20. 419 20. 319 20. 403 6 
31 20. 476 20. 493 20. 456 20. 486 20. 426 20. 477 20. 376 20. 461 6 
32 20. 534 20. 551 20. 514 20. 544 20. 484 20. 534 20. 434 20. 519 6 
33 20. 592 20. 609 20. 572 20. 602 20. 542 20. 592 20. 491 20. 577 6 
34 20. 650 20. 667 20. 630 20. 660 20. 599 20. 650 20. 549 20. 635 6 
35 20. 708 20. 725 20. 687 20. 718 20. 657 20. 708 20. 607 20. 692 6 
36 24. 167 24. 184 24. 146 24. 177 24. 116 24. 167 24. 065 24. 151 7 
37 24. 225 24. 242 24. 204 24. 235 24. 174 24. 225 24. 123 24. 209 J 
38 24. 283 24. 300 24. 262 24. 293 24. 232 24. 283 24. 180 24. 267 7 
39 24. 341 24. 358 24. 320 24. 351 24. 289 24. 341 24. 238 24. 324 yi 
40 24. 399 24. 416 24. 378 24. 409 24. 347 24. 399 24. 296 24. 382 7 
41 24. 457 24. 474 24. 436 24. 467 24. 405 24. 456 24. 353 24. 440 Z 
42 27.916 27. 933 27. 895 27. 926 27. 864 27.915 27. 812 27. 899 8 
43 27.974 27.991 27. 953 27. 984 27. 922 27. 973 27. 870 27.957 8 
44 28. 032 28. 049 28. 011 28. 042 27. 980 28. 031 27. 927 28. 014 8 
45 28. 090 28. 108 28. 069 28. 100 28. 038 28. 089 27. 985 28. 072 8 
46 28. 148 28. 166 28. 127 28. 158 28. 095 28. 147 28. 043 28. 130 8 
47 28. 206 28. 224 28. 185 28. 216 28. 153 28. 205 28. 100 28. 188 8 
48 31. 665 31. 683 31. 644 31.675 31.612 31. 664 31. 559 31. 647 9 
49 31. 723 31.741 31. 702 31. 733 31. 670 31.722 31. 617 31. 704 9 
50 31.781 31. 799 31. 760 31.791 31. 728 31. 780 31. 675 31. 762 9 
51 31. 839 31. 857 31. 818 31. 849 31. 786 31. 838 31. 732 31. 820 9 
52 31. 897 31.915 31. 876 31. 907 31. 844 31. 896 31. 790 31. 878 9 
53 31.955 31. 973 31. 934 31. 965 31. 902 31. 953 31. 848 31. 936 9 
54 35. 414 35. 432 35. 393 35. 424 35. 360 35. 412 35. 306 35. 394 10 
55 35. 473 35. 490 35. 451 35. 482 35. 418 35. 470 35. 364 35. 452 10 




















第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”347 



































续 ) 

为 检验 sw 和 Sma 的 公法 线 平 均 长 度 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 35.531 | 35.548 | 35.509 | 35.540 | 35.476 | 35.528 | 35.422 | 35.510 10 
57 | 35.589 | 35.606 | 35.567 | 35.598 | 35.534 | 35.586 | 35.480 | 35.568 10 
58 | 35.647 | 35.664 | 35.625 | 35.656 | 35.592 | 35.644 | 35.537 | 35.626 10 
59 | 35.705 | 35.722 | 35.683 | 35.714 | 35.650 | 35.702 | 35.595 | 35.684 10 
60 | 39.164 | 39.181 | 39.142 | 39.173 | 39.109 | 39.161 | 39.054 | 39.143 11 
61 | 39.222 | 39.239 | 39.200 | 39.231 | 39.167 | 39.219 | 39.112 | 39.200 11 
62 | 39.280 | 39.297 | 39.258 | 39.289 | 39.225 | 39.277 | 39.169 | 39.258 11 
63 | 39.338 | 39.355 | 39.316 | 39.347 | 39.283 | 39.335 | 39.227 | 39.316 11 
64 | 39.396 | 39.413 | 39.374 | 39.405 | 39.341 | 39.393 | 39.285 | 39.374 11 
65 | 39.454 | 39.472 | 39.432 | 39.463 | 39.399 | 39.451 | 39.343 | 39.432 11 
66 | 42.913 | 42.930 | 42.891 | 42.922 | 42.857 | 42.910 | 42.801 | 42.891 12 
67 | 42.971 | 42.989 | 42.949 | 42.980 | 42.915 | 42.968 | 42.859 | 42.949 12 
68 | 43.029 | 43.047 | 43.007 | 43.038 | 42.973 | 43.026 | 42.917 | 43.006 12 
69 | 43.087 | 43.105 | 43.065 | 43.096 | 43.031 | 43.083 | 42.975 | 43.064 12 
70 | 43.146 | 43.163 | 43.123 | 43.154 | 43.089 | 43.141 | 43.033 | 43.122 12 
71 | 43.204 | 43.221 | 43.181 | 43.212 | 43.147 | 43.199 | 43.091 | 43.180 12 
72 | 46.663 | 46.680 | 46.640 | 46.671 | 46.606 | 46.658 | 46.549 | 46.639 13 
73 | 46.721 | 46.738 | 46.698 | 46.729 | 46.664 | 46.716 | 46.607 | 46.697 13 
74 | 46.779 | 46.796 | 46.756 | 46.787 | 46.722 | 46.774 | 46.665 | 46.755 13 
75 | 46.837 | 46.854 | 46.814 | 46.845 | 46.780 | 46.832 | 46.723 | 46.813 13 
76 | 46.895 | 46.912 | 46.872 | 46.903 | 46.838 | 46.890 | 46.781 | 46.870 13 
77 | 46.953 | 46.970 | 46.930 | 46.961 | 46.896 | 46.948 | 46.838 | 46.928 13 
78 | 50.412 | 50.429 | 50.389 | 50.420 | 50.355 | 50.407 | 50.297 | 50.387 14 
79 | 50.470 | 50.487 | 50.447 | 50.478 | 50.413 | 50.465 | 50.355 | 50.445 14 
80 | 50.528 | 50.545 | 50.505 | 50.536 | 50.471 | 50.523 | 50.413 | 50.503 14 
81 | 50.586 | 50.603 | 50.563 | 50.594 | 50.529 | 50.581 | 50.471 | 50.561 14 
82 | 50.645 | 50.662 | 50.621 | 50.652 | 50.586 | 50.639 | 50.528 | 50.619 14 
83 | 50.703 | 50.720 | 50.679 | 50.710 | 50.644 | 50.697 | 50.586 | 50.677 14 
84 | 54.162 | 54.179 | 54.138 | 54.169 | 54.103 | 54.156 | 54.045 | 54.135 15 
85 | 54.220 | 54.237 | 54.196 | 54.227 | 54.161 | 54.214 | 54.103 | 54.193 15 
86 | 54.278 | 54.295 | 54.254 | 54.285 | 54.219 | 54.272 | 54.161 | 54.251 15 
87 | 54.336 | 54.353 | 54.312 | 54.343 | 54.277 | 54.330 | 54.219 | 54.309 15 
88 | 54.394 | 54.411 | 54.370 | 54.401 | 54.335 | 54.388 | 54.276 | 54.367 15 
89 | 54.452 | 54.469 | 54.429 | 54.459 | 54.393 | 54.446 | 54.334 | 54.425 15 
90 | 57.911 | 57.928 | 57.887 | 57.918 | 57.852 | 57.905 | 57.793 | 57.884 16 
91 | 57.969 | 57.986 | 57.946 | 57.976 | 57.910 | 57.963 | 57.851 | 57.942 16 
92 | 58.027 | 58.044 | 58.004 | 58.034 | 57.968 | 58.021 | 57.909 | 58.000 16 
93 | 58.085 | 58.102 | 58.062 | 58.092 | 58.026 | 58.079 | 57.967 | 58.058 16 
94 | 58.144 | 58.160 | 58.120 | 58.151 | 58.084 | 58.137 | 58.025 | 58.115 16 
95 | 58.202 | 58.218 | 58.178 | 58.209 | 58.142 | 58.195 | 58.082 | 58.173 16 
96 | 61.661 | 61.677 | 61.637 | 61.667 | 61.601 | 61.654 | 61.541 | 61.632 17 
97 | 61.719 | 61.736 | 61.695 | 61.726 | 61.659 | 61.712 | 61.599 | 61.690 17 
98 | 61.777 | 61.794 | 61.753 | 61.784 | 61.717 | 61.770 | 61.657 | 61.748 17 
99 | 61.835 | 61.852 | 61.811 | 61.842 | 61.775 | 61.828 | 61.715 | 61.806 17 
100 | 61.893 | 61.910 | 61.869 | 61.900 | 61.833 | 61.886 | 61.773 | 61.864 17 


























348 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-67 R m =1.5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy... =2. 356mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 
RR 为 检验 swm 和 S ma BAER FIKSE W N 
指数 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 
min max min max min max min max 

10 6. 789 6. 808 6.771 6. 802 6. 743 6. 794 6. 698 6.781 2 
11 6. 859 6. 877 6. 840 6. 872 6. 812 6. 863 6. 766 6. 850 2 
12 11. 009 11. 028 10. 991 11. 022 10. 963 11. 014 10. 916 11. 000 3 
13 11. 079 11. 098 11. 060 11. 092 11. 032 11. 083 10. 984 11. 070 3 
14 11. 148 11. 167 11. 129 11. 161 11. 101 11. 153 11. 053 11. 139 3 
15 11.218 11. 237 11. 199 11.231 11. 170 11.222 11. 122 11. 208 3 
16 11. 288 11. 306 11. 268 11. 300 11. 239 11.291 11. 191 11. 277 3 
17 11. 357 11. 376 11. 338 11.370 11. 308 11.361 11. 260 11. 346 3 
18 15. 508 15. 527 15. 488 15. 520 15. 459 15. 511 15. 410 15. 497 4 
19 15:577 15. 596 15. 558 15. 590 15. 528 15. 581 15. 479 15. 566 4 
20 15. 647 15. 666 15. 627 15. 659 15. 597 15. 650 15. 547 15. 635 4 
21 15. 717 15. 735 15. 697 15. 729 15. 667 15.719 15. 616 15. 705 4 
22 15. 786 15. 805 15. 766 15. 798 15. 736 15. 789 15. 685 15. 774 4 
23 15. 856 15. 875 15. 836 15. 868 15. 805 15. 858 15. 754 15. 843 4 
24 20. 007 20. 025 19. 986 20. 019 19. 956 20. 009 19. 905 19. 994 5 
25 20. 076 20. 095 20. 056 20. 088 20. 025 20. 078 19. 974 20. 063 5 
26 | 20.146 | 20.165 | 20.125 | 20.158 | 20.094 | 20.148 | 20.043 | 20.132 5 
27 | 20.215 | 20.234 | 20.195 | 20.227 | 20.164 | 20.217 | 20.112 | 20.202 5 
28 20. 285 20. 304 20. 264 20. 297 20. 233 20. 287 20. 181 20. 271 5 
29 20. 355 20. 374 20. 334 20. 366 20. 302 20. 356 20. 250 20. 340 5 
30 24. 505 24. 524 24. 484 24. 517 24. 453 24. 507 24. 400 24. 491 6 
31 24. 575 24. 594 24. 554 24. 587 24. 522 24. 576 24. 469 24. 560 6 
32 24. 645 24. 664 24. 624 24. 656 24. 592 24. 646 24. 539 24. 629 6 
33 24. 714 24. 7133 24. 693 24. 726 24. 661 24.715 24. 608 24. 699 6 
34 24. 784 24. 803 24. 763 24. 795 24. 731 24. 785 24. 677 24. 768 6 
35 24. 854 24. 873 24. 832 24. 865 24. 800 24. 854 24. 746 24. 837 6 
36 29. 005 29. 023 28. 983 29. 016 28. 951 29. 005 28. 897 28. 988 7 
37 29. 074 29. 093 29. 053 29. 085 29. 020 29. 074 28. 966 29. 057 J 
38 29. 144 29. 163 29. 122 29. 155 29. 089 29. 144 29. 035 29. 127 7 
39 29. 214 29. 232 29. 192 29. 224 29. 159 29. 213 29. 104 29. 196 T: 
40 29. 283 29. 302 29. 261 29. 294 29. 228 29. 283 29. 174 29. 266 7 
41 29. 353 29. 372 29. 331 29. 364 29. 298 29.352 29. 243 29. 335 Z 
42 33. 504 33. 522 33. 482 33. 514 33. 448 33. 503 33. 393 33. 485 8 
43 33:573 33.592 33. 551 33. 584 33. 518 33.:573 33. 462 33. 555 8 
44 33. 643 33. 662 33. 621 33. 654 33. 587 33. 642 33. 532 33. 624 8 
45 33.713 33.731 33. 690 33. 723 33. 657 33.712 33. 601 33. 694 8 
46 | 33.782 | 33.801 33.760 | 33.793 | 33.726 | 33.781 33.670 | 33.763 8 
47 | 33.852 | 33.871 33.830 | 33.862 | 33.796 | 33.851 33.740 | 33.832 8 
48 38. 003 38. 021 37. 980 38. 013 37. 946 38. 001 37. 890 37. 983 9 
49 38. 073 38. 091 38. 050 38. 083 38. 016 38. 071 37. 959 38. 052 9 
50 38. 142 38. 161 38. 120 38. 152 38. 085 38. 140 38. 029 38. 122 9 
51 38. 212 38. 230 38. 189 38. 222 38. 155 38. 210 38. 098 38. 191 9 
52 38. 282 38. 300 38. 259 38. 292 38. 225 38. 280 38. 167 38. 261 9 
53 38. 351 38. 370 38. 328 38. 361 38. 294 38. 349 38. 237 38. 330 9 
54 42. 502 42. 521 42. 479 42. 512 42. 445 42. 500 42. 387 42. 481 10 
55 42. 572 42. 590 42. 549 42. 582 42. 514 42. 569 42. 456 42. 550 10 
































第 6 章 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 ”349 



































续 ) 

_ 为 检验 和， 的 公法 线 平 均 长 度 J 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 42.642 | 42.660 | 42.618 | 42.651 | 42.584 | 42.639 | 42.526 | 42.620 10 
57 | 42.711 | 42.730 | 42.688 | 42.721 | 42.653 | 42.708 | 42.595 | 42.689 10 
58 | 42.781 | 42.799 | 42.758 | 42.790 | 42.723 | 42.7718 | 42.665 | 42.759 10 
59 | 42.851 | 42.869 | 42.827 | 42.860 | 42.792 | 42.848 | 42.734 | 42.828 10 
60 | 47.001 | 47.020 | 46.978 | 47.011 | 46.943 | 46.998 | 46.884 | 46.979 11 
61 | 47.071 | 47.090 | 47.048 | 47.080 | 47.012 | 47.068 | 46.954 | 47.048 11 
62 | 47.141 | 47.159 | 47.117 | 47.150 | 47.082 | 47.137 | 47.023 | 47.117 11 
63 | 47.211 | 47.229 | 47.187 | 47.220 | 47.152 | 47.207 | 47.093 | 47.187 11 
64 | 47.280 | 47.299 | 47.257 | 47.289 | 47.221 | 47.276 | 47.162 | 47.256 11 
65 | 47.350 | 47.368 | 47.326 | 47.359 | 47.291 | 47.346 | 47.231 | 47.326 11 
66 | 51.501 | 51.519 | 51.477 | 51.510 | 51.441 | 51.497 | 51.382 | 51.476 12 
67 | 51.571 | 51.589 | 51.547 | 51.579 | 51.511 | 51.566 | 51.451 | 51.546 12 
68 | 51.640 | 51.658 | 51.616 | 51.649 | 51.580 | 51.636 | 51.521 | 51.615 12 
69 | 51.710 | 51.728 | 51.686 | 51.719 | 51.650 | 51.705 | 51.590 | 51.685 12 
70 | 51.780 | 51.798 | 51.756 | 51.788 | 51.720 | 51.775 | 51.659 | 51.754 12 
71 | 51.849 | 51.868 | 51.825 | 51.858 | 51.789 | 51.845 | 51.729 | 51.824 12 
72 | 56.000 | 56.018 | 55.976 | 56.009 | 55.940 | 55.995 | 55.879 | 55.974 13 
73 | 56.070 | 56.088 | 56.046 | 56.078 | 56.009 | 56.065 | 55.949 | 56.044 13 
74 | 56.140 | 56.158 | 56.115 | 56.148 | 56.079 | 56.134 | 56.018 | 56.113 13 
75 | 56.209 | 56.227 | 56.185 | 56.218 | 56.149 | 56.204 | 56.088 | 56.183 13 
76 | 56.279 | 56.297 | 56.255 | 56.287 | 56.218 | 56.274 | 56.157 | 56.252 13 
77 | 56.349 | 56.367 | 56.324 | 56.357 | 56.288 | 56.343 | 56.227 | 56.322 13 
78 | 60.500 | 60.518 | 60.475 | 60.508 | 60.438 | 60.494 | 60.377 | 60.473 14 
79 | 60.569 | 60.587 | 60.545 | 60.577 | 60.508 | 60.563 | 60.447 | 60.542 14 
80 | 60.639 | 60.657 | 60.614 | 60.647 | 60.578 | 60.633 | 60.516 | 60.612 14 
81 | 60.709 | 60.727 | 60.684 | 60.717 | 60.647 | 60.703 | 60.585 | 60.681 14 
82 | 60.779 | 60.797 | 60.754 | 60.786 | 60.717 | 60.772 | 60.655 | 60.751 14 
83 | 60.848 | 60.866 | 60.824 | 60.856 | 60.786 | 60.842 | 60.724 | 60.820 14 
84 | 64.999 | 65.017 | 64.974 | 65.007 | 64.937 | 64.993 | 64.875 | 64.971 15 
85 | 65.069 | 65.087 | 65.044 | 65.077 | 65.007 | 65.062 | 64.944 | 65.040 15 
86 | 65.139 | 65.156 | 65.114 | 65.146 | 65.076 | 65.132 | 65.014 | 65.110 15 
87 | 65.208 | 65.226 | 65.183 | 65.216 | 65.146 | 65.201 | 65.083 | 65.179 15 
88 | 65.278 | 65.296 | 65.253 | 65.286 | 65.215 | 65.271 | 65.153 | 65.249 15 
89 | 65.348 | 65.366 | 65.323 | 65.355 | 65.285 | 65.341 | 65.222 | 65.318 15 
90 | 69.499 | 69.516 | 69.473 | 69.506 | 69.436 | 69.491 | 69.373 | 69.469 16 
91 | 69.568 | 69.586 | 69.543 | 69.576 | 69.505 | 69.561 | 69.442 | 69.538 16 
92 | 69.638 | 69.656 | 69.613 | 69.645 | 69.575 | 69.631 | 69.512 | 69.608 16 
93 | 69.708 | 69.726 | 69.682 | 69.715 | 69.644 | 69.700 | 69.581 | 69.677 16 
94 | 69.778 | 69.795 | 69.752 | 69.785 | 69.714 | 69.770 | 69.651 | 69.747 16 
95 | 69.847 | 69.865 | 69.822 | 69.854 | 69.784 | 69.839 | 69.720 | 69.816 16 
96 | 73.998 | 74.016 | 73.973 | 74.005 | 73.934 | 73.990 | 73.871 | 73.967 17 
97 | 74.068 | 74.085 | 74.042 | 74.075 | 74.004 | 74.060 | 73.940 | 74.037 17 
98 | 74.138 | 74.155 | 74.112 | 74.144 | 74.074 | 74.129 | 74.010 | 74.106 17 
99 | 74.207 | 74.225 | 74.182 | 74.214 | 74.143 | 74.199 | 74.079 | 74.176 17 
100 | 74.277 | 74.295 | 74.251 | 74.284 | 74.213 | 74.269 | 74.149 | 74.245 17 


























350 次 轮 加 工 速 查 手册 
表 6-68 模 数 m =1.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy =2.749mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 
RR 为 检验 si 和 Sma HIA ER FIK W N 
NS 4h sh 6h 7h 跨 齿 数 
g k 
min max min max min max min max 

10 7. 924 7. 944 7. 905 7. 938 7. 876 7.930 7. 828 7.916 2 
11 8. 005 8. 025 7.986 8.019 7.957 8.010 7. 908 7.997 2 
12 12. 848 12. 867 12. 828 12. 861 12. 798 12. 853 12. 749 12. 839 3 
13 12. 929 12. 949 12. 909 12. 942 12. 879 12. 934 12. 829 12. 919 3 
14 13. 010 13. 030 12. 990 13. 024 12. 960 13.015 12. 910 13. 000 3 
15 13. 091 13.111 13. 071 13. 105 13. 041 13. 096 12. 990 13. 081 3 
16 13. 172 13. 192 13. 152 13. 186 13. 121 13. 177 13. 071 13. 162 3 
17 13. 254 13. 273 13. 233 13. 267 13. 202 13. 258 13. 151 13. 243 3 
18 18. 096 18.116 18. 075 18. 109 18. 044 18. 100 17. 993 18. 085 4 
19 18. 177 18. 197 18. 157 18. 190 18. 125 18. 181 18. 073 18. 166 4 
20 18. 259 18. 278 18. 238 18. 272 18. 206 18. 262 18. 154 18. 246 4 
21 18. 340 18. 360 18. 319 18. 353 18. 287 18. 343 18. 234 18. 327 4 
22 18. 421 18. 441 18. 400 18. 434 18. 368 18. 424 18. 315 18. 408 4 
23 18. 502 18. 522 18. 481 18. 515 18. 449 18. 505 18. 395 18. 489 4 
24 23. 345 23. 365 23. 323 23. 357 23. 291 23. 347 23. 237 23. 331 5 
25 23. 426 23. 446 23. 404 23. 439 23:372 23. 428 23. 318 23. 412 5 
26 23. 507 23. 527 23. 486 23. 520 23. 453 23. 509 23. 399 23. 493 3 
27 23. 589 23. 608 23. 567 23. 601 23. 534 23. 590 23. 479 23. 574 5 
28 23. 670 23. 690 23. 648 23. 682 23.615 23. 672 23. 560 23. 655 5 
29 23.751 23.771 23. 729 23.763 23. 696 23. 753 23. 641 23. 736 5 
30 28. 594 28. 613 28. 571 28. 606 28. 538 28. 595 28. 483 28. 578 6 
31 28. 675 28. 695 28. 653 28. 687 28. 619 28. 676 28. 564 28. 659 6 
32 28. 756 28. 776 28. 734 28. 768 28. 700 28. 757 28. 644 28. 740 6 
33 28. 838 28. 857 28. 815 28. 849 28.781 28. 838 28. 725 28. 821 6 
34 28. 919 28. 939 28. 896 28. 931 28. 862 28. 919 28. 806 28. 902 6 
35 29. 000 29. 020 28. 977 29. 012 28. 943 29. 000 28. 887 28. 983 6 
36 33. 843 33. 862 33. 820 33. 854 33. 786 33. 843 33. 729 33. 825 了 
37 33. 924 33. 944 33. 901 33.935 33. 867 33. 924 33. 810 33. 906 7 
38 34. 005 34. 025 33. 982 34.017 33. 948 34. 005 33. 890 33. 987 7 
39 34. 087 34. 106 34. 064 34. 098 34. 029 34. 086 33. 971 34. 068 7 
40 34. 168 34. 187 34. 145 34. 179 34. 110 34. 167 34. 052 34. 149 7 
41 34. 249 34. 269 34. 226 34. 260 34. 191 34. 248 34. 133 34. 230 7 
42 39. 092 39. 111 39. 068 39. 103 39. 033 39. 091 38. 975 39. 072 8 
43 39. 173 39. 193 39. 150 39. 184 39. 115 39. 172 39. 056 39. 153 8 
44 39. 254 39. 274 39. 231 39. 265 39. 196 39. 253 39. 137 39. 234 8 
45 39. 336 39. 355 39. 312 39. 347 39. 277 39. 334 39. 218 39.315 8 
46 39. 417 39. 437 39. 393 39. 428 39. 358 39. 415 39. 299 39. 396 8 
47 39. 498 39. 518 39. 475 39. 509 39. 439 39. 497 39. 380 39. 477 8 
48 44. 341 44. 360 44. 317 44. 351 44. 281 44. 339 44. 222 44. 320 9 
49 44. 422 44. 442 44. 398 44. 433 44. 363 44. 420 44. 303 44. 401 9 
50 44. 504 44. 523 44. 480 44. 514 44. 444 44. 501 44. 384 44. 482 9 
51 44. 585 44. 604 44. 561 44. 595 44. 525 44. 583 44. 465 44. 563 9 
52 44. 666 44. 686 44. 642 44. 677 44. 606 44. 664 44. 546 44. 644 9 
53 44. 748 44. 767 44. 723 44. 758 44. 687 44. 745 44. 627 44. 725 9 
54 49. 590 49. 609 49. 566 49. 600 49. 529 49. 587 49. 469 49. 567 10 
55 49. 671 49. 691 49. 647 49. 682 49.611 49. 668 49. 550 49. 648 10 
































第 6 章 HEART 351 



































续 ) 
m 为 检验 so RI s a 的 公法 线 平均 长 度 J 
齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 
min max min max min max mın max 
56 | 49.753 | 49.772 | 49.728 | 49.763 | 49.692 | 49.750 | 49.631 | 49.729 10 
57 | 49.834 | 49.853 | 49.810 | 49.844 | 49.773 | 49.831 | 49.712 | 49.810 10 
58 | 49.916 | 49.935 | 49.891 | 49.925 | 49.854 | 49.912 | 49.793 | 49.891 10 
59 | 49.997 | 50.016 | 49.972 | 50.007 | 49.935 | 49.993 | 49.874 | 49.973 10 
60 | 54.839 | 54.859 | 54.815 | 54.849 | 54.778 | 54.836 | 54.716 | 54.815 11 
61 | 54.921 | 54.940 | 54.896 | 54.930 | 54.859 | 54.917 | 54.797 | 54.896 11 
62 | 55.002 | 55.021 | 54.977 | 55.012 | 54.940 | 54.998 | 54.878 | 54.977 11 
63 | 55.083 | 55.103 | 55.059 | 55.093 | 55.021 | 55.079 | 54.959 | 55.058 11 
64 | 55.165 | 55.184 | 55.140 | 55.174 | 55.102 | 55.160 | 55.040 | 55.139 11 
65 | 55.246 | 55.265 | 55.221 | 55.255 | 55.184 | 55.242 | 55.121 | 55.220 11 
66 | 60.089 | 60.108 | 60.064 | 60.098 | 60.026 | 60.084 | 59.963 | 60.063 12 
67 | 60.170 | 60.189 | 60.145 | 60.179 | 60.107 | 60.165 | 60.044 | 60.144 12 
68 | 60.251 | 60.270 | 60.226 | 60.260 | 60.188 | 60.246 | 60.125 | 60.225 12 
69 | 60.333 | 60.352 | 60.307 | 60.342 | 60.269 | 60.328 | 60.206 | 60.306 12 
70 | 60.414 | 60.433 | 60.389 | 60.423 | 60.351 | 60.409 | 60.287 | 60.387 12 
71 | 60.496 | 60.514 | 60.470 | 60.504 | 60.432 | 60.490 | 60.368 | 60.468 12 
72 | 65.338 | 65.357 | 65.313 | 65.347 | 65.274 | 65.332 | 65.211 | 65.310 13 
73 | 65.419 | 65.438 | 65.394 | 65.428 | 65.356 | 65.414 | 65.292 | 65.391 13 
74 | 65.501 | 65.520 | 65.475 | 65.509 | 65.437 | 65.495 | 65.373 | 65.473 13 
75 | 65.582 | 65.601 | 65.556 | 65.591 | 65.518 | 65.576 | 65.454 | 65.554 13 
76 | 65.664 | 65.682 | 65.638 | 65.672 | 65.599 | 65.657 | 65.535 | 65.635 13 
77 | 65.745 | 65.764 | 65.719 | 65.753 | 65.680 | 65.739 | 65.616 | 65.716 13 
78 | 70.587 | 70.606 | 70.562 | 70.596 | 70.523 | 70.581 | 70.458 | 70.558 14 
79 | 70.669 | 70.688 | 70.643 | 70.677 | 70.604 | 70.662 | 70.539 | 70.639 14 
80 | 70.750 | 70.769 | 70.724 | 70.758 | 70.685 | 70.743 | 70.620 | 70.720 14 
81 | 70.832 | 70.850 | 70.805 | 70.840 | 70.766 | 70.825 | 70.701 | 70.802 14 
82 | 70.913 | 70.932 | 70.887 | 70.921 | 70.848 | 70.906 | 70.782 | 70.883 14 
83 | 70.994 | 71.013 | 70.968 | 71.002 | 70.929 | 70.987 | 70.863 | 70.964 14 
84 | 75.837 | 75.856 | 75.811 | 75.845 | 75.771 | 75.830 | 75.706 | 75.806 15 
85 | 75.918 | 75.937 | 75.892 | 75.926 | 75.853 | 75.911 | 75.787 | 75.887 15 
8 | 76.000 | 76.018 | 75.973 | 76.007 | 75.934 | 75.992 | 75.868 | 75.968 15 
87 | 76.081 | 76.100 | 76.055 | 76.089 | 76.015 | 76.073 | 75.949 | 76.050 15 
88 | 76.162 | 76.181 | 76.136 | 76.170 | 76.096 | 76.154 | 76.030 | 76.131 15 
89 | 76.244 | 76.262 | 76.217 | 76.251 | 76.177 | 76.236 | 76.111 | 76.212 15 
90 | 81.086 | 81.105 | 81.060 | 81.094 | 81.020 | 81.078 | 80.953 | 81.054 16 
91 | 81.168 | 81.186 | 81.141 | 81.175 | 81.101 | 81.159 | 81.035 | 81.135 16 
92 | 81.249 | 81.268 | 81.222 | 81.256 | 81.182 | 81.241 | 81.116 | 81.217 16 
93 | 81.330 | 81.349 | 81.304 | 81.338 | 81.264 | 81.322 | 81.197 | 81.298 16 
94 | 81.412 | 81.430 | 81.385 | 81.419 | 81.345 | 81.403 | 81.278 | 81.379 16 
95 | 81.493 | 81.512 | 81.466 | 81.500 | 81.426 | 81.484 | 81.359 | 81.460 16 
96 | 86.336 | 86.354 | 86.309 | 86.343 | 86.268 | 86.327 | 86.201 | 86.302 17 
97 | 86.417 | 86.436 | 86.390 | 86.424 | 86.350 | 86.408 | 86.282 | 86.383 17 
98 | 86.499 | 86.517 | 86.471 | 86.505 | 86.431 | 86.489 | 86.363 | 86.465 17 
99 | 86.580 | 86.598 | 86.553 | 86.587 | 86.512 | 86.571 | 86.445 | 86.546 17 
100 | 86.661 | 86.680 | 86.634 | 86.668 | 86.593 | 86.652 | 86.526 | 86.627 17 


























352 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-69 模 数 m =2mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =3. 142mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 
RR 为 检验 s min FI S ma BAER FIKSE W N 
a 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 
min max min max min max min max 

10 | 9.059 | 9.080 | 9.039 | 9.074 | 9.009 | 9.065 | 8.958 | 9.051 2 
ll | 9.152 | 9.173 | 9.132 | 9167 | 9.101 | 9.158 | 9.050 | 9.143 2 
12 | 14.686 | 14.707 | 14.666 | 14.701 | 14.635 | 14.692 | 14.583 | 14.677 3 
13 | 14.779 | 14.800 | 14.758 | 14.793 | 14.727 | 14.784 | 14.6715 | 14.769 3 
14 | 14.872 | 14.893 | 14.851 | 14.886 | 14.819 | 14.877 | 14.767 | 14.862 3 
15 | 14.965 | 14.985 | 14.944 | 14.979 | 14.912 | 14.969 | 14.859 | 14.954 3 
16 | 15.058 | 15.078 | 15.036 | 15.071 | 15.004 | 15.062 | 14.951 | 15.047 3 
17 | 15.150 | 15.171 | 15.129 | 15.164 | 15.097 | 15.154 | 15.043 | 15.139 3 
18 | 20.685 | 20.705 | 20.663 | 20.698 | 20.630 | 20.688 | 20.576 | 20.673 4 
19 | 20.777 | 20.798 | 20.756 | 20.791 | 20.723 | 20.781 | 20.668 | 20.765 4 
20 | 20.870 | 20.891 | 20.848 | 20.884 | 20.815 | 20.874 | 20.761 | 20.858 4 
21 | 20.963 | 20.984 | 20.941 | 20.977 | 20.908 | 20.966 | 20.853 | 20.950 4 
22 | 21.056 | 21.077 | 21.034 | 21.069 | 21.000 | 21.059 | 20.945 | 21.043 4 
23 | 21.149 | 21.170 | 21.127 | 21.162 | 21.093 | 21.152 | 21.037 | 21.135 4 
24 | 26.683 | 26.704 | 26.661 | 26.696 | 26.627 | 26.686 | 26.571 | 26.669 5 
25 | 26.776 | 26.797 | 26.753 | 26.789 | 26.720 | 26.778 | 26.663 | 26.761 5 
26 | 26.869 | 26.890 | 26.846 | 26.882 | 26.812 | 26.871 | 26.755 | 26.854 5 
27 | 26.962 | 26.983 | 26.939 | 26.975 | 26.905 | 26.964 | 26.848 | 26.946 5 
28 | 27.055 | 27.075 | 27.032 | 27.068 | 26.997 | 27.056 | 26.940 | 27.039 5 
29 | 27.148 | 27.168 | 27.125 | 27.160 | 27.090 | 27.149 | 27.032 | 27.132 5 
30 | 32.682 | 32.703 | 32.659 | 32.695 | 32.624 | 32.683 | 32.566 | 32.666 6 
31 | 32.775 | 32.796 | 32.752 | 32.787 | 32.717 | 32.776 | 32.658 | 32.758 6 
32 | 32.868 | 32.888 | 32.844 | 32.880 | 32.809 | 32.869 | 32.751 | 32.851 6 
33 | 32.961 | 32.981 | 32.937 | 32.973 | 32.902 | 32.961 | 32.843 | 32.943 6 
34 | 33.054 | 33.074 | 33.030 | 33.066 | 32.995 | 33.054 | 32.935 | 33.036 6 
35 | 33.147 | 33.167 | 33.123 | 33.159 | 33.087 | 33.147 | 33.028 | 33.128 6 
36 | 38.681 | 38.701 | 38.657 | 38.693 | 38.621 | 38.681 | 38.562 | 38.662 7 
37 | 38.774 | 38.794 | 38.750 | 38.786 | 38.714 | 38.774 | 38.654 | 38.755 7 
38 | 38.867 | 38.887 | 38.843 | 38.879 | 38.807 | 38.866 | 38.747 | 38.848 7 
39 | 38.960 | 38.980 | 38.936 | 38.972 | 38.899 | 38.959 | 38.839 | 38.940 7 
40 | 39.053 | 39.073 | 39.028 | 39.064 | 38.992 | 39.052 | 38.932 | 39.033 7 
41 | 39.146 | 39.166 | 39.121 | 39.157 | 39.085 | 39.145 | 39.024 | 39.125 7 
42 | 44.680 | 44.700 | 44.656 | 44.691 | 44.619 | 44.679 | 44.558 | 44.659 8 
43 | 44.773 | 44.793 | 44.748 | 44.784 | 44.712 | 44.772 | 44.650 | 44.752 8 
44 | 44.866 | 44.886 | 44.841 | 44.877 | 44.804 | 44.864 | 44.743 | 44.845 8 
45 | 44.959 | 44.979 | 44.934 | 44.970 | 44.897 | 44.957 | 44.835 | 44.937 8 
46 | 45.052 | 45.072 | 45.027 | 45.063 | 44.990 | 45.050 | 44.928 | 45.030 8 
47 | 45.145 | 45.165 | 45.120 | 45.156 | 45.083 | 45.143 | 45.020 | 45.122 8 
48 | 50.679 | 50.699 | 59.654 | 50.690 | 50.617 | 50.677 | 50.554 | 50.657 9 
49 | 50.772 | 50.792 | 50.747 | 50.783 | 50.709 | 50.770 | 50.647 | 50.749 9 
50 | 50.865 | 50.885 | 50.840 | 50.876 | 50.802 | 50.862 | 50.739 | 50.842 9 
51 | 50.958 | 50.978 | 50.933 | 50.969 | 50.895 | 50.955 | 50.832 | 50.934 9 
52 | 51.051 | 51.071 | 51.026 | 51.062 | 50.988 | 51.048 | 50.925 | 51.027 9 
53 | 51.144 | 51.164 | 51.119 | 51.154 | 51.081 | 51.141 | 51.017 | 51.120 9 
54 | 56.678 | 56.698 | 56.653 | 56.689 | 56.615 | 56.675 | 56.551 | 56.654 10 
55 | 56.771 | 56.791 | 56.746 | 56.782 | 56.707 | 56.768 | 56.644 | 56.747 10 
































第 6 章 圆柱 直 此 渐 开 线 花 键 ”353 



































续 ) 
为 检验 Smin 和 Sma 的 公法 线 平均 长 度 
4h 5h 6h 7h 跨 Fú 
min max min max min max min max 
56 56. 864 56. 884 56. 839 56. 874 56. 800 56. 861 56. 736 56. 839 10 
57 56. 957 56. 977 56. 932 56. 967 56. 893 56. 953 56. 829 56. 932 10 
58 57. 050 57. 070 57. 024 57. 060 56. 986 57. 046 56. 921 57. 025 10 
59 57. 143 57. 163 57. 117 57. 153 57. 079 57. 139 57. 014 57:117 10 
60 62. 678 62. 697 62. 652 62. 687 62. 613 62. 673 62. 548 62. 651 11 
61 62.771 62. 790 62. 745 62. 780 62. 706 62. 766 62. 641 62. 744 11 
62 62. 863 62. 883 62. 837 62. 873 62. 798 62. 859 62. 733 62. 837 11 
63 62. 956 62. 976 62. 930 62. 966 62. 891 62. 952 62. 826 62. 929 11 
64 63. 049 63. 069 63. 023 63. 059 62. 984 63. 044 62. 919 63. 022 11 
65 63. 142 63. 162 63. 116 63. 152 63. 077 63. 137 63. 011 63.115 11 
66 68. 677 68. 697 68. 650 68. 686 68.611 68. 671 68. 545 68. 649 12 
67 68. 770 68. 790 68. 743 68. 779 68. 704 68. 764 68. 638 68. 742 12 
68 68. 863 68. 883 68. 836 68. 872 68. 797 68. 857 68. 730 68. 834 12 
69 68. 956 68. 975 68. 929 68. 965 68. 889 68. 950 68. 823 68. 927 12 
70 69. 049 69. 068 69. 022 69. 058 68. 982 69. 043 68. 916 69. 020 12 
71 69. 142 69. 161 69. 115 69. 151 69. 075 69. 136 69. 008 69. 112 12 
72 74. 676 74. 696 74. 649 74. 685 74. 609 74. 670 74. 542 74. 647 13 
73 74. 769 74. 789 74. 742 74. 778 74. 702 74. 763 74. 635 74. 739 13 
74 74. 862 74. 882 74. 835 74. 871 74. 795 74. 855 74. 728 74. 832 13 
75 74. 955 74. 975 74. 928 74. 964 74. 888 74. 948 74. 820 74. 925 13 
76 75. 048 75. 068 75. 021 75. 057 74. 981 75. 041 74. 913 75.017 13 
77 75.141 75.161 75. 114 75.150 75. 073 75. 134 75. 006 75.110 13 
78 80. 675 80. 695 80. 648 80. 684 80. 608 80. 668 80. 540 80. 644 14 
79 80. 768 80. 788 80. 741 80. 777 80. 700 80. 761 80. 632 80. 737 14 
80 80. 861 80. 881 80. 834 80. 870 80. 793 80. 854 80. 725 80. 830 14 
81 80. 954 80. 974 80. 927 80. 963 80. 886 80. 947 80. 818 80. 922 14 
82 81. 047 81. 067 81. 020 81. 056 80. 979 81. 040 80. 911 81.015 14 
83 81. 140 81. 160 81. 113 81. 148 81. 072 81. 132 81. 003 81. 108 14 
84 86. 675 86. 694 86. 647 86. 683 86. 606 86. 667 86. 537 86. 642 15 
85 86. 768 86. 787 86. 740 86. 776 86. 699 86. 760 86. 630 86. 735 15 
86 86. 861 86. 880 86. 833 86. 869 86. 792 86. 852 86. 723 86. 828 15 
87 86. 954 86. 973 86. 926 86. 962 86. 885 86. 945 86. 815 86. 920 15 
88 87. 047 87. 066 87. 019 87. 054 86. 977 87. 038 86. 908 87. 013 15 
89 87. 140 87. 159 87. 112 87. 147 87. 070 87. 131 87. 001 87. 106 15 
90 92. 674 92. 693 92. 646 92. 682 92. 605 92. 665 92. 535 92. 640 16 
91 92. 767 92. 786 92. 739 92.775 92. 697 92. 758 92. 628 92. 733 16 
92 92. 860 92. 879 92. 832 92. 868 92. 790 92.851 92. 720 92. 825 16 
93 92. 953 92. 972 92. 925 92. 960 92. 883 92. 944 92. 813 92.918 16 
94 93. 046 93. 065 93. 018 93. 053 92. 976 93. 037 92. 906 93.011 16 
95 93. 139 93. 158 93. 111 93. 146 93. 069 93. 129 92. 998 93. 104 16 
96 98. 674 98. 693 98. 645 98. 681 98. 603 98. 664 98. 533 98. 638 17 
97 98. 767 98. 786 98. 738 98. 774 98. 696 98. 757 98. 625 98. 731 17 
98 98. 860 98. 879 98. 831 98. 867 98. 789 98. 849 98. 718 98. 823 17 
99 98. 953 98. 972 98. 924 98. 959 98. 882 98. 942 98. 811 98. 916 17 
100 99. 046 99. 065 99. 017 99. 052 98. 975 99. 035 98. 903 99. 009 17 


























354 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-70” 模 数 m =2. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sv... =3.927mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 
RR 为 检验 min FI S ma 的 公法 线 平均 长 度 W 
ia 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 
min max min max min max min max 
10 11. 330 11. 352 11. 308 11. 346 11.276 11. 336 11. 221 11.321 2 
11 11. 446 11. 468 11. 424 11. 462 11. 391 11. 452 11. 336 11. 437 2 
12 18. 364 18. 386 18. 342 18. 379 18. 308 18. 369 18. 253 18. 354 3 
13 18. 480 18. 502 18. 457 18. 495 18. 424 18. 485 18. 368 18. 469 3 
14 18. 596 18. 618 18. 573 18.611 18. 539 18. 601 18. 483 18. 585 3 
15 18. 712 18. 734 18. 689 18. 727 18. 655 18.717 18. 598 18. 701 3 
16 18. 828 18. 850 18. 805 18. 843 18. 770 18. 833 18. 713 18. 816 3 
17 18. 944 18. 966 18. 921 18. 959 18. 886 18. 948 18. 828 18. 932 3 
18 25. 862 25. 884 25. 839 25. 877 25. 803 25. 866 25. 745 25. 849 4 
19 25. 978 26. 000 25. 954 25. 993 25. 919 25. 982 25. 860 25. 965 4 
20 26. 094 26.116 26. 070 26. 109 26. 035 26. 098 25. 976 26. 080 4 
21 26.210 26. 233 26. 186 26. 225 26.151 26.214 26. 091 26. 196 4 
22 26. 326 26. 349 26. 302 26.341 26. 266 26. 329 26. 206 26. 312 4 
23 26. 443 26. 465 26. 418 26. 457 26. 382 26. 445 26. 332 26. 427 4 
24 33. 360 33. 383 33. 336 33. 374 33. 300 33. 363 33. 239 33. 345 5 
25 33. 477 33. 499 33. 452 33. 491 33. 415 33. 479 33. 354 33. 460 5 
26 33. 593 33.615 33. 568 33. 607 33.531 33.595 33. 470 33. 576 5 
27 33. 709 33-731 33. 684 33.723 33. 647 33.711 33. 585 33. 692 5 
28 33:825 33. 847 33. 800 33. 839 33. 763 33. 827 33. 701 33. 808 5 
29 33. 941 33. 963 33. 916 33:955 33. 879 33. 942 33. 816 33. 923 5 
30 40. 859 40. 881 40. 834 40. 872 40. 796 40. 860 40. 734 40. 841 6 
31 40. 975 40. 997 40. 950 40. 989 40. 912 40. 976 40. 849 40. 957 6 
32 41. 091 41.113 41. 066 41. 105 41. 028 41. 092 40. 965 41. 072 6 
33 41. 208 41.230 41. 182 41.221 41. 144 41. 208 41. 081 41. 188 6 
34 41. 324 41.346 41. 298 41. 337 41. 260 41. 324 41. 196 41. 304 6 
35 41. 440 41. 462 41.414 41. 453 41. 376 41. 440 41.312 41. 420 6 
36 48. 358 48. 380 48. 332 48. 371 48. 294 48. 358 48. 229 48. 337 7 
37 48. 474 48. 496 48. 448 48. 487 48. 409 48. 474 48. 345 48. 453 J 
38 48. 590 48. 612 48. 564 48. 603 48. 525 48. 589 48. 460 48. 569 7 
39 48. 707 48. 728 48. 680 48.719 48. 641 48. 705 48. 576 48. 685 7 
40 48. 823 48. 845 48. 797 48. 835 48. 757 48. 821 48. 692 48. 800 7 
41 48.939 | 48.961 48.913 | 48.951 48.873 | 48.937 | 48.807 | 48.916 7 
42 55. 857 55. 879 55. 830 55. 869 55. 791 53:855 55.725 55. 834 8 
43 | 55.973 | 55.995 | 55.947 | 55.985 | 55.907 | 55.971 55. 841 55. 950 8 
44 56. 089 56.111 56. 063 56. 101 56. 023 56. 087 55. 956 56. 066 8 
45 56. 206 56. 227 56. 179 56. 217 56. 139 56. 203 56. 072 56. 181 8 
46 | 56.322 | 56.343 | 56.295 | 56.333 | 56.255 | 56.319 | 56.188 | 56.297 8 
47 | 56.438 | 56.460 | 56.411 56.449 | 56.371 56.435 | 56.304 | 56.413 8 
48 63. 356 63. 377 63. 329 63. 367 63. 288 63. 353 63. 221 63. 331 9 
49 63. 472 63. 494 63. 445 63. 483 63. 404 63. 469 63. 337 63. 447 9 
50 63. 588 63. 610 63. 561 63. 600 63. 520 63. 585 63. 453 63. 562 9 
51 63. 705 63. 726 63. 677 63.716 63. 636 63. 701 63. 568 63. 678 9 
52 63. 821 63. 842 63. 793 63. 832 63. 752 63. 817 63. 684 63. 794 9 
53 63. 937 63. 958 63. 910 63. 948 63. 868 63. 933 63. 800 63. 910 9 
54 70. 855 70. 876 70. 828 70. 866 70. 786 70. 851 70. 717 70. 828 10 
55 70. 971 70. 993 70. 944 70. 982 70. 902 70. 967 10. 833 70. 944 10 
































第 6 章 圆柱 直 冀 渐 开 线 花 键 ”355 












































续 ) 

m HREM san RI s a 的 公法 线 平均 长 度 J 

齿 数 4h sh 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 71.087 | 71.109 | 71.060 | 71.098 | 71.018 | 71.083 | 70.949 | 71.059 10 
57 | 71.204 | 71.225 | 71.176 | 71.214 | 71.134 | 71.199 | 71.065 | 71.175 10 
58 | 71.320 | 71.341 | 71.292 | 71.330 | 71.250 | 71.315 | 71.181 | 71.291 10 
59 | 71.436 | 71.457 | 71.408 | 71.446 | 71.366 | 71.431 | 71.297 | 71.407 10 
60 | 78.354 | 78.375 | 78.326 | 78.364 | 78.284 | 78.349 | 78.214 | 78.325 11 
61 | 78.470 | 78.492 | 78.442 | 78.480 | 78.400 | 78.465 | 78.330 | 78.441 11 
62 | 78.587 | 78.608 | 78.558 | 78.597 | 78.516 | 78.581 | 78.446 | 78.557 11 
63 | 78.703 | 78.724 | 78.6715 | 78.713 | 78.632 | 78.697 | 78.562 | 78.673 11 
64 | 78.819 | 78.840 | 78.791 | 78.829 | 78.748 | 78.813 | 78.677 | 78.788 11 
65 | 78.935 | 78.956 | 78.907 | 78.945 | 78.864 | 78.929 | 78.793 | 78.904 11 
66 | 85.853 | 85.874 | 85.825 | 85.863 | 85.782 | 85.847 | 85.711 | 85.822 12 
67 | 85.970 | 85.991 | 85.941 | 85.979 | 85.898 | 85.963 | 85.827 | 85.938 12 
68 | 86.086 | 86.107 | 86.057 | 86.095 | 86.014 | 86.079 | 85.943 | 86.054 12 
69 | 86.202 | 86.223 | 86.173 | 86.211 | 86.130 | 86.195 | 86.059 | 86.170 12 
70 | 86.318 | 86.339 | 86.290 | 86.328 | 86.246 | 86.311 | 86.174 | 86.286 12 
71 | 86.435 | 86.456 | 86.406 | 86.444 | 86.362 | 86.427 | 86.290 | 86.402 12 
72 | 93.353 | 93.373 | 93.324 | 93.362 | 93.280 | 93.345 | 93.208 | 93.319 13 
73 | 93.469 | 93.490 | 93.440 | 93.478 | 93.396 | 93.461 | 93.324 | 93.435 13 
74 | 93.585 | 93.606 | 93.556 | 93.594 | 93.512 | 93.577 | 93.440 | 93.551 13 
75 | 93.701 | 93.722 | 93.672 | 93.710 | 93.628 | 93.693 | 93.556 | 93.667 13 
76 | 93.818 | 93.838 | 93.788 | 93.826 | 93.745 | 93.809 | 93.671 | 93.783 13 
77 | 93.934 | 93.955 | 93.905 | 93.942 | 93.861 | 93.925 | 93.787 | 93.899 13 
78 | 100.852 | 100.873 | 100.823 | 100.860 | 100.778 | 100.843 | 100.705 | 100.817 14 
79 | 100.968 | 100.989 | 100.939 | 100.977 | 100.895 | 100.959 | 100.821 | 100.933 14 
80 | 101.084 | 101.105 | 101.055 | 101.093 | 101.011 | 101.075 | 100.937 | 101.049 14 
81 | 101.201 | 101.221 | 101.171 | 101.209 | 101.127 | 101.191 | 101.053 | 101.165 14 
82 | 101.317 | 101.337 | 101.287 | 101.325 | 101.243 | 101.307 | 101.169 | 101.281 14 
83 | 101.433 | 101.454 | 101.403 | 101.441 | 101.359 | 101.424 | 101.285 | 101.397 14 
84 | 108.351 | 108.372 | 108.321 | 108.359 | 108.277 | 108.341 | 108.202 | 108.314 15 
85 | 108.467 | 108.488 | 108.438 | 108.475 | 108.393 | 108.457 | 108.318 | 108.430 15 
86 | 108.584 | 108.604 | 108.554 | 108.591 | 108.509 | 108.574 | 108.434 | 108.546 15 
87 | 108.700 | 108.720 | 108.670 | 108.708 | 108.625 | 108.690 | 108.550 | 108.662 15 
88 | 108.816 | 108.837 | 108.786 | 108.824 | 108.741 | 108.806 | 108.666 | 108.778 15 
89 | 108.933 | 108.953 | 108.902 | 108.940 | 108.857 | 108.922 | 108.782 | 108.894 15 
90 | 115.851 | 115.871 | 115.820 | 115.858 | 115.775 | 115.840 | 115.700 | 115.812 16 
91 | 115.967 | 115.987 | 115.937 | 115.974 | 115.891 | 115.956 | 115.816 | 115.928 16 
92 | 116.083 | 116.103 | 116.053 | 116.090 | 116.007 | 116.072 | 115.931 | 116.044 16 
93 | 116.199 | 116.220 | 116.169 | 116.206 | 116.123 | 116.188 | 116.047 | 116.160 16 
94 | 116.316 | 116.336 | 116.285 | 116.323 | 116.239 | 116.304 | 116.163 | 116.276 16 
95 | 116.432 | 116.452 | 116.401 | 116.439 | 116.356 | 116.420 | 116.279 | 116.392 16 
96 | 123.350 | 123.370 | 123.319 | 123.357 | 123.273 | 123.338 | 123.197 | 123.310 17 
97 | 123.466 | 123.486 | 123.436 | 123.473 | 123.390 | 123.454 | 123.313 | 123.426 17 
98 | 123.582 | 123.603 | 123.552 | 123.589 | 123.506 | 123.570 | 123.429 | 123.542 17 
99 | 123.699 | 123.719 | 123.668 | 123.705 | 123.622 | 123.686 | 123.545 | 123.658 17 
100 | 123.815 | 123.835 | 123.784 | 123.821 | 123.738 | 123.802 | 123.661 | 123.774 17 

















356 齿轮 加 工 速 查 手 册 
表 6-71 模 数 m =3mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =4 712mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 
RR 为 检验 swm 和 S ma BAER FIKSE W N 
a 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 
min max min max min max min max 

10 | 13.601 | 13.625 | 13.578 | 13.618 | 13.543 | 13.608 | 13.485 | 13.592 2 
11 | 13.740 | 13.764 | 13.717 | 13.757 | 13.682 | 13.747 | 13.623 | 13.730 2 
12 | 22.042 | 22.065 | 22.018 | 22.058 | 21.982 | 22.048 | 21.923 | 22.031 3 
13 | 22.181 | 22.205 | 22.157 | 22.197 | 22.121 | 22.187 | 22.061 | 22.170 3 
14 | 22.320 | 22.344 | 22.296 | 22.336 | 22.260 | 22.326 | 22.200 | 22.308 3 
15 | 22.459 | 22.483 | 22.435 | 22.475 | 22.399 | 22.465 | 22.338 | 22.447 3 
16 | 22.599 | 22.622 | 22.574 | 22.615 | 22.538 | 22.604 | 22.476 | 22.586 3 
17 | 22.738 | 22.762 | 22.713 | 22.754 | 22.676 | 22.743 | 22.615 | 22.725 3 
18 | 31.040 | 31.063 | 31.015 | 31.055 | 30.977 | 31.044 | 30.915 | 31.026 4 
19 | 31.179 | 31.203 | 31.154 | 31.194 | 31.116 | 31.183 | 31.054 | 31.164 4 
20 | 31.318 | 31.342 | 31.293 | 31.334 | 31.255 | 31.322 | 31.192 | 31.303 4 
21 | 31.458 | 31.481 | 31.432 | 31.473 | 31.394 | 31.461 | 31.331 | 31.442 4 
22 | 31.597 | 31.621 | 31.572 | 31.612 | 31.533 | 31.600 | 31.469 | 31.581 4 
23 | 31.736 | 31.760 | 31.711 | 31.751 | 31.672 | 31.739 | 31.608 | 31.720 4 
24 | 40.038 | 40.061 | 40.012 | 40.053 | 39.973 | 40.040 | 39.909 | 40.021 5 
25 | 40.177 | 40.201 | 40.151 | 40.192 | 40.112 | 40.179 | 40.047 | 40.160 5 
26 | 40.317 | 40.340 | 40.291 | 40.331 | 40.251 | 40.319 | 40.186 | 40.299 5 
27 | 40.456 | 40.480 | 40.430 | 40.471 | 40.390 | 40.458 | 40.325 | 40.438 5 
28 | 40.596 | 40.619 | 40.569 | 40.610 | 40.530 | 40.597 | 40.463 | 40.577 5 
29 | 40.735 | 40.758 | 40.708 | 40.749 | 40.669 | 40.736 | 40.602 | 40.716 5 
30 | 49.037 | 49.060 | 49.010 | 49.051 | 48.970 | 49.037 | 48.903 | 49.017 6 
31 | 49.176 | 49.199 | 49.149 | 49.190 | 49.109 | 49.176 | 49.042 | 49.156 6 
32 | 49.315 | 49.339 | 49.288 | 49.329 | 49.248 | 49.316 | 49.181 | 49.295 6 
33 | 49.455 | 49.478 | 49.428 | 49.468 | 49.387 | 49.455 | 49.319 | 49.433 6 
34 | 49.594 | 49.617 | 49.567 | 49.608 | 49.526 | 49.594 | 49.458 | 49.572 6 
35 | 49.734 | 49.757 | 49.706 | 49.747 | 49.665 | 49.733 | 49.597 | 49.711 6 
36 | 58.035 | 58.058 | 58.008 | 58.048 | 57.967 | 58.034 | 57.898 | 58.013 7 
37 | 58.175 | 58.198 | 58.147 | 58.188 | 58.106 | 58.174 | 58.037 | 58.152 7 
38 | 58.314 | 58.337 | 58.287 | 58.327 | 58.245 | 58.313 | 58.176 | 58.291 7 
39 | 58.454 | 58.477 | 58.426 | 58.466 | 58.384 | 58.452 | 58.315 | 58.430 7 
40 | 58.593 | 58.616 | 58.565 | 58.606 | 58.523 | 58.591 | 58.454 | 58.569 7 
41 58733 | 58.756 | 58.705 | 58.745 | 58.663 | 58.730 | 58.593 | 58.708 7 
42 | 67.034 | 67.057 | 67.006 | 67.047 | 66.964 | 67.032 | 66.894 | 67.009 8 
43 | 67.174 | 67.197 | 67.145 | 67.186 | 67.103 | 67.171 | 67.032 | 67.148 8 
44 | 67.313 | 67.336 | 67.285 | 67.325 | 67.242 | 67.310 | 67.171 | 67.287 8 
45 | 67.453 | 67.475 | 67.424 | 67.465 | 67.381 | 67.449 | 67.310 | 67.426 8 
46 | 67.592 | 67.615 | 67.564 | 67.604 | 67.521 | 67.589 | 67.449 | 67.565 8 
47 | 67.732 | 67.754 | 67.703 | 67.743 | 67.660 | 67.728 | 67.588 | 67.704 8 
48 | 76.033 | 76.056 | 76.004 | 76.045 | 75.961 | 76.029 | 75.889 | 76.005 9 
49 | 76.173 | 76.195 | 76.144 | 76.184 | 76.100 | 76.169 | 76.028 | 76.144 9 
50 | 76.312 | 76.335 | 76.283 | 76.324 | 76.240 | 76.308 | 76.167 | 76.284 9 
51 | 76.452 | 76.474 | 76.423 | 76.463 | 76.379 | 76.447 | 76.306 | 76.423 9 
52 | 76.591 | 76.614 | 76.562 | 76.602 | 76.518 | 76.586 | 76.445 | 76.562 9 
53 | 76.731 | 76.753 | 76.701 | 76.742 | 76.657 | 76.726 | 76.584 | 76.701 9 
54 | 85.032 | 85.055 | 85.003 | 85.043 | 84.959 | 85.027 | 84.885 | 85.002 10 
55 | 85.172 | 85.194 | 85.142 | 85.183 | 85.098 | 85.166 | 85.024 | 85.141 10 
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续 ) 

为 检验 si 和 sa 的 公法 线 平均 长 度 J 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 85.311 | 85.334 | 85.282 | 85.322 | 85.237 | 85.305 | 85.164 | 85.280 10 
57 | 85.451 | 85.473 | 85.421 | 85.461 | 85.377 | 85.445 | 85.303 | 85.419 10 
58 | 85.590 | 85.612 | 85.560 | 85.601 | 85.516 | 85.584 | 85.442 | 85.558 10 
59 | 85.730 | 85.752 | 85.700 | 85.740 | 85.655 | 85.723 | 85.581 | 85.698 10 
60 | 94.031 | 94.054 | 94.001 | 94.042 | 93.957 | 94.025 | 93.882 | 93.999 11 
61 | 94.171 | 94.193 | 94.141 | 94.181 | 94.096 | 94.164 | 94.021 | 94.138 11 
62 | 94.310 | 94.332 | 94.280 | 94.320 | 94.235 | 94.303 | 94.160 | 94.277 11 
63 | 94.450 | 94.472 | 94.420 | 94.460 | 94.374 | 94.443 | 94.299 | 94.416 11 
64 | 94.589 | 94.611 | 94.559 | 94.599 | 94.514 | 94.582 | 94.438 | 94.555 11 
65 | 94.729 | 94.751 | 94.698 | 94.739 | 94.653 | 94.721 | 94.577 | 94.694 11 
66 | 103.030 | 103.052 | 103.000 | 103.040 | 102.954 | 103.023 | 102.878 | 102.996 12 
67 | 103.170 | 103.192 | 103.139 | 103.179 | 103.094 | 103.162 | 103.017 | 103.135 12 
68 | 103.309 | 103.331 | 103.279 | 103.319 | 103.233 | 103.301 | 103.157 | 103.274 12 
69 | 103.449 | 103.471 | 103.418 | 103.458 | 103.372 | 103.440 | 103.296 | 103.413 12 
70 | 103.588 | 103.610 | 103.558 | 103.598 | 103.512 | 103.580 | 103.435 | 103.552 12 
71 | 103.728 | 103.750 | 103.697 | 103.737 | 103.651 | 103.719 | 103.574 | 103.692 12 
72 | 112.030 | 112.051 | 111.999 | 112.039 | 111.952 | 112.020 | 111.875 | 111.993 13 
73 | 112.169 | 112.191 | 112.138 | 112.178 | 112.092 | 112.160 | 112.014 | 112.132 13 
74 | 112.309 | 112.330 | 112.278 | 112.317 | 112.231 | 112.299 | 112.153 | 112.271 13 
75 | 112.448 | 112.470 | 112.417 | 112.457 | 112.370 | 112.438 | 112.292 | 112.410 13 
76 | 112.588 | 112.609 | 112.556 | 112.596 | 112.510 | 112.578 | 112.432 | 112.549 13 
77 | 112.727 | 112.749 | 112.696 | 112.736 | 112.649 | 112.717 | 112.571 | 112.689 13 
78 | 121.029 | 121.050 | 120.997 | 121.037 | 120.950 | 121.018 | 120.872 | 120.990 14 
79 | 121.168 | 121.190 | 121.137 | 121.177 | 121.090 | 121.158 | 121.011 | 121.129 14 
80 | 121.308 | 121.329 | 121.276 | 121.316 | 121.229 | 121.297 | 121.150 | 121.268 14 
81 | 121.447 | 121.469 | 121.416 | 121.455 | 121.368 | 121.436 | 121.289 | 121.408 14 
82 | 121.587 | 121.608 | 121.555 | 121.595 | 121.508 | 121.576 | 121.428 | 121.547 14 
83 | 121.726 | 121.748 | 121.695 | 121.734 | 121.647 | 121.715 | 121.568 | 121.686 14 
84 | 130.028 | 130.049 | 129.996 | 130.036 | 129.948 | 130.017 | 129.869 | 129.987 15 
85 | 130.168 | 130.189 | 130.136 | 130.175 | 130.088 | 130.156 | 130.008 | 130.126 15 
86 | 130.307 | 130.328 | 130.275 | 130.315 | 130.227 | 130.295 | 130.147 | 130.266 15 
87 | 130.447 | 130.468 | 130.415 | 130.454 | 130.366 | 130.435 | 130.286 | 130.405 15 
88 | 130.586 | 130.607 | 130.554 | 130.593 | 130.506 | 130.574 | 130.426 | 130.544 15 
89 | 130.726 | 130.747 | 130.693 | 130.733 | 130.645 | 130.713 | 130.565 | 130.683 15 
90 | 139.027 | 139.048 | 138.995 | 139.034 | 138.947 | 139.015 | 138.866 | 138.985 16 
91 | 139.167 | 139.188 | 139.134 | 139.174 | 139.086 | 139.154 | 139.005 | 139.124 16 
92 | 139.306 | 139.327 | 139.274 | 139.313 | 139.225 | 139.293 | 139.144 | 139.263 16 
93 | 139.446 | 139.467 | 139.413 | 139.453 | 139.365 | 139.433 | 139.284 | 139.402 16 
94 | 139.585 | 139.606 | 139.553 | 139.592 | 139.504 | 139.572 | 139.423 | 139.541 16 
95 | 139.725 | 139.746 | 139.692 | 139.732 | 139.643 | 139.711 | 139.562 | 139.681 16 
96 | 148.027 | 148.048 | 147.994 | 148.033 | 147.945 | 148.013 | 147.863 | 147.982 17 
97 | 148.166 | 148.187 | 148.133 | 148.173 | 148.084 | 148.152 | 148.002 | 148.121 17 
98 | 148.306 | 148.327 | 148.273 | 148.312 | 148.224 | 148.292 | 148.142 | 148.260 17 
99 | 148.445 | 148.466 | 148.412 | 148.452 | 148.363 | 148.431 | 148.281 | 148.400 17 
100 | 148.585 | 148.606 | 148.552 | 148.591 | 148.502 | 148.570 | 148.420 | 148.539 17 












































358 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-72 模 数 m =4mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 vv =6. 283mm 

的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 

RR 为 检验 swm 和 S ma BAER FIKSE W N 

a 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 

min max min max min max min max 

10 | 18.144 | 18.169 | 18.118 | 18.162 | 18.080 | 18.151 | 18.016 | 18.133 2 
11 | 18.329 | 18.355 | 18.303 | 18.347 | 18.265 | 18.336 | 18.200 | 18.318 2 
12 | 29.398 | 29.424 | 29.372 | 29.416 | 29.333 | 29.404 | 29.267 | 29.386 3 
13 | 29.584 | 29.610 | 29.557 | 29.601 | 29.518 | 29.589 | 29.452 | 29.571 3 
14 | 29.769 | 29.795 | 29.743 | 29.787 | 29.703 | 29.775 | 29.636 | 29.756 3 
15 | 29.955 | 29.981 | 29.928 | 29.973 | 29.888 | 29.960 | 29.821 | 29.941 3 
16 | 30.141 | 30.167 | 30.114 | 30.158 | 30.073 | 30.146 | 30.006 | 30.126 3 
17 | 30.327 | 30.353 | 30.300 | 30.344 | 30.259 | 30.331 | 30.191 | 30.311 3 
18 | 41.396 | 41.421 | 41.368 | 41.412 | 41.327 | 41.400 | 41.258 | 41.379 4 
19 | 41.581 | 41.607 | 41.554 | 41.598 | 41.512 | 41.585 | 41.443 | 41.565 4 
20 | 41.767 | 41.793 | 41.740 | 41.784 | 41.698 | 41.771 | 41.628 | 41.750 4 
21 | 41.953 | 41.979 | 41.925 | 41.970 | 41.883 | 41.956 | 41.813 | 41.935 4 
22 | 42.139 | 42.165 | 42.111 | 42.155 | 42.069 | 42.142 | 41.998 | 42.120 4 
23 | 42.325 | 42.351 | 42.297 | 42.341 | 42.254 | 42.327 | 42.183 | 42.306 4 
24 | 53.394 | 53.419 | 53.365 | 53.410 | 53.322 | 53.396 | 53.251 | 53.374 5 
25 | 53.580 | 53.605 | 53.551 | 53.595 | 53.508 | 53.581 | 53.436 | 53.559 5 
26 | 53.766 | 53.791 | 53.737 | 53.781 | 53.693 | 53.767 | 53.621 | 53.744 5 
27 | 53.952 | 53.977 | 53.923 | 53.967 | 53.879 | 53.952 | 53.806 | 53.930 5 
28 | 54.138 | 54.163 | 54.108 | 54.153 | 54.064 | 54.138 | 53.991 | 54.115 5 
29 | 54.323 | 54.349 | 54.294 | 54.338 | 54.250 | 54.324 | 54.177 | 54.301 5 
30 | 65.392 | 65.418 | 65.363 | 65.407 | 65.318 | 65.392 | 65.245 | 65.369 6 
31 | 65.578 | 65.603 | 65.548 | 65.593 | 65.504 | 65.578 | 65.430 | 65.554 6 
32 | 65.764 | 65.789 | 65.734 | 65.779 | 65.690 | 65.763 | 65.615 | 65.740 6 
33 | 65.950 | 65.975 | 65.920 | 65.964 | 65.875 | 65.949 | 65.800 | 65.925 6 
34 | 66.136 | 66.161 | 66.106 | 66.150 | 66.061 | 66.135 | 65.986 | 66.110 6 
35 | 66.322 | 66.347 | 66.292 | 66.336 | 66.246 | 66.320 | 66.171 | 66.296 6 
36 | 77.391 | 77.416 | 77.360 | 77.405 | 77.315 | 77.389 | 77.239 | 77.364 7 
37 | 77.577 | 77.602 | 77.546 | 77.590 | 77.501 | 77.574 | 77.424 | 77.550 7 
38 | 77.763 | 77.788 | 77.732 | 71.7716 | 77.686 | 77.760 | 77.610 | 77.735 7 
39 | 77.949 | 77.974 | 77.918 | 77.962 | 77.872 | 77.946 | 77.795 | 77.920 7 
40 | 78.135 | 78.160 | 78.104 | 78.148 | 78.058 | 78.131 | 77.980 | 78.106 7 
41 | 78.321 | 78.346 | 78.290 | 78.334 | 78.243 | 78.317 | 78.166 | 78.291 7 
42 | 89.390 | 89.414 | 89.358 | 89.402 | 89.312 | 89.386 | 89.234 | 89.360 8 
43 | 89.576 | 89.600 | 89.544 | 89.588 | 89.497 | 89.571 | 89.419 | 89.545 8 
44 | 89.762 | 89.786 | 89.730 | 89.774 | 89.683 | 89.757 | 89.605 | 89.731 8 
45 | 89.948 | 89.972 | 89.916 | 89.960 | 89.869 | 89.943 | 89.790 | 89.916 8 
46 | 90.134 | 90.158 | 90.102 | 90.146 | 90.054 | 90.128 | 89.975 | 90.102 8 
47 | 90.320 | 90.344 | 90.288 | 90.332 | 90.240 | 90.314 | 90.161 | 90.287 8 
48 | 101.388 | 101.413 | 101.356 | 101.400 | 101.309 | 101.383 | 101.229 | 101.356 9 
49 | 101.574 | 101.599 | 101.542 | 101.586 | 101.494 | 101.568 | 101.415 | 101.541 9 
50 | 101.760 | 101.785 | 101.728 | 101.772 | 101.680 | 101.754 | 101.600 | 101.727 9 
51 | 101.946 | 101.971 | 101.914 | 101.958 | 101.866 | 101.940 | 101.785 | 101.912 9 
52 | 102.132 | 102.157 | 102.100 | 102.144 | 102.052 | 102.126 | 101.971 | 102.098 9 
53 | 102.318 | 102.343 | 102.286 | 102.330 | 102.237 | 102.311 | 102.156 | 102.283 9 
54 | 113.387 | 113.411 | 113.355 | 113.398 | 113.306 | 113.380 | 113.225 | 113.352 10 
55 | 113.573 | 113.597 | 113.541 | 113.584 | 113.492 | 113.566 | 113.410 | 113.537 10 
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续 ) 

_ 为 检验 si M sra 的 公法 线 平均 长 度 J 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 113.759 | 113.783 | 113.727 | 113.770 | 113.677 | 113.751 | 113. 596 | 113.723 10 
57 | 113.945 | 113.969 | 113.912 | 113.956 | 113.863 | 113.937 | 113.781 | 113.908 10 
58 | 114.131 | 114.155 | 114.098 | 114.142 | 114.049 | 114.123 | 113.967 | 114.094 10 
59 | 114.317 | 114.341 | 114.284 | 114.328 | 114.235 | 114.309 | 114.152 | 114.280 10 
60 | 125.386 | 125.410 | 125.353 | 125.397 | 125.303 | 125.377 | 125.221 | 125.348 11 
61 | 125.572 | 125.596 | 125.539 | 125.582 | 125.489 | 125.563 | 125.406 | 125.533 11 
62 | 125.758 | 125.782 | 125.725 | 126.768 | 125.675 | 125.749 | 125.592 | 125.719 11 
63 | 125.944 | 125.968 | 125.911 | 125.954 | 125.861 | 125.935 | 125.777 | 125.905 11 
64 | 126.130 | 126.154 | 126.097 | 126.140 | 126.046 | 126.120 | 125.963 | 126.090 11 
65 | 126.316 | 126.340 | 126.283 | 126.326 | 126.232 | 126.306 | 126.148 | 126.276 11 
66 | 137.385 | 137.409 | 137.351 | 137.395 | 137.301 | 137.375 | 137.217 | 137.344 12 
67 | 137.571 | 137.595 | 137.537 | 137.581 | 137.487 | 137.561 | 137.402 | 137.530 12 
68 | 137.757 | 137.781 | 137.723 | 137.767 | 137.672 | 137.746 | 137.588 | 137.716 12 
69 | 137.943 | 137.967 | 137.909 | 137.953 | 137.858 | 137.932 | 137.773 | 137.901 12 
70 | 138.129 | 138.153 | 138.095 | 138.138 | 138.044 | 138.118 | 137.959 | 138.087 12 
71 | 138.315 | 138.339 | 138.281 | 138.324 | 138.230 | 138.304 | 138.144 | 138.272 12 
72 | 149.384 | 149.408 | 149.350 | 149.393 | 149.299 | 149.372 | 149.213 | 149.341 13 
73 | 149.570 | 149.594 | 149.536 | 149.579 | 149.484 | 149.558 | 149.398 | 149.526 13 
74 | 149.756 | 149.780 | 149.722 | 149.765 | 149.670 | 149.744 | 149.584 | 149.712 13 
75 | 149.942 | 149.966 | 149.908 | 149.951 | 149.856 | 149.930 | 149.770 | 149.898 13 
76 | 150.128 | 150.152 | 150.094 | 150.137 | 150.042 | 150.116 | 149.955 | 150.083 13 
77 | 150.315 | 150.338 | 150.280 | 150.323 | 150.228 | 150.301 | 150.141 | 150.269 13 
78 | 161.383 | 161.407 | 161.349 | 161.391 | 161.296 | 161.370 | 161.209 | 161.338 14 
79 | 161.569 | 161.593 | 161.534 | 161.577 | 161.482 | 161.556 | 161.395 | 161.523 14 
80 | 161.755 | 161.779 | 161.720 | 161.763 | 161.668 | 161.742 | 161.580 | 161.709 14 
81 | 161.942 | 161.965 | 161.906 | 161.949 | 161.854 | 161.928 | 161.766 | 161.894 14 
82 | 162.128 | 162.151 | 162.092 | 162.135 | 162.040 | 162.113 | 161.952 | 162.080 14 
83 | 162.314 | 162.337 | 162.278 | 162.321 | 162.225 | 162.299 | 162.137 | 162.266 14 
84 | 173.382 | 173.405 | 173.347 | 173.390 | 173.294 | 173.368 | 173.206 | 173.334 15 
85 | 173.569 | 173.591 | 173.533 | 173.576 | 173.480 | 173.554 | 173.391 | 173.520 15 
86 | 173.755 | 173.777 | 173.719 | 173.762 | 173.666 | 173.739 | 173.577 | 173.706 15 
87 | 173.941 | 173.963 | 173.905 | 173.948 | 173.852 | 173.925 | 173.763 | 173.891 15 
88 | 174.127 | 174.149 | 174.091 | 174.134 | 174.038 | 174.111 | 173.948 | 174.077 15 
89 | 174.313 | 174.335 | 174.277 | 174.320 | 174.223 | 174.297 | 174.134 | 174.263 15 
90 | 185.382 | 185.404 | 185.346 | 185.388 | 185.292 | 185.366 | 185.202 | 185.331 16 
91 | 185.568 | 185.590 | 185.532 | 185.574 | 185.478 | 185.551 | 185.388 | 185.517 16 
92 | 185.754 | 185.776 | 185.718 | 185.760 | 185.664 | 185.737 | 185.574 | 185.703 16 
93 | 185.940 | 185.962 | 185.904 | 185.946 | 185.850 | 185.923 | 185.759 | 185.888 16 
94 | 186.126 | 186.148 | 186.090 | 186.132 | 186.035 | 186.109 | 185.945 | 186.074 16 
95 | 186.312 | 186.334 | 186.276 | 186.318 | 186.221 | 186.295 | 186.131 | 186.260 16 
96 | 197.381 | 197.403 | 197.344 | 197.387 | 197.290 | 197.363 | 197.199 | 197.328 17 
97 | 197.567 | 197.589 | 197.530 | 197.573 | 197.476 | 197.549 | 197.385 | 197.514 17 
98 | 197.753 | 197.775 | 197.716 | 197.759 | 197.662 | 197.735 | 197.570 | 197.700 17 
99 | 197.939 | 197.961 | 197.902 | 197.945 | 197.848 | 197.921 | 197.756 | 197.885 17 
100 | 198.125 | 198.147 | 198.088 | 198.131 | 198.033 | 198.107 | 197.942 | 198.071 17 


























360 齿轮 加 工 速 查 手册 
K 6-73 RA m =5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sv. | =7. 854mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 

RR 为 检验 min FI S ma BAER FIKSE W N 
指数 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 

z k 

min max min max min max min max 

10 22. 687 22.714 22. 659 22. 706 22. 618 22. 694 22. 549 22. 674 2 
11 | 22.919 | 22.947 | 22.891 | 22.938 | 22.849 | 22.926 | 22.779 | 22.906 2 
12 36. 755 36. 782 36. 727 36. 774 36. 684 36.761 36. 614 36. 741 3 
13 36. 987 37.015 36. 959 37. 006 36. 916 36. 993 36. 845 36. 972 3 
14 37.219 37. 247 37. 191 37. 238 37. 148 37. 225 37. 076 37. 204 3 
15 37. 452 37. 479 37. 423 37. 470 37. 379 37. 456 37. 307 37. 435 3 
16 37. 684 37.712 37. 655 37. 702 37.611 37. 688 37. 538 37. 667 3 
17 37.916 37. 944 37. 887 37. 934 37. 843 37. 920 37. 769 37. 898 3 
18 51.752 51.780 51. 723 51.770 51. 678 51.756 51. 604 51. 734 4 
19 51. 985 52. 012 51. 955 52. 002 51.910 51. 988 51. 835 51. 965 4 
20 52. 217 52. 245 52. 187 52. 234 52. 142 52. 220 52. 067 52. 197 4 
21 52. 449 52. 477 52. 419 52. 467 52. 374 52. 452 52. 298 52. 429 4 
22 52. 682 52. 709 52. 651 52. 699 52. 606 52. 684 52. 529 52. 660 4 
23 52. 914 52. 942 52. 884 52. 931 52. 838 52. 916 52. 761 52. 892 4 
24 66. 750 66. 778 66. 719 66. 767 66. 673 66. 751 66. 596 66. 727 5 
25 66. 983 67. 010 66. 952 66. 999 66. 905 66. 983 66. 827 66. 959 5 
26 67.215 67. 242 67. 184 67. 231 67. 137 67.215 67. 059 67. 191 5 
27 67. 448 67. 475 67. 416 67. 464 67. 369 67. 447 67. 291 67. 423 5 
28 67. 680 67. 707 67. 649 67. 696 67. 601 67. 680 67. 522 67. 654 5 
29 67. 913 67. 940 67. 881 67. 928 67. 833 67.912 67. 754 67. 886 5 
30 81. 749 81. 775 81. 717 81. 764 81. 669 81. 747 81. 589 81. 722 6 
31 81. 981 82. 008 81. 949 81. 996 81. 901 81. 979 81. 821 81. 953 6 
32 82. 214 82. 240 82. 181 82. 228 82. 133 82. 211 82. 052 82. 185 6 
33 82. 446 82. 473 82. 414 82. 461 82. 365 82. 444 82. 284 82. 417 6 
34 82. 678 82. 705 82. 646 82. 693 82. 597 82. 676 82. 516 82. 649 6 
35 82. 911 82. 938 82. 878 82. 925 82. 829 82. 908 82. 747 82. 881 6 
36 96. 747 96. 774 96. 714 96. 761 96. 665 96. 743 96. 583 96.716 7 
37 96. 979 97. 006 96. 946 96. 994 96. 897 96. 976 96. 814 96. 948 J 
38 97.212 97.238 97. 179 97. 226 97. 129 97. 208 97. 046 97. 180 7 
39 97. 445 97. 471 97. 411 97. 458 97. 361 97. 440 97. 278 97. 412 T: 
40 97. 677 97. 703 97. 644 97. 691 97. 593 97. 672 97. 510 97. 644 7 
41 97. 910 97. 936 97. 876 97. 923 97. 826 97. 904 97. 742 97. 876 7 
42 111. 746 111. 772 111.712 111.759 111. 661 111.740 111. 577 111.711 8 
43 | 111.978 | 112.004 | 111.944 | 111.991 | 111.893 | 111.972 | 111.809 | 111.943 8 
44 112.211 112. 237 112. 177 112. 223 112. 126 112. 204 112. 041 112. 175 8 
45 112. 443 112. 469 112. 409 112. 456 112. 358 112. 437 112. 273 112. 407 8 
46 112. 676 112. 702 112. 641 112. 688 112. 590 112. 669 112. 504 112. 639 8 
47 112. 908 112. 934 112. 874 112. 921 112. 822 112. 901 112. 736 112. 871 8 
48 126. 744 126. 770 126. 710 126. 756 126. 658 126. 737 126. 572 126. 707 9 
49 126. 977 127. 003 126. 942 126. 989 126. 890 126. 969 126. 804 126. 939 9 
50 127. 209 127. 235 127. 175 127. 221 127. 122 127. 201 127. 036 1127.-171 9 
51 127. 442 127. 468 127. 407 127. 454 127.355 127. 433 127. 268 127. 403 9 
52 127. 674 127. 700 127. 639 127. 686 127. 587 127. 666 127. 499 127. 635 9 
53 127. 907 127. 933 127. 872 127. 918 127. 819 127. 898 127. 731 127. 867 9 
54 141. 743 141. 769 141. 708 141. 754 141. 655 141. 734 141. 567 141. 702 10 
55 141. 976 142. 001 141. 940 141. 987 141. 887 141. 966 141. 799 141. 934 10 
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续 ) 

_ 为 检验 so 和 sa 的 公法 线 平均 长 度 J 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 142.208 | 142.234 | 142.173 | 142.219 | 142.119 | 142.198 | 142.031 | 142.166 10 
57 | 142.441 | 142.466 | 142.405 | 142.451 | 142.352 | 142.430 | 142.263 | 142.398 10 
58 | 142.673 | 142.699 | 142.638 | 142.684 | 142.584 | 142.663 | 142.495 | 142.630 10 
59 | 142.906 | 142.931 | 142.870 | 142.916 | 142.816 | 142.895 | 142.727 | 142.862 10 
60 | 156.742 | 156.767 | 156.706 | 156.752 | 156.662 | 156.731 | 156.562 | 156.698 11 
61 | 156.974 | 157.000 | 156.938 | 156.984 | 156.884 | 156.963 | 156.794 | 156.930 11 
62 | 157.207 | 157.232 | 157.171 | 157.217 | 157.117 | 157.195 | 157.026 | 157.162 11 
63 | 157.440 | 157.465 | 157.403 | 157.449 | 157.349 | 157.427 | 157.258 | 157.394 11 
64 | 157.672 | 157.697 | 157.636 | 157.682 | 157.581 | 157.660 | 157.490 | 157.626 11 
65 | 157.905 | 157.930 | 157.868 | 157.914 | 157.814 | 157.892 | 157.722 | 157.858 11 
66 | 171.741 | 171.766 | 171.704 | 171.750 | 171.649 | 171.728 | 171.558 | 171.694 12 
67 | 171.973 | 171.998 | 171.937 | 171.982 | 171.882 | 171.960 | 171.790 | 171.926 12 
68 | 172.206 | 172.231 | 172.169 | 172.215 | 172.114 | 172.192 | 172.022 | 172.158 12 
69 | 172.438 | 172.463 | 172.402 | 172.447 | 172.346 | 172.425 | 172.254 | 172.390 12 
70 | 172.671 | 172.696 | 172.634 | 172.680 | 172.579 | 172.657 | 172.486 | 172.622 12 
71 | 172.904 | 172.928 | 172.867 | 172.912 | 172.811 | 172.889 | 172.718 | 172.854 12 
72 | 186.740 | 186.764 | 186.703 | 186.748 | 186.647 | 186.725 | 186.554 | 186.690 13 
73 | 186.972 | 186.997 | 186.935 | 186.981 | 186.879 | 186.957 | 186.786 | 186.922 13 
74 | 187.205 | 187.229 | 187.167 | 187.213 | 187.111 | 187.190 | 187.018 | 187.154 13 
75 | 187.437 | 187.462 | 187.400 | 187.445 | 187.344 | 187.422 | 187.250 | 187.386 13 
76 | 187.670 | 187.694 | 187.632 | 187.678 | 187.576 | 187.654 | 187.482 | 187.618 13 
77 | 187.903 | 187.927 | 187.865 | 187.910 | 187.808 | 187.887 | 187.714 | 187.851 13 
78 | 201.739 | 201.763 | 201.701 | 201.746 | 201.644 | 201.722 | 201.550 | 201.686 14 
79 | 201.971 | 201.996 | 201.933 | 201.979 | 201.877 | 201.955 | 201.782 | 201.918 14 
80 | 202.204 | 202.228 | 202.166 | 202.211 | 202.109 | 202.187 | 202.014 | 202.150 14 
81 | 202.436 | 202.461 | 202.398 | 202.444 | 202.341 | 202.419 | 202.246 | 202.383 14 
82 | 202.669 | 202.693 | 202.631 | 202.676 | 202.574 | 202.652 | 202.478 | 202.615 14 
83 | 202.902 | 202.926 | 202.863 | 202.909 | 202.806 | 202.884 | 202.710 | 202.847 14 
84 | 216.738 | 216.762 | 216.699 | 216.744 | 216.642 | 216.720 | 216.546 | 216.683 15 
85 | 216.970 | 216.994 | 216.932 | 216.977 | 216.874 | 216.952 | 216.778 | 216.915 15 
86 | 217.203 | 217.227 | 217.164 | 217.209 | 217.106 | 217.185 | 217.010 | 217.147 15 
87 | 217.436 | 217.459 | 217.397 | 217.442 | 217.339 | 217.417 | 217.242 | 217.379 15 
88 | 217.668 | 217.692 | 217.629 | 217.674 | 217.571 | 217.649 | 217.474 | 217.611 15 
89 | 217.901 | 217.925 | 217.862 | 217.907 | 217.804 | 217.882 | 217.706 | 217.843 15 
90 | 231.737 | 231.761 | 231.698 | 231.743 | 231.639 | 231.717 | 231.542 | 231.679 16 
91 | 231.969 | 231.993 | 231.930 | 231.975 | 231.872 | 231.950 | 231.774 | 231.911 16 
92 | 232.202 | 232.226 | 232.163 | 232.208 | 232.104 | 232.182 | 232.006 | 232.143 16 
93 | 232.435 | 232.458 | 232.395 | 232.440 | 232.337 | 232.414 | 232.238 | 232.376 16 
94 | 232.667 | 232.691 | 232.628 | 232.673 | 232.569 | 232.647 | 232.471 | 232.608 16 
95 | 232.900 | 232.923 | 232.860 | 232.905 | 232.801 | 232.879 | 232.703 | 232.840 16 
96 | 246.736 | 246.759 | 246.696 | 246.741 | 246.637 | 246.715 | 246.538 | 246.676 17 
97 | 248.968 | 246.992 | 246.929 | 246.974 | 246.870 | 246.947 | 246.771 | 246.908 17 
98 | 247.201 | 247.224 | 247.161 | 247.206 | 247.102 | 247.180 | 247.003 | 247.140 17 
99 | 247.434 | 247.457 | 247.394 | 247.438 | 247.334 | 247.412 | 247.235 | 247.372 17 
100 | 247.666 | 247.690 | 247.626 | 247.671 | 247.567 | 247.644 | 247.467 | 247.604 17 

















362 次 轮 加 工 速 查 手册 
表 6-74 模 数 m =6mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 Syna =9. 425mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 

RR 为 检验 si, 和 Sma 的 公法 线 平均 长 度 W 
NS 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 

g k 

min max min max min max min max 

10 27. 230 27.260 27.201 27.250 27. 157 27. 237 27. 083 27.216 2 
11 27. 509 27. 538 27.479 27. 529 27. 435 27.515 27. 360 27. 494 2 
12 44. 112 44. 141 44. 082 44. 132 44. 037 44. 118 43. 962 44. 096 3 
13 44. 391 44. 420 44. 361 44. 410 44.315 44. 396 44. 239 44. 374 3 
14 44. 670 44. 699 44. 639 44. 689 44. 593 44. 674 44. 517 44. 652 3 
15 44. 949 44. 978 44. 918 44. 968 44. 871 44. 953 44. 794 44. 930 3 
16 45. 227 45.257 45. 196 45. 246 45. 150 45. 231 45. 072 45. 208 3 
17 45. 506 45. 535 45. 475 45. 525 45. 428 45. 510 45. 349 45. 486 3 
18 62. 109 62. 138 62. 078 62. 128 62. 030 62. 112 61. 951 62. 088 4 
19 62. 388 62. 417 62. 356 62. 406 62. 309 62. 391 62. 229 62. 366 4 
20 62. 667 62. 696 62. 635 62. 685 62. 587 62. 669 62. 507 62. 644 4 
21 62. 946 62. 975 62. 914 62. 964 62. 865 62. 948 62. 785 62. 922 4 
22 63. 225 63. 254 63. 193 63. 242 63. 144 63. 226 63. 063 63.201 4 
23 63. 504 63. 533 63. 471 63. 521 63. 422 63. 505 63. 340 63. 479 4 
24 80. 107 80. 136 80. 074 80. 124 80. 025 80. 107 79. 943 80. 081 5 
25 80. 386 80. 415 80. 353 80. 403 80. 303 80. 386 80. 221 80. 359 5 
26 80. 665 80. 694 80. 632 80. 682 80. 582 80. 664 80. 499 80. 638 5 
27 | 80.944 | 80.973 | 80.911 80.960 | 80.860 | 80.943 | 80.777 | 80.916 5 
28 81. 223 81.252 81. 189 81. 239 81. 129 81.221 81. 055 81. 194 5 
29 81. 502 81. 530 81. 468 81.518 81. 417 81. 500 81. 333 81. 472 5 
30 98. 105 98. 134 98. 071 98. 121 98. 020 98. 103 97. 935 98. 075 6 
31 98. 384 98. 413 98. 350 98. 400 98. 299 98. 381 98. 213 98. 353 6 
32 98. 663 98. 691 98. 629 98. 679 98. 577 98. 660 98. 491 98. 631 6 
33 98. 942 98. 970 98. 908 98. 957 98. 856 98. 939 98. 770 98. 910 6 
34 99., 221 99. 249 99. 187 99. 236 99. 135 99. 217 99. 048 99. 188 6 
35 99. 500 99. 528 99. 466 99.515 99.413 99. 496 99. 326 99. 466 6 
36 | 116.104 | 116.132 | 116.069 | 116.118 | 116.016 | 116.099 | 115.928 | 116.069 7 
37 116. 383 116. 410 116. 347 116. 397 116. 295 116. 377 116. 207 116. 347 7 
38 116. 662 116. 689 116. 626 116. 676 116. 573 116. 656 116. 485 116. 626 7 
39 116. 941 116. 968 116. 905 116. 955 116. 852 116. 935 116. 763 116. 904 7 
40 117. 220 117. 247 117. 184 117. 233 117. 131 117. 213 117. 041 117. 183 7 
41 117. 499 117. 526 117. 463 117. 512 117. 409 117. 492 117. 320 117. 461 7 
42 134. 102 134. 130 134. 066 134. 115 134. 012 134. 095 134. 922 134. 064 8 
43 134. 381 134. 409 134. 345 134. 394 134. 291 134. 374 134. 200 134. 342 8 
44 134. 660 134. 688 134. 624 134. 673 134. 570 134. 652 134. 479 134. 620 8 
45 | 134.939 | 134.967 | 134.903 | 134.952 | 134.848 | 134.931 | 134.757 | 134.899 8 
46 135. 218 135. 246 135. 182 135. 231 135. 127 135. 210 135. 036 135. 177 8 
47 135. 497 135. 525 135. 461 135. 510 135. 406 135. 488 135. 314 135. 456 8 
48 152. 101 152. 128 152. 064 152. 113 152. 009 152. 091 151.916 152. 058 9 
49 152. 380 152. 407 152. 343 152. 392 152. 287 152. 370 152. 195 152. 337 9 
50 152. 659 152. 686 152. 622 152. 670 152. 566 152. 649 152. 473 152. 615 9 
51 | 152.938 | 152.965 | 152.901 | 152.949 | 152.845 | 152.927 | 152.752 | 152.894 9 
52 153. 217 153. 244 153. 180 153. 228 153. 124 153. 206 153. 030 153. 172 9 
53 153. 496 153. 523 153. 459 153. 507 153. 402 153. 485 153. 308 153. 451 9 
54 170. 099 170. 126 170. 062 170. 110 170. 005 170. 088 169. 911 170. 053 10 
55 170. 378 170. 405 170. 341 170. 389 170. 284 170. 367 170. 190 170. 332 10 
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续 ) 

m 为 检验 ww 和 SN 的 公法 线 平 均 长 度 J 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max mın max mın max 

56 | 170.658 | 170.684 | 170.620 | 170.668 | 170.563 | 170.645 | 170.468 | 170.611 10 
57 | 170.937 | 170.963 | 170.899 | 170.947 | 170.842 | 170.924 | 170.746 | 170.889 10 
58 | 171.216 | 171.242 | 171.178 | 171.226 | 171.120 | 171.203 | 171.025 | 171.168 10 
59 | 171.495 | 171.521 | 171.457 | 171.505 | 171.399 | 171.482 | 171.303 | 171.446 10 
60 | 188.098 | 188.124 | 188.060 | 188.108 | 188.002 | 188.085 | 187.906 | 188.049 11 
61 | 188.377 | 188.403 | 188.339 | 188.387 | 188.281 | 188.363 | 188.185 | 188.327 11 
62 | 188.656 | 188.682 | 188.618 | 188.666 | 188.560 | 188.642 | 188.463 | 188.606 11 
63 | 188.935 | 188.962 | 188.897 | 188.945 | 188.838 | 188.921 | 188.741 | 188.884 11 
64 | 189.214 | 189.241 | 189.176 | 189.224 | 189.117 | 189.200 | 189.020 | 189.163 11 
65 | 189.494 | 189.520 | 189.455 | 189.503 | 189.396 | 189.478 | 189.299 | 189.442 11 
66 | 206.097 | 206.123 | 206.058 | 206.106 | 205.999 | 206.081 | 205.901 | 206.044 12 
67 | 206.376 | 206.402 | 206.337 | 206.385 | 206.278 | 206.360 | 206.180 | 206.323 12 
68 | 206.655 | 206.681 | 206.616 | 206.664 | 206.557 | 206.639 | 206.458 | 206.601 12 
69 | 206.934 | 206.960 | 206.895 | 206.943 | 206.835 | 206.918 | 206.737 | 206.880 12 
70 | 207.213 | 207.239 | 207.174 | 207.222 | 207.114 | 207.197 | 207.015 | 207.159 12 
71 | 207.492 | 207.518 | 207.453 | 207.500 | 207.393 | 207.475 | 207.294 | 207.437 12 
72 | 224.096 | 224.121 | 224.056 | 224.104 | 223.996 | 224.078 | 223.897 | 224.040 13 
73 | 224.375 | 224.400 | 224.335 | 224.383 | 224.275 | 224.357 | 224.175 | 224.319 13 
74 | 224.654 | 224.679 | 224.614 | 224.662 | 224.554 | 224.636 | 224.454 | 224.597 13 
75 | 224.933 | 224.959 | 224.893 | 224.940 | 224.833 | 224.915 | 224.732 | 224.876 13 
76 | 225.212 | 225.238 | 225.172 | 225.219 | 225.112 | 225.194 | 225.011 | 225.154 13 
77 | 225.491 | 225.517 | 225.451 | 225.498 | 225.390 | 225.472 | 225.289 | 225.433 13 
78 | 242.095 | 242.120 | 242.054 | 242.102 | 241.993 | 242.075 | 241.892 | 242.036 14 
79 | 242.374 | 242.399 | 242.333 | 242.381 | 242.272 | 242.354 | 242.171 | 242.314 14 
80 | 242.653 | 242.678 | 242.612 | 242.659 | 242.551 | 242.633 | 242.449 | 242.593 14 
81 | 242.932 | 242.957 | 242.891 | 242.938 | 242.830 | 242.912 | 242.728 | 242.872 14 
82 | 243.211 | 243.236 | 243.170 | 243.217 | 243.109 | 243.191 | 243.007 | 243.150 14 
83 | 243.490 | 243.515 | 243.449 | 243.496 | 243.388 | 243.470 | 243.285 | 243.429 14 
84 | 260.093 | 260.119 | 260.052 | 260.100 | 259.990 | 260.073 | 259.887 | 260.032 15 
85 | 260.372 | 260.398 | 260.331 | 260.379 | 260.269 | 260.351 | 260.165 | 260.310 15 
86 | 260.651 | 260.677 | 260.610 | 260.658 | 260.547 | 260.630 | 260.444 | 260.589 15 
87 | 260.930 | 260.956 | 260.889 | 260.937 | 260.826 | 260.909 | 260.722 | 260.868 15 
88 | 261.210 | 261.235 | 261.168 | 261.215 | 261.105 | 261.188 | 261.000 | 261.146 15 
89 | 261.489 | 261.514 | 261.447 | 261.494 | 261.384 | 261.467 | 261.279 | 261.425 15 
90 | 278.092 | 278.117 | 278.050 | 278.098 | 277.987 | 278.070 | 277.882 | 278.028 16 
91 | 278.371 | 278.396 | 278.329 | 278.377 | 278.266 | 278.349 | 278.160 | 278.306 16 
92 | 278.650 | 278.675 | 278.608 | 278.656 | 278.544 | 278.628 | 278.439 | 278.585 16 
93 | 278.929 | 278.954 | 278.887 | 278.935 | 278.823 | 278.906 | 278.717 | 278.864 16 
94 | 279.208 | 279.233 | 279.166 | 279.214 | 279.102 | 279.185 | 278.995 | 279.142 16 
95 | 279.487 | 279.513 | 279.445 | 279.493 | 279.381 | 279.464 | 279.274 | 279.421 16 
96 | 296.091 | 296.116 | 296.048 | 296.096 | 295.984 | 296.067 | 295.877 | 296.024 17 
97 | 296.370 | 296.395 | 296.327 | 296.375 | 296.262 | 296.346 | 296.155 | 296.303 17 
98 | 296.649 | 296.674 | 296.606 | 296.654 | 296.541 | 296.625 | 296.434 | 296.581 17 
99 | 296.928 | 296.953 | 296.885 | 296.933 | 296.820 | 296.904 | 296.712 | 296.860 17 
100 | 297.207 | 297.232 | 297.164 | 297.212 | 297.099 | 297.183 | 296.990 | 297.139 17 












































364 齿轮 加 工 速 查 手册 
表 6-75 RZ m =8mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 $y, =12. 566mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 

RR 为 检验 s min FI S ma 的 公法 线 平均 长 度 W 
指数 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 

z k 

min max min max min max min max 

10 36. 318 36. 350 36. 286 36. 340 36. 237 36. 324 36. 156 36. 300 2 
11 36. 690 36. 722 36. 657 36.711 36. 608 36. 695 36. 526 36. 671 2 
12 58. 827 58. 859 58. 794 58. 848 58. 745 58. 832 58. 662 58. 807 3 
13 59. 199 59. 231 59. 166 59. 220 59. 116 59. 203 59. 032 59. 178 3 
14 59. 571 59. 603 59. 537 59. 591 59. 487 39. 575. 59. 402 59. 549 3 
15 59. 943 59. 975 59. 909 59. 963 59. 858 59. 946 59. 772 59. 920 3 
16 60. 315 60. 346 60. 281 60. 335 60. 229 60. 317 60. 143 60. 290 3 
17 60. 687 60. 718 60. 652 60. 706 60. 600 60. 689 60. 513 60. 661 3 
18 82. 825 82. 856 82. 790 82. 844 82. 737 82. 826 82. 650 82. 798 4 
19 83. 196 83. 228 83. 161 83. 215 83. 108 83. 197 83. 020 83. 169 4 
20 83. 568 83. 600 83. 533 83. 587 83. 480 83. 568 83. 391 83. 540 4 
21 83. 940 83. 971 83. 905 83. 959 83. 851 83. 940 83. 762 83.911 4 
22 84. 312 84. 343 84. 276 84. 330 84. 222 84. 311 84. 133 84. 282 4 
23 84. 684 84. 715 84. 648 84. 702 84. 594 84. 683 84. 503 84. 653 4 
24 106. 822 106. 853 106. 786 106. 839 106. 731 106. 820 106. 640 106. 790 5 
25 107. 194 107. 225 107. 157 107.211 107. 102 107. 191 107. 011 107. 161 5 
26 107. 566 107. 597 107. 529 107. 583 107. 474 107. 563 107. 382 107. 532 5 
27 107. 938 107. 969 107. 901 107. 955 107. 845 107. 934 107. 753 107. 903 5 
28 108. 310 108. 341 108. 273 108. 326 108. 217 108. 306 108. 124 108. 274 5 
29 108. 682 108. 713 108. 645 108. 698 108. 588 108. 678 108. 495 108. 646 5 
30 130. 820 130. 850 130. 782 130. 836 130. 726 130. 815 130. 631 130. 782 6 
31 131. 192 131, 222 131. 154 131.207 131. 097 131. 186 131. 002 131. 154 6 
32 131. 564 131. 594 131. 526 131. 579 131. 469 131. 558 131. 373 131. 525 6 
33 131. 936 131. 966 131. 898 131. 951 131. 840 131. 929 131. 744 131. 896 6 
34 132. 308 132. 338 132. 270 132.323 132. 212 132. 301 132. 116 132. 267 6 
35 132. 680 132. 710 132. 642 132. 695 132. 584 132. 673 132. 487 132. 639 6 
36 | 154.818 | 154.848 | 154.779 | 154.832 | 154.721 | 154.810 | 154.623 | 154.776 7 
37 155. 190 155. 220 155. 151 155. 204 155. 092 155. 182 154. 995 155. 147 J 
38 155. 562 155. 592 155. 523 155.576 155. 464 155. 553 155. 366 155. 518 7 
39 155. 934 155. 964 155. 895 155. 948 155. 836 155. 925 155.737 155. 890 yi 
40 156. 306 156. 336 156. 267 156. 320 156. 207 156. 296 156. 108 156. 261 7 
41 156. 678 156. 708 156. 639 156. 692 156. 579 156. 668 156. 480 156. 632 7 
42 178.816 178. 846 178. 776 178. 829 178.716 178. 805 178.616 178. 769 8 
43 179. 188 179.218 179. 148 179.201 179. 088 179.177 178. 988 179.141 8 
44 179. 560 179. 590 179. 520 179.573 179. 460 179. 549 179.359 179.512 8 
45 179. 933 179. 962 179. 892 179. 945 179.831 179. 920 179. 730 179. 883 8 
46 | 180.305 | 180.334 | 180.264 | 180.317 | 180.203 | 180.292 | 180.102 | 180.255 8 
47 | 180.677 | 180.706 | 180.636 | 180.689 | 180.575 | 180.664 | 180.473 | 180.626 8 
48 202.815 | 202.843 | 202.774 | 202.826 | 202.712 | 202.801 202.610 | 202.763 9 
49 203. 187 | 203.215 | 203.146 | 203.198 | 203.084 | 203.173 | 202.981 203. 135 9 
50 203. 559 | 203.588 | 203.518 | 203.570 | 203.456 | 203.545 | 203.353 | 203.506 9 
51 | 203.931 | 203.960 | 203.890 | 203.942 | 203.827 | 203.916 | 203.724 | 203.877 9 
52 204. 303 | 204.332 | 204.262 | 204.314 | 204.199 | 204.288 | 204.095 | 204.249 9 
53 204.675 | 204.704 | 204.634 | 204.686 | 204.571 204. 660 | 204.467 | 204. 620 9 
54 226.813 | 226. 841 226. 771 226.823 | 226.708 | 226.797 | 226.604 | 226.757 10 
55 227.185 | 227.213 | 227.143 | 227.195 | 227.080 | 227.169 | 226.975 | 227.129 10 
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续 ) 

m REME s, RI spa 的 公法 线 平均 长 度 J 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 227.557 | 227.586 | 227.515 | 227.567 | 227.452 | 227.541 | 227.346 | 227.500 10 
57 | 227.929 | 227.958 | 227.887 | 227.939 | 227.824 | 227.912 | 227.718 | 227.872 10 
58 | 228.302 | 228.330 | 228.259 | 228.311 | 228.195 | 228.284 | 228.089 | 228.243 10 
59 | 228.674 | 228.702 | 228.631 | 228.683 | 228.567 | 228.656 | 228.461 | 228.615 10 
60 | 250.812 | 250.840 | 250.769 | 250.821 | 250.705 | 250.793 | 250.598 | 250.752 11 
61 | 251.184 | 251.212 | 251.141 | 251.192 | 251.076 | 251.165 | 250.969 | 251.123 11 
62 | 251.556 | 251.584 | 251.513 | 251.564 | 251.448 | 251.537 | 251.341 | 251.495 11 
63 | 251.928 | 251.956 | 251.884 | 251.936 | 251.819 | 251.909 | 251.711 | 251.866 11 
64 | 252.300 | 252.328 | 252.256 | 252.308 | 252.191 | 252.280 | 252.082 | 252.238 11 
65 | 252.672 | 252.700 | 252.628 | 252.680 | 252.563 | 252.652 | 252.453 | 252.609 11 
66 | 274.810 | 274.838 | 274.766 | 274.818 | 274.700 | 274.790 | 274.590 | 274.747 12 
67 | 275.182 | 275.210 | 275.138 | 275.190 | 275.072 | 275.161 | 274.962 | 275.118 12 
68 | 275.554 | 275.582 | 275.510 | 275.562 | 275.443 | 275.533 | 275.333 | 275.490 12 
69 | 275.926 | 275.954 | 275.882 | 275.934 | 275.815 | 275.905 | 275.704 | 275.861 12 
70 | 276.298 | 276.326 | 276.254 | 276.306 | 276.187 | 276.277 | 276.075 | 276.233 12 
71 | 276.670 | 276.698 | 276.626 | 276.678 | 276.559 | 276.649 | 276.447 | 276.604 12 
72 | 298.808 | 298.836 | 298.763 | 298.815 | 298.696 | 298.786 | 298.584 | 298.741 13 
73 | 299.180 | 299.208 | 299.135 | 299.187 | 299.068 | 299.158 | 298.955 | 299.113 13 
74 | 299.552 | 299.580 | 299.507 | 299.559 | 299.439 | 299.530 | 299.326 | 299.485 13 
75 | 299.924 | 299.952 | 299.879 | 299.931 | 299.811 | 299.902 | 299.698 | 299.856 13 
76 | 300.297 | 300.324 | 300.251 | 300.303 | 300.183 | 300.273 | 300.069 | 300.228 13 
77 | 300.669 | 300.697 | 300.623 | 300.675 | 300.554 | 300.645 | 300.440 | 300.599 13 
78 | 322.806 | 322.834 | 322.760 | 322.813 | 322.692 | 322.783 | 322.577 | 322.736 14 
79 | 323.178 | 323.206 | 323.132 | 323.185 | 323.063 | 323.154 | 322.948 | 323.108 14 
80 | 323.551 | 323.579 | 323.504 | 323.557 | 323.435 | 323.526 | 323.320 | 323.480 14 
81 | 323.923 | 323.951 | 323.876 | 323.929 | 323.807 | 323.898 | 323.691 | 323.851 14 
82 | 324.295 | 324.323 | 324.248 | 324.301 | 324.179 | 324.270 | 324.062 | 324.223 14 
83 | 324.667 | 324.695 | 324.620 | 324.673 | 324.550 | 324.642 | 324.433 | 324.594 14 
84 | 346.805 | 346.833 | 346.758 | 346.811 | 346.688 | 346.779 | 346.570 | 346.732 15 
85 | 347.177 | 347.205 | 347.130 | 347.183 | 347.059 | 347.151 | 346.942 | 347.103 15 
86 | 347.549 | 347.577 | 347.502 | 347.555 | 347.431 | 347.523 | 347.313 | 347.475 15 
87 | 347.921 | 347.949 | 347.874 | 347.927 | 347.803 | 347.895 | 347.684 | 347.847 15 
88 | 348.293 | 348.321 | 348.246 | 348.299 | 348.174 | 348.267 | 348.056 | 348.218 15 
89 | 348.665 | 348.693 | 348.618 | 348.671 | 348.546 | 348.639 | 348.427 | 348.590 15 
90 | 370.803 | 370.831 | 370.755 | 370.808 | 370.683 | 370.776 | 370.564 | 370.727 16 
91 | 371.175 | 371.203 | 371.127 | 371.180 | 371.055 | 371.148 | 370.935 | 371.099 16 
92 | 371.547 | 371.575 | 371.499 | 371.552 | 371.427 | 371.520 | 371.306 | 371.470 16 
93 | 371.919 | 371.947 | 371.871 | 371.925 | 371.798 | 371.892 | 371.678 | 371.842 16 
94 | 372.292 | 372.320 | 372.243 | 372.297 | 372.170 | 372.264 | 372.049 | 372.214 16 
95 | 372.664 | 372.692 | 372.615 | 372.669 | 372.542 | 372.635 | 372.420 | 372.585 16 
96 | 394.801 | 394.829 | 394.752 | 394.806 | 394.679 | 394.773 | 394.557 | 394.722 17 
97 | 395.173 | 395.202 | 395.124 | 395.178 | 395.051 | 395.145 | 394.928 | 395.094 17 
98 | 395.546 | 395.574 | 395.496 | 395.550 | 395.423 | 395.517 | 395.300 | 395.466 17 
99 | 395.918 | 395.946 | 395.868 | 395.922 | 395.794 | 395.889 | 395.671 | 395.837 17 
100 | 396.290 | 396.318 | 396.240 | 396.294 | 396.166 | 396.260 | 396.042 | 396.209 17 





















































366 齿轮 加 工 速 查 手 册 
R 6-76 模 数 m =10mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s ,=15.708mm 
的 30° 外 花 键 公法 线 平均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) — (单位: mm) 
RR 为 检验 s min FI S ma BAER FIKSE W N 
a 4h 5h 6h 7h 跨 齿 数 
z k 
min max min max min max min max 
10 | 45.407 | 45.441 | 45.372 | 45.429 | 45.319 | 45.412 | 45.232 | 45.384 2 
11 | 45.872 | 45.905 | 45.836 | 45.893 | 45.783 | 45.876 | 45.694 | 45.848 2 
12 | 73.544 | 73.577 | 73.508 | 73.565 | 73.454 | 73.547 | 73.364 | 73.519 3 
13 | 74.009 | 74.042 | 73.972 | 74.030 | 73.918 | 74.011 | 73.827 | 73.982 3 
14 | 74.474 | 74.507 | 74.437 | 74.494 | 74.382 | 74.4715 | 74.291 | 74.446 3 
15 | 74.938 | 74.972 | 74.902 | 74.959 | 74.846 | 74.940 | 74.754 | 74.910 3 
16 | 75.403 | 75.437 | 75.366 | 75.423 | 75.310 | 75.404 | 75.217 | 75.374 3 
17 | 75.868 | 75.902 | 75.831 | 75.888 | 75.775 | 75.868 | 75.681 | 75.838 3 
18 | 103.540 | 103.573 | 103.503 | 103.560 | 103.446 | 103.540 | 103.351 | 103.508 4 
19 | 104.005 | 104.038 | 103.967 | 104.024 | 103.910 | 104.004 | 103.815 | 103.972 4 
20 | 104.470 | 104.503 | 104.432 | 104.489 | 104.374 | 104.468 | 104.278 | 104.436 4 
21 | 104.936 | 104.968 | 104.897 | 104.954 | 104.839 | 104.933 | 104.742 | 104.900 4 
22 | 105.401 | 105.433 | 105.362 | 105.419 | 105.303 | 105.397 | 105.206 | 105.364 4 
23 | 105.866 | 105.898 | 105.826 | 105.883 | 105.768 | 105.862 | 105.670 | 105.828 4 
24 | 133.538 | 133.570 | 133.498 | 133.555 | 133.439 | 133.533 | 133.340 | 133.499 5 
25 | 134.003 | 134.035 | 133.963 | 134.020 | 133.903 | 133.998 | 133.804 | 133.963 5 
26 | 134.468 | 134.500 | 134.428 | 134.485 | 134.368 | 134.462 | 134.268 | 134.427 5 
27 | 134.933 | 134.965 | 134.893 | 134.949 | 134.832 | 134.927 | 134.732 | 134.892 5 
28 | 135.398 | 135.430 | 135.358 | 135.414 | 135.297 | 135.391 | 135.196 | 135.356 5 
29 | 135.863 | 135.895 | 135.823 | 135.879 | 135.761 | 135.856 | 135.660 | 135.820 5 
30 | 163.535 | 163.567 | 163.494 | 163.551 | 163.433 | 163.527 | 163.331 | 163.491 6 
31 | 164.000 | 164.032 | 163.959 | 164.016 | 163.898 | 163.992 | 163.795 | 163.955 6 
32 | 164.466 | 164.497 | 164.424 | 164.481 | 164.362 | 164.456 | 164.259 | 164.419 6 
33 | 164.931 | 164.962 | 164.889 | 164.945 | 164.827 | 164.921 | 164.723 | 164.884 6 
34 | 165.396 | 165.427 | 165.354 | 165.410 | 165.291 | 165.386 | 165.187 | 165.348 6 
35 | 165.861 | 165.892 | 165.819 | 165.875 | 165.756 | 165.850 | 165.651 | 165.812 6 
36 | 193.533 | 193.564 | 193.491 | 193.547 | 193.428 | 193.522 | 193.322 | 193.483 7 
37 | 193.998 | 194.030 | 193.956 | 194.012 | 193.892 | 193.986 | 193.786 | 193.948 7 
38 | 194.463 | 194.495 | 194.421 | 194.477 | 194.357 | 194.451 | 194.250 | 194.412 7 
39 | 194.929 | 194.960 | 194.886 | 194.942 | 194.822 | 194.916 | 194.715 | 194.876 7 
40 | 195.394 | 195.425 | 195.351 | 195.407 | 195.286 | 195.380 | 195.179 | 195.340 7 
41 | 195.859 | 195.890 | 195.816 | 195.872 | 195.751 | 195.845 | 195.643 | 195.805 7 
42 | 223.531 | 223.562 | 223.488 | 223.543 | 223.423 | 223.517 | 223.314 | 223.476 8 
43 | 223.996 | 224.027 | 223.953 | 224.008 | 223.887 | 223.981 | 223.778 | 223.940 8 
44 | 224.462 | 224.492 | 224.418 | 224.473 | 224.352 | 224.446 | 224.243 | 224.405 8 
45 | 224.927 | 224.957 | 224.883 | 224.938 | 224.817 | 224.911 | 224.707 | 224.869 8 
46 | 225.392 | 225.422 | 225.348 | 225.403 | 225.282 | 225.376 | 225.171 | 225.333 8 
47 | 225.857 | 225.887 | 225.813 | 225.868 | 225.746 | 225.840 | 225.636 | 225.798 8 
48 | 253.529 | 253.560 | 253.485 | 253.540 | 253.418 | 253.512 | 253.307 | 253.469 9 
49 | 253.995 | 254.025 | 253.950 | 254.005 | 253.883 | 253.977 | 253.771 | 253.934 9 
50 | 254.460 | 254.490 | 254.415 | 254.470 | 254.348 | 254.441 | 254.236 | 254.398 9 
51 | 254.925 | 254.955 | 254.879 | 254.935 | 254.811 | 254.906 | 254.698 | 254.862 9 
52 | 255.390 | 255.420 | 255.344 | 255.400 | 255.276 | 255.371 | 255.163 | 255.327 9 
53 | 255.855 | 255.885 | 255.809 | 255.865 | 255.741 | 255.836 | 255.627 | 255.791 9 
54 | 283.527 | 283.557 | 283.481 | 283.537 | 283.412 | 283.507 | 283.298 | 283.463 10 
55 | 283.992 | 284.022 | 283.946 | 284.002 | 283.877 | 283.972 | 283.762 | 283.927 10 
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续 ) 

为 检验 sw 和 Sma 的 公法 线 平 均 长 度 

齿 数 4h 5h 6h 7h PFAM 
z k 

min max min max min max min max 

56 | 284.457 | 284.488 | 284.411 | 284.467 | 284.342 | 284.437 | 284.226 | 284.391 10 
57 | 284.923 | 284.953 | 284.876 | 284.932 | 284.806 | 284.902 | 284.690 | 284.856 10 
58 | 285.388 | 285.418 | 285.341 | 285.397 | 285.271 | 285.366 | 285.154 | 285.320 10 
59 | 285.853 | 285.883 | 285.806 | 285.862 | 285.736 | 285.831 | 285.618 | 285.785 10 
60 | 313.525 | 313.555 | 313.478 | 313.534 | 313.407 | 313.503 | 313.289 | 313.456 11 
61 | 313.990 | 314.020 | 313.943 | 313.999 | 313.872 | 313.968 | 313.754 | 313.921 11 
62 | 314.455 | 314.485 | 314.408 | 314.464 | 314.336 | 314.433 | 314.218 | 314.385 11 
63 | 314.920 | 314.951 | 314.873 | 314.929 | 314.801 | 314.897 | 314.682 | 314.850 11 
64 | 315.386 | 315.416 | 315.338 | 315.394 | 315.266 | 315.362 | 315.146 | 315.314 11 
65 | 315.851 | 315.881 | 315.803 | 315.859 | 315.730 | 315.827 | 315.610 | 315.779 11 
66 | 343.523 | 343.553 | 343.475 | 343.531 | 343.402 | 343.499 | 343.281 | 343.450 12 
67 | 343.988 | 344.018 | 343.939 | 343.996 | 343.867 | 343.964 | 343.745 | 343.915 12 
68 | 344.453 | 344.483 | 344.404 | 344.461 | 344.331 | 344.428 | 344.209 | 344.379 12 
69 | 344.918 | 344.949 | 344.869 | 344.926 | 344.796 | 344.893 | 344.673 | 344.844 12 
70 | 345.384 | 345.414 | 345.334 | 345.391 | 345.261 | 345.358 | 345.138 | 345.308 12 
71 | 345.849 | 345.879 | 345.799 | 345.856 | 345.725 | 345.823 | 345.602 | 345.773 12 
72 | 373.521 | 373.551 | 373.471 | 373.528 | 373.397 | 373.495 | 373.273 | 373.444 13 
73 | 373.986 | 374.016 | 373.936 | 373.993 | 373.861 | 373.960 | 373.737 | 373.909 13 
74 | 374.451 | 374.481 | 374.401 | 374.458 | 374.326 | 374.425 | 374.201 | 374.373 13 
75 | 374.916 | 374.947 | 374.866 | 374.923 | 374.791 | 374.889 | 374.665 | 374.838 13 
76 | 375.381 | 375.412 | 375.331 | 375.388 | 375.255 | 375.354 | 375.129 | 375.303 13 
77 | 375.847 | 375.877 | 375.796 | 375.853 | 375.720 | 375.819 | 375.593 | 375.767 13 
78 | 403.519 | 403.549 | 403.468 | 403.525 | 403.392 | 403.491 | 403.264 | 403.439 14 
79 | 403.984 | 404.014 | 403.933 | 403.990 | 403.856 | 403.956 | 403.729 | 403.903 14 
80 | 404.449 | 404.480 | 404.398 | 404.455 | 404.321 | 404.421 | 404.193 | 404.368 14 
81 | 404.914 | 404.945 | 404.863 | 404.920 | 404.786 | 404.886 | 404.657 | 404.832 14 
82 | 405.379 | 405.410 | 405.328 | 405.386 | 405.250 | 405.350 | 405.121 | 405.297 14 
83 | 405.845 | 405.875 | 405.793 | 405.851 | 405.715 | 405.815 | 405.585 | 405.762 14 
84 | 433.517 | 433.547 | 433.465 | 433.523 | 433.386 | 433.487 | 433.256 | 433.433 15 
85 | 433.982 | 434.013 | 433.929 | 433.988 | 433.851 | 433.952 | 433.720 | 433.898 15 
86 | 434.447 | 434.478 | 434.394 | 434.453 | 434.316 | 434.417 | 434.184 | 434.362 15 
87 | 434.912 | 434.943 | 434.859 | 434.918 | 434.780 | 434.882 | 434.649 | 434.827 15 
88 | 435.377 | 435.408 | 435.324 | 435.383 | 435.245 | 435.347 | 435.113 | 435.292 15 
89 | 435.842 | 435.873 | 435.789 | 435.848 | 435.710 | 435.812 | 435.577 | 435.756 15 
90 | 463.515 | 463.546 | 463.461 | 463.520 | 463.381 | 463.483 | 463.248 | 463.428 16 
91 | 463.980 | 464.011 | 463.926 | 463.985 | 463.846 | 463.948 | 463.712 | 463.893 16 
92 | 464.445 | 464.476 | 464.391 | 464.450 | 464.310 | 464.413 | 464.176 | 464.357 16 
93 | 464.910 | 464.941 | 464.856 | 464.915 | 464.775 | 464.878 | 464.640 | 464.822 16 
94 | 465.375 | 465.406 | 465.321 | 465.380 | 465.240 | 465.343 | 465.104 | 465.286 16 
95 | 465.840 | 465.872 | 465.786 | 465.846 | 465.704 | 465.808 | 465.568 | 465.751 16 
96 | 493.512 | 493.544 | 493.458 | 493.518 | 493.376 | 493.480 | 493.240 | 493.423 17 
97 | 493.978 | 494.009 | 493.923 | 493.983 | 493.841 | 493.945 | 493.704 | 493.887 17 
98 | 494.443 | 494.474 | 494.388 | 494.448 | 494.305 | 494.410 | 494.168 | 494.352 17 
99 | 494.908 | 494.939 | 494.853 | 494.913 | 494.770 | 494.875 | 494.632 | 494.817 17 
100 | 495.373 | 495.405 | 495.318 | 495.378 | 495.235 | 495.340 | 495.096 | 495.281 17 


第 7 曹 具 轮 测量 与 检验 


7.1 圆柱 齿轮 的 测量 


7.1.1 齿 厚 的 测量 


1. 用 齿 厚 游标 卡尺 测量 
1) 用 具 厚 游标 卡尺 测量 齿 厚 ， 优 点 是 使 用 方便 、 简 单 ; 缺点 是 测量 的 结果 受 齿 顶 


圆 直 径 公 差 ( 齿 顶 公差 一 MEH hO) 的 影响 。 齿 厚 极限 偏差 见 表 7-1。 



































R71 人 齿 厚 极限 偏差 














C= +1f, G= -6f, L= -16/ R= -40f, 
D=0 H= -8f, M = -20f, S= -50f, 
E= -2/, J= -10f, N= -25/,, 
F= -4f,, K= -12/, P = -32/, 











2) 用 三 坐标 或 齿轮 检测 中 心 测量 齿 厚 。 
2. 用 量 柱 (PR) 跨 距 测量 

将 滚珠 或 深 柱 放 在 齿轮 直径 上 的 两 个 相对 齿 沟 内 ， 然 后 利用 卡尺 或 其 他 测量 仪器 测 
量 两 深 珠 或 深 柱 之 间 的 距离 ， 将 实测 出 的 值 与 理论 值 比较 ， 即 可 间接 表明 齿 厚 尺寸 。 

3. 用 公法 线 干 分 尺 测量 

测量 公法 线 长 度 使 用 的 是 公法 线 千 分 尺 。 公 法 线 测量 的 实质 ， RN 
廓 两 点 间 所 包容 的 基 圆 跌 长 。 因 此 ， 公 法 线 长 度 误差 除 包 含 齿 厚 误差 以 外 ， 还 包含 
误差 与 渐 开 线 齿 形 误差 在 内 。 


7.1.2 螺旋 线 偏差 的 测量 
1) 用 齿 向 检查 仪 测量 。 检 查 时 须 先 调 好 螺旋 角 ， 表 值 对 到 零 ， 将 测量 横 抉 插入 齿 


间 内 ， 其 指示 值 即 为 从 向 误差 。 

2) 用 振 摆 检 查 仪 测量 。 在 齿轮 齿 槽 内 放 一 个 圆柱 ， 用 振 摆 仪 上 的 千 分 表 测 量 圆 
的 两 端 ， 其 读数 差 即 为 该 齿 间 的 齿 向 误差 。 

3) 用 齿轮 检测 中 心 测量 。 

4) 具 向 公差 F, 见 表 7-2。 
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表 7-2 齿 向 公差 F, (单位 : um) 
法 向 模 数 m, 有 效 宽 度 /mm 
精度 等 级 
/mm <40 >40 ~100 >100~160 | >160~250 | >250 ~400 | >400 ~630 
3 =1 ~ 10 4.5 6 8 10 12 14 
4 三 1 ~ 10 5.5 8 10 12 14 17 
3 =1 ~16 7 10 12 14 18 22 
6 =1 ~16 9 12 16 20 24 28 
7 =1 ~25 11 16 20 24 28 34 
8 =1 ~25 18 25 32 38 45 55 
9 =1 ~40 28 40 50 60 75 90 
10 =1 ~40 45 65 80 105 120 140 
11 =1 ~40 71 100 125 160 190 220 
12 =1 ~40 112 160 200 240 300 360 























7.1.3 齿 圈 径 向 圆 跳动 的 测量 
1) 用 齿轮 圆 跳动 检查 仪 测量 齿 圈 径 向 圆 跳 动 ， 也 可 用 进口 的 齿轮 专用 检测 仪器 。 
2) 用 三 座 标 或 齿轮 检测 中 心 测量 齿 圈 径 向 圆 跳动 。 
3) 齿 圈 径 向 圆 跳动 公差 F 见 表 7-3。 















































R73 ” 齿 圈 径 向 圆 跳 动 公差 F. 值 (单位 : um) 
分 度 圆 直径 /mm 法 向 模 数 精度 等 级 
大 所 到 mn 112 3 4 5 6 7) 8] ]35J]|10J|1 |12 
>1-3.5 |3.6|5.5 9 | 14 22 |36 50 |63 | 80 |100 125 |160 
= 125 >3.5~6.3 |4.5|7.0] 11 18 | 28 |45 | 63 | 80 |100 |125 |160 | 200 
>6.3~10 [5.0 |8.0 13 | 20 | 32 | 50 | 71 | 90 |112 [140 |180 224 
>1-3.5 |4.0|6.0 10 |16 |25 |40 |56 |71 | 90 |112 |140 | 180 
>3.5~6.3 |5.0|8.0 | 13 | 20 | 32 | 50 | 71 | 90 |112 |140 |180 | 224 
125 400 >6.3~10 |5.5|9.0 | 14 | 22 | 36 | 56 | 80 |100 |125 160 |200 | 250 
>10~16 |6.0| 10 |16 |25 |40 |63 90 |112 |140 | 180 |224 | 280 
>16~25 |8.0| 13 |20 32 |50 | 80 |112 |140 |180 |224 |280 | 355 
>1-3.5 |4.5|7.0 11 |18 |28 |45 |63 |80 [100 |125 |160 |200 
>3.5~6.3 |5.0|8.0] 13 | 20 | 32 | 50 | 71 | 90 |112 |140 |180 | 224 
100 sù >6.3~10 |5.5|9.0 | 14 | 22 | 36 | 66 | 80 |100 |125 |160 |200 250 
>10~16 |7.0| 11 |18 |28 |45 |71 |100 125 |160 |200 |250 |315 
>16~25 [9.0 | 14 | 22 | 36 | 56 | 90 |125 |160 |200 |250 |315 | 400 
>25~40 |11 |18 |28 |45 71 |112 160 |200 |250 |315 |400 | 500 
=1~3.5 |5.0|8.0 13 | 20 |32 |50 |71 | 90 [112 |140 | 180 | 224 
>3.5~6.3 |5.5|9.0 | 14 | 22 | 36 | 56 | 80 |100 |125 | 160 | 200 | 250 
o ieo >6.3~10 |6.0| 10 | 16 | 25 |40 63 | 90 |112 |140 | 180 224 260 
>10~16 |7.0| 11 |18 |36 |45 71 |100 125 |160 |200 |250 |315 
>16~25 |9.0| 14 | 22 |45 | 56 | 90 |125 |160 |200 |250 |315 | 400 
>25~40 |11 |18 |28 |45 |71 |112 160 |200 |250 |315 |400 | 500 















































370 ”齿轮 加 工 速 查 手 册 





度 圆 直径 /mm ”| 法 向 模 数 精度 等 级 
大 于 到 mm |1|2.3 41 5 61 7 8|19|110|1|,12 














三 1 ~3.5 5.5 |9.0 | 14 | 22 36 | 56 | 80 |100 |125 |160 |200 250 
>3.5~6.3 |6.0 | 10 | 16 | 25 | 40 | 63 | 90 |112 | 140 | 180 |224 | 280 
>6.3~10 |7.0 | 11 | 18 | 28 | 45 | 71 |100 |125 | 160 |200 |250 |315 





1600 e00 >10~16 8.0 | 13 | 20 | 32 | 50 | 80 |112 | 140 | 180 |224 |280 355 
>16~25 10 | 16 | 25 | 40 | 63 |100 | 140 | 180 |224 |280 |355 | 450 
>25 ~40 13 | 20 | 32 | 50 | 80 |125 180 |224 |280 |355 |450 | 560 
三 1 ~3.5 6.0 | 10 | 16 25 | 40 | 63 | 90 |112 |140 |180 |224 280 
>3.5~6.3 |7.0 | 11 | 18 | 28 | 45 | 71 |100 |125 | 160 |200 |250 |315 
.3~ 3 3 
2500 4000 >6 10 |8.0|1 20 2 50 | 80 |112 | 140 | 180 |224 | 280 355 


>10~16 9.0 | 14 | 22 | 36 | 56 | 90 125 | 160 | 200 |250 |315 | 400 
>16~25 10 | 16 | 25 | 40 | 63 |100 | 140 | 180 |224 |280 |355 | 450 
>25 ~40 13 | 20 | 32 | 50 | 80 |125 180 |224 |280 |355 |450 | 560 












































7.1.4 齿 距 偏差 的 测量 


1. 用 万 能 测 齿 仪 测量 
能 测 齿 仪 是 较 精密 的 仪器 ， 可 测量 4 ~7 级 精度 齿轮 ， 读 数 精 度 可 达 0. 001mm; 

可 测量 齿轮 的 基 节 偏差 、 公 法 线 长 度 变 动量 、 齿 距 偏 差 和 齿 距 累积 误差 、 固 定 弦 齿 厚 及 
齿 圈 圆 跳 动 。 在 万 能 测 齿 仪 上 可 检验 圆柱 齿轮 、 圆 锥 齿轮 、 蜗 杆 和 蜗轮 。 

2. 用 齿轮 齿 距 检查 仪 和 齿轮 基 节 检查 仪 测 量 

这 两 种 检查 仪 用 于 7 级 或 低 于 7 级 精度 齿轮 的 检查 。 

3. 用 齿轮 检测 中 心 测 量 

齿轮 检测 中 心 可 测量 2 级 精度 齿轮 ， 可 测量 齿 距 偏差 、 齿 距 累 积 误差 、 齿 圈 径 向 辆 
跳动 误差 等 项 目 。 齿 轮 齿 距 累 积 公差 F. 及 上 个 齿 距 累 积 公 差 F. 见 表 7-4 。 

R74 ” 齿 距 累积 公差 F, 及 大 个 齿 距 累积 公差 F Ë (HM: um) 

































































L/mm 精度 等 级 
大 于 到 1 2 3 4 9 6 7 8 9 10 11 12 
= 11.2 1.1 1.8 | 2.8 | 4.5 7 11 16 22 32 45 63 90 
11.2 20 1.6 | 2.5 | 4.0 6 10 16 22 32 45 63 90 125 
20 32 20 | 3.2 | 5.0 8 12 20 28 40 56 80 112 160 
32 50 2.2 | 3.6 | 5.5 9 14 22 32 45 63 90 125 180 
50 80 2.5 | 4.0 | 6.0 10 16 25 36 50 71 100 140 200 
80 160 3.2 | 5.0 | 8.0 12 20 32 45 63 90 125 180 250 
160 315 4.5 | 7.0 11 18 28 45 63 90 125 180 250 355 
315 630 6.0 10 16 25 40 63 90 ]25 180 | 250 | 355 500 
630 1000 8.0 12 20 32 50 80 112 160 | 224 | 315 | 450 630 
1000 1600 10 16 25 40 63 100 140 | 200 | 280 | 400 | 560 800 

















































































































( 续 ) 
L/mm 精度 等 级 
大 于 到 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 
1600 2500 ll | 18 | 28 45 | 71 | 112 | 160 224 | 315 450 | 630 | 900 
2500 3150 14 | 22 | 36 | 56 | 90 |140 | 200 | 280 | 400 | 560 | 800 | 1120 
3150 4000 16 | 25 | 40 | 63 | 100 | 160 | 224 | 315 450 | 630 | 900 | 1250 
4000 5000 18 28 | 45 | 71 |112 | 180 | 250 355 50 | 710 |1000 | 1400 
5000 7200 20 | 32 | 50 | 80 | 125 | 200 | 280 | 400 | 560 | 800 |1120 | 1600 
1 TM,Z kum, 
Hel y Aea RARES ER L Ki! g A 1 g CATA 


小 于 2/2 的 整数 ) 。 
2. 一 般 对 于 F, 大 值 规定 取 小 于 2/6 (或 z/8) 的 最 大 整数 。 


7.1.5 人 齿 廓 误差 的 测量 


(1) 展 成 法 “将 被 测 齿轮 齿 廓 与 仪器 机 构 展 成 运动 所 形成 的 理论 渐 开 线 轨迹 进行 
比较 ， 检 测 渐 开 线 齿 廊 误差 。 

(2) 影像 法 “实际 齿 廓 投影 仪 放 大 后 的 影像 与 理论 齿 廓 的 放大 图 进行 比较 ， 测 出 
齿 廓 误差 。 

(3) 单 吗 法 ”测量 元 件 与 被 测 齿轮 进行 点 路 合 ， 将 实际 此 廓 与 理论 的 法 向 中 合 齿 
廓 进行 比较 ， 检 测 出 齿 廓 误差 。 

(4) 齿 形 公差 fh ( 表 7-5)。 



































表 7-$ 齿 形 公差 f 值 (单位 : um) 

法 向 模 数 m, 精度 等 级 
/mm 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
三 1 ~3.5 3 5 T 12 18 25 35 50 70 100 
>3.5~6.3 4.5 T 10 17 24 34 48 63 90 130 
>6.3~10 5 8 12 20 28 40 SI 75 110 150 
>10~16 7 10 16 25 35 50 70 95 132 190 
>16~25 8 12 20 32 45 63 90 125 170 240 
>25 ~40 10 16 25 40 56 71 100 140 190 265 
































7.1.6 齿轮 的 综合 测量 


用 齿轮 综合 检查 仪 检验 齿轮 的 原理 ， 是 将 被 测 齿轮 与 标准 齿轮 互相 吵 合 进行 检验 ， 
标准 齿轮 和 仪器 转动 的 不 均匀 性 很 小 ， 可 以 认为 没有 误差 那么 ， 当 路 合 传动 时 被 测 齿 
轮 的 综合 误差 ， 就 被 仪器 记录 下 来 。 


7.1.7 此 面 表面 粗糙 度 的 检验 
齿轮 表面 粗糙 度 受 设备 和 刀具 的 影响 较 大 。 检 验方 法 : 一 般 采 用 比较 法 ， 即 用 标准 
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块 与 被 测 齿 轮 齿 面 表面 粗糙 度 比 较 ， 任 目测 来 评定 表面 粗糙 度 等 级 。 此 外 ， 也 可 用 表面 
粗 燃 度 测 量 仪 测量 。 


7.1.8 噪声 的 检验 


噪声 的 检验 是 在 齿轮 噪声 试验 机 上 进行 的 。 检 验 时 成 对 进行 ， 通 过 中 合 传动 ， 在 较 
高 转速 ( >500r/min) 下 旋转 而 发 出 声音 ， 凭 主观 听觉 或 仪器 测定 。 


7.2 ” 弧 齿 锥 齿轮 的 检测 


锥 齿轮 检测 可 分 为 几何 尺寸 检测 、 综 合 检测 和 滚动 接触 检测 。 
7.2.1 弧 齿 锥 齿轮 精度 标准 


1. 齿轮 精度 标准 
我 国 锥 齿轮 精度 标准 执行 的 是 CB/T 11365 一 1989， 各 企业 也 有 采用 德国 (DIN) 标 
ERRE (AGMA) 标准 的 。 各 标准 主要 控制 的 精度 有 齿 距 极 限 偏差 f,、 齿 距 累 积 误差 
F, WAB F 
2. 齿 坯 精度 标准 
齿轮 的 精度 受 齿 坯 加 工 精度 的 影响 较 大 ， 表 7-6 ~ 表 7.9 列 出 了 对 齿 坯 精度 的 规定 。 
R76 ” 齿 坯 尺寸 公差 


























































































































齿轮 精度 等 级 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
轴 径 尺寸 公差 IT4 IT5 IT5 IT6 IT6 IT7 IT7 IT7 IT7 
孔径 尺寸 公差 ITS IT6 IT6 IT7 IT7 IT8 IT8 IT8 IT8 
顶 圆 直径 公差 IT7 IT8 IT8 IT8 IT8 IT8 IT8 IT8 IT8 
表 7-7 齿 坯 面 锥 母线 跳动 公差 (单位 : um) 
外 径 /mm 齿轮 精度 等 级 
ATF 到 4 5-6 7-8 9 ~12 
一 30 10 15 25 50 
30 50 12 20 50 60 
50 120 15 25 40 80 
120 250 20 30 50 100 
250 500 25 40 60 120 
500 800 30 50 80 150 
800 1250 40 60 100 200 
1250 2000 50 80 120 250 
2000 3150 60 100 150 300 
3150 5000 80 120 200 400 
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表 7-8 ” 齿 坯 轮 冠 距 和 面 锥 角 极限 偏差 
中 点 法 向 模 数 /mm 轮 冠 距 极 限 偏差 /pm 面 锥 角 极 限 偏差 / (') 
>1.2~10 Ë: p 
>10 0 +8 
-100 0 
R79 基准 端面 圆 跳动 公差 (单位 : um) 
外 径 /mm 齿轮 精度 等 级 
RF 到 4 5 ~6 7~8 9~12 
一 30 10 15 25 50 
30 50 12 20 50 60 
50 120 15 25 40 80 
120 250 20 30 50 100 
250 500 25 40 60 120 
500 800 30 50 80 150 
800 1250 40 60 100 200 
1250 2000 50 80 120 250 
2000 3150 60 100 150 300 
3150 5000 80 120 200 400 














7.2.2 弧 齿 锥 齿轮 的 几何 检测 





标准 GB/T11365—1989 中 对 于 中 点 法 向 模 数 三 1mm 的 锥 齿轮 ， 规 定 了 12 个 精度 等 
级 。 根 据 齿轮 误差 对 齿轮 传动 性 能 的 主要 影响 ,将 具 轮 各 项 公差 项 目 分 为 运动 精度 、 工 





作 平 稳 性 和 接触 精度 三 方面 。 























锥 齿轮 精度 标准 的 主要 公差 项 目 见 表 7-10。 为 了 控制 齿轮 的 制造 质量 ， 不 必 对 所 有 


项 目 都 进行 测量 ， 除 了 考虑 被 加 工 齿轮 的 精度 外 ， 还 要 根据 齿轮 传动 的 用 途 、 工 作 条 件 
和 技术 要 求 进行 分 析 ， 选 择 合适 的 公差 相 组 合 。 锥 齿轮 误差 常用 检验 组 见 表 7-11。 








表 7-10 ” 锥 齿轮 公差 项 目的 分 类 


公差 项 目 


































































































具 坏 公差 轴 径 有 尺寸、 孔径 尺 寸 、 外 径 尺 寸 、 面 锥 母线 跳动 、 基 准 端面 圆 跳 动 、 轮 冠 距 、 面 锥 
FZ 角 

切 向 综合 公差 F'、 一 齿 切 向 综合 公差 /:'、 轴 交角 综合 公差 Ri; 、 一 齿 轴 交 角 综 合 公 

齿轮 公差 差 A 、 齿 距 累 积 公差 R,、% 个 齿 距 累积 公差 Fps WES fp WE F, WEA 


差 E.、 齿 形 相对 公差 /. 
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( 续 ) 





公差 类 别 公差 项 目 














齿轮 副 切 向 综合 公差 Fi.、 齿 轮 副 切 向 一 齿 综合 公差 1.、 具 轮 副 轴 交 角 综 合 公差 
齿轮 副 公差 Fiy, AFEMI EM 综合 公差 1? 、 齿 轮 副 周期 公差 re EIDES, HERMIR 
儿 、 人 齿轮 副 侧 际 变 动量 F. 


























轮 齿 安装 公差 齿 圈 轴 向 位 移 fw 、 齿 轮 副 轴 间 轴 向 中 公差 和、 齿轮 副 轴 交角 公差 E; 


表 7-11 锥 齿轮 误差 常用 的 检验 组 



























































pa 组 a 使 用 的 精 
I (运动 准确 性 ) I (运动 平稳 性 ) H (接触 精度 ) 度 等 级 
1 切 向 综合 公差 AF! 一 齿 切 向 综合 公差 Af 接触 区 4~8 
2 齿 距 累积 公差 AFp 周期 误差 AF h 接触 区 4~8 
齿 形 相对 误差 Af. 
3 齿 圈 跳动 AF, a 接触 区 4~8 
齿 距 偏差 Af, 
4 齿轮 副 切 向 综合 公差 AF, 齿轮 副 一 齿 切 向 综合 误差 AF1. 接触 区 4~8 
5 齿 距 累积 公差 AP 齿 距 偏差 Af. 接触 区 7~12 
1. 轮 齿 几何 测量 
(1) 齿 距 误差 的 测量 人 齿 距 误差 包括 齿 距 的 偏差 、 齿 距 累 积 误 差 。 齿 距 偏 差 影 响 














被 测 齿轮 的 轮 齿 相 对 回转 轴 分 布 的 不 均匀 性 ， 而 齿 距 最 大 累积 误差 则 反映 了 齿轮 传递 运 
动 的 准确 性 。 齿 距 误 差 的 测量 是 在 具 宽 中 部 徘 近 节 锥 的 位 置 ， 以 齿轮 旋转 轴 为 轴 心 的 圆 
周 上 测量 的 。 锥 齿轮 的 齿 距 测量 可 以 采用 与 圆柱 齿轮 齿 距 测量 相同 的 仪器 和 方法 。 

(2) 齿 圈 跳 动 的 测量 齿 圈 跳动 是 指 位 于 节 锥 面 上 的 齿 宽 中 点 处 齿 廊 表面 相对 于 
齿轮 轴线 的 最 大 变动 量 。 测 量 时 测 头 在 节 锥 上 与 齿 面 中 部 接触 ， 且 垂直 于 节 锥 母线 ， 多 
用 与 圆柱 齿轮 相同 、 且 结构 简单 的 齿 圈 跳动 测量 仪 〈 俗 称 俩 差 仪 ) 。 

G) 人 齿 厚 的 测量 人 齿 厚 误差 直接 影响 齿轮 中 吵 合 的 齿 侧 间 际 。 锥 齿轮 齿 厚 的 测量 
最 常用 的 是 齿 厚 上 卡尺， 直接 测量 在 给 定 弦 齿 高 处 的 弦 齿 厚 。 

男 一 种 测量 齿 厚 的 方法 是 用 标准 的 锥 齿轮 与 被 测 齿 轮 比 较 ， 测量 时 先 使 球形 测 头 垂 
直 于 标准 轮 节 锥 母线 ， 测 头 与 两 侧 齿 面 同时 接触 ， 将 表 针 对 零 ， 然 后 换 上 被 测 表 轮 ， 由 
读数 的 变化 可 得 到 被 测 齿轮 的 齿 厚 差 。 

(4) 齿 面 形 貌 的 测量 弧 齿 锥 齿轮 齿 面 是 空间 三 维 曲面 ， 进 行 齿 貌 测 量 需 要 根据 机 
床 调 整 参数 计算 出 齿 面 各 点 的 坐标 ， 利 用 齿轮 测量 中 心仪 如 进行 测量 ， 见 图 7-1。 齿 轮 
测量 中 心仪 器 不 仅 可 以 准确 测量 大 小 齿轮 的 齿 面 形 貌 ， 同 时 也 可 利用 相关 的 软件 ( 
林 贝 格 或 格 里 森 软件 ) 对 齿轮 的 加 工 精度 进行 全 面 测量 ， 如 齿 距 偏差 、 齿 圈 径 向 圆 跳 
动 、 螺 旋 角 、 压 力 角 、 齿 厚 、 具 全 深 、 面 锥 角 、 根 锥 角 等 项 目 。 图 72 列 出 了 具 距 及 形 
貌 的 测量 结果 。 需 要 说 明 的 是 ， 齿 轮 测量 中 心 在 检测 锥 齿轮 的 齿 面 形 貌 列 ， 需要 有 轮 齿 
的 名 义 数 据 ， 该 数据 是 轮 齿 上 网 络 位 置 点 的 坐标 值 ， 名 义 数据 一 般 由 齿轮 的 计算 分 析 软 
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件 产 生 ; 齿轮 测量 中 心 测量 这 些 网 格 点 的 实际 坐标 值 (网 格 点 多 少 自 己 定 ) ， 并 将 测量 
结果 与 名 义 数 据 相 比较 ,输出 差 值 ， 配 合 修正 软件 可 计算 出 机 床 调整 参数 修正 量 ， 见 图 
7-2 及 图 7-3。 






































7-1 用 齿轮 测量 中 心仪 器 测量 锥 齿轮 














齿 距 误差 





LAHR ERZ 


具 距 累积 误差 


齿轮 测量 机 的 测量 结果 
图 7-2 齿 距 累计 误差 





2. 齿 面 表面 粗糙 度 的 测量 
齿 面 表 面 粗 烽 度 测量 可 用 粗糙 度量 块 目测 比较 法 ， 也 可 用 便携 式 粗糙 度 度量 仪 和 通 
用 轮廓 仪 ， 对 齿 面 粗糙 度 进行 定量 评价 。 
3. 弧 齿 锥 齿轮 副 的 综合 测量 
综合 测量 指 深 动 一 对 齿轮 副 进行 测量 ， 可 以 是 一 个 被 测 齿 轮 同一 个 标准 齿轮 对 深 ， 
也 可 以 两 个 被 测 齿 轮 对 滚 。 齿 轮 副 的 综合 测量 有 双 面 路 合 测量 和 单 面 跨 合 测量 两 种 。 
(1) 双 面 哮 合 测量 ， 即 齿轮 副 无 间 际 下 路 合 径 向 变化 量 的 测量 。 此 种 方法 是 将 此 
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Tooth thickness deviation: —25 um 








图 7-3 齿轮 形 貌 图 
注 : GEAR 一 具 轮 ; Number of teeth 一 齿 数 ;， Toe 一 小 端 ，Heel 一 大 端 ; Top 一 齿 
Ti; Root 一 齿 根 ; Convex— ihik; Concave 一 凹面 Tooth thickness deviation 
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轮 安 装 在 轴 上 ， 在 弹簧 的 作用 下 使 双 面 侧 齿 面 接触 ， 测 量 齿轮 旋转 时 安装 距 的 变化 。 双 
吵 合 测量 是 一 种 高 效率 、 低 成 本 的 综合 测量 。 

(2) 单 面 哮 合 测量 齿轮 以 理论 安装 距 安 装 在 检验 机 上 ， 在 只 有 一 侧 齿 面 接触 的 
情况 下 进行 有 侧 际 的 深 动 ， 测 量 零件 实际 回转 角度 同 理论 回转 角度 的 差 值 。 

(3) 传动 误差 产生 的 原因 “ 当 齿 轮 完 全 共 中 时， 运动 过 程 中 相对 角 产 生 位 移 ， 为 
了 补偿 加 载 变形 以 及 装配 、 加 工 误差 ， 齿轮 副 常常 需要 设计 出 一 定 的 修 形 。 当 在 齿 根 和 
齿 项 有 修 形 时 ， 就 产生 相对 角 位 移 ， 节 线 附 近 为 零 ， 齿 根 和 齿 顶 处 最 大 ， 为 负 值 。 

(4) 齿轮 的 噪声 测量 齿轮 空转 时 ， 声 音 必须 平滑 而 无 敲 击 声 ;齿轮 加 载 时 ， 允 
许 有 较 空 载 时 高 的 噪声 ， 但 仍 应 连续 和 平滑 。 齿 轮 品 声 检测 ， 根 据 不 同 要 求 可 以 利用 标 
准 声 级 计 或 专用 声学 测试 分 析 仪 进行 检测 ， 并 作 频 谱 分 析 。 

齿轮 产生 噪声 的 主要 原因 有 : 

1) 具 面 接触 区 不 好 ， 特 别 是 边缘 接触 、 干 涉 等 ， 易 产生 较 大 的 噪声 。 

2) 主 从 动 锥 齿轮 的 齿 圈 跳动 过 大 ， 出 现 周期 性 噪声 。 

3) 齿轮 齿 距 误差 大 ， 应 检查 机 床 分 度 机 构 和 铣 齿 夹 具 、 检 验 夹 具 的 跳动 和 间 院 
等 。 

4) 齿 面 粗糙 度 不 好 ， 齿 面 有 碰 伤 及 毛刺 等 ， 容易 产生 频率 较 高 的 噶 声 。 
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7.2.3 ” 弧 齿 锥 齿轮 接触 区 检验 
1. EPG 检验 的 概念 




















E 一 垂直 于 主 从 动 上 从 轮 轴线 方向 的 二 者 轴线 相对 位 置 ( 








Pi t 


É. 























BE) 改变 


结构 不 同 ， 可 以 通过 移动 主动 齿轮 实现 ， 也 可 以 通过 移动 从 动 齿 轮 实现 。 


P 一 主动 齿轮 轴 疝 轮 位 (安装 





齿轮 相对 于 主动 齿轮 移动 ， 也 可 能 反之 。 


G 一 从 动 齿轮 轴 向 轮 位 〈 安 装 距 ) 改 


齿轮 相对 于 主动 齿轮 移动 ， 也 可 能 反之 。 
2. EPG 的 作用 
1) 确定 接触 区 长 度 。 
2) 确定 对 角 方 向 和 大 小 。 











M= 磺 
变量 。 


E) 改变 量 。 根 据 不 同 的 检验 机 结 


3) 确定 标准 安装 距 下 的 接触 区 位 置 和 形状 。 


4) 接触 区 中 心 与 齿 面 




















BJ, 


根据 不 同 的 检验 机 结构 ， 它 可 能 是 








5) 齿轮 





3. 检验 机 床 




















i 中 心 的 偏 移 量 。 
副 接 触 区 敏感 程度 ， 亦 即 可 能 承受 的 载荷 变 形 量 。 





视 检验 机 


I BL O 





Ak 


它 可 能 是 从 动 


从 动 





























































































































(1) 奥 利 康 公 司 滚 简 检 验 机 床 技术 参数 ( 表 7-12) 
表 7-12 ” 奥 利 康 公司 滚 简 检验 机 床 技术 参数 (单位 : mm) 
项 日 从 动 齿轮 轴线 | ”主动 齿轮 轴线 : 
工件 最 扁 置 距 范 | E 
. 到 主动 齿轮 轴 端 | 到 从 动 齿轮 轴 端 "š i . ~ 
机 床 型 号 i 距离 面 距离 BË⁄ (r/min 
ST2-HV 400 150 ~ 300 +*75 400 ~ 2400 2800 
ST2-M 600 150 ~ 300 +*75 1200 2800 
(2) 格 里 森 公 司 滚 简 检 验 机 床 技术 参数 ( 表 7-13 ) 。 
表 7-13 格 里 森 公 司 滚 简 检 验 机 床 技术 参数 
项 目 | 工件 最 大 直径 BEWE 
件 最 大 直 和 pza c) | PEEN RE 
机 床 型 号 An cos 
No. 511 508 90 +89 手动 操作 
从 动 齿轮 508 有 一 套 检测 系统 ， 能 

No. 512 yi 90 +102 _ r. 

IE ZE HE AT 主动 齿轮 254 动 找 出 最 佳 安装 距 
mame | 、 。。 | 从 动 具 轮 508 w 右 方 25.4 | ”有 一 套 检测 系统 ， 能 
机 ° 主动 齿轮 254 左 方 76.2 动 找 出 最 佳 安装 距 

从 动 齿轮 610 采用 摆动 主动 齿轮 节 
No. 515 ú 90 + 152 . 、 
主动 齿轮 304 锥 方式 
sl | 从 动 轮 914 a 除 能 检查 锥 齿轮 ， 还 
et 主动 齿轮 304 能 够 检查 圆柱 齿轮 
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( 续 ) 
项 目 工件 最 大 直径 扁 置 距 范围 
ji MZH (°) I 简要 说 明 
机 床 型 号 /mm /mm 
精密 万 能 检验 机 ， 使 
No. 523 508 0 ~180 
于 航天 工业 
非 正 交 锥 =A 
= 标准 50 ~ 180 
齿轮 滚 简 检 | No. 543 1397 ETEO 
验 机 2 
除了 滚动 检验 外 ， 装 
No. 553 2286 10 - 135 i 
LI 2 nus 








4. 检验 机 的 校准 


弧 齿 锥 
的 安装 距 进 行 校准 ， 





(1) 块 规 校准 法 ”这 种 方法 简单 、 精 厅 
(2) 专用 心 轴 校 准 法 





方法 如 下 : 








齿轮 铣 齿 后 和 热处理 后 都 需要 在 滚动 检验 机 上 检验 ， 























， 但 调整 时 间 长 。 适 用 于 单 件 、 
按 齿 轮 理论 安装 距 制 造 专 用 的 测量 心 轴 。 此 方法 调整 方便 、 


检验 前 要 对 滚动 检验 机 


小 批 生产 。 





简单 、 准 确 、 可 靠 ， 适 用 于 大 批量 生产 。 
(3) 校准 规 校准 法 ”对 于 数控 检验 机 ， 有 专门 的 校准 规 来 校准 机 床 的 原点 。 原 点 


校准 后 ， 齿 轮 副 的 安装 距 和 夹具 高 度 直接 输入 即 可 ， 非 常 方便 、 


5. EPG 检验 





(1) 检验 方法 ”以 从 动 轮 右 旋 的 齿轮 副 为 例 ， 





将 齿轮 副 按理 





1) 减 小 偏 置 距 并 增加 主动 齿轮 安装 距 ， 将 接触 
并 将 出 





时 的 EE、P 值 ， 
2) 增加 偏 置 
HFHJ E, PH, 
3) 增加 偏 
移 到 从 动 齿轮 
4) 减 小 











m 


一 





H] 





























FAJE, P fB, JKH 
(2) 数据 记录 和 处 理 


处 作为 第 一 





上 处 作为 第 二 点 。 











距 并 减 小 主动 齿轮 安装 昌 
并 将 出 
置 距 并 减 小 主动 齿轮 安装 距离 ， 接 触 





Idi 


将 接 


i 置 距 并 增加 主动 齿轮 安装 距 ， 将 接触 
处 作为 第 四 点 。 
数据 的 记录 和 计算 见 表 7-14。 


š 


快捷 、 可 靠 。 


说 明 EPG 检验 及 分 析 方 法 。 


论 安装 距 安 装 在 滚动 检验 机 上 ， 并 在 从 动 轮 齿 面 涂 上 红 
料 ， 在 轻 载 情况 下 短 时 间 正 、 反 转 后 ， 观 察 齿 








丹 油 或 专用 涂 








面 接触 区 ， 然 后 执行 下 列 步骤 : 








区 移 到 从 动 齿轮 凹面 








小 端 。 记 录 此 








E 


区 移 到 从 动 齿轮 安装 距 
\ 端 。 记 录 此 时 的 、P 值 ， 并 将 此 处 作为 第 三 点 。 


由 区 移 到 从 动 齿轮 凹面 大 端 。 记 录 此 





， 将 接触 区 











区 移 到 从 动 齿轮 凹面 





1 大 端 。 记 录 此 








表 7-14 E、P 值 检验 数据 记录 和 计算 表 



























































小 端 大 端 总 和 对 角 
E =90 E= -100 > E =200 Y E/Y P =1.08 
驱动 面 
P= -50 P=135 YP=185 (内 对 角 ) 
E = -100 E =90 XE = 190 Y E/Y P =0.86 
从 动 面 
P=160 P= -60 EP=220 (外 对 角 ) 
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1) 在 录入 五 值 和 尸 值 时 ， 以 0.0lmm 为 单位 。 

2) 总 和 是 大 小 端 五 值 或 尸 值 的 绝对 值 相 加 。 

3) HALE EP 的 比值 ， 大 于 1 时 称 内 对 角 ， 小 于 1 时 称 外 对 角 。 

4) E、P 的 合适 数据 需 通 过 实验 获得 。 

(3) EPG 检验 方法 的 应 用 ”用 EPG 检验 方法 可 评定 齿轮 热处理 前 、 后 接触 区 的 位 
置 、 长 短 及 对 角 接触 的 方向 和 程度 。EPG 检验 中 总 垂直 轮 位 调整 量 太 大 时 ， 表 示 齿 轮 副 
接触 区 太 短 ， 总 垂直 轮 位 调整 量 太 小 时 ， 表 示 齿 轮 副 接触 区 太 长 。 接 触 区 太 长 ， 容 易 导 
致 轮 齿 在 边缘 接触 ， 形 成 载荷 的 边缘 集中 。 正 确 的 接触 长 度 和 位 置 应 通过 齿轮 箱 的 加 载 
试验 来 确定 。 

6. 轮 齿 接触 区 的 调整 

1) 调整 接触 区 时 ,准备 好 试 切 用 的 主动 齿轮 。 首 件 主 动 轮 切 到 要 求 的 齿 厚 ， 从 动 
轮 处 于 标准 安装 距 下 进行 咕 合 检验 ， 然 后 主动 齿轮 齿 厚 减 薄 ， 侧 隙 增加 ， 调 整 接触 区 。 

2) 如 果 没 有 多 余 的 主动 齿轮 ， 接 触 区 调整 只 能 在 没有 切 到 尺寸 的 主动 轮 进 行 。 此 
时 可 以 通过 增加 主 从 动 齿轮 的 安装 距 的 办 法 来 实现 。 主 从 动 齿轮 的 安装 距 移 出 量 必须 与 
齿 数 成 正比 。 例 如 ， 一 对 轴 交 角 为 90°、 具 数 10 与 齿 数 30 的 齿轮 副 ， 主 动 轮 安 装 距 每 
移出 lmm， 从 动 轮 安装 距 就 要 移出 3mm。 对 于 轴 交 角 非 90° 的 齿轮 副 ， 利 用 下 列 公式 来 
控制 大 小 齿轮 的 安装 距 移 动量 : 

X. =X.x (cosy,/cosy, ) 
式 中 XX 一 一 从 动 齿轮 安装 距 移 动量 (mm); 
一 一 主动 齿轮 安装 距 移动 量 (mm) ; 
7 一 一 从 动 齿轮 节 锥 角 (°); 
7 一 一 主动 齿轮 节 锥 角 (°). 
7. 侧 孙 检查 
法 向 (垂直 于 齿 面 方向 ) HER; 与 切 向 (圆周 方向 ) 间隙， 具有 如 下 关系 : 


J, =J, X cosa/ cosB 





















































































































































式 中 a 一 一 压力 角 (°); 
B 一 一 螺旋 角 (°). 
锥 齿轮 的 侧 际 用 以 补偿 误差 和 提供 润滑 条 件 ， 侧 际 可 间接 反映 齿 厚 。 在 标准 安装 距 
下 测量 一 对 齿轮 路 合 的 最 小 侧 除 时 ， 先 在 检验 机 上 ， 将 百 分 表 垂直 从 动 轮 齿 面 大 端 ， 让 
主动 齿轮 固定 ， 百 分 表 的 读数 变化 即 是 齿 侧 间隙 。 

侧 际 变动 量 是 一 对 齿轮 最 大 侧 际 和 最 小 侧 际 的 差 值 。 对 于 精度 要 求 较 高 的 齿轮 ， 侧 
MA — 一 般 不 应 超过 0. 025mm。 

. 修 缘 检 查 

ea RN 观察 从 动 齿轮 接触 区 边缘 和 齿 顶 间 的 距离 ， 这 个 距 
离 就 是 有 效 修 缘 的 高 度 。 可 以 采用 下 列 方法 测量 有 效 修 缘 的 大 小 : 从 标准 安装 状态 开 
始 ， 将 从 动 轮 安装 距 以 0.025mm 为 单位 增加 ， 检 查 接触 区 直至 到 达 齿 项 ， 从 动 轮 安装 
距 的 变动 量 就 是 有 效 修 缘 的 值 。 有 效 修 缘 值 一 般 在 0. 65 ~0. 90mm 之 间 。 
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表 1-1 
表 12 
表 123 
表 14 
表 1-5 
表 1-6 
表 1-7 
表 1-8 
表 1-9 
表 1-10 
表 1-11 
表 1-12 
图 1-1 
图 1-2 
图 1-3 
图 14 
图 1-5 
第 2 = 
表 2-1 
表 2-2 
表 2-3 
表 2-4 
表 2-5 
表 2-6 
K 2-7 
R 2-8 
R29 
K 2-10 
K 2-11 
K 2-12 
K 2-13 





圆柱 齿轮 的 种 类 和 特点 

锥 齿轮 的 种 类 和 特点 

蜗杆 与 蜗轮 的 种 类 和 特点 

各 种 齿轮 的 应 用 范围 和 特点 
HF RAŽ 0 = inva = tana -wa 
标准 模 数 

冠 轮 齿 数 表 ( 轴 交 角 允 =90°) 
齿 形 修 缘 条 件 及 修 缘 系数 a 
常用 的 齿轮 材料 及 其 力学 性 能 
齿轮 常用 热处理 工艺 

盘 齿轮 加 工 工艺 过 程 
轴 齿 轮 加 工 工艺 过 程 
渐 开 线 

压力 角 示 意图 
公法 线 长 度 测 量 图 
变 位 齿轮 

齿轮 基本 尺寸 
圆柱 齿轮 计算 
内 渐 开 线 圆柱 齿轮 基本 齿 廓 

外 圆柱 齿轮 常用 基本 具 廊 主要 参数 

柱 齿 轮 传动 几何 参数 的 选择 

柱 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 公式 

路 合 变 位 直上 圆柱 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 公式 




































































= > =l E E BE 








交错 轴 斜 齿轮 传动 的 几何 斥 才 计算 

齿 条 几何 计算 

机 床 齿轮 重合 度 e 的 推荐 值 

最 大 滑动 比 的 允许 值 [m]... 

外 路 合 直 齿 圆柱 齿轮 传动 变 位 系数 的 选择 








高 度 变 位 齿轮 传动 耐 磨损 抗 胶合 最 有 利 的 变 位 系数 (x) 之 值 
高 度 变 位 齿轮 传动 弯曲 强度 最 有 利 的 变 位 系数 (x) 之 值 


嘴 合 直 齿 圆柱 齿轮 〈 标 准 与 变 位 ) 主要 几何 参数 计算 公式 
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表 2-14 
表 2-15 
表 2-16 


表 2-17 


表 2-18 
表 2-19 
表 2-20 
表 2-21 
第 3 章 
表 3-1 
3-2 
表 323 
R34 
K 3-5 
R36 
表 3-7 
第 4 章 
表 4-1 
K 4-2 
KR 4-3 
表 4-4 
表 4-5 
表 4-6 
表 4-7 
表 4-8 


直 齿 插 齿 刀 的 基本 参数 和 切 制 内 齿轮 时 内 齿轮 的 最 少 具 数 
MERKE W! (sk W.) (a,=a=20°%, m =m=1) 





变 位 齿轮 公法 线 长 度 附 加 量 AW, AW? (m,=m=1, a! =Q=20°) 








invæ, inva, 
inva, 0.0149 
假想 齿 数 :小 数 部 分 公法 线 长 度 Wi (m. =1, a, =20°) 

标准 齿轮 固定 弦 肯 厚 S (È S.) MEEA h, (Rho) 


比值 





(œ, =20°) 








AF080428 u E EAE S° (或 5%) MAERA h° 
































标准 直 齿 内 齿 圆 柱 齿轮 测量 圆柱 直径 d, 及 圆柱 测量 距 值 M 
锥 齿轮 计算 

锥 齿轮 传动 的 分 类 及 特点 

锥 齿轮 大 端 端面 模 数 

机 床 锥 齿轮 齿 型 的 选择 

各 类 齿 型 的 基本 参数 

标准 及 高 度 变 位 直 齿 锥 齿轮 传动 几何 尺寸 计算 
普通 弧 具 锥 齿轮 的 几何 尺寸 计算 

等 高 弧 齿 锥 齿轮 的 几何 计算 

圆柱 齿轮 加 工 

滚 齿 方 法 及 工艺 特点 

国产 滚 齿 机 型 号 和 技术 参数 

国产 数控 深 齿 机 型 号 和 技术 参数 

国外 数控 滚 齿 机 型 号 及 技术 参数 

齿轮 滚 刀 精 度 等 级 与 被 加 工 齿轮 精度 的 对 应 关系 
整体 齿轮 滚 刀 的 基本 形式 和 尺寸 

剃 前 齿轮 滚 刀 的 基本 形式 和 尺寸 







































































表 4-9 
表 4-10 
表 4-11 
表 4-12 
表 4-13 
表 4-14 
表 4-15 
表 4-16 
表 4-17 
表 4-18 


普通 齿轮 深思 表面 粗粮 度 的 上 限 值 
深 刀 磨损 许 用 值 

深思 寿命 的 推荐 值 

深思 刃 磨 次 数 

深 齿 进 给 次 数 

根据 机 床 刚 性 分 组 的 立 式 滚 齿 机 组 
深 刀 粗 加 工 进 给 量 

深 刀 精 加 工 进 给 量 

高 速 钢 标 准 深 刀 粗 切 轮 齿 时 的 切 前 速度 
深切 齿轮 时 切削 液 的 选用 

深 齿 常见 问题 产生 原因 及 对 策 




















(sk h") 
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表 4-19 ” 插 上 从 思 切 出 时 空 刀 模 的 最 小 宽度 

表 4-20 ”国产 插 上 从 机 的 型 号 与 技术 参数 (一 ) 
表 4-21 国产 插 上 从 机 的 型 号 与 技术 参数 (二 ) 
表 4-22 ”型 - 盘 形 直 齿 插 耸 刀 的 基本 形式 和 尺寸 
表 4-23 ”本 型 - 碗 形 直 齿 插 耸 刀 的 基本 形式 和 尺寸 
表 4-24 ”于 型 - 锥 柄 直人 齿 插 从 刀 的 基本 形式 和 尺寸 
R425 ” 插 齿 的 切削 速度 参数 表 
表 4-26 HAHA E 
3427 插 前 钢 制 齿轮 ( <220HBW) 时 的 进 给 次 数 
表 4-28 精 插 齿 的 加 工 余 量 

表 4-29 MAJ ERK 

表 4-30” 插 人 齿 心 轴 安 装 要 求 

表 4-31 插 齿 常见 问题 产生 的 原因 及 解决 办 法 

表 4-32” 谭 齿 方法 

表 4-33” 谭 齿 方法 的 工艺 特性 

表 4-34 ”国内 外 普通 弟 从 机 型 号 及 技术 参数 

表 4-35 ”圆柱 齿轮 磨 齿 机 类 型 
表 4-36 ”常用 的 几 种 磨 齿 心 轴 
表 4-37 ” 心 轴 各 部 分 精度 要 求 

438 ” 磨 齿 余 量 推荐 值 

表 4-39 FIJ EEE 

表 4-40” 背 吃 刀 量 与 进 给 量 的 换算 关系 

表 4-41 AZA 型 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 
表 4-42 Y7163 型 磨 齿 机 和 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 
表 4-43 ”大 平面 砂轮 磨 具 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 

表 4-44 Y7032A. SD32X. HSS30BC 型 磨 齿 机 常见 的 磨 齿 误差 和 纠正 方法 
4-1 ” 插 前 内 齿轮 时 的 切 人 顶 切 现象 
42 不 发 生 切 入 顶 切 现象 的 关系 曲线 图 
43 {AJI 

44 EAJ R 

45 JEHA 

插 具 刀 行 程 长 度 

47 ” 插 从 刀 的 安装 与 夹 紧 

48 AJIRI AA 

49 FACA ERER 

第 5 章 圆锥 齿轮 加 工 

表 5-1 Y236 型 锥 齿轮 人 刨 齿 机 分 齿 交 换 齿 轮 表 
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表 5-2 
5-3 
R54 
K 5-5 
R56 
K 5-7 
KR 5-8 
R59 
K 5-10 
K 5-11 
K 5-12 
K 5-13 
K 5-14 
K 5-15 
K 5-16 
K 5-17 
K 5-18 
K 5-19 
K 5-20 
R 5-21 
KR 5-22 
K 5-23 
K 5-24 
K 5-25 
K 5-26 
K 5-27 
图 5-1 
Kl 5-2 
图 5-3 
图 5-4 
图 5-5 





Y236 型 锥 齿轮 人 刨 齿 机 切削 速度 交换 齿轮 表 
Y236 型 锥 齿轮 人 刨 齿 机 进 给 速度 交换 齿轮 表 
Y236 型 锥 齿轮 人 刨 齿 机 播 台 摆 角 交换 齿轮 表 
Y236 型 锥 齿轮 刨 齿 机 精度 
I 型 (27 x40) 直 齿 锥 齿轮 人 刨 刀 基 本 形式 和 尺寸 
弧 齿 锥 齿轮 分 类 

主动 齿轮 典型 工艺 流程 

从 动 齿 轮 典 型 工艺 流程 

弧 齿 锥 齿轮 铣 上 从 加 工 方法 
弧 齿 锥 齿轮 铣 刀 的 分 类 
弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 切削 速度 (用 于 YT2250 、YS225 Y2280 型 铣 齿 ) 
弧 齿 锥 齿轮 铣 上 亏 进 给 时 间 (用 于 YT2250 、YS225 粗 铣 ) 

弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 进 给 时 间 (用 于 YT2250、YS225 精 铣 ) 

格 里 森 116 及 118 型 机 床 粗 切 进 给 时 间 

格 里 森 116 型 机 床 精 切 进 给 时 间 

弧 齿 锥 齿轮 深切 法 加 工 齿 面 精 切 余 量 

锥 齿轮 接触 区 的 调整 

部 分 美国 缴 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 

部 分 德国 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 

天 津 第 一 机 床 广 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 

长 幅 外 摆 线 锥 齿轮 铣 齿 机 型 号 和 技术 参数 

部 分 美国 数控 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 技术 规格 

部 分 德国 数控 弧 齿 锥 齿轮 铣 齿 机 技术 规格 

铣 齿 常见 加 工 缺 陷 及 原因 分 析 

弧 齿 锥 齿轮 磨 具 机 型 号 及 技术 参数 

克 林 贝 格 公司 弧 具 锥 齿轮 磨 齿 机 型 号 及 技术 参数 

锥 齿轮 的 锥 面 和 角 
螺旋 锥 齿轮 的 螺旋 角 
从 动 齿轮 单 弹簧 片 夹具 
主动 齿轮 双 锥 夹具 

磨 齿 加 工 原理 
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第 6 章 圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 


表 6-1 
表 6-2 
表 6-3 
RK64 
表 6-5 





圆柱 直 齿 渐 开 线 花 键 的 术语 、 代 号 和 定义 
基本 参数 

花 键 尺寸 计算 公式 

30° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 
37.5° 外 花 键 大 径 基 本 尺寸 系列 表 
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表 6-6 
表 6-7 


( GB/T 3478. 2 一 2008 ) 


表 6-8 


( GB/T 3478. 


+ 6-9 


T 





45° 外 花 键 大 径 基本 尺寸 系列 对 
模 数 m = 0.Smm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 E... = 0.785mm 的 30" 内 花 键 尺寸 























模 数 m = 0.75mm、 作 用 
2—2008) 
模 数 m =1mm. EJES Be MB E... = 1. 571mm 的 30* 内 花 键 尺寸 (GB/ 





宽 最 小 值 E... = 1. 178mm 的 30° 内 花 键 尺寸 


ËF 
> 
TË 
Si 
XI 


T 3478. 2 一 2008 ) 


K 6-10 


( GB/T 3478. 


K 6-11 


( GB/T 3478. 


K 6-12 


( GB/T 3478. 


K 6-13 


( GB/T 3478. 


K 6-14 


( GB/T 3478. 


K 6-15 


( GB/T 3478. 


K 6-16 


( GB/T 3478. 


K 6-17 


( GB/T 3478. 


K 6-18 


( GB/T 3478. 


K 6-19 


( GB/T 3478. 


K 6-20 


( GB/T 3478. 


K 6-21 
( GB/T 3478. 

K 6-22 
( GB/T 3478. 

K 6-23 


模 数 m =1.25mm, VEH A 6 Be MB Ena = 1. 963mm 的 30° 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m = 1.5mm. VEA AE e Be B E... = 2. 356mm 的 30" 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m = 1.75mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 E,,,, = 2. 749mm 的 30° 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m =2mm. ÍEJHIN RS 63 S 8 E... = 3. 142mm 的 30° 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m =2.5mm. E AR ME E... = 3. 927mm 的 30° 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m =3mm. MEM At 6 Bz fB E... = 4.712mm 的 30" 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m =4mm. E M 18 RB 6 Bz SB E... = 6. 283mm 的 30" 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m = 5mm. fEJHIN RS 6 eME E... = 7. 854mm 的 30° 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m =6mm. E H A 6 e N IB E... = 9. 425mm 的 30° 内 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m =8mm, fE HINO 9 Ba |Ë Eya = 12. 566mm 的 30° P3 4k # JÑ >F 
2—2008) 

模 数 m = 10mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 E... = 15. 708mm 的 30" 内 花 键 尺寸 
2 一 2008 ) 

模 数 m =0. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s... = 0. 785mm 的 30° 外 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m = 0.75mm、 作 用 具 厚 最 大 值 s... = 1. 178mm 的 30° 外 花 键 尺寸 
2—2008) 

模 数 m = 1mm、 作 用 具 厚 最 大 值 ;=1.571mm 的 30° 外 花 键 尺 寸 ( GBZT 






























































































































































3478. 2 一 2008 ) 


表 6-24 
( GB/T 3478. 











模 数 m = 1.25mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy = 1. 963mm 的 30° 外 花 键 尺寸 
2—2008) 
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表 6-25 FZ m=1.5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy = 2. 356mm 的 30° 外 花 键 尺寸 
(GB/T 3478. 2 一 2008 ) 

表 6-26 模 数 m =1.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s... = 2. 749mm 的 30" 外 花 键 尺 十 
( GB/T 3478. 2 一 2008 ) 

表 6-27 模 数 m=2mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 ;=3.142mm 的 30" 外 花 键 尺寸 (GB/T 
3478. 2—2008) 

表 6-28 模 数 m =2.5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sy = 3.927mm 的 30" 外 花 键 尺寸 
(GB/T 3478. 2 一 2008 ) 

表 6-29 ” 模 数 m=3mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s, =4.712mm 的 30 外 花 键 尺寸 (GB/T 
3478. 2—2008) 

表 6-30 Zt m =4mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 ;=6. 283mm 的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 
3478. 2—2008) 

表 6-31 模 数 m=5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s,， = 7. 854mm 的 30° 外 花 键 尺寸 (GB/T 
3478. 2—2008) 

表 6-32 模 数 m=6mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 ;=9. 425mm 的 30" 外 花 键 尺寸 (GB/T 
3478. 2—2008) 

K 6-33 ” 模 数 m=8mm、 作 用 具 厚 最 大 值 sw = 12. 566mm 的 30° 外 花 键 尺 寸 (GB/ 
T 3478. 2—2008) 

表 6-34 模 数 m = 10mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s、= 15.708mm 的 30° 外 花 键 尺寸 
( GB/T 3478. 2 一 2008 ) 

表 6-35 模 数 m =0.5mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 E... = 0. 785mm 的 30° 内 花 键 棱 间 距 
( GB/T 3478. 6 一 2008 ) 

R636 模 数 冯 =0.75mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 瓦 ，=1.178mm 的 30* 内 花 键 棒 间 
WE (GB/T 3478. 6 一 2008 ) 

表 6-37 ER m = lmm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Ea = 1.571mm 的 30° A 7E #Ë ë [aj EE 
( GB/T 3478. 6 一 2008 ) 

表 6-38 TAL m =1.25mm. EH ANE EME E... = 1. 963mm 的 30° N FE BEE N 
HE (GB/T 3478. 6 一 2008 ) 

表 6-39 模 数 m =1.5mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 E. = 2. 356mm 的 30° py 46888 [a]! 
( GB/T 3478. 6 一 2008 ) 

3640 模 数 冯 =1.75mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 E... = 2. 749mm 的 30" 内 花 键 棒 间 
HE (GB/T 3478. 6 一 2008 ) 

641 模 数 m=2mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Eyan = 3. 142mm 的 30" 内 花 键 棒 间 距 
( GB/T 3478. 6 一 2008 ) 

表 6-42 模 数 m=2.5mm、 作 用 具 槽 宽 最 小 值 玉 ,= 3. 927mm 的 30° 内 花 键 棒 间 距 
(GB/T 3478. 6—2008) 

3643 ” 模 数 m=3mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Eyan =4.712mm 的 30° 内 花 键 棒 间 距 
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( GB/T 3478. 


表 644 


(GB/T 3478. 


表 6-45 


(GB/T 3478. 


表 6-46 


( GB/T 3478. 


表 6-47 


( GB/T 3478. 


表 6-48 


(GB/T 3478. 


表 6-49 


(GB/T 3478. 


表 6-50 


( GB/T 3478. 


K 6-51 


(GB/T 3478. 


K 6-52 


(GB/T 3478. 


K 6-53 


( GB/T 3478. 


K 6-54 


( GB/T 3478. 


K 6-55 


(GB/T 3478. 


K 6-56 


(GB/T 3478. 


K 6-57 


( GB/T 3478. 


K 6-58 


( GB/T 3478. 


K 6-59 


(GB/T 3478. 


K 6-60 


(GB/T 3478. 


K 6-61 


( GB/T 3478. 














6 一 2008 ) 

模 数 普 =4mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Eyn 

6 一 2008 ) 

模 数 m=5mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Eyni 

6 一 2008 ) 

模 数 m=6mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Eyni 

6 一 2008 ) 

模 数 m =8mm、 作 用 齿 档 宽 最 小 值 Eyni 

6 一 2008 ) 

模 数 m =10mm、 作 用 齿 槽 宽 最 小 值 Eyni 

6 一 2008 ) 

模 数 m =0.5mm、 作 用 人 齿 厚 最 大 值 ;、,,、 
6 一 2008 ) 

模 数 m=0.75mm、 作 用 人 齿 厚 最 大 值 sw 





6 一 2008 ) 

模 数 m = mm. HA 
6 一 2008 ) 

模 数 m =1.25mm. fE J 


H AERA ME syna 


厚 最 大 值 S Vmax 











6 一 2008 ) 
模 数 m = 1.5mm. MHA 
6 一 2008 ) 
模 数 m =1.75mm, HA 

















6 一 2008 ) 

模 数 m =2mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s... 
6 一 2008 ) 

模 数 m =2. 5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 S Vmax 
6 一 2008 ) 

模 数 m = 3mm、 作 用 具 厚 最 大 值 sw 
2 一 2008 ) 

模 数 m = 4mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s... 
6 一 2008 ) 

模 数 m =5mm, E H A E KIE Syna 
6 一 2008 ) 

模 数 m = 6mm, VE H A E KE syna 
6 一 2008 ) 

模 数 m = 8mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s... 
6 一 2008 ) 





， = 6. 283mm 的 30° [N 4k #Ë ë [a| EE 


=7.854mm 的 30° N 4k tÈ ë H] PE 


，= 15. 708mm 的 30° 内 花 键 棒 间 距 


JE Be KË Syna = 2. 356mm 的 30° Z| 4k BË S É FE 


厚 最 大 值 Vmax 


„x = 4.712mm 的 30" 外 花 键 





= 9. 425mm 的 30。 内 花 键 棒 间 加 








= 12. 566mm 的 30° 内 花 键 棱 间 距 


= 0. 785mm 的 30° 外 花 键 跨 棒 距 





=1. 178mm 的 30° 外 花 键 跨 棒 距 





= 1.571mm 的 30。 外 花 键 跨 棒 距 





=1.963mm 的 30" 外 花 键 跨 棒 距 





=2. 749mm 的 30° 外 花 键 跨 棒 距 





= 3. 142mm 的 30° ZF FE #Ë ES JÉ H 
= 3. 927mm 的 30° 外 花 键 跨 棱 距 
跨 棒 距 
= 6. 283mm 的 30° 外 花 键 跨 棱 距 


= 7. 854mm 的 30°* 外 花 键 跨 棒 距 


= 9. 425mm 的 30。 外 花 键 跨 棒 距 














= 12. 566mm 的 30° ZF 4E FE S J 
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表 6-62 模 数 m =10mm、 作 用 人 齿 厚 最 大 值 sy = 15.708mm 的 30° 外 花 键 跨 棒 距 


( GB/T 3478. 6 一 2008 ) 


K663 FRÆ m=0. 5mm, WHAREKAI syna = 0. 785mm 的 30° 外 花 键 公法 线 习 


均 长 度 (GB/T 3478. 6 一 2008) 





均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 


K665 ” 模 数 m=1mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sv... 


长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 


R666 模 数 m=1.25mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 ;=1.963mm 的 30° 外 花 键 公法 线 习 


均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 


均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 





均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 


表 6-69 模 数 m=2mm、 作 用 具 厚 最 大 值 syna 


长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 


均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 

表 6-71 模 数 m=3mm、 作 用 
长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 

表 6-72 模 数 m=4mm、 作 用 
长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 

3673 ” 模 数 m=5mm、 作 用 
长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 

表 6-74 模 数 m=6mm、 作 用 
长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 





表 6275 ” 模 数 m=8mm、 作 用 齿 





长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 
表 6-76 模 数 m=10mm、 作 月 
均 长 度 (GB/T 3478. 2 一 2008) 


表 6-64 模 数 m=0.75mm、 作 用 耸 厚 最 大 值 sy = 1. 178mm 的 30" 外 花 键 公法 线 了 


K667 模 数 m=1.5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 ， 


表 6-68 模 数 m=1.75mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 sw. =2. 749mm 的 30° 外 花 键 公法 线 习 

















pa 


vma =2.356mm 的 30" 外 花 键 公 法 线 3 














w 


w 


w 


=1. 571mm 的 30" 外 花 键 公 法 线 平均 


N 


w 


=3. 142mm 的 30° 外 花 键 公法 线 平均 


表 6-70 ” 模 数 m=2.5mm、 作 用 齿 厚 最 大 值 s... = 3. 927mm 的 30° 外 花 键 公法 线 平 


NI 


WERKIE s... =4. 712mm 的 30° 外 花 键 公法 线 平均 


齿 厚 最 大 值 s... = 6. 283mm 的 30" 外 花 键 公法 线 平均 


WERKIE sy = 7. 854mm 的 30° 外 花 键 公法 线 平均 





齿 厚 最 大 值 s... = 9. 425mm 的 30° 外 花 键 公法 线 平 均 





厚 最 大 值 su... = 12. 566mm 的 30° 外 花 键 公法 线 平均 


N 





日 齿 厚 Be KB s... = 15. 708mm 的 30° 外 花 键 公法 线 习 








62 ”内 花 键 量 棒 直径 
63 ”内 花 键 棒 间 距 
64 外 花 键 量 棒 直 径 
65 ”外 花 键 跨 棒 距 
6-6 ”外 花 键 公法 线 

7 章 齿轮 测量 与 检验 
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表 7-1 人 齿 厚 极限 偏差 
R72 人 具 向 公差 下， 
R73 ”人 齿 圈 径 向 圆 跳动 公差 F. 值 

R74 ” 齿 距 累积 公差 F. 及 个 齿 距 累积 公差 F 
表 7-5 人 齿 形 公差 f 值 

表 7-6 ”人 齿 坏 尺寸 公差 

表 7-7 人 具 坯 面 锥 母线 跳动 公 

表 7-8 人 具 坯 轮 冠 距 和 面 锥 角 极 限 偏差 

表 7-9 ”基准 端面 到 跳动 公差 

表 7-10 ” 锥 齿轮 公差 项 目的 分 类 

表 7-11 锥 齿轮 误差 常用 的 检验 组 

表 7-12” 奥 利 康 公 司 深 简 检验 机 床 技 术 参 数 

表 7-13 格 里 森 公司 深 简 检 验 机 床 技 术 参 数 

表 7-14 、P 值 检验 数据 记录 和 计算 表 

图 7-1 用 齿轮 测量 中 心仪 器 测量 锥 齿轮 

图 7-2 WERHEZ 

图 7-3 ”齿轮 形 貌 图 
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